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MEMORIA DESCRIFTIVA

Se ha procedido al cilculo del mando de un Noria con sistema de reduccion , “CORREA-
CADENA”; la cual posee un altura de 30 metros y una capacidad de 200

Toneladas/Hora.
Esta se empleard para le elevacion de los siguientes cereales:(leniendo en cuenia un peso
especifico de 0,82 (trigo).

Soja
Maizx
Trigo
Girasol

De acuerdo con la potencia demandada por el sistema se ha adoptado un moter

“ CORRADI” de 60 HP. A 1500 RPM, con un Rendimiento del 90 %.

El arranque sera del tipo suave provisto por un Arranque Suave Electrénico.

Se ha adoptado un sistema de lubricacion III en Baifio de Aceite para la * Corona - Cadena
“, se adopta un sistema de freno * Electromagnético — Multidisco * que actiia sobre el eje
del tambor.

La cubierta superior y demas materiales corrosivos se les ha aplicado dos

capas de convertidor y la misma cantidad de pintura sintético.

NOTA: Para mas datos ver especificaciones técnicas.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

1 — El motor adoptado mediante el cilculo pertinente es:
Motor trifasico Corradi — Serie: MTA 225 M
Potencia: 60 HP.

Revoluciones: 1500 rpm.

Diametro del eje = 60 mm.

Rotor en cortocircuito.

Factor de potencia: 0.85

Rendimiento: 90 %

Peso: 350 Kg.

Proteccion adoptada: 1P44.

Longitud del eje : 140 mm

Chavetero : 18 x 11 ------ Prof.: 7 mm

2 —Se ha estipulado un arranque suave

Potencia motor (KW) = 44,7.

Adoptamos un arranque suave :

Segin SIEMENS : SIRIUS 100 A/55KW/S3.

Segun TELEMECANIQUE : 45KW — NS-160 NMA.
CONTACTOR: ATV — 58HD64N4X.
GUARDAMOTOR: LC1 - DI115.

3 - El sistema de freno “electromagnético multidisco” disefiado para
trabajar en seco.

M, del eje del tambor = 613,88 Kgm.

TIPO FSC-630.

Cupla dinamica en seco: 630 Kgm.
Cupla estatica en seco : 700 Kgm.
Tension en Volt: 24 V.

Velocidad maxima: 900 rpm.

4 — Poleas acanaladas tipo “C”,

¢1-Didmetro de la polea a usar en el eje del motor.

$1ex =300 mm. * 5 ranuras.

¢Iml. = 60 mm.

¢2-Diametro de la polea a usar en el eje intermedio.

$2ea = 1200 mm * 5 ranuras. |
®2in = 70 mm.
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Para la Polea Motora se acoplara un eje al motor mediante un acoplamiento.
Tipo: Elastico F200

Mt: 100 Kgm

L: 120 mm

Dint: 60 mm (Ver catalogo adjunto)

S—Correasen V.
Cantidad: 5.

Tipo: “C”.

Long.: 4648 mm

6 — Eje de la Polea Motora.
Material: Acero SAE 1040.

Deje pr =60 mm.

Longitud: 290 mm.

Chavetero : 18 x 11 Prof.= 8 mm

7 — Rodamiento para el eje de la Polea Motora.
Rodamiento de bola a rotula 1213 K

Dia =65 mm.

Dext =120 mm.

Ancho =23 mm.

Capacidad de carga

Carga dinamica = 35100 N.

Carga estatica = 14000 N.

Manguito H213 para reduccion a 60 mm.

Caja SN 513

8 — Eje intermedio.
Material: Acero SAE 1040.
¢=j= intermedio = 70 mim.
Longitud: 900 mm.

9 — Rodamiento para el eje intermedio.

Rodamiento de bola a rotula 2316 K

Dine = 80 mm.

Dex. = 170 mm.

Ancho = 58 mm.

Capacidad de carga

Carga dinamica = 153000 N.

Carga estatica = 49000 N. |
Manguito H2316 para reduccion a 70 mm. |
Caja SN 616. |
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10 - Piiién tipo “C” Doble hilera.
Con cabezas de dientes endurecidas por induccion.
N° de dientes = 35.

11- Cadena.
Tipo: RS 80.
Doble hilera.
Capacidad en KW para 35 dientes y 400 rpm = 22,95 KW.

Paso: 25,4

12 - Sistema de lubricacion 111 con baiio de aceite.
Cubre cadena hermético de Aluminio fundido. Con nivel de aceite.
Profundidad a la que se sumerge la cadena = 8 mm.

NOTA: Se recomienda el uso de un aceite.
SAE 30 COMUN.

13 — Retenes de aceite para el sistema de lubricacion.
El retén adoptado para el eje intermedio es:

e Tipo: Mz (representa un retén de simple labio con resorte).
e (=70 mm. Tolerancia =+ 0,05
o (ui=-90 mm. Tolerancia =+ 0,05

El retén adoptado para el tambor es:
e Tipo: Lx (representa un retén de doble labio con resorte).

® (ee=115mm. Tolerancia =+ 0,06
® (aj.- 145 mm. Tolerancia =+ 0,06

Ferniandez - Octaviani
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13 = Eje del tambor.
Material: Acero SAE 1040
Deie tambor = 1 15 mm

longitud = 950 mm

14 — Rodamiento para eje tambor.

Rodamiento de doble hilera de barril oscilante 22226 K CC W33,
Dia = 130 mm.

Dea =230 mm.

Ancho = 64 mm.

Capacidad de carga

Carga dinamica = 546000 N.

Carga estatica = 800000 N,

Manguito de fijacion H 3126 Para reduccion a 115 mm

Caja SN 526.
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CALCULO DE LA POTENCIA DEL MOTOR EN EL EJE

Datos:

Altura de la noria = 30 mirs.
Capacidad = 200 Tn/h
Coeficiente de seguridad = 1,40

Pot=0Q(h+9)1.40
3,60 . 75,0

Pot = 200 (30 + 9) = 40.44 HP
3,60.75

CALCULO DE LA POTENCIA DEL MOTOR AFECTADA AL REND.
DE LAS CORREAS

n = 0,80 { para correas)
Pot = 40,44 HP = 50 HP
0.80

CALCULO DE LA POTENCIA DEL MOTOR AFECTADA AL REND.
DE LAS CADENAS

n = 0,90 ( para cadenas)

Pot= 50, HP = 56 HP
0,90

Se adopta motor de 60 HP

CALCULO DE LA RELACION DE TRANSMISION

L= 1500 rpm = 20
75 rppm

Li=y+= 1: 20
|.|=4: 1

n;= 1500 rpn = 375 rpm
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Como adopto colocar en el motor una polea de 300 mm. De diametro, el diametro de la
polea del eje intermedio sera:

O potea eje - 300 x 4 = 1200 mm
Interm.

* DETERMINACION DE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS

Ri= 9 potenje/2 = 1200/2 = 600 mm.
Intrm.

R:=¢‘ pﬂﬂu‘,ﬂ = 300/2 = 150 mm.

Imirm.
D = 150 mm + 600 mm + 300 mm = 1050 mm.

300 mum. = margen a considerar.

A E LA CORREA
1° Paso;
Determinar factor de Servicio.
Fs =140
2" Paso;

Potencia de disefo.

Pd = Pot . Fs= 50 HP x 1,40 = TOHP

3" Paso:
Determinacion de la seccion de la Correa
Correa Tipo “C” (Tabla N” 4 del manual de Correas).

4° Paso:
Determinacion de la Medida de la Correa

a) ¢ min=300mm.

b) L=2C+157T(D+d)+(D-d)*

4.C
C = 1050 mm.
D = 1200 mm.
d = 300 mm.
L=2.1050+ 1.57 (1200 + 30&)+ﬂm_-}m}}j= 4648 mm.
4 . 1050
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Con estiramiento L=1 x 4"

a) Arco de Contacto.

A= 180" - 60 (D -d)

C

A, = 180" - 60 (1200 — 300) = 128,6"

1050

Factor de Correccion = 0,87

d) Correccién del large =1

5" Paso:
Determinacion del N* de Correas.

Hp Correas=5a+35b

5 a) Capacidad por Correa = 13,50

5 b) Capacidad por Correa Adicional = 1,84

5¢) 13,50+1,84=1534 . Hp x Correa

S5d)N'deCorreas=___ 70 =524=Adepto 5 Correas

1534 . 0,87 .1

CALCULO DEL PINON.

{ Transmisiones a cadenas y rodillos RS TSUBAKI ).
Adoptamos el didmetro del pifion.

Se adopta pifion RS 80 Doble hilera
Tipo “C”

Paso 254 mm

N de dientes = 35

Dp =283,3

Dy= 297 mm.

dmix = 80 mm.

d.,.,',_ = 45 mm.

Largo = 105 mm.

CALCULO DEL DIAMETRO DE LA CORONA.

W;=R;

W:

R,

R:;= 375, 141.6= 708 mm.

13

corona = 1416 mm.
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CALCULO DE LA CADENA,
Relacion de transmision,

L=4

[1 =5

Adoptamos sistema de lubricacion (IIT) por baiio de aceite.
La cadena adoptada es una RS 80 Doble hilera

Pazso = 254 mm.

Daoble hilera.

Capacidad en Kw para 400 rpm.35 dientes y sistema de lubricacion (1IT)

30,5x 1.7 Kw. = 51,85 Kw. (factor de multiple hilera = 1,7) (tabla N* 2 — pig 15)

CALCULODE LA DISTANCIA ENTRE CENTROS.
R;= 1416 mm.
R; = 708 mm,
Adopto 300 mm. adicionales para corredera (Estiramiento).
D; =141,6 + 708 + 300 = 1149,6 mm.
Se adopta:

D;=1150 mm.

CALCULO DEL EJE INTERMEDIO.

M=71620 . N x 14
n

M,=71620_ 60 x 1 4= 16043 Kgem. = 160 kgm
375 mpm.

s CALCULO DE LAS FUERZAS ACTUANTES.

M;=(T;-T:).r => Debo tener en cuenta el Diametro de la polea del eje
Intermedio = 1200 mm = 120 ¢m.

M;=(T;-T:).60em => (T,-T;) = 16043 Kgcm = 267 Kg. (1).
60 em.

De donde:

Para a # n

Sen q:——:l;_—d

Ferndndez - Octaviani




Sen ¢ = 1200 - 300 = 0428 ==> ¢ = arcsen 0428 = 2537"
2. 1050

a=180°-2¢9=1292" = Adopté a = 129"

Si 1B0® ——-—-- 314
129 ° comceme a = 2,25
B =06
Entonces
=g ==—=T = 2287, (2)
T:

Reemplazando (2) en (1).

T: = 267 Kg = 118,16 Kg.
225

Ty =228 T; =0 T, =22.11806 = 267 Kg.
F, =T,+T, = 118,16 + 267 = 38566 Kg.

¢« DETERMINACION DEL LARGO DE LA POLEA.
Largo dela Polea L,= S(N-1)+2.E

L= 1"(5-1)+211/16= 136,52 mm. = 13,652 cm

¢ CALCULO DE LA CHAVETA PARA LA POLEA MOTORA.

M, =71620 . N x 1.4
n

M, =71620. 60 x 1.4 =4011 Kgcm
1500

NOTA: Como el arranque es suave no se tiene en cuenta el momento de arranque.
ADOPTAMOS una chaveta de 18 x 11
M, =P.r
La carga puntual P serd: (trabaja al aplastamiento)
P=M/r

P = 4011 Kgem /3 cm = 1337 Kg

Ferndndez - Octaviani 10




Tudw = 1200 Kg/em®

T.dnr-——g—
A.L
L=__1337Kg = 1,01 em

1200Kg/em® . 1.1 em
Se adopta una chaveta de 18 x 11 de L. = 125 mm

e CALCULO DE LA TENSION DE LA CADENA.
M1, . Fz « T

F; = M, = 16043 Kgem = 1133 Kg
r 14,165
¢ CALCULO DEL MOMENTO FLECTOR.

Como las F, y F; estan uniformemente repartidas a lo largo de la polea y pifién
respectivamente en los extremos del eje:

L, = Ancho de la polea + cubo + distancia al rodamiento

L;=13652+3"=1212,52 mm

Qi =2F; /L= 2.38566/021272 =3626 Kg/m

Mp=F_ L =>Mp= _38566Kg. 21272 cm = 4102 Kgcm =41 Kgm
2 2

L: = Ancho del pifién + cubo + distancia al rodamients

L; =105 +1"= 1304 mm

Q:=2F;/2=2.1133/0,1304= 17377 Kg/m

Mp=Fi . L =—>Mp= 1133 Kem 13.04cm = 7387 Kgem = 73,8 Kgm
2 2

» CALCULO DEL MOMENTO DE COMPARACION.
Se adopta el mayor de los momentos flectores.

M. = 035.M; + 0,65 VM, + M,

M. = 035.7387 + 0,65 v 73877 + 160437 = 14065 Kgem.
» CALCULO DEL DIAMETRO DEL EJE INTERMEDIO

'*':]uhﬂlr- = . A
v 00 Ke

Qejeinterm. = 14065 = 6,74 em.
v 0,1.460

Se adopta

$ eje = 70 mm.

Ky = 460 Kg/cm * para aceros SAE 1040

Ferndndez - Octaviani




DIAGRAMAS DE ESFUERZUS

MT

Mf




» CALCULO DE LA CHAVETA PARA LA POLEA DEL EJE INTERMEDIO.
Gejeim. = 70 mm.
Se adopta una chaveta de 20 x 12.
La carga puntual P para la Polea y Pifion sera:
P=MIr

P = 16043 Kgem / 3,5 cm. = 4584 Kg.

L = 4584 Kg/ 1200 Kg/em® . 1.2 cm = 3,18 em

Se adopta una Chaveta para la Polea del eje Intermedio de 20 x 12 de L= 125 mm.,
Se adopta una Chaveta para ¢l Piidn del eje Intermedio de 20 x 12 de L = 100 mm.

* VERIFICACION DEL EJE INTERMEDIO.
bejeiar 3/ 16. M/ . Tatm
7em 2 4 16 16043 Kgem / n. 1200 Kg/em® = 4,08 em.

A JLO DE E POLEA TORA

F, = 385,66 Kg
M;=4011 Kgem
L = 135,52 mm
Distancia para la colocaciin de los rodamientos ( 3" ¢/u )

Legerm=13552mm+ 2, 3. 254 mm = 287,92 mm = 290 mm

L=Lgpat3.254=2138mm=2138cm

Mi=F . L =—=>M;= 38566Kg.2]138 cm = 1030 Kgcm =103 Kgm
8 8

M.=035.M; + 065 VM + M~

M. = 035.1030 +065 v 1030% + 4011% =3052 Kgem.

Ferndndez - Octaviani 12




* CALCULO DEL DIAMETRO EJE DE LA POLEA MOTORA.

#njenl. - M,
v 0,0, K

Deerar = ’ 3052 = 40 em.
v 0,1.460

Se adopta ¢ gern = 60 mm.

Chaveta=18 x 11 de L. = 125 mm
Profundidad del chivetero =8 mm

CALCUL ER PTAR L
RODAMIENTOS.

E‘F =0 =>‘-F1+H.+R1,—F:='ﬂ
A =0 ==>_R,.030+F;.035 =0
E]jun = ==> -R,.030+F,;.0,35 =10

—> R,= 385,66 . 035 = 450 Kg.
0,30

==> R,= 1133 . 035 = 1322Kg.
0,30

« VERIFICACION DE LOS RODAMIENTOS DEL EJE INTERMEDIO
Para 400 rpm.
Se adopta rodamiento 2316 K (rodamiento de bola a rotula)
Diametro interior = 80 mm.
Diametro exterior = 170 mm.
Ancho = 58 mm.
Carga estatica = 49000 N.
Carga dinamica = 135000 N:

Liwu = (C/ Py = (5000 N)® = 990 x 10° rev.

(1080 Kgp
400 rev, | min
990 x 10°rey-—-——— X = 2475000 min.

La vida de este rodamiento en horas.

2475000 min 1 h=41250 horas
60 min

Ferndndez - Octaviani 13




Teniendo en cuenta un promedio de 8 Hs diarias de trabajo en el aflo la vida util seréa de:
(41250/24/365)* 12= 60 meses. * 3 = 180 meses de trabajo
CALCULO DEL EJE DEL TAMBOR.

M, = 71620 . Pot x 14 ( factor de seguridad)
n

M, = 71620 . 60 x 1.4= 80215 Kgem. = 802 Kgm.

15
M=(Ti-T2).r=—==>(T)-T:)=M;/r

-

Paraa = ny p = 0,6 por ser tambor engomado:
T1 - 'ﬁ,ﬁ T},

T:= 80215 Kgem = 358,10 = 358 Kg.
5.6. 40 cm

Entonces:
Ti=66T; ==> Ty= 6,6.358Kg= 2363 Kg.

F,=T,+ Ty = F,= 2363 + 358 = 2721 Kg.
La fuerza total sobre el eje del tambor serd :

Fr=F+ Pn.rg + Pcu' + Pooer + Prom
Fp=2721 +763 + 810 + 227 + 200 = 4721 Kg.

Esta fuerza estd uniformemente repartida entre los apoyos:
Se adopta una distancia entre apoyos de = 2" x 2" + 420 = 521,6 mm.= 52,16 em

M= Fry.d/8 == M;y= 4721 52,16= 30781 Kgcm = 308 Kgm.
8

 CALCULO DEL MOMENTO DE COMPARACION PARA EL EJE DEL
TAMBOR.

M.=0,35M; +0,65 | My M,

M.=0,35.30781 + 0,65 ] (30781)"+ (80215)" ~ 66620 Kgem.

Ferndndez - Octaviani
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DIAGRAMAS DE ESFUERZOS
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¢« CALCULO DEL DIAMETRO DEL EJE DEL TAMBOR.

Pejetamber = 3 M/ 0,1.460 Para aceros SAE 1040, K= 460 Kg/em’,

Dejetambor = 4/ 66620 / 0,1.460 = 11,31 em. =~ 115 cm.

Se adopta un § e pmber = 115 mm.

VERIFICACION DE L.OS RODAMIENTOS PARA EL EJE DEL

TAMBOR
Se adopta rodamiento 22226 K/w33 de rodillas a rotulas con manguito de fijacion, H 2326
(de manual SKF)
» Para 75 rpm.

* Diametro interior 130 mm.
* Diametro exterior 230 mm.
=  Ancho 64 mm.

= Carga estatica= 800000 N,

¢ (Carga dindmica = 546000 N.

Len= (81633 Kg) """ =13243. 10 ® rev.
(4721 Kg)'"?

75 rev ~=—mcememmeeeeeeee | min,
13243 . 10 * rev ———— -~ % = 17657333 min.

17657333 .1 h = 294288 h.
0 min

Teniendo en cuenta un promedio de 8 Hs diarias de trabajo en el afio la vida util serd de:

(294288 / 24 / 365) * 12 = 403 meses. * 3 = 1209 meses.
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DIMENSIONAMIENTO DEL CANGILON

Adoptamos de catilogo BUCKET de 370 x 220 x 135 mm

Para nuestro calculo se adoptan 7 cangilones x metro segiin catdlogo
Teniendo en cuenta la velocidad de transporte tenemos los cangilones que vuelcan por
segundo.

. Velocidad 3 m/seg
C=Vel * n cang./m

C: Cangilones por segundo

V: Velocidad de transporte = 3 m/seg
n cang./m = N" de cang. Por metro

C =3 mfseg * 7 cang. /m = 21 cang. /seg

Para calcular la capacidad por cangilon debemos tener en cuenta la capacidad de la noria

Qn =Tn /h < pasado a Kg /seg
200000 Kg. 1h = 55,55 Kg./seg
1h . 3600 seg
Cileulo de la capacidad del cangilén
Qcang.=0n /C
Qcang = 55,55 Kg * seg = 2,64 Kg/cang
21 Seg. * cang.
Cilculo del volimen del cangilon

Para el cilculo se adopta el peso especifico del trigo
Trigo = 0,82 Kg./dm’

Veang = Qcang
Trigo

Qcang = 2.64 Kg * dm’ = 3,22 dw’
0,82 cang.* Kg

Teniendo en cuenta que el coeficiente de llenado es de 0.8

Vol, Cang =322 dm’/ 080 cang = 4 dm’ / cang.

Ferndndez - Octaviani 16




CALCULO DE LA CORREA PLANA
Long. Correa=2dc+(2*n* d/2 )=(m)

de = Distancia entre centros
d = Didameiro del tambor

Long. Cormrea=2*30+(2*n*04)= 62,51 m
# Se¢ adopta long. De la correa = 62,60 m
El N” total de cangilones serd:
N'cang. = long. Correa * N cang./m
N’cang. = 62,6 m * 7 cang./m = 438,2 cang.
¢ Se adoptan 438 cang.
Fuerza a soportar la correa en el arranque

T1 = 2363 Kgf
d=151/2"=3954mm ancho dela banda

o= T1/d1 = 2363 Kgf / 39,54 cm = 59,76 Kg/em

N" telas = 2363 Kgf * cm * tela = 3,99 telas
15 Kgf * 39,54 cm

¢ Se adopta correa plana de 4 telas

Cilculo de la precarga en la correa

Carga en la parte inferior

Peso de los baldes = 1,85 Kg / cang

Peso de los baldes descargados = 219 cang. * 1,85 Kg/cang. = 405 Kg
Peso de los tornillos y tuercas

Peso tyt =3 * 219 * 0,035 Kg=23 Kg

Peso de la correa

Peso c=31,3m*039m* 93 Kg/m’ =54,93 Kg
Peso total del ramal descargado = peso baldes + peso tyt + peso correa

Peso trd = 482,93 Kg
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Cilculo del Mt

Mt=(t; - t;)*r = L =66"1, (por Prony)
Mt=(6,6t; - t;)*r

Mt=(56t)*r

Mt =91620 * 60 * 1.4 = 80214 Kgem

15
t, = 80214 Kgem = 358 Kg
5,6 * 40 ¢cm
t; =6,6 *t; = 2363 kg
Peso tedrico del ramal descargado

Ptrd =358 Kg

SUPERFICIE DEL PANTALON

Sup =4 (0,42m x 27m) = 45,36 m*

Sup =4 (0,32m x 27m) = 34,56 m’
Sup total = 79,92 m* = 7992 dm*
PESO DEL PANTALON
d chapa = 7,85 Kg/dm®
¢ chapa =0,0181 dm
V chapa = 0,0181 dm * 7992 dm’ = 144,65 dm®
Peso Chapa =V chapa * § chapa = 144,65 dm’ * 7,85 Kg/ dm’ = 1135,50 Kg

SECCION CABEZAL

1) seccidn.,
$=(2,54*1,52)*2+(042*1,52)*2=9m*
La2,3,4y5 la hacemos con ¢ med. (Aproximacién)

2)8;=(0,7*1,21) 2 +0,7 * 0,35

8= 0,66 m*

Fernindez - Octaviani 18




3)85=035%02 : dexacto =035
§:=0,0Tm’

4) 8,=095*097 ;¢ med =097
Si=092m’

5)8:s=05*1,6 ;dext2=1,6m
5:=088 m’

Scabezal=1+2+3+4+5=1153 m’= 1153 dm’

Vol. Cabezal = 1153 dm’ * (e-chapa) 0,0165 dm= 19,02 dm’

Peso cabezal = 7,85 Kg * 19,02 dm’ = 149,34 Kg

dm.!
Peso 160 =P pantatin + P cabezat = 1135,5 + 149,34 = 1284,84 Kg
VIENTOS
¢ Presion dinamica del viento

Adoptamos Vv = 140 Km/h segin mapa de vientos

* Por Bermoulh

Pi+Vii+hy= P+ Vs +h;

Y 2g ¥ g
y=1,23 Kg/m®

2g = 19,6 m/seg’

Vv=140Km* lh * 1000 m
n 3600 seg 1 Km

Vv =389 m/seg
P:=\’|1*“Hzg

Py = (38,9)" m'/seg” * 1.23 Ky/m® = 94,96 Kg/m® =95 Kg/m®
19,6 m/seg’

Ferndndez - Octaviani
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Secciones del Cabezal
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Superficie equivalente
P=C*P,*F
P = fuerza * viento

C = Coef. De resist, S/ forma= 1,5

v = Peso especifico del aire = | Kg/m’
[
V = Vel del viento = 39 m/seg = Vv 5
F = Seccionm miix. ™
[
Seccidn maxima (de los pantalones)
Sp=2%(042+032)*27=40m’
Si=8 | caberal + Sp=11,53 m* + 40 m* = 51,53 m*
P=15*95 Kg/m’ * 51,33 m’ = 7343,02 Kg ;
RIENDAS
T, =7343.02 Kg = 3461,53 Kg
3 .Cos 45 /
T, = 7343.02 Kg = 3942,08 Kg .
3 Cos 33,7
T; = 7343,02 Kg = 2579,55 Kg 8
3 Cos 18,4
8
24 24
YRx=0

YRx=T,.Cos45+ T:.Cos33,7+ T5.Cos 184 - T4. Cos 45=0
Tiy=Rx =T, Cos 45+ T, Cos33.7+ T, Cos 184
Cos 45

T, = 10384,60 Kg = Rx

ZRy=0
Y Ry =T,. Sen 45 + T;. Sen 33,7 + Ts. Sen 18,4 - Ts. Sen 90 =0

Ts = 4894,30 Kg = Ry

R=vRx*+Ry" =V 1038460 + 489430 = 11480 Kg

Tga =489430=a =23"
11480

Ferndndez - Octaviani 20




CALCULO DEL ANCLAJE
R=MF +P
M = Coef. Friccion tierra — hormigon p/ terrenos de arcilla M = 0,7 Kg/em®
R = Resistencia al arrancamiento
P = Peso del muerto
V=100, 100. 1= ¢m®
P=V. ¥hormigin = 10000 cm’ . 1. 0,0024 Kg/em’ =24 .1 Kg
F=100.1.4 cm’
R=0,7Kg/em® 100 1. 4em’+24 .1 Kg
1= 11480 =40 cm
304
V=1m.1m.040 m=040 m’
Se adopta un cubo de 0,80 x 0,80 x 0,80 = 0,5 m’

-

0,80

L

0,80

VERIFICACION AL PANDEO

e Verificacion de norma p/chapa empotrada
Se tiene una relacion entre espesor *e” y longitud de alas *b”

+ Adoptamos chapa de 14=181 mmy b = 60mm

ble = 33,15

Ferndndez - Octaviani 21




X

VERIFICACION A LA COMPRESI

A=24bxh=24 00 181 =260640 mm
o=F/A
F=Tm+rpﬂﬂﬁn+rﬂnrm+1‘nlﬂu

o T carrea= 2721 + 200 (contrapeso) = 2921 Kg

o T cabies = 489430 Kg
. Peso motor =350 Kg
. Peso plataforma ( baledén )

Balcon chapa moldeada N® 14 apovada sobre perfiles “ U * con refuersos de %4 = 20 Kg aprox.

. Baranda con cafio rectangular 1” x 2” = 30 Kg
. Caja rodamiento — 2 cajas x 7,2 Kg = 14,4 Kg
o Poiatyace=Pcabezal* Puotor + Ppatswp * Pracanda + P + P potuns + P corvan + Prisicn + P aena =

Polatyace= 14934+ 350+ 100 + 20 +52+ 14 + 48 + 12+ 70 =81534 Kg

R ——

v Pe=438 o, 4.1dm? 0,85 Kg/dm® = 763,21 Kg
2

«  Peang =438 Cang x 1,85 Kg/Cang = 810 Kg

F=Tmrml+rplu.+Pﬂru+Pplulh + T cabiee +PEHII+PI'-‘.'

F=202] +81534 +1135,50 +4894,30 + 763,21 + 810 =1133935 Kg

o=F/A= 1133935 /26064 = 4,35 < 16 Kg /| mm?
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"ERI N AL PAND Tl
Gacee = 16 Kg / mm?®

L =8 m distancia a la primer rienda; SK/TK
1k = radio de giro

S = seccién 1 al eje

L= esheltez

Sk=0,7.L=0,7. 8000 = 5600 mm

Ik=3¥I, = JEI, + A&
S S

L.=X1, + A d*= bl +bhd*+Ebh’ bhd*
12 12

1= 12 [be* + be (169)?] + 4 [be* + be (167)?] + 8 [(b-el’e + (b-e)e . (149)]
12 12 12
L.=12[60.1,81° + 60 . 1,81 (169)] + 4 [60, 181 + 60 . 1,81 (167)7] +
12

12

+ 8 [(60-1.81)*1.81 + (60-1,81)1.81 . (149)?] = 68280275 mm*
12

S=16.b.e+8(b-e)e=16.060.181+8 (60-181).18]=2580,20 mm?

Ik= \1{1533{]2?5 162,7 mm
258020
A= Sk = 5600 mm = 34,42
Ik 162, 7 mm

P/ Aceros Sk 3233y )= 39 - W=1,13

P= Ppllt}'lnc"' Prug&"’"uﬂg + P eorren
P= E1534+ 763,21 + B10 + 292] = 550955 Kg

6=W.P =113.5509.55 Kg = 2,3 Kg / mm?® < Gpium
S 2580,20

Fermidndez - Octaviani

23



'ERIFICAC - RESION

PRESION DEL VIENTO:
Fv=C.q.Area=15.949 . 844 m* = 120337 Kg

1‘1:

I_ Fvx

_: 420 L 5 ‘\[1—

.
R +/-
3 - 320 -
Pantalones L = 8 m son los que soportan el esfuerzo
Mf=Fyxl =120337 Kg x 8 m= 1203 Kgm
8 8
I,= 68280275 mm’ ; Z = fibra mas alejada ; 420 = 210 mm
2
W, =1, = 68280275 = 355144,17 mm’
L 210
o=P + Mf = 550955 +_ 1203 = 3437795 Kg/ m" = 3,43 Kg/ mm’
A Wy 8.44 000035
‘\h‘lﬂ -.!LU)/’

Diagrama Aprox. Del Mf

Ferndndez - Octaviani
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PROYECCION
6O" \

V=W.r

W=gx.75 rpm = 7,85 rad/seg
30

. I/Bf

"R = radioy + cangilon = 0,4 + 0,22 = 0,62 m hmax|[ A

N/

V=785 rad/seg . 0,62 =487 m/seg \\_
o Posicidn A ( 30" tiro oblicuo)

0,62 m

P

Sen 30" = ho ~—-=—-- ho = sen 30" . 0,62 m =031 m
0,62

Paraelejey:

a=y¥ p 4= trayec =981 m/seg’
t

t=V= 4187 m/seg sen 60 = 0,43 seg
a 981 m/seg?

Hmax=ho+Vym.t-%g.#
Hmax =031 +487.043 - 298] .043*= 1,50 m
Parael ejex:

t=2Vsen60"=2 487 m/seg. sen60° =086 seg
a 0.81 m/ seg?

Fermdndez - Octaviani
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X=Veos60".t=48T mfseg. 0,5. 0.86seg=2,10m
Xo=0,62_ cos30°=054m

Xmax=X-Xo0=210-054=156 m
Tomado desde el centro del rolo:

 Posicién B (60°): [ 0,62 m
ho
ho=0,62 . sen 60" =054 m I_.
Eje Y: SSRGS

t=Vv=487 m'seg . sen 30" = 0,25 seg
a 0,81 m/seg?

Eje X :

g iimiﬂ. 2, 4,87 m/seg , sen 30" = 0,50 seg
9,81 m/ seg*

hmax =ho + Vyt— Y a.# =054 m+ 487 . sen 30°. 0,25 + 12981 . 0,25*=084 m
X=Veos30°. t=487 m/seg. cos 30" . 0,50 seg=2,10 m i
Xo=0062.cos 60" =031 m

Xmax=X-Xo0=210-031=1,79m

Tomamos Xmax desde el centro del rolo

s Posicidn C (90"):

ho=%a. — t=Y2ho=12062=035 seg
w'." V9,81

Goma (impacto)

Xmax = 4,87 m/seg . 0,35 seg = 1,70 m

hmax = 1,50 m P/30"

Conclusion ) TGt
Xmax = 1,79 m P/

b
A/_
G —

P
i
i
1
Ll
L}
i
L]
L
Ll
L}
L}
i
L]
i
L]
L]
L}
Ll
L]
L]
L]
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Medidas (mm)

Capécidad

hdelo Nnom IHP) a:
M |max 1500 [900 [1400) O Sialelciu

rpm | rpm | rpm
126 | 9 | 2120] 25 | M s 125 ]| 48 | 16 50 | 12 | 100
(160 | 55 | 1900| 44 | b6 | 103 [160] b0 | 16 | 6O } 105 | 120
200 | 175 | 1700 | tue | 219 3u} | 200| B0 | 22 | 80 | 128 | 180
(230 | 272 w00 | 228 | 362 's3% [230| 90 | 22 | 90 | 150 | 180
-280 | 537| 1500 | 450 675 mslp 280 | 1o ;. 110 | 182 | 220
320 |10ss| 1500 | 880 | 1320 | 20d4d| 320| 130 | 30 | 130 | 212 | 260
365 |m32| 1500 | 1200 | 1800 2810 | 365 | 140 | 45 | 10 | 225 | 260
410|381 1500 | 3000| 4500 7034 | 410 | 150 | 45 | 150 | 240 300

Las medidas estdn indicadas a titvlo orientati /o0




NORMAS MEDMDAS

VETAS DIN 6885] | 10a 250

Radio del fondo de v
ranura en eje y ranura 2
Aristas matadas
(A eleccidn) E
2= Challan Redondeado
gui
r
"
AR
bhe] 4 § [] 8 |10 I8 [ Tis J18 Jes0 |22 75 [28 [32 | a6
tura b hi%] 4 8 ] E] [ [l 9 10 11 12 14 14 ] 18 18 20 2
sobre 10 13 17 i) 30 38 J44 |50 5A 5 75 B5 85 [ 11 130 | 150
FiasTa 12 17 i 1] 38 4 |s0 |Es |68 |88 85 |10 | 130 [160 |170
X 'hh-::w " § L] B 10 12 " 18 18 0 22 25 28 a2 38 40
i 3 3,8 ] 4,41 6,4 [ 651 761 &= [] 10 L1 11 13 7| A
a2 Baav. Adwlal : ! x ]
2 "’":’:::: i 5 8 e [ 1o T BT 6 |1 |z |22 |z 28 |3z |38 | 40
[ T,1 L¥] 3.x| LY[ LTF 301 3861 581 3 il 4.1 41 B, 1| 5, 2| 6,5 &%
Deav, Admis] 3 H, 4
Irn 0,18 3,51 4 LAl L8] & [ 7 [a | &80 1§ JiF [i4 |18 1 [ 22
radlo mmimo 0,25 [ 1] 0,48 o 0,60 1,0
mo 0,16 0,40 0,60 1, B0 1.2
- miximo 0,08 0,58 o, 40 0, 60 1,0
ra, mnlmo 0,16 0,25 0,40 0,7
mﬁ_ﬁhrml:“ Pess (7,85 kg/dm ™} kg/ 1000 piezas ==
] 3
1,40 | 2.1 = R
1,65 | 3,54
5 20 ¥ A1
-0,2 | +0,2 s 3,331 4, A
i 3,711 5.: , 05
i 4,111 5.88] 8,06
5,08 [ 4,70 [ ¢,7)[19,3 [14,4
5,41 | 5. %0 | 7. BE] 11,8 %u.:
3,91 | 6,07 | 8,68]13,4 i85 | 22,3
1,97 [ 6,05 | 0,841 15,1 31,3 | 26.2 S
4,81 | 7,84 [10,9 |18, |43, 28,2 | 3.8
554 | B,82712,3 [18,1 |37, 2,0 [ 41,5] 63,2 S e
-0, | +0,3 7 L7 81,0 |30, 5.8 | 46,5] sa.5 2t e
10,8 4 _|24,5 |33,0 | 40,3 | 52.4 Lo 8L,0] 97,8
4 |#1.0 |98.3 | 46,8 | 6.3 | T4. 8 Lo 111 i1
19,4 (30,1 45,7 | 600 | es 2 | 83,7103 124 15 177
34,6 (48,5 | 58,4 | 78.1 5,7 | 118 143 18 205 | 260
39,0 |66;2 | 65,0 0 (108 | 1M 162 FI g3z | 906 60
g | 13,6 p | 182|149 180 31 | 260 | 331 421 | 53
Y [ ELT rﬁ i[85 | 1% 58 | 867 | 36s 468 | 57 701
.5 1N 153|188 | 537 T | 3230 | 410 534 | 0B B4
0.6 | +0.5 104 138|172 |21z |32 221 | ame | 41 02 | 747 908
i . 155|197 243 | 283 216 | 425 | 542 | epz | #e0 | 1050
b I [TTHE 812 783 | 973 | 1180
[iE ELL] 473 | 538 | e82 373 | 1050 | 1360
408 531 | 588 | 762 64 | 1200 | 1460
593 672 855 1 1100 | 1370 | 1870
. 3,4 4,5 [ 6,6 ] 11 14
para Perforaclén g: [] [] 10 11 4 18 20
sujecisn de chaveln M ‘5"; Wi M5 M 8 “;E "'Il Ds Huna
i 7 ] 4,1 8 i A E
8 2T Wi M5 3 M3 Mio__| w2
Perforaciin -E:——-—r-—r-! B ' ] [] [] 10 12
dal s}o [ 1 a i0 i il 13 15 i6 17 20
sujocién - Taernille ellfndrico MixE 11{3:11:1 Mix10 MSx 10 Mix12 MGx16 |MBx16 P'.'l[h!l'l M 00 Imz:z: IHI&SE
50-1k seg/DIN 1652,
ifin A20x12x125 DIN 6885 H.: Forma = A / Ancho b= 20 mm / Altura h= 12 mm / Largo L= 125 mm / DIN 6885 4
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Nuestra Empresa Muesiros meﬁ:[f}s-'-:- Contdctenos

angifones de chapa estamiuada -} .. LompoRetes gara so
Especifieaciones Téenfoas™ 7 '

Accasornios:

apciﬁcaciunas Técnicas
el siguiente cuadro presentamos toda la informacidn necesaria para conocer nuestra. linea

sduccion standart:

ANCHO PROY.PROF. DiamiBUL. Dist AGUJimm ESPESDR Ganl/CANG. VOLUMEN CAPAC, tifh

(A} (B) (C) PERF, {E} F) chapa X metro dm3 Aprox. 8ol
103x96x65 2 114 50 1.2 13.00 0.200 21
120x104x80 2 114 60 1.6 12.00 0.350 31
140x130x95 2 516 T0 1.8 8.00 0.550 40
155x130x100 2 5118 70 1.6 .00 0.750 55
175x140x108 2 518 75 1.8 8.50 0.900 62
192x148x110 2 5I16 B4 1.6 8.50 1.150 BD
226x148x110 2 516 85 2 8.50 1.400 96
225x170x1156 2 S8 1.3 2 8.30 1.500 100
247x166x100 2 5118 121 2 8.50 1.550 107
290x170x105 3 5118 80 2 8.50 2.050 140
3M0x226x163 3 8 100 2* 5.80 4.550 214
310x185x140 3 3/8 102.5 2+ 6.80 3.350 185
313x216x146 3 s 100 2 6.50 3.500 185
335x220x163 3 318 120 2 5.80 5.500 235
335x220x1356 3 38 116 2* T.00 3.650 207
3T0x220x1356 & 38 80 a* T7.00 4.100 232
370x216x163 4 s 80 2* 5.80 6.250 204
400x220x150 4 e 110 2* §.30 5.300 270
403x172x100 4 5i18 80 2* 8.60 3.000 206
450x215x163 5 as 80 3 5.80 7.400 348

El volumen sxpresado corresponde a nivel de agua (23)- Capacidad de elevacién corresponde a uni
velocidad de 3 mts./seg. y producto PE 0,75 (Soja).
A partir del ancho (A) 310 mm. los espesores pueden ser optativaments 2 o 3 mm.

ntehnas.com.ar/esp_tec.html 01/04/2006




laminadas PAN, |
bcebelsPAN,

aminadas Mon 100 - Pan 2001
ercirio, por medio de inlenas

leccionadas daspuds de vorios oflos
dos seclores,

i
'IH’II Io.

molerioles o gronel, cajas, lardos alc.

nolerioles, destacandose gron residencia ol

nillos que aseguron log copot en elevodores,
St -

nas de poliester, olgodén yiylon, apresentandeo
n're lonos,

1 llexiones y lensionas,

n grun eslobilidod dimensianal pol covig de
rmpueilos mpecioler de goma,

v resislenles por lo lanlo o mohao, pudiendo yer
o,

200 metioy, con anchuro méxima de 48°* ¥y con
tamuilos por encargo, 6‘?
) =

Ueran deum-ueflm |
pewquisoy de
da aplicacién

L The frictioned suiface belly PAN 100 - PAN 200 were devel
1eped by Correias Mercirio theough intense scientific resaarches and
ihproved during several years ol applications in the masl diverse
raclors,

APPLICATIONS: |

« Power hansmission,

= Tmipnt for hypht-cuty apphe ations, bhe bulk, boxey, bundles. ale.

- Elevator belis, for fight bucket elevators,

CHARACTERISTICS:

. Munufaci'urrdin;wﬂyﬂluc cofton and nylon fobric, th

 greol adhesion between plies. :

-i Ha'p.ﬁz’ resstant to Nexions and tensions, "
Very flexible, with good dimensional tlobility due to special treal.

| tnent ond the compesition of the rubber,

Lbiv moisture absorphion and high rasistance to midew: baing pess- - e
ible its viage in the open oir

S12ES.

ey presen!

- Rolls of 50 up 10 700 melers, muxin
to & plies. Any oiher dimension car

I VE

PAN 100

wm width of 48°; with 2 up
t be mode, if ordered.

2
4.8 61 7.8 3,2 3.3 4.9 6,1
40 a0 72 40 &0 8o " oo

2 3
it ' 20 | 32
ftnnlpu:!an:_ ......... et
o 2 %
Elevadorg o Sy
Elovotor W e
ACOMSEIABLES:

rat: uniones por gropan o vuleenizados.
niones de yustoposeidn, Iro mpovicidn o conlaneral,

| n | ® @ 30 15 60 75 -

RECOMMENDED JOINIING,
* Conveyor bals: vulcanired sphees or mechanical fosteners.
 Elevotor belty: butt strop join; everlap jcint or jint with shoped sie el yec fions,

nsporladoras. Didmetro minimo del tambor molriz* (mm)
WBYOTS - Minimum pulley diomeler recommended® (mm)

[
PAN 100 mﬁp
2 1 A 1 J
DI lhuutmi —. bl R — ety e s mam s L T s o lla - -
g (K] 2 bl | 34 4a 4n 6?_ .
0.30 200 300 400 750 as0
750 350 450 J00 400
450

| . i, : [
lén udmisible (%TAD) _M'_TEM TﬁHE-P_E____;_“_;_;J I Sy r
rony. - s Ml Manul, - ¢ Auldmales) Automatle | 4 |

ot el bernnna en lunciden Je la dist Ny gnky g

g

2,30

Rpcommiemfed 1ul - upt fieyvel agg o dhingg 1o centre dlintang o,
i

A




)0 elevadoras - Dismelro minimo del tombor molriz* {mm) '
X0 alevotors . Minimom head diameter récommended” fmm] , '3
PAN 1Ub

hel el o

i (gl
. m‘ﬂ:! ﬂqNﬁn} 14

. qu_ $. 500

.

bé lorian 0.30 | 200 600
o | i e e | b e s e b i R
I 31 .40 300 4?1:! fiﬁ of | é00 }Q:m 300 400 500
: S PEH MG § AR 18 AR e AR ) PR
. ! i - E
61.100 | 350 500 b0 |- 750 700 as0 500 ' 600
x L I sl .'_ SR T L_._).._. bk v o __L___J.. ik __'lli_ il.
- :
Ia sion edmisible (*TAD) i, ol B B ok b W TIE_HTJ:QH! MKEt:f ket bt Sttt et . Mt [
oy sty ot Ml Manggd L L Autemdiles ) Auleinally 1 i
2.0% 1,5% } |
2 e e i e T - . a 11 —— e —— i . — . p—— R ————SEEEEES S I
' 3,0% , 5% o
i e 521 s N e S 58 1 ] S e s = [ wioll s haen w et s i ——e e e e i
o poro el tansor en luncidn de la dislancio entie Reconimanded lake-up frovel according fo cente dittonce of the pullap, l
orel f .
de lonas pora elevadores de vasos - : : |
plies for bucke! elavators s : ’ 3
5 e PHOYECCION DEL VASD | BUCKET PROJECTION [mm) :
250 i
¢ ?
s :
|
K ,.
el "' pie" ylensor uiilizar ¢l didmalroinmediolumenta + For boot ond take-up gulleys thould be vied the immadiala lower i
" diameler. :
I
: .. i
HRICA . MATRIZ e FILIAL 1 |
A 4631 (RUTA 11) ' FACUNDO ZUVIRIA 5235 i ALYEAR 28 ;
AR - FAX 042-51833 TEL, (042) 20174 - 74686 - 52092 * + TEL,(041) 390740 i
{TO TOME 3000 SANTA FE 2000 NOSARIO ;
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B

iy enay
Clon

HUMINALED

ble Juego de sensores
P.T.C. (termlistores),

Frecuencia: 50. .60 Hz

Temp. amblente: =100 .} QO

Contactos: 1 NA 4+ 1 NC
MNamero de sensores: 1. .6

GENENALES W cV (RPM) CONSTRUC,
Motor Witdsico nor- | \uienian | 000 | 012 750 5 9
mallzado con  rolor 1000
en corlocireliito. 0 a a i500 a
Holrigeracion de su- Superior 160 220 3000 315
perlicle,

Motor Irildsico nor- 15 20 750 180
inalizado con rolor IP 23 1000
en cortoclrculto, 8 . 1500 "
Rafrigeracidn Interlor,’ 110 160 3000 250

|
Moltor trifdslco nor-
malizado de USO MNA- 0,7 0,9 90
. VAL con rolor en cor- IP 6B a a a
tocirculto, |
Opclén:  calelacclén it 144 198 315
de reposo, ! 1000

: 1500
Motor Irifdsico nor- ! 3000
mallzado con rotor en IP54/1P44 0.18 0.26 71
cortocircullo. i ; : -
Prolegido conlra ax- o0 a a a
plosibn de "Seguridad
Aumenlada” (EEx)e Superior 1456 197 3156
Segun EN 500147019/ IE | :
020. %l 3
Molor trildsico norma. [ 1. .t
llzado con rolor en "y |
terfockreiMo, iPbd/IPa4 | 0,18 | 025 750 71
Con FRENO ELEC- & 1000
TROMAGMETICO A 0 a a 1500 a
DISCO, | Rt
Opelén: freno Irifas) 51—' ::glriur 55 75 3000 250
co; Ireno cle, conli- i
nua, -l _'-
Molor iritdsi I:l'-:; I

{a] r cCO COng- oo
lruldo segin normas T_EF'C 0756 1 1200 143T
MEMA disefio B, TEFC v
con rolor en corlocl- L a 1800 a
culito,

Hl'llg-ll!cl'ﬂﬂ da super. SU‘pEﬁUr 15']’ Em EEUD E‘DEU
lcle, i

t |
Motor Irlidsico nor- l 3
malizado con rolor 1P K5 037 06 1000 a0
en corlocircullo, cons- k) A y :
trulde  especlalmenle ﬂ i a a 1600 a
para amblentes corro- i
slvos, con rafrigera- SUP“?HGF 160 220 J000 3156
clin da superlicle, !

I Aislacion clase “B" o "'F"

Protector eléclronico Voltaje 220 Veca * 10 o/o
de molores, por sohra Consumb, aprox. 2 VA
lemperalura, con do- P20




OLEAS EN “V”’ (TAMANO NATURAL)

1 Abatiuen 31,7 o,

Abaihura 22,2 mim.

Aberbern 16,7 mun

A Tipo "B° - Tipo'C* Tipo 0"

DE ANCHOS DE NUESTRAS POLEAS EN “V* DE ACUERDO
\NTIDAD DE CANALETAS

MILIME TRDS) _.*I .. : |
{ conal 2 cannles: J canales r-‘l donales | 5canales_| Gicanales | 7 canales |
. I
18 KL ; 53 li ;I 78
23 42 6 :I B3 103
29 53 80 ., 1i. [toa 128 © 153 178
i SN ;

Lia .
O DEL DIAMETRO DE I.l.AS |E'6LEA3
r el didmelro de la polea grande se emplea la él?uluhlﬂ Tormula

revoluclones por minulo del motor
revoluciones por minulo d(f ln méquina

idmelro de la polea grande (mdquina) f ; '
iamelro de'la polea chica [molor) '

LO DEL LARGO DE LAS CORREAS

r el largo de las correas, se emplea la 5|guhmle Idrmula, FORMULA: L = 2C 1 1.57(D 1 d) | ':Dm‘:}h

prgo de la correa en mm. D. diamelro de la polea grande en mm.
slancia enlre cjes de las poleas en inm. t!iﬁmelm de In polea chica enmm,

O DE UN MANDO DE COR EAS Y POLEAS

a macquing lrituradora esld acclonada por un umén-r eléclico de 2211P y 1400 rpm. Se desea Irabajar la ma-
0 rpm. y la dislancla enlre ejes es de 1600 mrn, @ desea colocar en el molor una polea de 200 mm. de dia-

Formula: P = px

Itipo y canlidad de canales: de ammrdn alalabla de polencias, para una polea de 200 mm. y para 1400
rrea secclon “B” rasmile 4.8 HP y cada correa gecclon "C” lrasimlle 6.7 HP. Traldndose de un trabajo pe-
mos que preveer el mando parp 33 HP. Por lo 13P|1u.lalagimmus 7 correas secclon "B 6 5 correas seccldn

el didmelro de la polea grantle: deo acuerdo a la ldrmuln, P = 200 x lil-"::'-[-:I , rasolviendo,
polea grande liene que se dé 933 mm, de didmelro, 300

I1argo de las correas: de acuerdoa lalormula L = 2x 1600 | 1,67, (933 1 200) 4 o= 2%, 5113
recesllaremos correas de 5113 mm. da largo. - ; 4000

|
ION DE TIPO DE CORREA Y CANTIDAD DE LAS CANALETAS
e slque se Indica la polencia rasmilida por cada canalela de la polea. sl la polea liene dos canalelas, la
milida se duplica, con lres canalelas se liiplica y asl suceslvamenla.
4 calculada para rabajos conslderados "normales”, o sea en lransporladoras, exlraclores, compresores
rolalivos, maquinas, herramienlas, bombeadores, elc,

polencla requerida entre un 30 y un 50% para trabajos copslderados "pesados”, o sea: elevadores, Witu-
s, maguinarias para aserraderos, Imprentas, papeleras, cerdmica, elc.

S POLEAS ESPECIALES DE TODOS LOS TIPOS FADUL S.A. 19
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Acoplamientos elasticos
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Nl CIN MU

IALETA DE POLEA

1 HHNanhI HUDA PUH CALDA

: :.'
¥ .
: .'=||
. [l !
Dlémetro  |Corres i | Ravoluclones por Minuta
elapolea | lpo o
200 (300 [400 | 500 | |6ob!f 700 noo |1000 [1200 [1400 [i700 [2000 [2400 [2000
al b
A* | 09 {12 |13 |15 |10 |20 |23
100 i
iy 11 1.3 |15 |18 |20 |23 |27 |31
|milimetros Hs '
- || 18 |21 |25 |30 [as |40 |as
et (i o
A 10 19|15 [10 |20 |24 |27 |28 |23
150 I
. {16 |18 |23 |27 |aa Jas |30 |43 |45
Lmﬂlmollol
g 10 |22 |27 |a2 |37 |43 |49 |54 |60
A 10 |13 (14 16 |19 |23 |26 |29 | 32] aa
200 - 10 j22 |27 a1 |as |42 |48 |s2 | 58! 80
milimotios | -G 268 (31 (36 |41 |50 |50 |67 |78 | a4l 0o
" 33 |40 |45 |52 |65 |78 |as |93 |104 | 104
A 10113 115 |10 |20 |24 |28 a1 |33 ] 33
250 B 18 |22 |20 |31 |as |42 |40 |53 | 58| 58
millmetros | -C- 31139 148 |54 |59 | 72 |84 |93 |10z |08
g a3 4.1 4.0 55 6.3 15 0.6 84 |i02 an
5" 08 [13 |15 |18 |26 |23 28] 31| 33 | as
300 .y 16 |22 |28 [32 |29 [40)]| 40| 54| 58 | 50
milimelros | G- 32 |46 | 55 (67 | 78 | 0.0 104 |115 [ 130 |40
0" 50 165 |75 |90 (100 [11.0|140 | 150 [160 |isn
A" 10 |16 )18 |20 |24 [27] 31| 23] 93
150 u 19 |26 | 30 |35 | 40 |45) 53| 50| 58
milimetos | “C- 39 |54 | a7 ntl 90 [100 | 110 130 | 140
0 54 |72 |93 |i2d [125 |130 | 140 |160 180
A |10 J14 | 18] 22 z!j 28 (31| 40| 40
I| n
400 B |16 |24 |21 39 4” .52 | 64| 50| 58
U
|4
milimelros | °C* |32 |45 | 65] 80| 9,0 [11.0 |120 ] 130 [ 140
0" |68 |0 [no(130 150 [180 |90 |200 |210
1
A" |13 s )19 24 |28 |30 |34] 24
800 " | B [o7 |2o|as| 49| 47| 64 |54] 55
. ]
millmelros | -G* a8 | 56 75| 9o 100 (1.0 f1zo] 120
0" |70 100 |130] 150 [170' {190 1o |2a0
S.A. " ;




