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Debido a la gran versatilidad y bajo costo de los materiales plásticos, el consumo de los polímeros ha ido en aumento en los últimos 40 años. No obstante todas las ventajas de su utilización, poseen el inconveniente de no ser biodegradables. La dificultad que tienen los polímeros de volver al ciclo natural del carbono genera pérdida de recursos muy valiosos si tenemos en cuenta que estos materiales provienen de fuentes fósiles agotables. En el caso del polietileno, el plástico de uso doméstico más común, hace falta destilar 18,7 toneladas de petróleo bruto para obtener una tonelada del polímero. Desde esta perspectiva, la importancia de reciclar el plástico cobra así una dimensión inexistente en otros materiales. 

El objetivo del presente trabajo es estudiar la degradación termo-catalítica de mezclas de polietileno de alta y baja densidad (PEAD, PEBD) sobre la zeolita Zn-ZSM-11.

El sistema catalítico consistió de un reactor tubular de lecho fijo, relleno con partículas de cuarzo, catalizador y la mezcla de polímeros. El reactor operó a presión atmosférica, con un flujo de nitrógeno de 25 mL/min, a 500 °C. El tiempo de reacción fue de 20 min. La alimentación del reactor consistió en una mezcla 70/30 y 50/50 de PEAD y PEBD. Los resultados se compararon con los obtenidos del craqueo de los polímeros puros. La relación polímeros/catalizador fue de 2. 

El catalizador fue caracterizado por el método BET obteniéndose un área superficial de 378 m2/g. La cristalinidad de la zeolita fue evaluada por medio de XRD y FTIR de la zona de huella dactilar, siendo en ambos casos superior al 99 %. Los sitios ácidos totales obtenidos por la técnica de FTIR de piridina adsorbida, fueron de 0.0487 mmol/g mientras que la relación Brönsted/Lewis fue de 2.58.
Los resultados de la actividad catalítica se resumen en la tabla (I). Los rendimientos hacia productos líquidos (HCL) y gaseosos (HCG) oscilaron entre ~14 y ~27 %p/p y ~71 a ~84 %p/p, respectivamente. El coque generado no superó el 1.50 %p/p en ninguna de las experiencias. En La distribución de productos se pudo observar una importante selectividad hacia la fracción C5-C6 en los ensayos con mezclas y PEAD puro, mientras que la degradación del PEBD fue más selectiva a la fracción C3-C4.
	Tabla I: Rendimientos a productos líquidos, gaseosos y coque

	
	PEBD (%p/p)
	PEAD/PEBD (70/30)(%p/p)
	PEAD/PEBD (50/50)(%p/p)
	PEAD (%p/p)

	HCL
	27,43
	17,71
	16,42
	14,43

	Coque
	1,50
	1,25
	0,98
	1,00

	HCG
	71,07
	81,05
	82,60
	84,58
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