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RESUMEN

El cuello de botella del cultivo de microalgas en efluentes para el doble propdésito de
remover nutrientes y generar biomasa microalgal con vistas a una biorrefineria, es la
separacion de las microalgas del liquido.

En laboratorio la separacién se realiza por floculacidn con hidroxido de sodio o
polielectrolitos de aluminio. El alto pH del liquido residual en el primer caso y la
presencia de aluminio en la biomasa, en el segundo, hacen que estos métodos no
sirvan para ser utilizados en procesos reales. El biopolimero quitosano, muy efectivo
como floculante y sin los efectos antes mencionados, es dificil de hallar en el mercado
local y su costo es muy elevado para ser un insumo del tratamiento de efluentes.

Es necesario estudiar floculantes comerciales, disponibles y seguros, para ser
utilizados desde las etapas de laboratorio, de modo de disminuir la brecha que se
produce en las etapas de escalado de los procesos, cuando los insumos de laboratorio
no pueden ser utilizados en escalas mayores.

En este trabajo se comparé el rendimiento de floculacion utilizando un floculante
cationico organico comercial, utilizado en la industria de potabilizacién de agua,
hidroxido de sodio y autofloculacién en un cultivo de microalgas en efluentes, asi como
los costos asociados a cada opcién. No hubo diferencia estadisticamente significativa
entre los porcentajes de lipidos, proteinas y carbohidratos extraidos de las biomasas
floculadas con los distintos floculantes. El floculante comercial no tiene el mayor
rendimiento, sin embargo, presenta la mejor opcién costo-rendimiento de los tres
métodos.
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