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Analicemos este caso





2007

Entrenada en 

los primeros 

30 años









NUESTRA 
TRAYECTORIA

● Donde surge

● Donde se lo implementó

● ¿Por qué se lo implementó allí?



PLANTA PILOTO PARA EMULAR PROCESOS 
INDUSTRIALES
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OTRAS POSIBLES APLICACIONES

AEROGENERADORES

• Picaduras en las palas

• Desbalances

TRANSFORMADORES 

• Analisis de curvas de 

carga (sobrecargas)

• Análisis de perfil de 

tensiones

SISTEMAS DE ALERTA 
TEMPRANA

• Sensores de vibración.

• Deslaves 

SEPARADORES

• Presencia de bolsones 

de gas

• Presencia de arena

• Irregularidades de 

caudales
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CONCLUSIONES
• Versatilidad

Su aplicación se puede dar para 

cualquier tipo de señal real, ya sea 

4-20 mA, 0-10 V, o señales 

digitales como 0-255, y múltiples 

dispositivos con mínimo impacto de 

procesamiento.

• Normalidad/Anormalidad

Se puede cuantificar el 

comportamiento respecto al 

alejamiento de lo considerado 

normal.

• Entrenamiento

El algoritmo puede ser entrenado 

rápidamente para poder distinguir 

normalidad y anormalidad.

• Posibilidad de entrenamiento con 

anormalidades


