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PROYECTO:

POLIACRILATO
DE SODIO

IDENTIFICACION DI
EQUIPOS:

TK: Tanque

R: Reactor

G: Tolva

DD: Horno secador
B: Caldera

TD: Columna rectific:
TE: Torre de enfriam
SR: Triturador

P: Bomba

DM: Filtro lavador

AREA 100:
Proceso de Neutraliz
Polimerizacion y Sec
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PURGA DE SUPERFICIE

PROYECTO:

POLIACRILATO
DE SODIO

IDENTIFICACION DE
EQUIPOS:

TK: Tanque

R: Reactor

G: Tolva

DD: Horno secador

B: Caldera

TD: Columna rectificadore
TE: Torre de enfriamiento
SR: Triturador

P: Bomba

DM: Filtro lavador

AREA 300:
Recuperacion del metano
Servicios auxiliares.
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