
TK-101

TK-103

TK-104

TK-105

R-102A/B

P-101

       P-103

P-104

P-105

16 17

7

5

1

8

 

FCV-117/118

 

FCV-117/118

  

 

FCV-108

 

FCV-108

 

FCV-110

 

FCV-110

18

6

3

2

P-107

 

FCV-123

 

FCV-123

12

20

INICIADOR
PERSULFATO DE SODIO

AGENTE RETICULANTE
N,N METILENO BIS

ACRILAMIDA

MATERIA PRIMA
SOLUCIÓN DE HIDRÓXIDO DE SODIO

MATERIA PRIMA 
ÁCIDO ACRÍLICO

DILUYENTE
AGUA DESIONIZADA

4

TRATAMIENTO DE GASES

22

DM-201AB

26TE-301

TE-301

3684,79 kg/h

2229,11 kg/h

43768,68 kg/h

34476,46 kg/h

32769,05 kg/h

35461,5 kg/h 
por c/batch

TK-106

23

R-101

P-106

30930,31 kg/h (a 
45ºC)

P-108

 

FCV-124/25/26

 

FCV-124/25/26

24

25

11820,5 kg/h 
– Cada 
secador

 

FCV-115/116

 

FCV-115/116

10 11

TE-301

TE-301

FQ-115/16

 

FCV-113/114

 

FCV-113/114

 
FCV-111/12

 
FCV-111/12

 
FCV-106

 
FCV-106

FQ-108

FQ-109

 

FCV-107

 

FCV-107

 

FCV-103

 

FCV-103

 

FCV-104

 

FCV-104

 

FCV-105

 

FCV-105

 

FCV-101

 

FCV-101

FILTROS BOLSAS

4636,7 kg/h 
(10% H2O)- 

Total

65,6 ºC

SECADOR- DD-101A/B/C

QUEMADOR

CICLÓN

G-102A/B/C

AIRE CON TRAZAS DE FINOS

AIRE LIMPIO

SOPLADOR

FCV-127/28/29

WCV-124/25/26

PSV-101PSV-101

PSV-102A/BPSV-102A/B

V-12

FQ-110

FQ-117/18

TK-102

G-102A/B

WCV-119/120WCV-119/120

P-102-119/20

GASES COMBUSTIÓN

AIRE DE SECADO

AIRE COMBUSTIÓN

FQ-127/28/29

FQ-123

SÓLIDOS PARA DISPOSICIÓN

3

13

14

15

19 21

27

16344,73 kg/h

28
16773,53 kg/h

IDENTIFICACIÓN DE

EQUIPOS:

TK: Tanque 

R: Reactor

G: Tolva

DD: Horno secador

B: Caldera

TD: Columna rectificadora

TE: Torre de enfriamiento

SR: Triturador

P: Bomba

DM: Filtro lavador

ÁREA 100:

Proceso de Neutralización

Polimerización y Secado.

PROYECTO:

POLIACRILATO 

DE SODIO

GAS NATURAL

  

  



TK-202

TK-201

 

FCV-206

 

FCV-206 P-201

40

35

37

METANOL RECUPERADO

DD-101A/B/C

IDENTIFICACIÓN DE

EQUIPOS:

TK: Tanque 

R: Reactor

G: Tolva

DD: Horno secador

B: Caldera

TD: Columna rectificadora

TE: Torre de enfriamiento

SR: Triturador

P: Bomba

DM: Filtro lavador

ÁREA 200:

Proceso de Lavado, Secado 

y Granulación

PROYECTO:

POLIACRILATO 

DE SODIO

29

PRODUCTO FINAL A ENVASADO

31

TD-301

METANOL PURO

38

30

4636,7 kg/h
(10% H2O)

P-202

5723,79 kg/h
Metanol

39

16888 kg/h
Filtrado 25ºC

4173 kg/h
Poliacrilato

4173 kg/h
Poliacrilato 

molido

34

E-3

36

E-1

82,5ºC 

                                      B-301                                      B-301

RETORNO A TORRE DE ENFRIAMIENTO T-301

TE-301TE-301

 

FCV-205

 

FCV-205

TK-203

P-204

 

V-204

 

V-204

 

FCV-201/2

 

FCV-201/2

DM-201AB DM-201AB 

P-238
E-2

PSV-201/2PSV-201/2

RETORNO A TORRE 
DE ENFRIAMIENTO 

TE-301

CRIBADOCRIBADO

SR-201

RECIRCULACIÓN > 240µm

 FCV-203/4 FCV-203/4

 

FCV-207

 

FCV-207

208 kg/h
Poliacrilato 
molido (5% 

de la 
alimentación)

32

33

41

42

P-203

 

V-203

 

V-203

TE-301TE-301

TE-301TE-301

TE-301TE-301

P-205

TD-301TD-301

                                      B-301                                      B-301

3728,09 kg/h

3364 kg/h

2576,22 kg/h



R-102A/B
  

R-101R-101
  

PURGAPURGA

EVAPORACIÓN
AGUA

EVAPORACIÓN
AGUA

TD-301

TK-301

FCV-306

ENTRADA AGUA ENFRIAMIENTO

P-301

FCV-309

PRODUCTO DE TOPE

FCV-307

REFLUJO

ALIMENTACIÓN

REHERVIDOR-301

FCV-302

SALIDA CONDENSADO

PRODUCTO DE FONDO

SALIDA AGUA ENFRIAMIENTO

  

 

FCV-311

 

FCV-311

ENTRADA AGUA DE
ÓSMOSIS INVERSA

E3

CALDERA B-301

DESAIREADOR

P-308

ENTRADA VAPOR

  

TORRE ENFRIAMIENTO TE-301

  

R-102A/B

R-101

P-311

ATMÓSFERA

FCV-310

PURGA DE FONDO

FCV-312

PURGA DE SUPERFICIE

AGUA A TRATAMIENTOAGUA A TRATAMIENTO

GASES DE VENTEO (O2, CO2, VAPOR)

GASES DE COMBUSTION (CO2,O2)

  

E-2E-2

E-1E-1

  

  

P-303

  

P-304

  

E2E2

E1E1

  

  

P-305

P-306

P-307

IDENTIFICACIÓN DE

EQUIPOS:

TK: Tanque 

R: Reactor

G: Tolva

DD: Horno secador

B: Caldera

TD: Columna rectificadora

TE: Torre de enfriamiento

SR: Triturador

P: Bomba

DM: Filtro lavador

ÁREA 300:

Recuperación del metanol y

Servicios auxiliares.

PROYECTO:

POLIACRILATO 

DE SODIO

P-309

P-310

43

44

45 46

47
48

49

50

51

525354

555657

58

59

60

61

62

64

364,5 kg/h

3095 kg/h

103800 kg/h

103800 kg/h

27205,4 kg/h

27205,4 kg/h

72350 kg/h

72350 kg/h

8060 kg/h

8060 kg/h

175548 kg/h

175548 kg/h

2600,7 kg/h

1279 kg/h

1279 kg/h
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