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RESUMEN

El siguiente trabajo de investigacion es encuadrado de acuerdo a la Ordenanza
N°1839/21 Reglamento de tesinas, donde se lleva a cabo las medidas preventivas, de
mitigacion y control sobre los riesgos en los procesos derivados de produccion de la
Carpinteria Apicola JV, centrandonos en los riesgos higiénicos que generan los agentes
iluminacién, ruido y polvo en suspension.

Nuestros objetivos principales y primordiales son: realizar el relevamiento de
riesgos presentes en cada puesto de trabajo, establecer e implementar de las medidas
preventivas y métodos de trabajo para la realizacion de las tareas productivas diarias.

El proyecto de investigacion estd dirigido para los trabajadores que prestan
servicios dentro la Carpintera Apicola JV, asi como también para cualquier persona que
lo requiera. Nos desarrollamos a través de un analisis descriptivo, examinando la realidad
de cada puesto de trabajo.

Con respecto a la iluminacion del lugar se demostrd, segin el valor medio
arrojado en la toma de mediciones, que en la carpinteria apicola no presenta déficit
luminico a nivel general, pero, en cuanto a la uniformidad del sistema de iluminacion la
medicién revel6 resultados negativos, por lo que el nuevo disefio de la distribucién de
iluminacién se adecua para mejorar esta condicion.

En cuanto al nivel sonoro evaluado en la empresa, en cuatro puestos de trabajo,
se constato que en casi la totalidad de la maquinaria utilizada para las tareas de produccién
se sobrepasa los limites méaximos establecidos en la normativa vigente Ley 19.587 de
Higiene y Seguridad en el Trabajo de 85 decibeles para jornadas laborales de 8 horas
diarias.

Se realiz6 medicion de material particulado en suspension, tomando fraccion
total ambiental y respirable en operario con mayor exposicion a polvos de madera, los
resultados arrojados por las mismas se consideran entre los pardmetros permisibles de
exposicion a estos contaminantes por lo que se tiene en cuenta también el flujo de
ventilacién del lugar y el funcionamiento del sistema localizado de extraccién de
particulas.

Los riesgos generales que se encuentran en la Carpinteria Apicola JV, son
evaluados mediante matriz de riegos, respondiendo a cada uno de ellos con sugerencias,
medidas de mitigacion y/o control.

Palabras Claves: Carpinteria Apicola, Riesgo; Riesgo higiénico; Analisis;

Agente; Peligro; Enfermedad profesional; Matriz de riesgos; Mapa de riesgo; Protocolo.
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1 Introduccion

La siguiente investigacion enmarcada segin Resolucion N° 1839 promulgada
en octubre del afio 2021, se establece la reglamentacion general de tesinas para las
licenciaturas organizadas.

La empresa donde se realiza la investigacion es Carpinteria Apicola JV. Se
ubica la a metros de la Ruta Nacional 14 Km 257, teniendo sus oficinas en Ricardo Rojas
319 de la ciudad de Concordia Entre Rios. Esta, tiene una trayectoria de mas de 30 afios
brindando productos a la ciudad y al pais, cuanta con cinco hectareas donde se diferencian
dos sectores; por un lado, la sala de extraccion de miel y por otro el aserradero apicola,
siendo este Ultimo donde desarrollamos las actividades de la tesina.

La investigacion se centra en el andlisis descriptivo realizado en la Carpinteria
Apicola JV; se detallan las medidas preventivas, de mitigacion y control sobre los riesgos
presentes en el lugar, centrando mayor atencién a los riesgos que generan los agentes:
iluminacién, ruido y polvo en suspension en los procesos derivados de produccion del
lugar, a los cuales se exponen 9 trabajadores que desarrollan sus actividades de lunes a
viernes en jornadas completas de 8 Hs diarias.

El responsable de Higiene y Seguridad laboral tiene la principal funcion de
brindar herramientas para que el operario, en concordancia con su labor, funcione en
armonia protegiendo principalmente las capacidades fisicas y psiquicas de los mismos;
evaluando a su vez la manera mas efectiva y posible para lograrlo, satisfaciendo las
necesidades inmediatas de la empresa.

La intencidon de la tesina es tomar como unidad de analisis los puestos de los
trabajadores afectados a la produccion gue involucran tareas tales como: ensamblado de
piezas, cortes, lijado, empaquetado, calado, entre otras.

Se utiliza la siguiente legislacion para la cuantificacion de los peligros
higiénicos:

e Protocolo para Medicion del nivel de Ruido en el Ambiente Laboral. Resolucién
85/2012 SRT

e Protocolo de lluminacién en el ambiente laboral Resolucién 84/2012 SRT

e Protocolo para Medicién de Contaminantes Quimicos en el Aire de un Ambiente
de Trabajo. Resolucién 861/2015 SRT
Los mismos coinciden con la normativa de Higiene y Seguridad Laboral para

lograr la mitigacion de cada riesgo analizado.



e Matriz de riesgos, donde se contemplan todos los riesgos presentes en la

carpinteria apicola y se expone medidas de control y eliminacion de los mismos.

e Recomendaciones para aplicar y atenuar los peligros.



2 Desarrollo

2.1 Planteamiento del Problema

De acuerdo a valoracion realizada acerca de todos los riesgos que afectan de
manera directa o indirectamente a los trabajadores de distintas actividades de la
carpinteria apicola, es apropiado que el profesional de higiene y seguridad se cuestione
si, ¢es posible que los operarios contraigan alguna enfermedad producto de la actividad
que desemparian dentro de laempresa? y, puntualmente ¢ los riesgos higiénicos analizados
pueden desencadenar alguna enfermedad a los operarios que desempefian actividades
alli?

Actualmente el predio cuenta con la siguiente maquinaria: machimbradora,
maquina tupi, engrapadora, machetadora, sunchadora, sierras, entre otras herramientas.
Este equipamiento es generador de ruidos intensos y pueden superar el valor limite
admisible segin normativa vigente (85 dBA); asi como también son generadores de polvo
de madera quien queda suspendido en el ambiente de trabajo.

En cuanto a niveles de iluminacién de los puestos de trabajo considerando, la
utilizacion de luz natural en mayor porcentaje de la jornada, la gran altura que posee el
lugar, el poco mantenimiento de las luminarias y los acopios altos de materiales hacen
que la llegada de luz a los planos de trabajo pueda ser escasa, lo que se determina a través
de las mediciones a realizar.

Las tareas que se realizan en el predio no son puntualmente designadas, es
decir, que todos los trabajadores de alguna manera son alcanzados por los peligros
presentes a lo largo de la jornada.
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IMAGEN 1: LAYOUT DE LA CARPINTERIA.




2.2 Caracteristicas estructurales de la carpinteria apicola

El galpon donde se realizan las actividades de produccion, tiene una superficie
de 2100 m?, con una altura aproximada de 4,5 metros.

El galpdn esta constituido con un cerramiento de mamposteria de ladrillo
comun. Siendo de madera la estructura del techo, rollizos de 4” y clavadoras de 2x3”;
con chapas de canaletas sinusoidales, sin aislacion térmica, con caida a dos aguas.
Ademas, el mismo no cuenta con aberturas, solo hay vanos.

La instalacion eléctrica, se conforma de la siguiente disposicion:

- Lineas biféasica y trifasica con tablero principal en el ingreso al galp6n amurado a
la pared, luego cuenta con tableros secundarios en su interior los cuales se

encuentran colgados en parantes de rollizo.

- La luminaria, se materializa con ldmparas galponeras, de 50watt de potencia. Se
encuentran a 4 metros de los planos de trabajo aproximadamente.

Cabe destacar que, los tableros, se encuentran normalizados, no asi su
ubicacion, ya que estan colgados en los mencionados parantes de rollizo de 8.

También, se registran dos matafuegos de 5kg, uno de ellos ubicado en
parante de rollizo a méas de 1,50mts del piso con su chapa baliza con mucha suciedad
y el otro apoyado en el suelo bajo este anterior.

El sistema de aspiracion existente es de material plastico, confeccionado
con tubo de 110 mm vy tubo corrugado de 160 mm. ElI mismo atraviesa el galpon
Ilegando a cada plano de trabajo donde se generan polvos de madera. Este sistema no
se encontraba en funcionamiento al momento de realizadas las visitas, ya que se
estaba en reparacion.

Los trabajadores cuentan con dos bafios dentro del galpdn de produccion,
también con cocina, espacio para almorzar y descansar, estos espacios Ultimos no se
visitaron ya que se encontraban fuera del salén de produccion, linderos a otro galpon

de la misma empresa.

2.3 Antecedentes de Accidentes Laborales a nivel Nacional Fuente: Informe SRT
2021

En el altimo registro anual realizado en 2021 por la Superintendencia de

Riesgos del Trabajo (SRT), el sistema de riesgos del trabajo cubrio un promedio total de



9.608.617 trabajadoras y trabajadores y se registraron 318.067 accidentes de trabajo (AT)
y enfermedades profesionales (EP).

Se consideraron dos universos de andlisis para las y los trabajadores. Por un
lado, quienes se desempefiaron en unidades productivas y, por otro, quienes lo hicieron
en casas particulares. Esto tiene como objetivo sostener la comparabilidad interanual de
las series de indicadores y tomar en cuenta las particularidades de cada universo.

En unidades productivas se cubrieron un total de 9.075.494 personas, 39%
mujeres y 61% varones. Los indicadores de accidentabilidad reflejaron disminuciones
con relacidon al afio 2019. El indice de incidencia de accidentes de trabajo y enfermedades
profesionales fue de 34,5 siniestros cada mil trabajadoras/es con cobertura, un 9,5% por
debajo del registrado en 2019 -16,3 por mil en mujeres y 45,1 por mil en varones.

La accidentabilidad laboral segin sector de actividad econdmica mostré un
descenso generalizado en 2021 respecto de 2019 -con excepcidn de explotacion de minas
y canteras-. Se notificaron 22.243 enfermedades profesionales, de las cuales 12.329
tuvieron dias de baja laboral y/o secuelas incapacitantes. Esto representd un indice de
incidencia de 1,36 casos cada mil trabajadoras/es cubiertas/os, es decir, un 8,2% menos
que en 2019.

Asimismo, la incidencia de la accidentabilidad in itinere se ubicé en 11,1
accidentes de trayecto cada mil trabajadoras/es con cobertura -10,1 en mujeres 'y 11,5 en
varones-, un 14,3% por debajo del alcanzado en 2019.

En 2021 fallecieron 314 trabajadoras y trabajadores por accidentes laborales y
enfermedades profesionales en UP. El indice de incidencia fue de 34,6 casos mortales en
ocasion de trabajo cada millén de personas cubiertas. Este valor resulté en un descenso
de 1,9% en relacion con 20109.

En cuanto a los trabajadores de casas particulares cubiertos, en 2021 fueron un
promedio de 533.123 trabajadoras y trabajadores. EI 97% fueron mujeres y el 3% varones.
En lo que respecta a la accidentabilidad, se notificaron un total de 9.621 casos, de los
cuales 4.922 fueron accidentes de trabajo y enfermedades profesionales que ocasionaron
dias de baja laboral y/o secuelas incapacitantes. En relacion a las enfermedades
profesionales se notificaron 142 casos, de los cuales 125 ocasionaron baja laboral y/o
alguna secuela incapacitante. El indice de incidencia de AT y EP fue de 9,2 siniestros
cada mil trabajadoras/es cubiertas/os. Y la incidencia de la accidentabilidad in itinere fue

de 7 accidentes por mil.



Informe anual de accidentabilidad laboral
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IMAGEN 2: CURVA ANUAL DE ACCIDENTABILIDAD LABORAL SRT

Indicadores globales de accidentabilidad segun sector econdmico. Unidades
productivas, casas particulares y total del sistema. Afio 2021, donde se indica que para
las actividades de aserrado y cepillado de madera se notifican 1.353 casos, de los cuales
5 fallecen.

- y tran.;jadores €asos diasde baja ytrabéladmes incidencia  incidencia de
i Descripeidn concobertura  notificados v secuelas fallecidos 1 fallecidasy
(promedia) incapacitantes fallecidos [2]
152 Fabricacion de calzado y de sus partes 14.088 712 455 2 46,5 142,0
161 Aserradoy cepillado de madera 11.589 1.353 1.274 5 1099 4314
162 Fabricacidn de productos de madera, corcho, pajay mate- 13503 1.522 1416 2 104,9 148,1
riales trenzables
170 Fabricacidn de papel y de productos de papel 32577 2.989 2.632 2 80,8 61,4
181 Impresidny servicios relacionados con la impresidn 19.042 1.193 1.072 1] 56,3 0,0
182 Reproduccién de grabaciones 225 7 & a 26,7 0,0
191 Fabricacién de productos de hornos de "coque” 2.427 129 124 1] 51,1 0,0
192 Fabricacién de productos de La refinacién del petroleo 4.227 154 129 0 30,5 0,0
201 Fabricacidn de sustancias quimicas basicas 13.549 995 821 4 60,6 295,2
202 Fabricacién de productos quimicos n.c.p. 54.945 3.398 3.074 3 55,9 54,6
203 Fabricacion de fibras manufacturadas 544 83 a0 0 110,2 0,0
204 servicios industriales para la fabricacién de sustanciasy 35 5 4 i 1154 0,0
productos quimicos
210 Fabricacién de productos farmacéuticos, sustancias guimi- 41.291 1.794 1.666 1 40,3 24,2
cas medicinales y productos botinicos de uso farmacéutico
221 Fabricacidn de productos de caucho 12918 1.410 1.284 2 99,4 154,8
222 Fabricacion de productos de plastico 51.599 5.403 4,848 2 94,0 38,8
231 Fabricacién de vidrio y productos de vidrio 6.940 907 855 1 123,2 164,1
239 Fabricacion de productos minerales no metdlicos n.c.p. 32926 3.951 3.387 2 102,9 60,7
241 Industrias basicas de hierro y acero 26381 2.415 1.762 4 72,3 164,1
242 Fabricacién de productos primarios de metales preciosos y 2.685 300 261 1 97,2 3725
metales no ferrosos
243 Fundicién de metales 7118 736 632 1] B33 0,0
251 Fabricacidn de productos metalicos para uso estructural, 27.545 2544 3256 5 118,2 217,38

tanques, depdsitos y generadores de vapor

IMAGEN 3 INDICADORES ANUALES GLOBALES DE ACCIDENTABILIDAD LABORAL.
SRT



A nivel regional se registran, segun la Super intendencia de Riesgos del Trabajo en el afio
2021, cada 1000 accidentes 71.3 corresponden a la actividad manufacturera en la

provincia de Entre Rios.

Cuadro 8.5: indice de incidencia ATy EP (cada mil trabajadoras/es cubiertas/os) seg(in jurisdiccidn y
sector economico (1 digito del ClIU). Afio 2021 (cont.)

Agric., Explot. de Industria Sum. de Sum. de Construccion  Comercioy Total
Jurisdiccion ganad., minasy  manufacturera  elect. gas, agua, reparacion  jurisdiccion
caza, silvic.  canteras vaporyaire cloacas, gest. de vehiculos
y pesca acond. de residuos
{_ I._I_ﬂ_ﬂ..'l de Buenos &89 151 29,7 10,1 53,3 67,5 20,3 19.8
AINES
Buenos Aires 68,5 43,5 64,8 37,6 1254 20,1 55,0 40,0
43,0 2 1 16,2 1,0 53 18,
11 i 1 32,8 89,2 3
Catamarca 87,4 14,6 438 71,8 52,8 66,2 249 25,6
Chaco b, & &4, 3 61,3 32,4 21,3 Q8,7 28,5
Chibut 57,5 20,9 59,9 50,9 256,1 21,0 59,2 41,1
Cordoba T, 0 .6 43,8 131,1 1324 39,4 49,3
Corrientes 93,6 1569 29,9 41,6 21,4 72,2 28,9
Entre Rios 71,1 48,5 71,3 36,1 70,6 1133 37,6 25,6
QI 2 63,8 t 2 0 2 3,
Juju 1 1 24 il 64,3 3 2,
La Pampa + 8,6 9.1 2 | g2 50 1
a Rioj. : 68,8 2.0 I 3 ]
endo : £ l: 0,0 b
Misiones a7 6 1153 6%,6 47,2 50,0 82,5 39,0 40,4
Neuguen 95,2 &4 T 58,7 24,2 24,3 68,1 &2.8 58,1
Rio Negro 1,1 57,2 48,1 30,0 823 1129 451 41,1

IMAGEN 4 NUMEROS DE ACCIDENTES POR PROVINCIAS

2.4 Marco teébrico

Para entender un poco la actividad maderera que se desarrolla en la region es
importante destacar los aspectos relevantes que esta presenta.
Entre Rios cuenta en la actualidad con unas 145 mil ha forestadas, principalmente de
Eucalyptus grandis, las cuales se concentran sobre las terrazas del Rio Uruguay, en una
franja de 20 km paralela a la costa del mencionado rio.
En el caso de pequefios y medianos macizos, es comdn encontrar las plantaciones
compartiendo la superficie con otros cultivos como lo son los citricos, ardndanos y
tambien el monte nativo, principalmente en las orillas de los rios y arroyos. Esta

caracteristica, sumada a la tendencia de manejo actual con raleos, tiende a favorecer el
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mantenimiento de la biodiversidad procurando minimizar los impactos negativos en el
ambiente, que como en toda actividad antrdpica siempre estan presentes.

El eucalipto grandis es la principal especie que se cultiva en la provincia, mas
especificamente en los suelos arenosos y mestizos que se extienden a lo largo de la costa
del Rio Uruguay. Se trata de una especie de rapido crecimiento que, segun su estado y
origen, produce incrementos anuales medios que oscilan entre 25 y 45 m3/ha/afio, lo que
permite rotaciones de 10 a 15 afios cuando el destino de la madera es el aserrado, pudiendo

ser menores si el destino final es la pulpa celul6sica.

Tl
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IMAGEN 5 MAPA DE PLANTACIONES FORESTALES ELABORADO POR EL AREA DE SIG
DE LA DIRECCION DE PRODUCCION FORESTAL.

Otro aspecto importante del proceso de la madera es la extraccién, transporte
y aserrado, procesos que surgen antes de llegar a las instalaciones de la Carpinteria
Apicola:

Apeo, corte o tala: lefiadores con hachas o sierras eléctricas o de gasolina
cortan el arbol, le quitan las ramas, raices y corteza para que empiece a secarse.

Transporte: es la segunda fase y es en la que la madera es transportada desde
su lugar de corte al aserradero.

Aserrado: en esta fase la madera es llevada a unos aserraderos. El aserradero
divide en trozos el tronco, segun el uso que se le vaya a dar después. Suelen usar diferentes
tipos de sierra como, por ejemplo, la sierra alternativa de cinta, circular o con rodillos.
Algunos aserraderos combinan varias de estas técnicas para mejorar la produccion.

Secado: este es el proceso mas importante para que la madera esté en buen
estado. Existen varios tipos de secado: natural y artificiales. En este Gltimo podemos

subdividir en, al vacio, por vaporizacion, mixto o por bomba de calor.
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A fines de llevar a cabo la tesina y cumplimentar la normativa vigente, Ley de Seguridad
e Higiene en el trabajo 19.587, es que se menciona los objetivos principales de

mencionada ley:
e Proteger lavida, preservar y mantener la integridad psicofisica de los trabajadores.
e Prevenir, reducir, eliminar o aislar los riesgos de los distintos puestos de trabajo.

e Estimular y desarrollar actitud positiva respecto a la prevencion de los riesgos de

trabajo o enfermedades que pueden derivarse de la actividad laboral.

De acuerdo al tema que se aborda es necesario reconocer gue es un Riesgo
Higienico y sabemos que el desarrollo de una actividad laboral cualquiera provoca
modificaciones en el ambiente de trabajo originando estimulos agresivos para la salud de
las personas implicadas. Dichos estimulos, que reciben el nombre de contaminantes,
pueden presentarse como porciones de materia (inerte o viva), asi como manifestaciones
energéticas de naturaleza diversa y su presencia en el entorno laboral da lugar a lo que se
conoce puntualmente como riesgo higiénico.

Riesgos Fisicos:

Se refiere a todos aquellos factores ambientales que dependen de las
propiedades fisicas de los cuerpos, tales como carga fisica, ruido, iluminacion, radiacion
ionizante, radiacion no ionizante, temperatura elevada y vibracion, que acttan sobre los
tejidos y 6rganos del cuerpo del trabajador y que pueden producir efectos nocivos de
acuerdo con la intensidad y tiempo de exposicion de los mismos.

Las Enfermedades profesionales asociadas a los riesgos higiénicos fisicos:
iluminacién, ruido y polvo en suspension son:
Efectos sobre la salud de particulado en suspension:
1. Irritaciones de los ojos, nariz y garganta.
2. Sequedad de las membranas mucosas y la piel.
3. Eritema (enrojecimiento o rojez de la piel; sarpullido).
4. Fatiga mental, dolor de cabeza, somnolencia, nduseas y mareos.
5. Infecciones de las vias respiratorias, tos.

La forma mas eficaz de proteger a un trabajador de la exposicion a

contaminantes aéreos es decir, la Proteccion de la Salud Respiratoria, se lleva a cabo

mediante eficaces controles disefiados al efecto de capturar los posibles contaminantes

12



donde se producen, antes de que puedan pasar al aire. En la mayor parte de los entornos
industriales, es posible reducir los contaminantes del aire a niveles seguros en origen
mediante la instalacion de medidas de control adecuadas. Llevar mascarillas es el método
menos deseable para reducir la exposicion de los trabajadores a los contaminantes del
aire, y su empleo sélo se recomienda cuando no es posible realizar controles méas
sofisticados, o mientras se instalan o reparan estos.

Efectos sobre la salud de exposicion a ruido:

1. Trastornos de memoria.

2. Trastornos digestivos.

3. Acucia temporal

4. Acucia permanente

5. Alteraciones de humor (irritabilidad)

El sonido es la percepcion de las variaciones en la presion del aire por parte de
nuestro oido. No todos los sonidos son ruido; este es un sonido desagradable que se
presenta con cierta intensidad. La pérdida del sentido del oido a causa de la exposicion a

ruidos en el lugar de trabajo es una de las enfermedades profesionales mas corrientes, el
dafio que se produce en el oido depende del nivel de ruido y del tiempo de exposicion,
éste puede ser molesto y perjudicar la capacidad de trabajar al ocasionar tension y
perturbar la concentracion, puede ocasionar accidentes al dificultar las comunicaciones
y sefiales de alarma, como asi también provocar problemas de salud cronicos y, ademas,
hacer que se pierda el sentido del oido.

Es absolutamente necesario tomar medidas de proteccion para reducir los
riesgos asociados a la produccién de materiales apicolas. Para lo cual se debe realizar el
mantenimiento que sea necesario a la maquinaria de los lugares de trabajo y en su defecto
mantener las partes generadoras de ruidos molestos cubiertas con materiales que absorban
el sonido. De no ser posible, se le proveera a los operarios proteccion auditiva.

Efectos sobre la salud de exposicion a lluminacion deficiente:

1. Trastornos oculares
2. Cefaleas
3. Fatiga visual
4

. Efectos animicos
La iluminacidn es uno de los principales factores ambientales que tiene como

principal finalidad el facilitar la visualizacion de las cosas dentro de su contexto espacial

de modo que el trabajo se pueda realizar en unas condiciones aceptables de eficacia,
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comodidad y seguridad. Si se consigue estos objetivos las consecuencias no solo
repercuten favorablemente sobre las personas reduciendo la fatiga, la tasa de errores y de
accidentes, sino que ademas contribuyen a aumentar la cantidad y calidad del trabajo.

Carga Térmica:

En los ambientes de trabajo la humedad esta estrechamente relacionada con
otros factores de riesgo entre los que cabe destacar la asociacion del calor y del frio como
agentes susceptibles de provocar riesgos profesionales. La carga térmica ambiental es el
calor intercambiado entre el hombre y el ambiente.

Efectos sobre la salud:

1. Hipotermia

2. Golpe de calor

3. Problema cardiovasculares
Vibraciones:

Las Vibraciones son todo movimiento oscilante de un cuerpo sélido respecto
a un punto fijo. Estas vibraciones se transmiten al individuo a través de las zonas de
contacto con el objeto vibrante. Estas son percibidas por diversos 6rganos que las
transmiten desde el sistema nervioso superficial: la piel, los 6rganos internos, el aparato
vestibular del oido. Las podemos clasificar en vibraciones transmitidas al sistema mano,
brazo y las transmitidas al cuerpo entero. EI umbral para percibir las vibraciones depende
de la frecuencia de las mismas, de la sensibilidad de los receptores y de la extension del
area de contacto.

Efectos sobre la salud:

1. Alteraciones de las funciones fisioldgicas.

2. Alteraciones neuromusculares.

3. Alteraciones cardiovasculares.

4. Alteraciones sensoriales y del sistema nervioso central.

Riesgos mecanicos:

Se denomina riesgo mecéanico al conjunto de factores fisicos que pueden dar
lugar a una lesion por la accion mecanica de elementos de maquinas, herramientas, piezas
a trabajar o materiales proyectados, solidos o fluidos. Puede producir lesiébn como
aplastamiento, corte, enganche, atrapamiento o arrastre, impacto, perforacion o
punzonamiento, friccion o abrasion, etc.

El riesgo mecanico puede producirse en toda operacion que impliqgue manipulacion de

herramientas manuales (motorizadas o no), maquinaria (fresadoras, lijadoras, tornos,
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taladros, prensas), manipulacion de vehiculos, utilizacion de dispositivos de elevacion
(graas, puentes grua, auto elevador).
Riesgos Ergonomicos:

Corresponden a aquellos riesgos que se originan cuando el trabajador
interactla con su puesto de trabajo y cuando las actividades laborales presentan
movimientos, posturas o0 acciones que pueden producir dafios a su salud. Por ejemplo,
movimientos repetitivos, sobreesfuerzos por querer adaptarnos al puesto de trabajo en vez
de adaptar el puesto de trabajo a nosotros.

El alcance de este proyecto no incluye andlisis ergondmicos de los puestos de trabajo,
solamente se detallan serie de recomendaciones a ser aplicadas.

Para afrontar todos los riesgos presentes en un ambiente laboral también se
toman Medidas de prevencion para lo cual se establece que:

En primera instancia ante la problematica planteada sobre los riesgos fisicos,
mecénicos e higiénicos presentes, debe evaluarse desde una perspectiva conjunta y
coordinada con los actuadores de la carpinteria y el sector de higiene y seguridad para

Ilegar a la toma de medidas tanto técnicas como medicas.

Medidas de prevencion

! !

Técnicas Medicas

\ 4
Colectivas

Individuales
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Medidas de prevencion técnicas:
En cuanto a las medidas técnicas, tienen mas importancia las que apuntan a
disminuir el riesgo en el origen y prevaleceran las colectivas frente a las individuales.
En los procesos industriales donde se transforma la madera, la utilizacion de
maquinas o herramientas de corte y lijado ocasionan un ambiente lleno de contaminantes
y peligros latentes.

Ejemplos de medidas de prevencion técnicas colectivas:
- Aislacion de fuentes emisoras de ruidos

- Mantenimiento periédico de condiciones higiénicas y funcionamiento de

iluminarias
- Plan de capacitacion anual

- Ventilacion general
- Ventilacion localizada

Medidas de prevencion técnica individuales:
Se entiende por proteccion colectiva aquella técnica de seguridad cuyo objetivo es la
proteccién simultanea de varios trabajadores expuestos a un determinado riesgo.

- Elementos de proteccion personal:

La utilizacion de los equipos de proteccion individual (EPP) nunca sustituira a las
medidas técnicas de prevencion que puedan eliminar, diluir, asentar o evacuar los riesgos.

Los EPP deberan utilizarse cuando los riesgos no se puedan evitar o no puedan
limitarse suficientemente por medios de proteccion colectiva o mediante medidas,
métodos o procedimientos de organizacién del trabajo; en este sentido, los equipos de
proteccién individual son adecuados para proteger en situaciones esporadicas, de corta
duracion o bien en casos de emergencia.

Cuando los niveles de proteccion alcanzados con las anteriores medidas de
proteccion colectiva no sean suficientes, se pondran a disposicion de los trabajadores los
equipos de proteccion individual, estos se dispondran como medida complementaria a las
demas acciones a determinar ante cada riesgo.

La proteccion individual respecto a las tareas que se realizan en la carpinteria

constara de basica y estrictamente de:

- Proteccién dérmica (ropa trabajo, guantes, delantal)
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- Proteccion respiratoria (Barbijos)
- Proteccion ocular (gafas de seguridad, mascara facial)

- Proteccion auditiva (protectores de copa y endoaurales)
Medidas de prevencién médicas
En cuanto a la prevencion médica se lo vincula directamente con el
empresario, ya que debe garantizar que los trabajadores que le prestan servicios dispongan
de una vigilancia de su estado de salud de acuerdo a los riesgos presentes en su trabajo.
La resolucion 43/97 de la Superintendencia de Riesgos del Trabajo,
promulgada el 12/06/97, establece:
Articulo 1° — Examenes médicos en salud.

1. Preocupaciones o de ingreso;

2. Periddicos;

3. Previos a una transferencia de actividad;

4. Posteriores a una ausencia prolongada, y

5. Previos a la terminacidn de la relacion laboral o de egreso.

El control preventivo de la salud de los trabajadores expuestos a riesgos profesionales,
tiene como objetivo principal la prevencion de las enfermedades profesionales. Ello se
extiende mas alla del estudio clinico de los trabajadores, la valoracién del riesgo laboral
a través de: evaluacion de los factores de riesgo, circunstancias de la exposicion a los

factores de riesgo profesional y evaluacion de los indicadores de dosis y de efecto-dafio.
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2.5 Marco Legal

Como respaldo legal a las medidas adoptadas en los resultados de esta investigacion, se
utilizé la reglamentacion: Ley de higiene y seguridad laboral, ésta se aplica en todo el
territorio argentino donde se desempefien actividades laborales, promulgada en la ciudad
de Buenos Aires el dia 21 de abril de 1972.

e Ley de Higiene y Seguridad en el trabajo 19.587:
— Capitulo 8 Carga Térmica
— Capitulo 11 Ventilacion.
— Tabla de concentraciones maximas permisibles de contaminantes quimicos.
— Capitulo 12 lluminacion y color
— Capitulo 13 Ruidos y Vibraciones
— Capitulo 14 Instalaciones Eléctricas
— Capitulo 15. Maquinas y Herramientas
— Capitulo 19. Equipos y elementos de proteccion personal
— Capitulo 21. Capacitacion al personal
e Decreto Reglamentario 351/79

e Decreto 1338/ 96. Servicios de medicina y de higiene y seguridad en el trabajo.

Trabajadores equivalentes

e Decreto 295/03 Especificaciones técnicas sobre ergonomia y levantamiento manual de

cargas, Yy sobre radiaciones.

e Protocolo para medicion del nivel de ruido en el ambiente laboral. Resolucion 85/2012
SRT

e Protocolo de medicién de iluminacién en el ambiente laboral. Resolucién 84/2012 SRT

e Protocolo para la medicién de contaminantes quimicos en el aire de un ambiente de
Trabajo. Resolucion 861/2015 SRT

e Resolucion 43/97 de la Superintendencia de Riesgos del Trabajo: Examenes médicos en

salud.
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2.6 Metodologia de trabajo

En la metodologia de la tesina actia como figura principal la del futuro
licenciado en higiene y seguridad, ya que como investigador toma un rol participativo
definiendo dentro de las situaciones y/o problemas que se vayan a relevar, teniendo en
cuenta el disefio del proyecto establecido, las técnicas de recoleccion de datos y sus
respectivos analisis.

El alcance del proyecto esta dirigido para los trabajadores que prestan servicios
dentro la Carpintera Apicola JV, asi como también optimizar los aspectos higiénicos del
lugar a través de un andlisis descriptivo, examinando la realidad de los puestos de trabajo.

Se realiza un andlisis previo de las variables en estudio para conocer que las
producen y como disminuirlas o eliminarlas.

Se toman en cuenta los estudios realizados por la consultora externa Exit S.A
y el relevamiento general de riesgos existentes en la empresa para, a partir de los
resultados obtenidos en ambas investigaciones poder establecer el plan de mejoras y

medidas correctivas.

2.7 Objetivos generales

Realizar un relevamiento general de los riesgos presentes en el lugar y en los
puestos de trabajo y determinar, mediante los resultados de la matriz de riesgos y
los estudios realizados, el estado de la empresa en cuanto condiciones de higiene

y seguridad.

e Establecer la correcta realizacion de las tareas operativas mediante la
implementacion de las medidas preventivas, mejorar las medidas de
infraestructura del lugar en cuanto a iluminacion, polvo en suspensién, condicion

de la maquinaria, orden y limpieza.

2.8 Objetivos Especificos

e Realizar el relevamiento general de los riesgos ponderando cada uno de ellos y

estableciendo medidas correctivas para su mitigacion.

e Realizar las mediciones asociadas a los riesgos higiénicos ruido, iluminacion y
polvo en suspensidn presentes en los puestos de trabajo y, establecer medidas de

mitigacion y prevencién de enfermedades producto de la exposicion.

e Ordenar cada riesgo segun su gravedad y probabilidad.
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e Ponderar los riesgos existentes (bajo-moderado-intolerable), mediante la

realizacion de una matriz de riesgos.

e Establecer las medidas preventivas y los métodos de trabajo seguro asignado para
cada tarea y maquinaria correspondiente.

2.9 Disefio de la Investigacion

El disefio del proyecto es tipo transversal, de campo, ya que los datos son
recolectados de forma directa de la empresa.

Se recopila toda la informacion necesaria para llevar a cabo la optimizacion
del lugar de trabajo, la cual permite adquirir un mayor conocimiento acerca de los riesgos
laborales alli presentes, una vez estudiado estos, se puede poner en préactica los
conocimientos sobre los riegos Higiénicos y proveer posibles soluciones a las distintas
situaciones que se presentan en la empresa.

Por otro lado, este estudio posee un disefio de tipo analitico, ya que los estudios
descriptivos van mas alld de la recopilacion de datos, pues estd combinada de
comparaciones y contrastes que necesitan interpretacion del significado y/o importancia
de lo que se describe, no pueden sostenerse solamente de datos primarios, es necesario
que se use el Marco Tedrico para que sea explicito, asi como también la interpretacion de

los protocolos antes mencionados.

2.10 Analisis de datos

Actualmente la Carpinteria Apicola tiene como principal actividad la
comercializacion de articulos para la produccion apicola, pero también comercializan
tirantes, machimbre para la actividad de la construccién, utilizando como primordial
materia prima madera de eucalipto y pino.

Para realizar estas actividades la empresa cuenta con personal especializado,
herramientas y maquinaria. Se trabaja segun los pedidos que ingresen, razén por la cual

luego de finalizar cada pedido es cargado en camiones para su posterior traslado.

La Carpinteria Apicola JV es una empresa cuya misién y visién es cumplir con
la necesidad y expectativas de los clientes brindando calidad en los productos que se
ofrecen, buena atencion y asesoramiento comercial. Cuenta con nueve operarios

especializados en sus funciones, muchos de ellos con mas de quince afios de experiencia
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en la empresa, es una actividad familiar que creci6 a nivel local a lo largo de los afios

cumpliendo en la ciudad 30 afios de antiguedad.

2.10.3 Rolesy Orden Jerarquicos

LUIS GONZALEZ

Operario Produccién

JOSE FERNANDEZ
Operario Produccién
ANA MOSNA

Administracion/Finanzas

JEliel W kel FRANCO LEGUIZAMON
Gerente /Jefe Operario de Prodiccion

NICOLAS VELAZQUEZ
Jefe de Produccion

ANIBAL ROJAS

Operario de Produccién

MAXIMILIANO PARRAS
Operario de Produccién

MATIAS NIZ

Operario de Poduccién

Gerente/jefe:

Se encarga de la delegacién de tareas importantes, control y supervisién del
funcionamiento y orden de la empresa.

Jefe de Operaciones:

Su funcion es el control y delegacion de las tareas a los operarios de
produccion, asi como también recibir cada pedido para su elaboracion, control de calidad
y control de materia prima que ingresa y egresa de la empresa.

Administracion/Finanzas:

Se encarga de las tareas administrativas, cobros, pago de servicios, finanzas,
recibe clientes y pedidos. Cuenta con la ayuda de un su contador.

Operario de produccién:

Su funcidn es ejecutar los trabajos previamente establecidos.
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La empresa se ubica en Ruta Nacional 14 Km 257, y sus oficinas operativas en

Ricardo Rojas 319 de la ciudad de Concordia Entre Rios.

Para llevar a cabo los procedimientos de la transformacion de la madera como
antes mencionamos se utiliza maquinaria especializada como: machimbradora, maquina
tupi, machetadora, engrapadora, sunchadora, cierra circular de banco, entre otras
herramientas manuales. La materia prima ingresa a la empresa en forma de tablones,
previamente con un proceso de tala, corte y secado.

En primera instancia para la obtencién de los materiales apicolas es necesario
que la materia prima, la madera, pase por varios procesos: se procede con el cepillado de
la madera en forma de tablas pasando cada uno por la machimbradora, luego dirigen las
piezas a ser cortadas en medidas afectivas para el armado de las piezas para asi formar
cajones tipo alzas, pisos, techos de colmenas y marcos. Se pegan las piezas de madera
con cola para carpinteria.

Para lograr la forma de los encastres y agarraderas se utilizan fresas y la
maquina tupi, se colocan las distintas medidas de fresas para generar la necesaria, este
procedimiento si bien es mecanico, pero también es manual, ya que es manipulado por

los operarios.
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Como ultimo proceso es el empaquetado previo a la disposicion final de los
pedidos, la mercaderia no sale de la sala de produccion armada por cuestiones de bulto,

ya que son transportadas en camiones o camionetas hasta su disposicion final.

Productos realizados en la carpinteria.

IMAGEN 7: :FUENTE: HTTP://WWW.CARPINTERIAPICOLAJV.COM.AR/
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2.10.6 Maquinaria e Insumos utilizados

La maquina es de alimentacion eléctrica, tiene seis ejes y variador de
velocidad. Se encuentra en buenas condiciones fisicas y de funcionamiento, esta
maquina se encuentra alejada de las demas ya que es emite ruidos muy elevados. El
operario debe tomar las tablas de machimbre colocarlas sobre la guia de lado derecho
hasta que la maquina con los rodillos tome la tabla y la extrae por su lado izquierdo ya
lista.

l3-&83- 0 W

W=

IMAGEN 8 MAQUINA MACHIMBRADORA

Es una herramienta eléctrica que se usa para fresar y agujerear un area
determinada de la madera. En el eje se colocan las herramientas de corte, conocidas
como fresas. Gracias a las guias, se va desplazando la pieza de madera, normalmente
se realiza de forma manual.

(No se realiz6 medicién de ruido en esta maquina ya que no estaba en uso al
momento de la toma de muestras)
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IMAGEN 9 MAQUINA TUPI

Se utiliza en la carpinteria para realizar los calados a las piezas. Esta, es de
alimentacion eléctrica, donde el operario tiene que introducir las piezas de manera
diagonal, ejercer leve presion para darle forma a las tablas de ambos lados de la tabla.

La pieza a la que le esta dando forma corresponde a las paredes de las alzas/colmenas.

IMAGEN 10 OPERARIO UTILIZANDO MAQUINA MACHETADORA
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Es una herramienta neumatica, de carcaza metélica, con peso considerable, cuanta con

100 grapas por recarga, el operario toma las piezas a unir de a una y luego las acopia

detras de él. El operario se encontraba realizando pisos para alzas.

’

IMAGEN 11 ENGRAPADORA

La sierra que utilizan los operarios es de carcaza metaliza, alimentacion eléctrica
220V-240V, 2000 Volt de potencia. Con esta maquina se cortan las piezas de madera
a medida.

(No se realiz6 medicion de ruido en esta maquina ya que no estaba en uso)

IMAGEN 12 SIERRA CIRCULAR DE BANCO IMAGEN ILUSTRATIVA
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Se utiliza pegamento sintético cola adhesiva para ensamblar los cortes de madera,

los operarios lo colocan con pincel en cada pieza.

IMAGEN 13 OPERARIO REALIZANDO PEGADO DE PIEZAS DE MADERA

Se utiliza esta méaquina eléctrica de carcaza metaliza para embalar las pizas, se coloca
lo que se prefiere embalar sobre la mesa de trabajo, la maquina suelta el liston plastico,
el operario lo paso por sobre el paquete, la maquina lo toma ajustando y pegando a
través de calor el precinto plastico.

(No se realiz6 medicion de ruido en esta maquina ya que no estaba en uso)

IMAGEN 14 MAQUINA ZUNCHADORA DE MERCADERIA
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Para la carga y descarga de materias primas o materiales apicolas se utiliza este tractor
autoelevador.

Para el traslado de la mercaderia a destino, dependiendo del vulto, se utiliza camion o

camionetas.

IMAGEN 15 TRACTOR AUTO ELEVADOR

2.10.7 Cuestiones Eticas

La responsabilidad para con la sociedad por parte de la Carpinteria Apicola JV
y de los responsables en higiene y seguridad que se involucran a atender cuestiones que
se puedan dar con la comunidad atendiendo cada necesidad que se presenta.

También se ha tomado como desafio concientizar a nivel local y regional sobre
los productos que se fabrican ya que con respecto a la apicultura los productos tales como
miel, prop6leos no se consumen en mayor escala, siendo un gran porcentaje exportados
y se consideran de gran importancia debido a sus multiples beneficios comprobados para
la salud.

Por otra parte, los empleados de la Carpinteria Apicola JV estan asociados a la
agrupacion gremial U.S.I.LM.R.A (Unidn Sindical de la Industria de la Madera), quien
vela por sus derechos individuales, por su cumplimiento y también por mejorar el sistema
de prevencidn de los riesgos laborales.

La aseguradora que los respalda es Prevencion ART.

2.10.8 Relevancia

La investigacion es tomada como relevante ya que gracias a su desarrollo se
pudo conocer en profundidad la situacion planteada correspondiente a los operarios de la
carpinteria, asi como también la importancia de las soluciones presentadas a dicho

problematica.
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De acuerdo a la larga trayectoria de la empresa también es la justificacion de
porque necesita ,en parte, actualizacion de varias cuestiones de la infraestructura del lugar

y maquinas.

La viabilidad de la investigacion analiza la mejor manera para establecer las
medidas preventivas, de mitigacion y control sobre los riesgos presentes en la carpinteria
apicola, son en principio la concientizacion acerca de lo alli presente, por lo cual se
establece el plan de capacitacion, buenas practicas laborales, analisis de trabajo seguro,
entre otras medidas, donde el responsable de Higiene y Seguridad debe llevar a cabo para
poder reducir la probabilidad de ocurrencia de siniestros y/o enfermedades producto de
la actividad laboral, asi como también el seguimiento de los mismos.

La empresa considera cualquier aporte por parte de los profesionales una
inversion preventivamente justa.

Desde el punto de vista legal se tiene consideracion al cumplimiento de la

normativa sin dejar margen para la violacion o infraccion de la misma.

Esta herramienta consiste en una tabla de dos entradas: Probabilidad y
Gravedad, donde de acuerdo a los valores asignados para cada una, se ingresa a la matriz,
la cual nos permite definir el tipo de Riesgo (TOLERABLE- MODERADO-
INTOLERABLE) que le corresponde a cada tarea.

Esta clasificacion del riesgo es determinante, ya que nos establece la Accion a
aplicar en cada puesto de trabajo.

Evaluacion de la Probabilidad:

Probabilidad de producirse un cierto dafio ante la amenaza de un determinado

peligro, a considerarse las siguientes, de mayor a menor probabilidad respectivamente:

PROBABILIDAD

Media Baja

PROBABILIDAD | Descripcion Valor
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Media

El dafio ocurriréd en algunas ocasiones.

Del4al 7

Baja

El dafio ocurrira raras veces.

Del 1 al 3

Evaluacioén de la Gravedad:

Gravedad: para determinar la potencial gravedad del dafio debe considerarse

las partes del cuerpo que se veran afectadas y la naturaleza del dafio, gradudndolo como
Alta, Media o Baja.

GRAVEDAD

Media

Baja

Criterios para la Calificacion de la Gravedad:

De acuerdo a la calificacion asignada nos corresponde un valor.

GRAVEDAD

Descripcion

Valor

Media

Esfuerzos excesivos (hernia, lumbalgia, etc), golpes en

rodillas, torceduras de tobillos, malas posiciones de

trabajo, laceraciones, quemaduras (ler. Grado),

contusiones, fracturas, hipoacusia, dermatitis

prolongada, enfermedad que conduce a una incapacidad

menaor.

Del 4 al 7

Baja

Lesiones superficiales, cortes y contusiones menores,

irritacion ocular por polvo, malestar e irritacion,

enfermedad conducente a irritacion de piel o vista, dolor

de cabeza.

Del 1 al 3
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Evaluacion del riesgo:

0 Accién Prioridad

MODERADO para establecer con mayor precision la probabilidad del Media

Se deben hacer los esfuerzos para reducir el riesgo.

Cuando el riesgo moderado este asociado con

consecuencias graves, se requerird una accion posterior

dafo, determinando la necesidad de mejorar las medidas

de control.

3  Resultados

Luego del relevamiento de riesgos en la carpinteria apicola JV, podemos

determinar la existencia de los siguientes riesgos y condiciones a mejorar:

Riesgo de corte de extremidades por contacto con sierras
Riesgo de atrapamiento con poleas, cadenas

Golpes con o contra objetos u acopios de materiales
Riesgo de caidas a mismo nivel

Falta de iluminacion en algunos planos de trabajo
Riesgo de colision con o contra vehiculos -Vuelcos.
Riesgos de proyeccion de particulas.

Riesgo de exposicion a carga térmica.

Riesgos de sobreesfuerzos fisicos por manipular cargas.
Riesgos de electrocucion

Riesgos de incendios
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¢ Riesgo de exposicién a vibraciones (operador de auto elevador y engrapadora)
e Riesgos de exposicion a radiaciones ultra violeta. Factores climaticos

¢ Riesgo de contacto con mohos, bacterias, picaduras de insectos presentes en los

acopios de madera.
e Hipoacusia inducida por ruido.
e Fatiga visual, cansancio, cefaleas por falta de iluminacion.

e Alergias, irritacion de las vias respiratorias por inhalacién de polvos.

Las condiciones a mejorar y la atenuacion de estos peligros se realizan
mediante recomendaciones y la matriz de riesgos, en este ultimo se diferencian las
actividades gue se realizan en la carpinteria apicola y los riesgos puntuales asociados a
cada puesto de trabajo.

Para las tereas que involucren riesgos relacionados con ruido, iluminacion y particulado
en suspension se ejecutan las resoluciones correspondientes para cada caso.:

Para determinar el orden de prioridad de ¢como mejorar estos riesgos?, se deberan
realizar las mediciones para detallar las medidas correctas, viabilidad y la eficacia
esperada para con los trabajadores.

Se adjuntan mediciones y protocolos en ANEXOS.

Mediciones realizadas y resultados arrojados:

3.1 Ruido

Puntos de medicion (5):
Se realizo la medicion con instrumento en 5 puntos y 4 maquinas consideradas por
los profesionales las responsables de emision de ruido méas elevados, arrojando los
siguientes resultados:

- Ruido ambiental equivalente 93.2 dBA

- Ruido machimbradora equivalente 102,2 dBA
- Ruidos en cufiadora/tupi equivalente 97 dBA
- Ruido machetadora equivalente 87.2 dBA

- Ruido engrapadora equivalente 102. dBA
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Valor de medicion de ruido mas elevado:

Machimbradora: 102.2 dBA. Se tiene en cuenta los valores registrados durante
la medicion y se analiza su efectividad segun el NRR del fabricante comparado con lo
requerido en la normativa segun célculos establecidos reglamentariamente. Se analizan
los protectores auditivos que utiliza actualmente el personal. Para la utilizacion de la
machimbradora es recomendable utilizar doble proteccion auditiva (Protector de copa
tipo vincha y protector auditivo tapdn endoaural quantum) ya que el protector auditivo
provisto por la empresa no brinda la atenuacion necesaria para proteger al oido del
operario.

Aclaracion: cabe destacar que en el protocolo se tom6 como jornada completa, 8
horas de trabajo. Dicho horario va variando con el correr de los dias dependiendo de las

tareas previstas para el dia.

Para las mediciones se utilizé el siguiente instrumento:

Decibelimetro marca Testa. Modelo: 810-1. NUmero de serie; 000001973

IMAGEN 16 INSTRUMENTO PARA
LA MEDICION DE RUIDO:
DECIBELIMETRO
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Meétodo de calculo utilizado:

Existen distintos métodos para calcular la atenuacion que procura un protector
auditivo, cuya eleccion vendra determinada por la informacién disponible tanto del ruido
ambiental como del protector auditivo. Cada método ofrece una estimacion de la
atenuacion, tanto mas exacta cuanto mas completa sea la informacion de la que se
dispone. El folleto del fabricante incluye normalmente los valores de atenuacion de cada
proteccidn, incluye normalmente los valores NRR (nivel de reduccién de ruido) para las
bandas de octava cuya frecuencia central va de 125 a 8000 Hz. El parametro APVf es la
proteccion asumida del protector, que corresponde en cada banda de octava al valor medio
de atenuacion de varios ensayos, menos la desviacion tipica (s) obtenida en dichos
ensayos. Asi se obtiene una atenuacion asumida. Si se desea aumentar dicha eficacia de
atenuacion se restara la desviacion tipica multiplicada por un factor superior a la unidad.
Esta férmula recomienda degradar el NRR por el factor 0.75 para protectores tipo
auriculares y, 0.50 para insertables de espuma de recuperacion lenta e insertables a
medida.

Entonces, la formula utilizada es: (NRR-7)x0.5 6 0.75

Calculo para el resultado de medicion ambiental continuo (93.3Dba):

NRR en Exposicion corregida con
) . Cumple/ No
dBA (segun ) proteccién endoaural /
Marca/modelo ) (NRR-7)x0.5060.75 Cumple
fabricante) copa en dBA
Fravida
22 11.25 82,05 Sl
(copa)
Juambo Stell
33 19,5 73,8 Sl
Pro (copa)
3M
29 11 82,3 Sl
(endoaural)
Calculo para la medicion de ruido continuo cufiadora/tupi (97 Dba):
NRR en Exposicion corregida con
) . Cumple/ No
dBA (segun ) proteccion endoaural /
Marca/modelo ) (NRR-7)x0.5 06 0.75 Cumple
fabricante) copa en dBA
Fravida
22 11.25 85,75 NO
(copa)
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Juambo Stell

33 19,5 177.5 Si
Pro (copa)
3M
29 11 86 NO
(endoaural)

Célculos para el resultado de medicion ruido continuo de machimbradora (102,2 Dba):

NRR en Exposicion corregida con
) . Cumple/ No
dBA (segun ) proteccion endoaural /
Marca/modelo ] (NRR-7)x0.500.75 Cumple
fabricante) copa en dBA
Fravida
22 11.25 90,95 NO
(copa)
Juambo Stell
33 19,5 83 Sl
Pro (copa)
3M
29 11 91,2 NO
(endoaural)

Calculos para el resultado de medicion de ruido continuo en machetadora (96,5 Dba):

NRR en Exposicion corregida con
) . Cumple/ No
dBA (segun ) proteccién endoaural /
Marca/modelo ) (NRR-7)x0.5060.75 Cumple
fabricante) copa en dBA
Fravida
22 11.25 85,25 NO
(copa)
Juambo Stell
33 19,5 63,5 Sl
Pro (copa)
3M
29 11 85,5 NO

(endoaural)

Calculos para el resultado de medicion de ruido impacto en engrapadora (87.2 Dba):

NRR en Exposicién corregida con
) . Cumple/ No
dBA (segun ) proteccion endoaural /
Marca/modelo ) (NRR-7)x0.5 06 0.75 Cumple

fabricante) copa en dBA

Fravida
22 11.25 75,95 Sl

(copa)
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Juambo Stell
33 19,5 67.7 Sl
Pro (copa)
3M
29 11 76,2 Sl
(endoaural)

Los protectores auditivos utilizados son protectores de copa, tipo vincha (Fravida

Sweet Sound) cuya atenuacion de ruido es de 22 dBA (ver imagen 14).

IMAGEN 17 PROTECCION AUDITIVA QUE UTILIZAN LOS OPERARIOS MARCA:
FRAVIDA. ATENUACION DE RUIDO 22 DB.

Recomendaciones:

Se sugiere en primera instancia, optar por analizar la posibilidad de encapsular
el ruido emitido proveniente de la fuente original del ruido, las méaquinas, de manera de
reducir el ruido que llega a cada plano de trabajo y a los oidos de los operarios. Por lo que
incorporar absorbedores de ruido, como placas de material poroso u otros elementos que
se pueden colocar en las estructuras de las maquinas o bien en las paredes y/o techos, es
muy factible. Estas medidas de ingeniera junto con la utilizacion correcta de la proteccion
auditiva protegerian al trabajador de la exposicién al ruido.

Luego de analizar el reporte de medicién, y teniendo en cuenta el tiempo de
exposicion que el operario tiene durante su jornada de trabajo, se llego a la conclusion de

la utilizacion de “doble proteccion auditiva™ debido a que el otorgado no logra atenuar el
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nivel sonoro adecuado, segun Resolucién SRT 295/03, por ende, se recomienda ademas
de la utilizacién del mismo, la incorporacion en conjunto con protectores auditivos de
(tapén Endoaural). Otra recomendacion viable seria reemplazar los protectores auditivos

por algun otro de mayor calidad y nivel de atenuacion superior.

IMAGEN 18 PROTECCION ENDOAURAL SUGERIDA. MARCA: 3M ATENUACION DE
RUIDO 29 DB

IMAGEN 19 PROTECTOR AUDITIVO SUGERIDO. MARCA: JUMBO STEEL PRO
ATENUACION DE RUIDO 33 DB

3.2 Particulado en suspension

Se tomd muestra de particulado en suspension fraccion total ubicando equipo
en lugar donde se generaban los polvos de madera (ver imagen 17) y particulada fraccion
respirable en operario que manipulaba la maquina tupi, considerado en el momento de la
medicion el mayor expuesto a los polvos de madera (ver imagen 18).
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IMAGEN 20 INSTRUMENTO UBICADO PARA LA MEDICION DE PARTICULADO

FRACCION TOTAL

IMAGEN 21 COLOCACION DE INSTRUMENTO PARA LA MEDICION DE PARTICULADO
FRACCION RESPIRABLE
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Resultado de material particulado total: 1,63 mg/m3
Resultado de material particulado respirable: 0,30 mg/m3
En la imagen 20 se puede observar las concentraciones permitidas por la legislacién para

la sustancia maderas (1 mg/m3, 5 mg/m3).

80 HIGIENE Y SEGURIDAD EN EL TRABAJO - EDICIONES DEL PAIS
VALORES ACEPTADOS T
SUSTANCIA N° CAS CMP cMp-cPT  |NoTacioNES | PM | EFECTRe
CMP-C CRITICOg
VALOR | UNIDAD | VALOR | UNIDAD )
+ Madera, polvo
+
+ (Algunas maderas — (1) mg/m? - — A1 — | Cancer, ini,.
+ duras como haya y cién, mucoes. |
roble) tasis, dermay. |
tis
+ Maderas blandas — (5) mg/m® (10) mg/m® ) —  |lrmitacién,
+ dermatitis,
pulmén

IMAGEN 22 TABLA DE CONCENTRACIONES MAXIMAS PERMISIBLES. LEY DE HIGIENE
Y SEGURIDAD EN EL TRABAJO 19.587/72.

Segun los resultados provistos por el laboratorio se llega a la conclusion que
los trabajadores se encuentran entre los parametros permisibles de exposicion a
contaminantes quimico (material particulado de madera).

Metodologia utilizada para la medicion:

Se utiliz6 la bomba SKC modelo PCXR 4, con casete tres cuerpos, filtro,
soporte y ciclon. ElI muestreo se realiz6 para particulada fraccion respirable de forma
personalizada, colocando la bomba en el cinturén y el casete aproximadamente a 20 cm
de la nariz del trabajador. EI muestreo para particulado Fraccion Total se realizo
colocando el tren de muestreo en un punto fijo y representativo del sector.

Observaciones: Los datos de temperatura y humedad del sector fueron
obtenidos mediante termo-higro-anemometro digital. La presion atmosférica de cada
puesto surge de comparar el dato de la presién atmosférica (hPa) ofrecida por el SMN y
la valoracion de cada sector en particular (+-) por defecto. Estos datos son importantes
para la medicion ya que al momento completar los protocolos son datos necesarios.

Los operarios trabajan 8 Hs por dia, realizando tareas que requieren su desplazamiento

en el sector de trabajo.
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IMAGEN 23 INSTRUMENTO UTILIZADO PARA LAS MEDICIONES DE PARTICULAD

Recomendaciones:

Segun los resultados provistos por el laboratorio se llega a la conclusion que
los trabajadores se encuentran entre los parametros permisibles de exposicion a
contaminantes quimico (material particulado de madera). No se requiere medidas de
mitigacion de riesgos.

Por lo que se dispondré a la reparacion del sistema de recuperacion de finos
para una mejor calidad del aire, también se sugiere mantener la ventilacion del lugar de
trabajo, y en caso de irritacion o molestias en las vias respiratorias se sugiere el uso de

barbijos.

3.3 lluminacioén

Puntos de medicién: se tom6 mediciones de iluminacién en 41 puntos
distribuidos utilizando el método de cuadricula, centrados en las areas de trabajo (ver
imagen 20), dichas areas se las divide en dos sectores arrojando los siguientes resultados:
Punto 1:

Promedio general: 323 lux.
Medicién Minima: 101 lux.
Punto 2:

Promedio General: 153 lux.

Medicion Minima: 24 lux.
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Anexo |: Croquis con los puntos medidos.

3881I1x 101Ix 1101x 2201x |4101x |1101x [1631x | 146 Ix | 45 Ix

24Bérdem i Tandem 2

510 Ix 470 Ix 510 Ix 320 Ix

570 Ix 310 Ixk1 230 Ix 310 Ix |430 Ix |230 Ix 16(5393 701x | 78 Ix

X 2901x 1801X 420 1x[1701x [190 Ix 196 Ix | 1301x | 43 Ix
Tandem 4

1951x 2201x |185Ix | 2201x |58 Ix

‘ : © Tandem 3 - :
90 Ix 82 Ix 65 Ix 123 Ix | 24 Ix

IMAGEN 24 PUNTOS DE MEDICION DE ILUMINACION

En la imagen 23 se muestra los valores minimos de iluminacién permitidos por la

legislacién vigente para trabajos con madera (100 lux).

114 HIGIENE Y SEGURIDAD EN EL TRABAJO - EDICIONES DEL PAIS
Tipo de edificio, local y tarea visual Valor minimo de servicjo
de iluminacién (Jux
Joyeria y Relojeria
Zona de trabajo:
HOMIRACIBRGONIEL. o . va oo simin siosinsn vioin wiosiossnss aiacera e nimiorsioss o ssavemyiaia Siwe w0 afia ol ioiuBanly 400
TrADGJOS fINOS. « oo ovvevvonansonsennnstasuneseeniorotesiveiiianeseasaissinreaii 900
Trabajos MINUCIOSOS. ... .eov v eneeetneneneussnesetasnenouaueneiuasenneereansene. 2000
Corte de gemas, pulido Y @NGAICE. ... ....uuuiuunrrrneerere ettt 1300
Maderera
Aserraderos:
NUMINACION GENETAL. ..o v vttt tiitn e ennre e eeaneaa sttty 100
Zonade corte y Clasificacion. . ... ........coueiuiiiiiiiiiii i i e 200
Carpinteria:
HUMINGCION GBNEIAL .. ... e ittt ittt 100
ZonadebanCos Y MAQUINGS. .........c.evvervreeereesnnnneesiossssescrosenanetosnnnons 300
Trabajos de terminacion de INSPECCION. .. ......vureiiiirinneeerioieneteiieieeieuena, 600
Manufactura de muebles:
Seleccibnidel enchapado:y PreParacion. . .. .. .. ... weste s s s sme s s s s 6o s e es e 900
ArmadoyAIINACION: ... oo vt v dioiomee o) sl et oo AR i R Rl i MR s ek 5 e 400
MAEGUBIBHIA. o o v e iaasisivia s s s S o s T e S S s st A e 600
WASPOOCION. . .vivie vioarnarsssiaunie wiate siavv aianedsr sl siasiitoio oo o o R SRR S A A e 600

Danalara

IMAGEN 25 VALORES MINIMOS DE SERVICIO DE ILUMINACION. LEY DE HIGIENE Y

SEGURIDAD EN EL TRABAJO 19.587/72

Metodologia Utilizada en la Medicion:

Acorde a Resol. SRT 84/2012 — Protocolo para la medicion de la iluminacion

en el ambiente de trabajo. Cuadricula de puntos de medicién que cubre toda la zona

analizada. Se mide la iluminancia existente en el centro de cada area a la altura de 0,80

metros sobre el nivel del suelo y se calcula un valor medio de iluminancia.
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Se mididé iluminacion en 41 puntos, dividiendo estos en los dos sectores
principales de trabajo que comprenden la sala de méaquinas y sala de produccion.

Equipo utilizado para la medicion:

_testo 545

IMAGEN 26 INSTRUMENTO PARA MEDIR PUNTOS DE ILUMINACION: LUXOMETRO

Recomendaciones:

Se recomienda efectuar limpieza de manera periddica en luminarias para
eliminar la acumulacion de polvo y suciedad. Reemplazar focos en el caso de que se
encuentren defectuosos, de esta manera se evitara la generacion de “zonas oscuras”, o
zonas donde el valor minimo medido es menor a la Media.

- Se debera realizar un relevamiento para cambiar las lamparas quemadas y/o

agotadas.

- Elaborar e implementar un programa de mantenimiento preventivo de todas
las luminarias, que incluya la limpieza periddica de las mismas.

- Analizar la posibilidad de bajar la altura de las luminarias de los techos (a 3
metros sobre los planos de trabajo).

- Reducir la separacion entre luminarias y/o instalar otras nuevas entre ellas.

- Una vez realizadas todas las medidas anteriores, se recomienda hacer una
nueva medicion a los fines de verificar que los valores minimos cumplan con la
legislacion vigente.
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Plano del Lugar: Nueva distribucion de luminarias = ®

® ® ® @ ® ® ®
® ®

- ® © ® ®
109 ® ®

IMAGEN 27 LAYOUT: NUEVA DISTRIBUCION DE ILUMINARIAS

3.4 Riegos generales de la empresa:

Medidas de mitigacion y control para los riegos asociados a atropellamiento,

golpes, cortes, pinchazos, derrumbes de material acopiado, caidas a mismo y distinto

nivel, proyeccion de particulas, fatiga visual, cansancio, vibraciones:

Capacitacion en manejo defensivo, sefializacion, balizamiento, control periddico

de luces y alarmas de maquinas, uso de ropa visible.

Mantenimiento de las conexiones eléctricas

Sefalizacion, sectorizacion de zonas de trabajos, uso de ropa visible.
Uso de doble proteccion auditiva, rotacion de personal expuesto.

Capacitacion especifica en carga y descarga de materiales y uso me medios

mecanicos para descarga.

Realizar mantenimiento, reacondicionamiento y/o cambio a las maquinas y

herramientas de uso diario.

Uso de gafas oculares. Uso de barbijo, ventilacion del area de trabajo,

acondicionamiento del extractor de finos existente.

Correcto acopio de material, revisar las superficies donde se vaya a operar que

sean seguras y firmes.

Colocar a las maquinas la proteccion que corresponda.
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— Usar ropa adecuada, no usar ropa holgada, cadenas ni anillos.

— Mantener el orden y limpieza de las zonas de trabajo para evitar caidas.

La evaluacion ergondémica, se desarrolla con el fin de conocer el grado de
riesgo de lesion musculo-esquelética que pudiera padecer o presentar el personal que se
desempefia como operador de maquinas-herramientas de la carpinteria; con el objeto de
reducir las lesiones y enfermedades ocupacionales, disminuir los costos directos e
indirectos causados por lesiones de los trabajadores, mejorar la calidad del trabajo,
disminuir el ausentismo.

La adopcion de posturas forzadas, la realizacion de trabajos repetitivos, la
inadecuada manipulacién manual de cargas y la incorrecta aplicacion de fuerzas durante
las tareas laborales, pueden dar lugar a trastornos musculo-esqueléticos, es decir lesiones
de tipo inflamatorio o degenerativo de masculos, tendones, nervios, articulaciones,
ligamentos, etc. Principalmente en el cuello, espalda, hombros, codos, mufiecas, manos,
dedos y piernas. Estas lesiones aparecen de forma lenta y paulatina, y en un principio
parecen inofensivas. Primero aparece dolor y cansancio durante las horas de trabajo, pero
estos sintomas desaparecen fuera del mismo. Segun se van agravando dichas lesiones, el
dolor y el cansancio no desaparecen ni en las horas de descanso.

Recomendaciones:

Se recomienda evitar la manipulacion manual de cargas, realizar las tareas a
través de maquinas, analizando siempre los nuevos riesgos que se puedan generar.

Cuando no se puede automatizar las tareas es necesario realizar la evaluacion
de los riesgos para minimizar y controlar los riesgos que ocasiona la manipulacion manual
de carga, tomando en cuenta siempre el seguimiento de las medidas adoptadas.

Como norma general, es preferible manipular las cargas cerca del cuerpo, a
una altura comprendida entre la altura de los codos y los nudillos, ya que de esta forma
disminuye la tension en la zona lumbar. Si las cargas que se van a manipular se encuentran
en el suelo o cerca del mismo, se utilizaran las técnicas de manejo de cargas que permitan
utilizar los musculos de las piernas mas que los de la espalda.

No se recomienda el uso de fajas lumbares ya que no suelen ser efectivas para
aliviar la zona trabajada, es conveniente que se pueda regular el ritmo de trabajo. Analizar
la posibilidad de rotacion de tareas, con cambios a actividades que no conlleven gran

esfuerzo fisico y que no impliquen la utilizacion de los mismos grupos musculares.
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Considerar la elaboracion y puesta en practica de un programa de
mantenimiento de maquinarias atendiendo en este caso los sistemas de amortiguacion
evitando la propagacion de las vibraciones, y los resguardos y sistemas de transmision
por los ruidos molestos.

Debemos tener como finalidad poner a disposicion de la carpinteria y en
especial de los trabajadores una herramienta que permita divulgar especificamente la
prevencion de los riesgos ergondmicos y las medidas preventivas necesarias a adoptar,
con su correspondiente control y supervision. Ya sean grandes o pequefios los cambios
ergonomicos que se planteen o pongan en préctica en el lugar de trabajo, es esencial que
los trabajadores a los que afectaran esos cambios participen en las discusiones a través de
un representante conjuntamente con todos los actores involucrados, pues su aporte puede
ser util para determinar qué cambios son necesarios y adecuados.

En casos de registrarse trabajadores que manifiesten en forma temprana alguna
enfermedad o lesiones debemos realizar el seguimiento del caso solicitando controles
médicos por especialistas de forma oportuna y periédicamente. Usar los elementos de

proteccion personal correspondientes. Realizar capacitaciones periédicamente.

PASO 4
PASO 1 Muévase despacio, agarre la carga
Ubiquese de frente y cerca de la con toda la mano (evitar agarres en
carga, con los pies separados y donde solo se utilizan los dedos) y
formando un angulo. Con el pie de forma estable.

dominante ligeramente adelante

PASO 2

Agachese doblando
las caderas y las

odillas con la espalda/ ,

Acerque la carga
hacia el cuerpo

www.visualgraf.com.co

IMAGEN 28 INSTRUCTIVO LEVANTAMIENTO MANUAL DE CARGAS
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- En caso de ocurrir un principio de incendio lo primordial es dar aviso a los
bomberos, ya que, al tratarse de un lugar con mucho material combustible, muchas veces
pareciera que tenemos bajo control y en unos segundos puede cambiar la situacion.

-Posterior a la recomendacion anterior y en conjunto, se deberd cortar el
suministro eléctrico y acceder al matafuego més cercano para comenzar a combatir el
principio de incendio.

- Una parte fundamental de los incendios es retirar todo el material
combustible, que sea posible, cercano al foco para evitar la propagacion del mismo. Por
esto es fundamental sectorizar los acopios de residuos, maderas, etc. También es
fundamental, de ser posible retirar la fuente de ignicion.

-Establecer sector para fumadores para evitar que las personas que lo hagan
tiren colillas en cualquier sector. Un Sector bueno seria alejado de los acopios y del sector
de trabajo, donde se podria colocar baldes con arena himeda para tirar colillas y que las
mismas una vez tiradas ahi se apaguen. Dicho sector debera con sefializacion, ya que en

los demaés sectores también se encontrara el cartel correspondiente a la prohibido fumar

y tirar colillas.
4 )
\. y,
[ ZONA DE |
FUMADORES |

IMAGEN 29 PICTOGRAMA SECTOR FUMADORES

Sumado a las recomendaciones se debera implementar un “Plan de Emergencias con roles

definidos”.

Se sugiere instalar matafuegos Halén Hcfc 5Kg, 7 unidades, para combatir
fuegos de tipo ABC (solidos comunes, liquidos, gases inflamables y equipos eléctricos)
y a su vez, cuidar las instalaciones eléctricas existentes. Los mismo deberan instalarse

con su correspondiente chapa baliza, en lugares de facil acceso a no mas de 1.50 metros
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del solado. Se debera realizar el mantenimiento correspondiente a la fecha de vencimiento
y prueba hidréulica.

De acuerdo a los metros cuadrados que posee la carpinteria apicola, se sugiere la
colocacion de los 7 matafuegos anteriormente mencionados sumados a los dos existentes
en la carpinteria apicola y ubicarlos en puntos determinados a indicar por el responsable

de higiene y seguridad, por ejemplo, cerca de maquinas eléctricas u acopios de materiales.

IMAGEN 30 EJEMPLO MATAFUEGOS ABC CON CHAPA BALIZA

Distribucion de extintores sugerida.
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Embalado
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Sandary

s“—" Materiales
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IMAGEN 31NUEVA DISTRIBUCION DE EXTINTORES
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3.4.2.1.1 Plan de Emergenciay Rol de Incendio “Carpinteria Apicola JV.

1- En caso de detectar un principio de incendio o incendio activar el sistema
de emergencia (llamar a Bomberos N° 100 o 4220000). La persona encargada de llamar
debera proporcionar la mayor cantidad de datos posibles, para eso estara instruido de
cémo hacerlo y los conceptos basicos.

El operario Veldzquez Nicolas, debera actuar al llamado de los Bomberos.
Habréa uno titular y un suplente, Fernandez José, este en caso de estar ausente el operario
titular deberd tomar ese rol.

2-Luego de activado el sistema de emergencias, 0 mientras Rojas Anibal se
encarga de las comunicaciones, si se tratase de un principio de incendio, responder
inmediatamente con el uso de extintores. Los operarios que operan las maquinas se
encargaran de extinguir el principio de incendio. Utilizando el mismo formato que el rol
anterior. Un titular y un suplente designados.

3- Cortar suministro eléctrico, suspender tareas y evacuar (de ser necesario).
De ser posible alejar todo el material combustible sin exponerse al riesgo presente. El
encargado de este punto sera Parras Maximiliano, a diferencia de los otros roles es que
en caso de tener que evacuar ambos operarios deberan participar, uno cortara el
suministro y el otro avisara al resto que se debera evacuar la zona afectada o por completo
el lugar.

En caso de faltar uno de ellos el suplente sera el operario Leguizamén Franco,
por lo que se debera instruir al mismo de como evacuar a los demas operarios. También
el conductor sera de vital importancia en caso de tener que extraer material combustible

para cortar la fuente de alimentacion del incendio y asi poder controlar el mismo.

3.5 Programa de capacitacion para trabajadores que desarrollan sus tareas en

Carpinteria Apicola JV”.

Se sugiere empezar con objetivos pequefios para poder evaluar resultados puntuales.
Primer mes.

Capacitaciones de 60 minutos de duracion (cada una).

Objetivo: reunir el personal, realizar una ronda para generar confianza y que se sientan

parte del proceso. Eso ayuda a que los mismos puedan aprovechar el contenido de la

charla.

Temario Primer charla:

- Para que se crea la Seguridad e Higiene Laboral, a quienes esta dirigida.
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- Diferencia entre riesgos y peligros.
- Que son las medidas preventivas
- Riesgos generales en aserraderos y como prevenirlos.
- Puesta en comun con los trabajadores (comentarios experiencias)
Temario Segunda charla:
- Principio de Incendio - Incendio
- Hablamos de los agentes extintores con los que contamos en el aserradero
- Medidas preventivas
- Que hacer en caso de un principio de incendio
- Puesta en comdn de los trabajadore (comentarios, experiencias)
Temario Tercer charla:
- Que son los elementos de proteccidn personal- colectivo
- Vida util, cuidado y mantenimiento
- Correcto uso de elementos de proteccion personal que utilizan los
trabajadores para desarrollar sus tareas.
- Obligacion del empleador entregarlos y obligacion del trabajador
implementarlos
- Puesta en comun de los trabajadore (comentarios, experiencias)
Temario Cuarta charla:
- Condiciones y medio ambiente de trabajo
- Orden y limpieza
- Senalizacion
- Sectores fumadores
- Puesta en comun de la charla con los trabajadores
Luego de las 4 charlas preestablecidas, en las cuales se tendré en cuenta proporcionar
a los trabajadores informacion de utilidad que pueda ser puesta en practica, sin tanta
teoria, la cual puede volver la capacitacion bastante tediosa y de poca utilidad, se iran

evaluando cuales son los temas de mas interés para poder continuar capacitando.
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3.6 Analisis de Riesgos

SEVERID RIESGO
ACTIVIDAD TAREA RIESGOS ADDEL | PROBABI pEso ACCIONES DE SEGURIDAD CONTROL
- LIDAD
DANO ADO
Capacitacion en manejo defensivo.
Sefializacién, balizamiento, control
Atropellamiento | Media Media | Moderado periodico de luces y alarmas de
maquinas, uso de ropa visible.
Traslado de Sectorizar senderos de circulacion de
materia prima maqguinas y personas.
a sala de Caidas a mismo
produccion nivel y distinto Media Media | Moderado | Ordeny limpieza de zona de trabajo.
con auto nivel
elevador. Gol lisia Sefializacis torizacion d q
olpes, colision, ' . efializacion, sectorizacion de zonas de
ccl?n objetos Media Media EiBEEicEs trabajos, uso de ropa visible
Trabajos con JE1S. 195, P :
maquinaria ] ] Uso de proteccidn sonora.
Ruidos molestos Media Alta » Moderado
Rotacion de personal expuesto.
Riesdo Capacitacion especifica en carga 'y
590 Media Media | Moderado | descarga de materiales. Uso me medios
C ergonémico .
argay mecanicos para descarga.
descarga de ..
: Golpes, cortes, . . Uso de guantes, orden y limpieza de
materiales P Media Media | Moderado g ylimp
. Pinchazos zonas de trabajo
apicolas a
i6 Sectorizacion de zonas peligrosas,
(mg?(rzzzj%r;l’a) Derrumbe de correcto acopio de materigl rgvisar las
pilas de Media Media | Moderado 0 4cop ’
mercaderia superficies donde se vaya a operar que

sean seguras y firmes.
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Uso de proteccion auditiva.
Rotacion del personal expuesto,

Moderado

Ruido Media Alto trabajos de ingenieria para aislar
los equipos con ruidos fuertes y
molestos.
Calda_s mismo Media Media | Moderado Ordeny Ilmplez_a de zona de
nivel trabajo.
Golpes, cortes, Uso de guantes, uso correcto de
Calado de atrapamiento, Media Media | Moderado | herramientas y/o maquinas corto
plezaS con pinchazos punzantes.
machetadora o o
0 maquina royeceion de Alto Media Uso de proteccion ocular.
Tupi. particulas
Descansos. Iluminacion adecuada
Fatiga Visual Medio Medio | Moderado | para la realizacién de las tareas
segun normativa.
Trabajos de Contaminacién
producciéon | Ensamblado | por inhalacion de _ _ Uso de barbijo, ventilacion del
y pegado de vapores de Medio Medio | Moderado . .
: area de trabajo.
tablas sustancias
guimicas
Uso de gafas oculares.
Proyegcmn de Medio Medio | Moderado Capacﬂgcm_n especifica en el uso
particulas de maquinas y herramientas
Armado de manuales.
piezas con o -
engrapadora N Car(;amtacmrlj espeC|f|.c:il en L(:Jarga y
€590 Media Media | Moderado escarga de materiales. Usar
ergonémico mientras sea posible medios
mecanicos para descarga.
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Uso de guantes, uso correcto de

Golpes, cortes Media Media | Moderado | herramientas y/o maquinas corto
punzantes.
No usar vestimenta holgada,
] ) cadenas, pulseras, pafiuelos.
Atrapamiento Media Alto . Moderado
Colocar a las maquinas la
proteccidn que corresponda.
Uso de doble proteccion auditiva.
) ) Rotacion del personal expuesto,
Ruido Media Alto trabajos de ingenieria para aislar | Moderado
Machimbrad los equipos con ruidos fuertes y
molestos.
0 de tablones
Uso de barbijo, ventilacién del
i6 area de trabajo.
Inhala,C|on de Media Media | Moderado o ) :
particulas Acondicionamiento del extractor
de fino existente.
Uso de, gafas oculares.
Proyeguon de Media Media | Moderado Capaatzjl(:lo_n especifica en el uso
particulas de maquinas y herramientas
manuales.
Sectorizacion de zonas peligrosas,
Derrumbe de correcto acopio de material,
2CODI0 Media Media | Moderado | revisar las superficies donde se
P vaya a operar que sean seguras y
Empaquetado firmes.
Uso de guantes, instruccion sobre
Gol(g)l()agefgsntra Media Media | Moderado | correcto uso de herramientas y/o
J maquinas.
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Caidas mismo
nivel

Media

Media

Orden y limpieza de zona de

Moderado trabajo,

Riesgos
generales que
alcanzan las
tareas de
produccion
de la
carpinteria
apicola

Eléctrico

Alta

Bajo

Incendio

Alta

Alta

Térmico, factor climatico

Baja

Medio

Mantenimiento y revision
periddica de las instalaciones
eléctricas y herramientas
eléctricas. Verificar los sistemas
de seguridad de las instalaciones,
tableros (puesta a tierra, llave
térmica, disyuntor)

Moderado

No fumar en lugares indebidos.
Prohibir la quema. Mantener el
lugar limpio de aserrin. Sectorizar
los acopios. Colocar matafuegos e
instruir sobre su uso.

Ventilacion de los lugares de
trabajo, provision de agua potable
fria. Uso de ropa adecuada.

Moderado

Vibraciones

Media

Media

Reportar el mal funcionamiento
de una maquina o herramienta,
tomar descansos periédicos.
Alterar las tareas que incluyan
exposicion a vibraciones con otras
que no las incluyan.

Moderado

Cansancio, fatiga visual.

Media

Media

Descansos periodicos, Hidratarse,

Moderado . S,
buena iluminacion.

Moderado
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Biologico (moho, picadura de
insectos, mordeduras de ofidios)

Alta

Media

Moderada

Revisar el lugar de trabajo antes
de comenzar las tareas, usar
repelente contra insectos,
ventilacion del lugar. Lavarse
peridédicamente las manos, evitar
tocarse el rostro.
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3.7 Mapa de riesgos

El operario se encuentra realizando tareas correspondientes al calado de tablas de
madera, para la confeccion de cajones de alzas, utilizando maquina machetadora.
Se encuentra utilizando los EPP pero, no posee proteccion ocular y se observa
también que esté utilizando delantal lo que lo aumenta la probabilidad de ocurrencia

accidente por atrapamiento.

OBLIGATORIO prorm—p——
USO DE CASCO KRS SRR
Y GAFAS oEL CTRe

IMAGEN 32 CALADO DE PIEZAS CON MACHETADORA.
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El operario se encuentra realizando tareas de ensamblado/ encastre de piezas,
uniendo tablas de a una con pegamento (cola de carpintero) hasta llegar a la medida

0 pieza deseada.

El trabajador no esta utilizando guantes para la proteccion de sus extremidades
superiores, ni gafas de seguridad para la proteccion ocular, se puede ver también
que los protectores auditivos no estan bien sujetos, ya que tiene el gorro puesto, esto

dificulta y hace menos eficiente a la proteccidn ya que no asegura un buen agarre.

OBLIGATORO
USO OBLIGATORI0 USO DE CASCO
D€ ROPA DE TRABAJO Y GAFAS
Y CALZADO DE
SEGURIDAD

IMAGEN 33 ENSAMBLADO DE PIEZAS.
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3. El operario se encuentra realizando tareas de armado de piezas para la confeccion
de pisos para alzas, utiliza como herramienta una engrapadora neumaética la cual
genera impactos sonoros muy altos. A demas, no se encuentra utilizando de manera
correcta los protectores auditivos, no usa guantes para proteger sus manos, no posee
ropa de trabajo adecuada, ni proteccidn ocular para la proteccion de proyeccion de
particulas.

IMAGEN 34 ARMADO DE PIEZAS CON ENGRAPADORA
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4. El operario esta realizando tareas de machimbrado de tablas, utilizando maquina
moldurera machimbradora, se puede observar que el mismo no cuenta con guantes
para el cuidado de manos, ni proteccion ocular y la maquina se encuentra con tapa
abierta, lo que la hace peligrosa ante la posibilidad de ocurrencia de atrapamientos,

a demas tambien de tener colocado su delantal.

IMAGEN 35 MACHIMBRADO DE TABLAS
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5. Se observa a operario encargado del armado de piezas realizando sus actividades
que consiste en ensamblar dichas piezas de manera manual con martillo y clavos.
El trabajador se encontraba sin protectores auditivos colocados, sin guantes para la

proteccion de manos, tampoco contaba con proteccion ocular.

OBLIGATORO
USO DE CASCO
Y GAFAS

IMAGEN 37 ARMADO DE PIEZAS (PISOS PARA ALZAS)
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Las tareas de carga y descarga de materiales y el traslado de la mercaderia se
realizan con tractoelevador, los pedidos listos se cargan al camion y con este se
tranportan a destino. Al momento de las visistas no se realizaron tareas con

autoelvador.

NO UTILIZAR LA
MAQUINA SIN
AUTORIZACION

IMAGEN 38 TRABAJOS CON AUTO ELEVADOR/ TRACTOR
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7.

El trabajador se encontraba realizando tareas de empaquetado de pedidos
terminados, embalando y acopiando sobre palet para posterior cargado al camion.
El mismo no tenia los protectores auditivos colocados para proteccion auditiva,

tampoco tenia colocada la proteccion ocular.

OBLIGATORIO
USO DE CASCO
Y GAFAS

IMAGEN 39 EMPAQUETADO

61



El siguiente formato debe ser Ilenado antes del inicio de cada actividad, con todos los trabajadores involucrados en la labor. Analizado por

3.8 ANALISIS DE TRABAJO SEGURO (ATS)

todo el personal a cargo y firmado
por cada uno de ellos.

Fecha: Area: Descripcién del trabajo o tarea: TAREAS DE PRODUCCION
Hora: Empresa o A Cant. de trabajadores | Progresiva: - Capataz o Encargado de la )
Subcontratista: CARPINTERIA que realizan la tarea: 9 tarea: JOSE VELAZQUEZ / NICOLAS
APICOLA JV VELAZQUEZ
ACTIVIDAD PELIGROS/ ACCION CORRECTIVA/CONTROL DE NOMBRE Y
RIESGOS RIESGO FIRMA DE LOS

PARTICIPANTE
S DE LA TAREA

Calado de piezas con
machetadora

Atrapamientos, cortes, golpes por trozos de
madera, golpes por falta de orden y limpieza
en el area de trabajo, proyeccién de
particulas, hipoacusia por ruidos, riesgo
eléctrico, riesgo ergonémico,

Se recomienda antes de comenzar las tareas colocarse
adecuadamente la proteccion ocular y auditiva.
Visualizar la zona de trabajo para asegurarse de que no
haya elementos que obstruyan la circulacién por la zona
0 puedan ocasionar caidas, para transportar piezas o
acopios grandes de materiales solicitar ayuda o reducir
el volumen. Si se generan nubes grandes de polvo tener
disponible barbijo.

Ensamblado/pegado
manual de piezas de
madera

Caidas a mismo nivel, hipoacusia por ruidos,
proyeccion de particulas, golpes contra
objetos. Riesgo ergonémico,

Previo al inicio de actividades asegurarse de tener los
EPP correspondientes (gafas de seguridad, Proteccion
auditiva), corroborar el orden del area de trabajo para
evitar caidas.
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Ensamblado de piezas
con engrapadora

Hipoacusia inducida por ruidos, proyeccion
de particulas, caidas, pinchazos con
grampas. Vibraciones.

Previo al comienzo de actividades corroborar tener los
EPP (proteccion ocular y auditiva), revisar el correcto
funcionamiento de la engrapadora.

Evitar el uso de celular para prevenir
distracciones que puedan ocasionar accidentes. Revisar
la iluminacién en el plano de trabajo.

Ensamblado de piezas
con martillo y clavos

Golpes con herramienta de trabajo
(martillo), Punzamiento con clavos, caidas a
mismo nivel, hipoacusia por ruidos,
proyeccion de particulas

Previo al inicio de actividades asegurarse de tener los
EPP correspondientes (gafas de seguridad, Proteccion
auditiva), corroborar el orden del area de trabajo para
evitar caidas. Revisar tener buena iluminacion en el
plano de trabajo.

Carga y descarga de
materiales apicolas con
tractoelevador

Atrapamiento con partes mecanicas,
hipoacusia por ruidos, colision contra
personas u objetos. Caidas a distinto nivel,
exposicion a  radiacion  ultravioleta,
vibraciones de cuerpo entero.

Revisar el vehiculo antes de usarlo, corroborar
funcionamiento de frenos, alarmas de retroceso, espejos
y mecanismos de elevacion y descenso de las ufias.
Colocarse el cinturdn de seguridad, verificar el trayecto
a realizar, revisar el terreno si es firme o no, antes de
maniobrar visualizar si hay personas u otros vehiculos
cerca.

Embalado de
mercaderia

Derrumbe del acopio de mercaderia, golpe
contra objetos, caidas a mismo nivel.

Revisar el funcionamiento correcto de la maquina
Zunchadora, previo al inicio de actividades asegurarse
de tener los guantes, gafas de seguridad y proteccién
auditiva. Verificar el orden y limpieza del area.
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Machimbrado, corte y
cepillado de tablas

Atrapamientos, cortes, golpes por trozos de
madera, golpes por falta de orden y limpieza
en el area de trabajo, proyeccién de
particulas, hipoacusia por ruidos, riego
eléctrico,

Se recomienda antes de comenzar las tareas comprobar
si las protecciones de las maquinas estdn colocadas,
verificar el correcto funcionamiento de las maquinas,
también colocarse adecuadamente la proteccién ocular
y auditiva. Visualizar la zona de trabajo para asegurarse
de que no haya elementos que obstruyan la circulacién
por la zona o puedan ocasionar caidas, para transportar
piezas o acopios grandes de materiales solicitar ayuda o
reducir el volumen.

Si se generan nubes grandes de polvo tener
disponible barbijo.
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3.9 Factibilidad.

Considerando los riesgos presentes y la probabilidad de que a futuro los
trabajadores de la carpinteria apicola contraigan alguna enfermedad profesional producto
de la exposicion a los mismos, y que, con esta inversion se puede mejorar dicha realidad
en cuanto a seguridad e higiene en las tareas y actividades que se analizaron se considera,
una inversion factible.

Considerando que los trabajadores expuestos a los riesgos mencionados en esta
investigacion son varios INTOLERABLES, razon por la cual, los responsables de la
carpinteria apicola deben comprometerse para cambiar la cultura de trabajo de los
presentes y desde su lugar también comprometerse con las nuevas generaciones que

puedan incurrir en la empresa.
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3.10 Presupuesto:

Mediciones Ruido, Particulado, lluminacién (Exit S.A):

Elementos de Proteccion personal (Itermann Seguridad Industrial):

— Ropa de Trabajo OMBU:

— Calzado de seguridad Boris:

— Proteccion auditiva endoaural 3M X 100 u:
— Proteccion auditiva de copa Jumbo Stell Pro

— Delantal carpintero:
— Gafas de seguridad:

— Barbijos descartables para la proteccion respiratoria 3M
— Matafuego Halén Hcfc 5Kg (7 u)

Limpieza y mantenimiento eléctrico de sistema de aspiracion (Electrotech):

Capacitaciones plan Anual (Tec. Sup. En Higiene y seguridad):

Readecuacién de distribucion luminica (3S Estilo Industrial):

$64.000

$179.000
$250.000
$11.000
$110.000
$70.000

$12.000
$15.000
$750.000

$319.000
$390.000
$395.000

TOTAL: $2.565.000
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4  Conclusion

Gracias al desarrollo de esta tesina se pudo realizar el relevamiento de
actividades en la Carpinteria Apicola JV, se tomaron mediciones de ruido, iluminacién y
particulado, y se confecciono un analisis de riesgo contemplando cada agente para
establecer los riesgos que estan presentes en los trabajos que alli se desarrollan.

Se llego a la conclusidon de que, mas alla de que la carpinteria no sea la empresa
mas tecnificada y actualizada en cuanto a la maquinaria, las mediciones y el relevamiento
de riesgos que se realizo, se pudo realizar sugerencias que serian ideales cumplimentar
para cambiar el ambiente de trabajo y la calidad de las condiciones laborales para los
trabajadores.

Muchas de estas medidas llevaran tiempo para ser implementadas y otras
podrén ser corregidas al instante. Lo positivo es que muchas de las mejoras que se
sugieren pueden implementarse con los recursos existentes como, por ejemplo, la
readecuacion del sistema de iluminacion y/o la reparacion del sistema de extraccion
localizada de polvos de la madera.

Una de las medidas principales seria capacitar al personal sobre el correcto
uso de EPP, asi como poner en marcha el plan de capacitacién especifico para la actividad
que se desarrolla.

A lo largo de esta investigacion, fue primordial ser consciente de que teniendo
en cuenta la teoria todo parece y debe ser ideal, pero muchas de las sugerencias que se
quieren realizar, a veces, no son factibles para la empresa o empleados.

En muchas oportunidades la solucion a un peligro es mas simple de lo que
imaginamos. La simpleza en ver que es lo mejor para la realizacion de los procedimientos
de trabajo, los recursos con los que se cuenta o lo mas acorde para el trabajador es
fundamental a la hora de ejercer y hacer seguridad e higiene laboral, esto es el mejor
aprendizaje y conclusion a la cual he llegado con el trascurrir de la investigacion.

Para mejorar los ambientes laborales, hace falta la predisposicion de las partes
(trabajadores, jefes/gerentes), y desde el consenso se pueden realizar pequefios cambios

hasta llegar a una situacion lo mas similar a lo ideal.
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https://www.argentina.gob.ar/sites/default/files/res_srt_861_15_contaminantes_quimicos.pdf
http://www.siafa.com.ar/notisiafa/353/auditivos.pdf
http://www.cdc.gov/niosh/
https://servicios.infoleg.gob.ar/infolegInternet/anexos/40000-44999/44095/norma.htm
https://servicios.infoleg.gob.ar/infolegInternet/anexos/40000-44999/44095/norma.htm

6 Anexos

EXIT J Blvision Consultoria

Pgina 1 e 10

BEDICION DE RUIDD

(feorde a protocolo de la Res, ST, N* B512)

EMPRESA- VALLEIOS, JOSE ENRIGUE - CARPINTERLA ARICOLA L V.

WRECCION | LOCALIDAD /| PROVINCIA: Estacon Yuguerl, detras del Cementenc Parque de la
Concordia = Departamerrio Concordia = Pola. de Entre Rios.

CP- 3220 CLUIT: 20-135 783336

MARC A MODELD ¥ NUMERO DE SERIE DEL INSTRUMENTO UTILIFADD
TEETO 8161, Mro de Serie 000001972

FECHA DE CALIBRACHIN DEL INSTRUSIENTO UTILIZADO EN LA MEDICKIN:
TDe2022

FECHA Y HORA DE MEDICHIN:

DEDAA02S de DB 1T hs. a DE:ES s

HORARICS HEBITUALES DE TRAHAMY:

De lunes a viernes de: 07:00 hs a 16:00 hs-

CONDICIONES DE TRABAM) HABITUALES:

Depsndiends del produchs gue == fabrica puede haber dsbnics Tandems de frabajo deniro de la
carpinieria, a saber: Tandem 1) Madhimbradora § péndula; 2) Chanfleadora, MaRple | y Ranuradora;
3] Machetadora, Tupl ¥ Manijera; 4) Tagquera, Mottiple || y Agujereadora; 5) Ranuradora, Mokipie | y
Mittiple: 1. Un Tracioelevador transporta malenal, pero no ingresa a la carpimieria. Cada Tandem
funciona independienie, es decir gue no funciona & Tandem 2 si no ha terminado el Tandem 1, y asi
SUCES VTR

CONMCIONES DE TRABAM AL MOMENTO DE LA MEMMCIONDATOS DEL TIEMPO:

Temnp: 24° c-Soleado/Despejado-Presion Alme 10081 hPA-Viemio: NE10 Kmih-Humedad 65 %

%o Adpnis Carfificads do Caiik Crog, flas da ks ] o
- nk 1L AR |
"-."'—.....--x e bt
B B

IMAGEN 40:INFORME DE RUIDO.
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IMAGEN 41: INFORME DE RUIDO.
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EXITEAC Dhalon Conmulbori

Pagina 3 de 10
ANALISIS DE LA MEDICION

En cada secior evaliado, el nevel sonom es pracicamente estable, £5%0 quiere decr gque no sufre
vanaciones considerables en el Sempo. De esto se desprende que o valor maddo en cada caso
puede considerarse igual al nivel SoNOro conSnuo eguivalente (NSCE).

De acuerdo a la Tabla Valores Amife pava of ruido de la Resolucion SRT 266/03. e imde admisbie
para B hs. de exposicion es de 85 dB (A).

Valosss Sree PARA L RSO0~
Wiel de prosun
Duracitn por din acustica SN
Hocen “ )
» b3
L] L
4 ]
2 »
| -4
Hratz x L
» e
.80 A g
A75 "we
155 A "ws
q.:ﬁ A "
Begarema X2 s
1400 e
TN i
192 4
TAGLA,
Vakooes lente PARA EL RO
itu_!dl premen
Cannenim poe hin B SEAC
N 97
o8 =
D) v
o2 [
Q 1‘ (]

N0 B3 00 N R OB B TR0 GRS PR G O IRIOCR) Or SR IRE R a8 el
P00 C pondeasio e 18008

“Elwed fo praskin aconsin en decbelen fo decrbebon] se rrde 08 e wRtT T, anindo of
WO A POy snin B aervad A 5 renjume i e

ALwtads parle Raate de rusdo. no por contrd advastraive Tavteo se secrviesds sthoar oo
R neing © o ir 4o rdeg eerin) de mvel SOrmes part 0om Sk pov srear e N 10 Sl el

£n esie establecmiento en rengln puesto de ¥abajo se estd expuesto durante 8 hs. al nsdo.
iguaimenie, a efecios daf estudio, se ha lomado la condicion mas destavorable.

En general, se sobvepasa ef nivel SoNom permitido para ese empo de exposicion determinada, por
lo que se debera continuar con la provision de proteccion audtiva a los trabajadores y controlar ef
wso correcto durante toda la exposicidn al rudo, esta entrega debera registrarse en la plandla Res.
299/11, controlar y exigr el uso duranie todo of empo de exposicidn a los rabajadores afectados.

Se podria optar también por analizar la posiblidad de encapsular el ruido emitido en aigunas
magquinas en la fuenie original del ruido, de manera de recucir al menos 2 dB(A). Se podria
también optar por Incorporar absorbedores de rukdo, como placas de matenal poroso u otros
clementios gue se pucden colocar en las estructuras de s maguinas o bien en las paredes y'o
techos. Estas meddas de ngeniera jJunto con la utitzacon corecta de la proleccion auditna
protegerian al trabajador de a exposicon al nudo.

\
-'-u-?'_ I" wol- t#
») (ll.lp‘-'

IMAGEN 42: INFORME DE RUIDO.
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EXIT SA - J8] Risiontonsuitona

Pagina 4 de 10
METODO DE CALCULO
Exsten dstintios métodos para calculr B atenuacion que prooura un profector audevo, ouya
clecaon vendra determinada por i informacon disponible tanto del rudo ambiental como dol
protecior auditvo. Cada método ofrece una estimacion de la atenuacicn, tanto mas exacta cuanto
mas compieta sea i nformacidn de la que se dspone.
£l foleto del fabrcante incluye normalmente los valores H, M, L, SNR y APW para las bandas de
octava cuya frecuencia central va de 125 a 8000 Mz B parametro APVY es la proteccion asumida
del profecior, que comesponde en cada banda de octava al valor medo de atenuacion de vanos
ensayos (mf) menos la desviacion tipica (s) ocbtenida en dichos ensayos. Asl se cbtiene una
Menuacon asumida del 84%. S se desea aumentar dicha eficacia de atenuacion se restara
desviacion tipica mubipicada por un factor supenor a la unidad (of calodador permite clegr la
efcaca de protecacn).

- NOTECTORMDITNODEOGA(TPOVICM.FRAVDASVEET SOUND (Coler Rop)
e SEPANG 2 (TWPO VINGHA -Color rop)

v DE DE ELEV.
¢ MACHIMBRADORA 102.2 dBA

Se tene en cuenta los valores registrados durante ka medicdn y se analiza su efectadad segin o
NRR del fabricante comparado con b requendo en i nomatha segin caiculos establecidos
reglamentanamente. Se analzan los protectores audtivos que utiza actuaimente of personal. Para
la utizackin de B MACHINBRADORA es recomendable utilzar doble profecckdn auditva
(Protector de copa (tpo Vincha y Protector audtivo tapén Endoaural quantum) ya que el protecior
audavo fravida prowisio por la empresa no brinda & atenuaciin necesaria para proteger al oldo del

operano.
R e ST
MV Y e e XN
e
PN i 00 e e BT VU STA . ua

IMAGEN 43: INFORME DE RUIDO.
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EXIT':;:;‘ al ‘Z. Division Consultoria
AN AN

Segarided v Selvd Scvarchanel Gentien Awdignist
G e Lan y - L T e B

Pagina S de 10

1. Medicién de ruido ambiental {Instrumento de medicién circulo amariio)

IMAGEN 44: INFORME DE RUIDO.
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. I.“a:. Division Consultoria
’ '\‘E’." Segeridad y Selwd Scumacionsl Gextisn Ambigster
Gahin e L0 y - ot ey

Pagina 6 de 10

5. Medicién de Ruido en engrampadora

I

.
-

IMAGEN 45 INFORME RUIDO
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Pigina 9 de 10
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EXIT | Siuipifn Conauitors
s

MEDICION DE
ILUMINACION

aeeve 2023

LABORAL

SEGUN PROTOCOLO RES. 84112

CAUTE A

ESTACION FUOUER], DETRAS DEL CEMERTERID PAROUE D6 LA CORC DR
COMDOFDIA-ENTRE A0S

b
Piagina 1 de &

IMAGEN 50 INFORME ILUMINACION
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EXIT ENvisiin Consultoria
PROTOCOLD PARA MEDIC SN DE IWUMIMACICH EN EL AMB|ENTE LABORAL

Razon Social: CARPINTERIA AFICDLA 1. V.

Direccidn: ESTACION YUDUER, DETRAS DEL CEMENTERID PARDE DE LA COMCORDLA

Localidad : CONCORDLA

Provincia: ENTRE RIOS

C.P.: 3200 CAULLT.: 20-13575333-6

Horarios/ Tummos Mabituales de Trabajo: 07.00 Hs. A 15.00 Bs.

Dakos de la Mediddn
Marca, madede v nismenn de serds del Instrumento utilzadao:
* Marca: TESTOD
¥ Modelo: 545
¥ N® de serie: 02577395

Fecha de Calibradon del Instrumssntal wiilizado en la rmeedic one 09006/ 2022
Metodoboges Litlizada en |a Modicidn:

I- Acorde & Ressl. SRT B47201F - Protocolo para la medicidn e 13 luminascion en o
amibilante de traba]o. Cuadricula de punbos di mesdicion gue cubne toda la zona
anafizada. Se mide la luminanc s existente an o candro de cada 2res a la altura de
0,BD mtros sobre of ndvel ded sue oy s caloula un walor miedio de §eminancia.

Fachia dia ka Mg Cin: Hiora dh Dnikcio: Hiora de Fanaliz 5 tin:
D8/D3 2023 O7:4%5 Hs. 08: 15 Hs.

Condickonies Abmosféricas: Chelo despeiado - Temp. 219C - Hum. 79% - Viibikdad 4.48
KT,

Drocumentaciin pue s Adjuntard a la Medidén
Cemificada de Calibracin: e adjunta

Fams o Croquis ded establedmiento: Se adjunta

AN [l
..:nrll.ln.ﬂ'g:-
- ——LL. !F.Tl-' | Lt

Piggina X dis 6

IMAGEN 51 INFORME ILUMINACION
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EXIT

Division Consultoria

v Halad O

ad
Cruiin de Lol p Smwaarcaked

Exsiiin dewhirmis
Semmras Fmrms Mo ey

FROTOCOLD PARA MEDHCIOM DE ILUMINAGICN BN 3

Razém

Social: CARPINTERLS APICOLA ] W

C.ULT.: 20-13575333-6

Direccidin: ESTACKIN YUQUERL, DETRAS DEL
CEHERTERSDS FARCIUE DE LA OOMNCOR LA

Localdsd: CONCORDLA

CP: 3200

Prondincia: ENTRE RIOS

Division Consultoria

Aeguridad ¢ Ralad

Ovapminnal - Eaniiin deskisvis

G de Lol mmcarendead ey s, Hemems, - Hairarsy

Wkt
Tigo du Tipo da Fusnle ‘whalor da s Waler g isin
Punis da - Haccidn | Puasis ! Puasic lurrerscian Lusminecs lurmimsasn: Carere _raterdas ow l.:l lesulmanie
i b a e Tpo Hmturml ! Aol ! L hcwrta ol [ TEaR T o] . —— Sagon Aram
tlals Dascage | Mods E minms & E L IV D
rrechim i3 ISUTE
- _ F Conjunio de mEsursriss { ’ -
1 g ] Tardan 15 2 o, i Mg, ldmin Daacags Lewrara 101 18158 b 105
- - Lonpnic S8 mesjunarnss -
T 3 -
s - 54 Tindan 3y 4 o i Mol Dascags Comrwrm o TES 153 108
Observackomes: Los punics sombresdos con colar noja no oumplen con |a duminacean minima requenida por i legislacon vigenie, los
nEmarcados oon oolor naanja no cumplen con el valor de uniormidad rsquenda por B legislacian vigente:
Reforonoiss: Comregir undormidad de L dumisanda (dstribucdn e s lumsanag)
Aaamiaritar L fuinie Cide
O v i G
Lusmnina fas gue fo funce o falia Caniidad
Tirdum o
langan 2 o
Targan 31 o
Taram 4 o
s
F—F
-
Fagina ¥ da &

Randm Social: CARFINTERLA AFICOLA IV C.ULT.: 20-13575333-6
Direccion: ESTACION YUQUERI, DETRAS DEL CEMENTERID - i
FARCUE DE LA COMCORDLA |L-D-c:|I|dm1. CONCORDLA CP: 3200 Prowincia: ENTRE RIOS

Angiisis de los Dalos y Mejoras a Realzar

Conclusiones

Recomendaciones paria adecuar o nived de Buminacian a la leg. wigenke

- Dha acuando & emiude afeciuado. se ohsanva gue “Ho® se cbsansd: déficit
haminion an los seciones meddes, mnendo e csans bs oilfades de s
ST e i [MTaaii (T i MHTos Loniies @ la Kgmkeisn
T el walkies i i Medidos i labda)

Para dicha meficidn se iomé como oriteno, ol valor eslablecidn para
Actiidad Madersra-Campimieria | 900 Lusd), v gu lhego da oboerar ko
rabajos v acividades gua reslizaban al momends de la medckEn e
eslablon ot valer | debatn @ e O malian actvadooes O Mmayor
oomplijeiad o qua TeGuieian Mayor pIeciaidn

B racomiernda o odos Moo elociuar [Impna o Marra panisics an Limneias nan

T B aCuTiu ki ces

Fermplarar fooos an @ caso de que S encueninen deleciucens

e polve ¥ suciedad

- B psando @ la uniiormidad del sisiema de fuminacidn, la madican amogs

rasulado megalivos en ambos putios rsdados

- Par assgumr una buena uniformidad 4 ks luminancia en los dsiinios sechones de
Faban, S0 FaOOMEnda agmgar Mes Lminars y eeciudr manonimianis a odes las
luminanias qua se encuentn e Tusna de funconamesno (Reemplarar limganas qusmaies)
i il MENGIE S8 Gl |3 generacion oi “Tonas e as”, o 2nas donde ol valor

raTRTas il G manor & L Madia?

IMAGEN 52 INFORME ILUMINACION

Fagina 4 da &

80



EXITSA:

i

Hmiray

3881x 101 1x 1100x 220 1x |4101x |1101x |163Ix | 146Ix | 45 Ix
570 Ix | 310 e 230 Ix 310 1x [430 Ix |230 Ix 'ﬁféﬁ 701x | 78 Ix
Bé?dam'i Tandem 2 S
2401x 290 1x 180 Ix | 420 x[1701x [1901x |49F Ix 1301x | 43 1x
510k 4701x_ 5101x 320 X [ 000 x 1185 Ix | 220 Ix | 58 Ix
| T ATETT 3
a0 Ilx |82Ix |B5Ix |[1231x |24 Ix
‘ o —
PLINTO W™ 1 PUNTON" X
PROMEDID GENERAL 333 LK PROMIEDSD GEMERAL: 153 LK
PAEDETI 0N NIA: 101 L MEDHCIOMN MINIBA: 34 LY
Y o
ﬁt—ﬂ.‘:; A i ht Faginas & &
_.__J 2, b il e B B
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S| cONSULTORES
Avellaneda, 24 de &bl de 2023

Informe de Laboratorio

Empresa: Campinteria Apicola José Val=jos

Se realind la gravimeiria de 2 fillos de PVC, los cuales fusron ullizados para e muesireo de
material particulado fraccidn otal y respirable. & continuacion se detallan los resultados:

Fecha: 0B032023

Identificaciin: EX124P {Poheo respirsbis)
Tiempo de muestec: 60 minutos
Caudal: 2 50 k=fmin

‘olumen: 150 liros

Bugsio: Parsonal / Tarsas Warias.

El valor hallado en e fitro es de: 0.30 mgim?.

Fecha: 0B03/2023

identificaciin: EX125P {Poheo botal)
Tiempo de muestreo: B0 minutos
iCawdal: 2.0 ksimin

‘Valumen: 120 liros

Puesio: Total

Bl velor hallado an el filiro es dec 1.63 mgim?.

IMAGEN 54 INFORME PARTICULADO
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EXIT Division Consultoria
lewber de Lalad ¢ Fredecfedad - Eruses Homarss - Farkrling

RES. B&1/15: FROTUHCOLO PARA MEDICION DE CONTAMINANTES QU IMICOS

EN EL AIRE DE UN AMBIENTE DE THABAJIC

Datos del establecimento

Razon Social: Carpintena Apicola 1. V.

hreccion: Calle 5™

Localsdad: Est.Y uguen-Concordia

Premvincia: Entre Bios

|l'.'.]".:."ZIIII:' C.ULT.: 20-13575333-6

Dutws parn la medicidn
Marca, models v miimere de serie del instromento utilizada:
= Homba de mmestreo activeslectr imdirecin. Marcs SKC model 224-PCXR 4. N° Sene A L2385
=« Caudalimetne mizico Check = Maie Calibraior SEKC N gerie [8544167

Fecha de calibraciin del instramentsl uiillizado: * Bomba de muesoes: | 30672022
= ol rnetroc: | 5062022

Fecha de la mediciin: DE0E200E Hiora de inkcio: 07 30 hs. | Hora finaloookn: 08:34 hs

Metodologsa utilizada:

Segun MORMA NIJSH 0600 |parisculado respirable]) y MOBMA MIOSH 05060 | particalado
Jeotal).

Sz utiled la bomba SKC modele PCXR 4, con CASSETTE TRES CUERPOE, FILTROD,
SOPORTE ¥ CICLON.

El muestren se realoo para particulado frmccion respirable de forma personalizada, colocando la
bomba en el cinturan y el casctie aproxmadamende a XY om de la nane de cada tmbajador. EN
muesiren para particulado Fracoion Total se realizo colocando & tren de muestres en un punio
fijo ¥ represeniativo del seclor

Observaciones: Los datos de lempermtura v humedad del sector foeron obtenidos med sante
termo-higre-anemometrs degital V& A, La presion atmos{enca de cada puesto surge de
comparar ¢l dato de la presson atmos{ernca (hPa) ofrecida por el SMN y la valoracion de cada
secior en partsoular (+-) por delecip. Los operanos imbajan B hs por dia, realizando tareas que
requieren su desplazamiemo en ] secior de trabagao.

Ducamentscidn gque s adjuntara a b mediciin
Centificado de calibracidn. SE ADJUNTA

Plama o ..."-.-.|.|i:-\. SE ADJUNTA
. 2 N 1l | -
- /;é;ul g doameTo A
# COns i i "_"-r-'-El::'t...,.. H.y 5 T
e |||':I-:.-i|l|::-';:r:-|-| _:li"l‘- b B wal, LsFIF

T . s lernosdn § remar dad Profoiernl meriaems

IMAGEN 55 MEDICION PARTICULADO



S| consuLTORES

instnmenial uhizaon:

= Halanza digial Shimados AUW 2200 = n* sene 306620043 oo adjunts copia de cerificado de calibracion|

= Desscador de vidio, I10mm de ddmetro, con Silica Gal

Ecuanion de calculo

[Paras = D BAN00E | = Piricy
Vil (L) * 000 el

= Cant de parficulado [mgm¥)

ECIICO MESponsane

Juin-José Ravamo

IMAGEN 56INFORME: PARTICULADO
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Razin Sscal CARPINTERIA AFICOLA FY

PRIOTOCOLAY PARA MEDCHNN D TAMINANTES UM 15 EN EL AIRE DE U'N AMEIENTE DE TRABAJD

135756

Dirceeidn: CALLE S Localidad: EST. ¥UQUERI -CONCORDEA P 3z00
Widsod d toema d mucsins )
cEaliing del Voliises Comuenirmi
el " G - sk pucie de e Vilos Pes
Fecha | Seccibnl Seease Tares realizada — o
Tl ~ ~
k. | P
5 = '
1| w0 cMP il R
Matesial
o ' B KO 3
EX124F GEMERAL Pesomsl | TAREAS GENERALES | 430 DHARIA i 1008 51 Bomba SEC | 2 ap & 149934 | Pa gl
PCXRL . sy
(Fraee
M2 Ba SKC ]
EXIZ5P TAMDEN3 | Zima de abajo 480 HARLA M2 1008 =1 Bomba SKC |5 0 i) 119,10 L&
PCXEE iF Totsd) g
e Toud

et i PESparater J gl lpo

ANALISIS DE LS RESULTADOS Y MEDIDAS CORRECTIVAS A APLICAR

Conclusiones.

Medidas correctivas para la adecuacion a la lemslacion vigente.

particulado de madera).

Seqiin los resultades provistos por el laboratorio se llega a la condusidn que los trabajadores se
encuentran entre los pardmetros permisibles de exposicidn a contaminantes quimico (material

Faa, achrsas

IMAGEN 57 INFORME PARTICULADO
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PROTOCOLO PARA MEDICION DE CONTAMINANTES QUIMICOS EN EL AIRE DE

UN AMBIENTE DE TRABAJO

O -~ ” - ~ 7 O e
I 9 S]AI :A
: Lebaaione e Colbwaesia CrmrSonds 00 SO0t 23105
3 | Bl siguienie matramental s wdo calitusdo con materiales y procedimaentos basados en (a3
Tecomedaciones Oel fabacants y ingivtiadon ©3 s memusles o Ofemacion enics squivalente
4 Los procedimientos wailaados, ks ceraficades de pationes y o documentaciin gac
: sustenia M azedilidad se enceentian Mchivados y estin doporchies para s ce{ngfl_:.
. CERTIFICADO DE CALIBRACION N® DL-060108
~
Cragnrs: EXITSA 2
. EQuuro: Bombae de Mwesweo (INg. y Seg )
Marca: SKi :
Moomroy 224NN 13
N p sewiw: 4127053 )
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Tandem 3

Tandem 1

CROGTS DE MEDICIO
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PROTOCOLO PARA MEDICION DE CONTAMINANTES QUIMICOS EN EL AIRE DE
UN AMBIENTE DE TRABAJO

| SIAFA
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DATOS OBTENIDOS

Punto N Presion (mmHe) Viento (m's) Temp ("¢) | Hum BLA. (%)
1 36, 1008 1 236 50,7
PRESION PUESTO DE TRABAJO 756, 1008
YVOLUMEN TOTAL DE MUESTREC 130
TEMPERATURA DEL SECTOR. (k) 236 273
TEMPERATURA EN CONDICIONES 25 273
PRESION EN CONDICIONES NOEMALES 76l
YVOLUMEN CORREGIDO DE AIRE | 149, 93481 28
DATOS OBTENIDOS
Punto N Presion (mmHe) Viento (m's) Temp ("¢) | Hum BLA. (%)
2 T3k, 100 1 242 50,5

PRESION PUESTO DE TRARAJO

]

YVOLUMEN TOTAL DE MUESTREQ

120

TEMPERATURA DEL SECTOR 257
TEMPERATURA EN CONDICIONES 25 273
PRESION EN CONDICIONES NOEMALES T

VOLUMEN CORREGIDO DE AIRE

| I hpa = 0,750l mmhg |

| 1003 | 756, 1 (M) |

IMAGEN 61 INFORME PARTICULADO

89




6.1

Formato registro de Capacitacion

REGISTRO DE CAPACITACIONSY H

TEMAS:

MODALIDADUTILIZADA:

FECHA:

LUGAR:

CAPACITADOR RESPONSABLE:

NOMBRE, N° DE DNI' Y FIRMA DE LOS TRABAJADORES PRESENTES EN ESTE
ACTO, LOS CUALES DECLARAN CONOCER E INTERPRETAR LA INFORMACION DADA
EN MATERIA PREVENTIVA' Y SE COMPROMETEN A RESPETARLA Y CUMPLIRLA EN

TODO MOMENTO.

APELLIDO Y NOMBRE

DNI

FIRMA

Firma Capacitador

Firma Empresa
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6.2 Formato planilla entrega ropa de trabajo

RESOLUCION 299/11, ANEXO |

ENTREGA DE ROPA DE TRABAJO Y ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

RAZON SOCIAL: C.U.LT:

DIRECCION: LOCALIDAD: C.P: PROVINCIA:

NOMBRE Y APELLIDO DEL TRABAJADOR: D.N.I:

DESCRIPCION BREVE DEL PUESTO/S DE TRABAJO | ELEMENTOS DE PROTECCION

EN EL/LOS CUALES SE DESEMPENA EL | PERSONAL NECESARIOS

TRABAJADOR: PARA EL TRABAJADOR,
SEGUN EL PUESTO DE
TRABAJO:

PRODUCTO | TIPO/MOD | MARCA | POSEE CANT | FECH | FIRMA DEL

ELO CERTIFI | IDAD | A DE
CACION ENTR TRABAJADOR
SI//INO EGA

10

11

12

13

14

15

16

17

18
INFORMACION ADICIONAL:
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6.3 ANALISIS DE TRABAJO SEGURO (ATS)

El siguiente formato debe ser Ilenado antes del inicio de cada actividad, con todos los trabajadores involucrados en la labor. Analizado por todo el personal a cargo y firmado
por cada uno de ellos.

Fecha: Area: Descripcion del trabajo o tarea: TAREAS DE PRODUCCION
Hora: Empresa o CARPINTERIA APICOLA JV Cant. de trabajadores que realizan Progresiva: - Capataz o Encargado de la
Subcontratista: la tarea: 9 tarea: JOSE VELAZQUEZ / NICOLAS VELAZQUEZ
ACTIVIDAD / PELIGROS/ ACCION CORRECTIVA /CONTROL DE RIESGO FIRMA DE LOS
ETAPA RIESGOS PARTICIPANTES
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6.4 Protocolos

ANEXO
PROTOCOLO PARA MEDICION DE CONTAMINANTES QUIMICOS EN ELAIRE DE

UN AMBIENTE DE TRABAJO

P—

[ Razén Social: CyeRin O ADiecdD SV

2 Direceion: Do Nogy A4 Wown 25

% Localidad: (onoee 4o

“Provincia: —ce Uk

) CP: U0 [(s)C.U.I.T.: N0 - DS 53R -y

DATOS COMPLEMENTARIOS

\
Marca, model amero de serie del instrumental utilizado:
Pt et MR - NOTLON GG o) 224 - Y . AT ANS

L5 AL tenet, €0 CeC —MaTe CoalrsrS L A RATIZISUNILY.

@) Fecha de calibracién del instrumental utilizado:

| Metodologia utilizada para la toma de muestra de cada contaminante

Be s Do S LG nmwsat® Pex AN con ¢S ey Guantpsd --c\b\.]:'

SSApoNa p Gl 8- . do: y
AR AL AOaS PO lparituhaci® B ARSI SR (RO PSRl
éﬁh\u vp&tb.mxd\ . LOALSS Aoeny0 BA ARUATALS s e T i -

(0 Observaciones:

DOCUMENTACION QUE SE ADJUNTARA A LA MEDICION
an Certificado de Calibracién S\

(12) Plano o croquis. 'y

Hoja 173

Firma, Aclaw&sional Interviniente
MOHR Maria Meling

i o “h,f,g;.g.o.;:?&-k,‘&
fuisliv 42041
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ANEXO
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() | oicite [ s ] O ) ) | G0
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A |loab|Gencrd. |Rrsons\ faecntn] MRO Riono [23,L°C| 40 | 58 e [2so] €O |38k CasE] 020 >

2, |[®a23Rese REINS G U0 Dm0 |2y 26| Ao ® |Sh e e |2 ool ko 1. @ Boi. A odmilad 40

TN mber— i —

o S
: oje 2%
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MOHR Maria Meli~a
TEe Sop wbhig.® oo vani Tiede o
nfgizliv adosl
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PROTOCOLO PARA MEDICION DE CONTAMINANTES QUIMICOS EN ELAIRE DE UN AMBIENTE DE TRABAJO

" Razén Social: Co ¢ D n e Aj.eo\o SU

09)

CULT: 20-\23¥¢1 G333-6 .

Localidad: Concst 63‘ Provincia: Ennt e (o~

“ Direccién: Qo A\, Mol 5= i

44 -
i) Conclusiones.

Medidas correctivas para la adecuaci6n a la legislacién vigente.

Lo RA\oARN) B3O CONRURIAD W
M QoSSR GRS S SRInGIS

SR WLS-LONAD  rvamlans- @y 2SO

STOUN rY:QA VNS O YOUONONSN = &'Q’\\/D\kﬁ

Hoja 3/3
<Hlocr
.................................. MOHR Maria Meliza...........

Fidma 1 T Reoictrn delbPinfatidnial nrarsiiente

IMAGEN 64 PROTOCOLO CONTAMINANTES QUIMICOS

95



ANEXO

PROTOCOLO PARAMEDICION DETLUNMINACION EN ELAMBIENTE LABORAL

gkazon Social: CoTRN AL AN SV .

[ Direccién: Ywwa Naciooal M Vw 25

[0 Cocalidad: Conoacdon

@Viﬂcia: T & Lol .

[©CP: 5o [0CULT: 20-155%5535-G .

LLLLL

(7) Horarios/Turnos Habituales de Trabajo:
WOCo TR \ponol Lunds SlRrads A2 X0 o & 1o ONS .

B

%) Marca, modelo y niimero de serie del instrumento utilizado: . .
) Fecha de Calibracién del Instrumental utilizado en la medicién: Q| (s | 2022 .

(10) Metodologia Utilizada cn la Medicion: < @05 Prsie D As LS TolSn QA 0%

SERLAR. B8 <O - QoAU Gule S8 HUrcRN G TRASSETR Qs Gadys.
Lo aevoo.omolLREN - O OB 0 At S P TRNS -

(11) Fecha de la Medicién: (12) Hora de Inicio: (13) Hora de Finalizacién:
o) 0] w2 o US W, Ry ASK .
(14) Condiciones Atmosféricas:

Coohey o \}L\w T . 2;'\00 - W assenesed \‘\'q;,’ Q\\\\'M.&& i
: Voaa

(15) Certificado de Calibracion. %\
(16) Plano o Croquis del establecimiento. <, .

(17) Observaciones:

MOHR Maria Melira
Tee Sop edng.y Sef.auiTradut
Reglstio 43341
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*Razén Social:

20 - 81 S3IAI-6 .,

CsarQ\mxtdo AD.co SN\ .

Thiedte: VA NS AL Rawn 2SR

Iﬂuum: Concerc a.d T&; YV fﬂmiui.: G Quey

Punto de
Muestreo

Seccitn / Puesto / Puesto Tipo

Valor requerido
legalmente Segin
Anexo IV Dec. 35

mAm
o~ \Lunor.

dEi=1=}

et
ey N ¢ - 2M 2 N6 . g

100

10

3y Observaciones:

Maric Melira
e hig.y §29. ea 6l Tiadajo
Reqistro 49342
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o4 5 .
Rastasocit: C (e D1 RIS Apeols S

cvrr: 20 ~=\d S 2336

mbi'm'“" s 0. AN Vo 2SR

Conclusiones.

[(Bhisst: Cone s 30 [ 2200 [Boviocis: Qrrsse SN

“Y  Recomendaciones parta adecuar el nivel de iluminacién a la legislacién vigente.

Con S0 Ss 00s amedumdeln Msmadoh
Do M‘Rmf\b’mw &_xﬁox*

Was oS onn Wn O\ O o P\Q\C&{‘*DY\’.
RV VO W LA GRS O8O A s O
PPt N PR T Vo R R P RN O

RS

Se. Vecorssondon
—\soopien e, oSS s QusssnaiQn

L — recross o W@W}
— N ua~s KOS oS du\wd&
W.

Hoja 33
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PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDO EN ELAMBIENTE LABORAL

Datos del establecimiento
@ Razdn Social: C(Quayerso ARiICo0o “S\J

@ Direcci6n: Voo Noe . AN vy 2SN
o Localidad: Cancocdin
@ Provincia: T AR (\\,\9% >

5 C.P.: 2% ImC.U.l.T.: :)9 S RN )

Datos para la medicién

(» Marca, modelo y nimero de serie del instrumento utilizado:

Nesve Al —A oiSeeie r Sooco 'S

® Fecha del certificado de"calibracién del instrumento utilizado en la medicion: 12, Job 122 .
) Fecha de la medicion: 10y Hora de inicio: a1 Hora finalizacién:

0%'\0?)\ 23 SR A\ - 0B -sSwn.

«2) Horarios/turnos habituales de trabajo:

Lo @ NRrren R 0% oD o 1600 s .

ax Describa las condiciones normales y/o habituales de trabajo.

LS ol @At . LlOusATRErA eSS 303 W e Dt S
BSao\e, 2o A eprorey ;oo s G asa k. o laotliaoia ™
Moo mamo, Yoduales | o DA 80§ A I ncSisna,

Mot Lo Aso D! s N
S Qdo(-_v\m \\SQAQ \Q‘\W “Q\)&me_

a4 Describa las condiciones de trabajo al momento de la medicién.
TN AWC Sucd Senpeieds - Vel ATAmn NaoD .
WRARTO AN AoV )b - Maredad Lok .
Vo= qvchmo*\ i LON (SO Gy ¥ aRiSasalan Al
Orandann Con IreNseSenes S duidos
ux-L: : XSS R nsaciaron —v‘po O o T ALGD r\\ua)e’\

Documentacién que se adjuntara a la medicién
sy Certificado de calibracién, <+

(16 Plano o croquis. <, \ {
{ Py

MOHR Maria Melina

Sep enHig.y Seq. enel Tradajo
e n’cglufo 49341
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ANEXO
Razsnsociat: (V1A O ARweoQo IV Tevir: 20— AT 3D -
DA N
an 9 an on Y o h SONIDO CONTINUO o INTERMITENTE o
xponci 8 - 1 | oo
:; Sector Puesto / Poesto tipo / Puesto mévil b = h-p’m:n'o MMI‘““ mmpcr—oh:h::ﬂ Nivel de peesién scistics | Resaltado de la. Desia (e0 porcentje exposiciia Saria
(Te, en horws) de madicsta) deimpulsoode | pondeado C ac P % 7
impacso) pico, ¢a dBC) (LAxTe e BA) fraccsones (ST/NO)
= Generd Voado ot | DY Shy Gasave - Q». A = T NO .
2 - VeSO 1 TotMindne DO > AW o nveo = nop, 2 = = NO
2 VoexTo 2, N eaoro. ' W Kownus = A, S = — No
y | - Veew D C). 380 Soro at 22 [Conminuo = A% = = o
S PRNTO o QT OWIO SO . A 200 . | Voo = 2, = - <A
: ®
P
e
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PROTOCOLO DEMEDICION DE RUIDO EN ELAMBIENTE LABORAI

Mo CotAaT €510 ARWO\a S\

cuit: 20-1334 S 333-6.

ANEXO

Dlmeccién: WSRO0, A A% % O | it
- Anilisls de los Datos
Conclusiones. o

o Ter: 520 “Iprovincis: EHNTTR. VL

R Aanl

¢l nivel de ruido a la legislaciéa vigeate.
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Hopm A3

~
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MOHR Maria Melina
18 Sup enkig.y Seq. ea el Tiadajo
Renistro 49341
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