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INTRODUCCION:

Para nuestro proyecto final, hemos seleccionado la empresa Trans Ecoldgica
S.A por el interés que nos genera los servicios, las areas y el rubro en el cual se
desempeiia la empresa. La misma se dedica a la gestion integral de residuos,
la cual comprende gestién de logistica, tratamiento de residuos, saneamiento
ambiental, limpieza y mantenimiento de instalaciones industriales

Esta diversidad nos proporciona una vision integral de los desafios
relacionados con la seguridad e higiene en un contexto industrial complejo.

Luego de la entrevista y la descripcion de los servicios que realizan, optamos
por enfocarnos en la limpieza de tanques, el cual se basa en reducir el impacto
ambiental del desarrollo de las actividades realizadas por el cliente. En este
proceso de limpieza el objetivo consiste en extraer los residuos del interior del
tanque con el fin de brindarle un adecuado tratamiento y disposicion final
segun los requerimientos del cliente.

A través de nuestro proyecto, buscamos identificar areas especificas dentro de
las operaciones de Trans- Ecolégica donde se pueden implementar mejoras
significativas en términos de seguridad e higiene. Esta oportunidad de
contribuir al crecimiento y desarrollo de la empresa motiva nuestra eleccion.

OBIJETIVOS

Objetivos generales:

Establecer la metodologia para realizar las tareas relacionadas a la limpieza de
tanques, de acuerdo a los requerimientos legales y los especificos del cliente,
asegurando las condiciones de seguridad y salud de las personas, la
preservacion del ambiente y las instalaciones del cliente.
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Objetivos especificos:

Reducir el impacto ambiental del desarrollo de las actividades realizadas por
nuestros clientes, dandole un adecuado tratamiento y disposicion final a los
residuos generados. En este sentido, en las diferentes areas pertenecientes a
clientes, Trans Ecoldgica S.A. lleva a cabo el proceso de limpieza de tanques,
con el cual se realiza la extraccion de los residuos almacenados, para su
posterior y adecuado tratamiento y disposicidn final.

Riesgos de Seguridad:

v Accidente vehicular — Atropello.
v Calidad del aire insuficiente.

v Explosién / incendio.

v Proyeccién de particulas.

v Trabajo a altas temperaturas.

v Inhalacién de gases (Acido sulfhidrico - Vapor de mercurio) - Intoxicacion -
insuficiencia respiratoria - nauseas - mareos y vomitos - Desmayo - Incendio.

Riesgos de Ambiente:
v Contaminacién atmosférica, del suelo y de la vegetacion.

v Generacion de efluentes sanitarios, industriales y residuos peligrosos.

Riesgos de Calidad:

v Pérdida de clientes por una inadecuada calidad de las tareas de limpieza
realizadas.



v Quejas y reclamos por parte del cliente por incumplimiento de requisitos
acordados.

v Dafio a la propiedad y/o terceros / Pérdidas econdmicas.

1° ETAPA

DESARROLLO DE LAS ACTIVIDADES DE LA ORGANIZACION

Objeto social: La sociedad tiene por objeto, prestar los servicios que se detallan
y realizar las actividades que se enumeran:

e Servicio de tratamiento de residuos organicos e inorganicos,
domiciliarios, industriales y cualquier otro; servicios de tratamiento y
preservacion del ecosistema, recuperacion de suelos.-

e Transporte tanto de residuos especiales, patoldgicos, industriales,
domiciliarios, sean sdlidos o liquidos, como cargas en general. -

e Termo destruccidon controlada para residuos especiales, industriales,
patolégicos y tratamientos de efluentes cloacales, movimiento de
suelos. -

e Tratamiento de suelos contaminados, lavado de suelo, bioremediacion,
microencapsulado, disposicion final de residuos especiales, industriales,
lavado industrial, saneamiento de piletas, tanques, cafierias y cualquier
otra instalacidn, también recategorizacion de residuos.-

Consultoria ambiental, auditorias externas;
Limpieza industrial, de edificios, espacios verdes y forestacion, incluso
el mantenimiento de los mismos.-

® Prestar servicios en los cuales se requiera tareas de personal andamista.
Esta determinacion es meramente enunciativa y no restrictiva.
Pudiendo llevar a cabo todos los actos necesarios para la mejor
consecucion de su objeto; a tales efectos, y al simple modo indicativo,



podrdn: comprar, vender, ceder, transferir a titulo oneroso o gratuito,
permutar, locar arrendar y gravar cualquier bien mueble o inmueble,
incluyendo hipotecas o prendas reales. Efectuar y conceder toda clase
de mandatos y comisiones comerciales. Realizar cualquier acto o
contrato con personas de existencia visible o juridica a fin de lograr el
objetivo social, todo tipo de operaciones bancarias vy
cambiarias,pudiendo gestionar, explotar y transferir cualquier privilegio
o concesidon que le otorguen los gobiernos nacionales, provinciales,
municipales o extranjeros.

LOCALIZACION DE LA EMPRESA

Micro Localizacion- Seleccion del terreno
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La misma se encuentra ubicada en la ciudad de Rio Gallegos, provincia de Santa
Cruz, su ubicacion es en Av. Asturias N°1151, circunscripcion IV, Secciéon B,
Parcela N° 23, donde su superficie es de 20.154 mts2.

INGENIERIA DEL PROYECTO

Andlisis del proceso productivo

Este procedimiento se desarrolla en funcién del principal enfoque como
Empresa, el cual se basa en reducir el impacto ambiental del desarrollo de las
actividades realizadas por los clientes, dandole un adecuado tratamiento y
disposicion final a los residuos generados.

En este sentido, en las diferentes areas pertenecientes a clientes, Trans
Ecolégica S.A. lleva a cabo el proceso de limpieza de tanques, con el cual se
realiza la extraccion de los residuos almacenados, para su posterior y
adecuado tratamiento y disposicion final.

Planificacidn para la realizacion del servicio:

Se realiza una reunioén inicial con todas las areas implicadas a fin de
determinar, gestionar y acondicionar minimamente:

Recursos:
v Cantidad y tipo de personal.
v Equipos: flota pesada y especificos como caldera y vactor (desobstructor).

v Equipamiento: medidor de gases y atmdsfera explosiva, equipo de
respiracion asistida/full face, extractor.

v EPP y ropa de trabajo, segiin PG 09 R5 Requisitos.



v Insumos consumibles: desengrasantes/detergentes segin PG 09 R5
Requisitos.

v Herramientas antiexplosivas, artefactos de iluminacion antiexplosivos, etc.
Segun PG 09 R5 Requisitos.

Certificaciones / Habilitaciones / Calibraciones:
Vv Certificaciones del personal.

Vv Certificaciones/calibraciones de equipos de seguimiento y medicidn segun
PG 06 R2 Cronograma de Cumplimiento Legal.

Aprobacion / Visado ART:

v Verificacidn del Licenciado de Seguridad, de las condiciones del area de
trabajo.

V'Visado ART.

Requisitos patrimoniales/administrativo del cliente:

v Seguros/pélizas especificas.

v Alta en sistema de control.

Aptitud del personal:

v Capacitaciones segiin PG 08 R06 Matriz del Conocimiento.

v Analisis/Examenes médicos segin PG 06 R0O3 Evaluacion de cumplimiento
legal.

Preparacién del campamento:

v Movilizacion y ubicacidon de bienes especificos: bafios quimicos, trailer
sanitario, camion pafol, vestuario, comedor, etc.



v Acondicionamientos de area de trabajo: puesta a tierra, ubicacidon de 3
extintores de 5 kg en cercanias del area de trabajo (uno deberd ubicarse fuera
de la boca del hombre).

v Ubicacion de contenedores necesarios, en boca de entrada, en
inmediaciones para descarga del material contaminado, etc. con el piso
impermeabilizado con membrana evitando asi el impacto al suelo.

Planificacion del Servicio

El alcance variara conforme lo pactado con el cliente:

DIAGRAMA DE FLUJO

Actividad para extraer
crudo recupernble desde
el exterior del tanque con

camion de vacio,

Planificacion registrando cantidad

de tareas ) — LimPiezq TK Et"Pd 1 Retiro de intervenida Y sitios de
Fecursos Crudos trﬂbﬁJU.
1 Utilizar camion Vactor
para el retiro de
Gestion Ejecucion de Limpieza sedimentos mediante
documental ren Ethﬂ 2 interna de valvulas, dgitddwes, ete.,
tanques seqin el tanque a

l T intervenir.

Eliminacian de residuos,
ldentificacion de Confeccidn ATS

riesgos — Yy permiso trubstjo EtO\Pd. 3

Limpieza del materiales no deseados Y

area de traquo cualquier otro elemento
que pueda haberse

acumulado durante las

ope raciones previo\s.



Detalle del proceso

Previo al inicio de tareas:

Al inicio de cada jornada debe abrirse el permiso de trabajo correspondiente y
confeccionar el Analisis trabajo seguro (ATS), en forma conjunta operarios y
supervision.

Retiro de crudos:

Para el caso que se requiera la extraccion de crudo recuperable, |la labor se
desarrollara desde el exterior del tanque con camidn de vacio, trasladando el
material hasta el lugar asignado por el cliente. Debera registrarse la cantidad
intervenida y los sitios de trabajo.

Retiro de Sedimento:

El retiro de sedimentos se realiza mediante la utilizacion de camion Vactor, a
través de boca del agitador, valvulas, etc. (dependera del tanque a intervenir).
Es importante mencionar que el equipo se diferencia porque permite extraer
sedimentos de gran peso.

Ingreso al espacio confinado:

Se realiza el ingreso con manguerotes, vaciado mediante camién Vactor y con
asistencia de operarios tanto en la manipulacién del manguerotes, como en la
intervencion manual del sedimento. Se debe registrar la medicién de gases
dentro del tanque mediante planilla de control.

Descarga de Sedimento:

El equipo descargara el material extraido mediante la apertura de valvula y/o
compuerta posterior, (por gravedad) dentro de volquetes en proximidad al
area de trabajo. El camion porta volquete asiste en la maniobra para el
recambio de contenedores que se van ocupando.

Lavado de interior:

El lavado interior se realiza con hidrojet de superficies segln lo pactado con el
cliente: piso, techo, paredes.
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El hidrojet puede operar con o sin temperatura y consiste en la remocién por
inyeccion de agua a presion. De forma continua, se debe contar con apoyo de
un camion de vacio para retiro de efluentes de lavado.

Vaporizado:

El vaporizado consiste en la colocacion de una manguera de salida de vapor
por uno de los ingresos.

Se tapa el resto de valvulas y bocas, salvo una que posibilitara la salida de los
gases. Si se requiere, se medira mezcla explosiva para verificar inertizacion.

Foto 2.Operarios acondicionando el lugar donde va ubicado el volquete
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Foto 3.Operarios depositando lo extraido en volquetes.
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Foto 4.Retirando manguera para depdsito de sedimentos.




Foto 5.Volquete con sedimentos.

Foto 6.Dos trabajadores depositando sedimentos desde el equipo vactor.
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Foto 7. El equipo vactor succiona sedimentos del interior del tanque a través de la boca de hombre, operado por los
trabajadores.

Foto 8. Se observan los tanques durante la limpieza. A la izquierda, un camion porta volquete dispone y organiza
volquetes segun las indicaciones del supervisor. A la derecha, un pafiol mévil garantiza fdcil acceso a herramientas y
equipo de proteccion personal.
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Foto 9. Equipo vactor dispone los sedimentos retirados dentro del volquete.

Foto 10. Area de trabajo, ubicacién del tk y volquetes.



Equipos y maquinarias
La empresa cuenta con los siguientes equipos/maquinarias:

v lluminacién antiexplosiva hasta 24 V.

v Pala antichispa (BRONCE y/o PLASTICO).
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v Caldera acuotubular 500 Kg vapor/hora de 7 kg/cm2 presion efectiva,
montada sobre acoplado.

18



v Camion desobstructor capacidad 6 m3. (13,5 m3/h — 140 Kg/cm2), con
manga de lavado Hidrojet (100 Kg/cm2).

v Ventilador/ Extractor axial de aire BAX i 400 9500 m3/h — Motor WEG 220V
Antiexplosivo (Il 2G db Ex db IIB T4 Gb).

19



v Medidor multigas MSA ALTAIR 4xR.

v Andamio tubular Layher allround 2,57 x 2, 57 x 8m.
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Distribucion de la empresa (layout)

TALLER
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ORGANIZACION DE LA EMPRESA

Organigrama
GERENTE
GENERAL
Gerente Gerente de Responsable Responsable de Analista
comercial Operaciones de seguridad ambiente administrativo
1 | I
Auxiliar Supervisor Choferes y
comercial de operaciones operarios
Jefe de 0 .
cuadrilla POLENOS

Trans Ecolégica S.A

Responsables:

Gerente Comercial / Auxiliar comercial

Cumple lo siguiente:

° Asegurar el cumplimiento del siguiente instructivo.

° Planificar el servicio.

° Garantizar la provisidon de los insumos pertinentes para la ejecucion de
tareas.
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Supervisor de Operaciones
Cumple lo siguiente:
° Asignar a los operarios a realizar las tareas.

° Supervisar las tareas y asegurar su correcto cumplimiento de acuerdo a
lo establecido en este procedimiento.

° Controlar los registros correspondientes.

Jefe de cuadrilla
Cumple lo siguiente:

° Supervisar las tareas y asegurar su correcto cumplimiento de acuerdo a
lo establecido en este procedimiento.

° Controlar los registros correspondientes.

° Informar las novedades diariamente a la supervision.
Responsable de Seguridad

Cumple lo siguiente:

° Capacitar al personal sobre el presente instructivo.

° Verificar, monitorear y registrar la totalidad de actividades que se
desarrollan, aplicando las medidas de prevencién de seguridad que garanticen
la integridad de las personas que realizan la tarea.

Responsable de Ambiente
Cumple lo siguiente:

° Asesorar y controlar el cumplimiento de controles especificos a la
proteccion del ambiente.
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Analista administrativo

Cumple lo siguiente:

° Gestionar la aptitud del personal.
Chofer

Cumple lo siguiente:

° Verificar el estado de los equipos.

° Cumplir con este instructivo garantizando que se lleven a cabo bajo
todas las condiciones de seguridad y ambientales requeridas.

° Cumplir con las medidas de prevencion indicadas en el Analisis de
Riesgo.

Operario
Cumple lo siguiente:

° Cumplir con este instructivo garantizando que se lleven a cabo bajo
todas las condiciones de seguridad y ambientales requeridas.

[ Cumplir con las medidas de prevencidon indicadas en el Analisis de
Riesgo.
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2° ETAPA:

MARCO LEGAL
Industria Trans Ecolégica
. o Aplica/no | Cumple/no

Alcance ~ Ley | Decreto Resolucion Descripcion aplica cumple

Le Ley de higieney
Nacional y Seguridad en el

19.587 ,
trabajo.
Nacional Artllcoulo Aplica Cumple
Nacional | Art. 2 Aplica Cumple
Nacional | Art. 3 Aplica Cumple
Nacional | Art. 4 Aplica Cumple
Nacional  Art. 5 Aplica Cumple
Nacional | Art. 6 Aplica Cumple
Nacional | Art. 7 Aplica Cumple
Nacional | Art. 8 Aplica Cumple
Nacional | Art. 9 Aplica Cumple
Nacional | Art. 10 Aplica Cumple
Nacional | Art. 11 Aplica Cumple
Nacional | Art. 12 Aplica Cumple
Nacional | Art. 13 Aplica Cumple
!l | '/ | |
Ley
: 20.744 Ley de contrato de .

Nacional Art. 1 al trabajo. Aplica Cumple

277

Ley

: 24.557 Riesgos del .

Nacional Art. 1 al trabajo Aplica Cumple

51

Servicios de
Medicina y de
Nacional Decreto Higiene y Aplica Cumple
1338/96 .
Seguridad en el
Trabajo.

N
(92



Trabajadores
equivalentes.

de Riesgos del
Trabajo.
Apruébase el

Nacional Art. 1 Aplica Cumple
Nacional Art. 2 Aplica Cumple
Nacional Art. 3 Aplica Cumple
Nacional Art. 4 Aplica Cumple
Nacional Art. 5 Aplica Cumple
Nacional Art. 6 Aplica Cumple
Nacional Art. 7 Aplica Cumple
Nacional Art. 8 Aplica Cumple
Nacional Art. 9 Aplica Cumple
Nacional Art. 10 Aplica Cumple
Nacional Art. 11 Aplica Cumple
Nacional Art. 12 Aplica Cumple
Nacional Art. 13 Aplica Cumple
Nacional Art. 14 Aplica Cumple
Nacional Art. 15 Aplica Cumple
Nacional Art. 16 Aplica Cumple
Nacional Art. 17 Aplica Cumple

Superintendencia

Nacional

Decreto
351

Aplica

Nacional NESEET Protocolo para la Aplica Cumple
85/2012 L .
Medicion del nivel
de Ruido en el

Ambiente Laboral.
Nacional Art. 1 Aplica Cumple
Nacional Art. 2 Aplica Cumple
Nacional Art. 3 Aplica Cumple
Nacional Art. 4 Aplica Cumple
Nacional Art. 5 Aplica Cumple
Nacional Art. 6 Aplica Cumple

Cumple
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Capitulos
. 5al21. .
Nacional Art. 42 al Aplica Cumple

214,

Personal administrativo (categoria C):

Dto. 351 CUMPLE
Capitulos que aplican Sl NO
Capitulo 5: Proyecto, Instalacion, Ampliacion, X

Acondicionamiento y Modificacion
Capitulo 6: Provision de Agua Potable
Capitulo 7: Desagues Industriales
Capitulo 8: Carga Térmica
Capitulo 9: Contaminacién Ambiental
Capitulo 10: Radiaciones
Capitulo 11: Ventilacién
Capitulo 12: lluminacién y Color
Capitulo 13: Ruidos y Vibraciones
Capitulo 14: Instalaciones Eléctricas
Capitulo 15: Maquinas y Herramientas
Capitulo 16: Aparatos que puedan desarrollar
presion interna
Capitulo 17: Trabajos con Riesgos Especiales
Capitulo 18: Proteccion contra Incendios
Capitulo 19: Equipos y Elementos de Proteccion
Personal
Capitulo 20: Seleccion de Personal
Capitulo 21: Capacitacién

XIX| XXX XXX XXX X | XXX X

Calculo horas profesionales:
Decreto 1338/96

Administrativos/2 + Operativos =
6 [/ 2 + 8 =
3 + 8 =

27



EVALUACION DE LOS RIESGOS

Identificacion, evaluacion y medidas preventivas de riesgos

Puesto de Trabajo

Operador de
Saneamiento de
Residuos

Especialista en
Segregacion de
Residuos

Supervisor de Control
de Fuentes de Ignicion

28

Riesgo

» Derrames durante el
saneamiento de residuos

» Exposicién a residuos
Petroleros y quimicos

» Accidente durante la
manipulacion de residuos

» Exposicidn a gases y vapores

Riesgos bioldgicos

Riesgos ergondmicos

Y VY

» Segregacioén incorrecta de
residuos

» Exposicion a sustancias
quimicas peligrosas

> Accidentes con
Herramientas y Equipos

» Exposicién a Polvo y
Particulas

» Exposicién a Ruido

> Riesgo de ignicion durante
la remocién de productos
residuales

> Exposicidn a gases
inflamables y explosivos

» Accidentes durante la
Inspeccion de Equipos

Medida Preventiva

v
v

v

Evitar la ocurrencia de derrames.
Realizar los saneamientos
correspondientes.

Uso de barreras absorbentes y kits de
contencidn en areas de trabajo
cercanas a fuentes de residuos
petroleros.

Uso de EPP especificos para la
manipulacion de residuos quimicos.
Capacitacion en ergonomia, uso de
equipos de manejo de materiales y
practicas seguras de trabajo.

Segregar correctamente los residuos,
depositando en los lugares indicados.
Capacitacion especifica sobre la
segregacioén de residuos petroleros y
quimicos.

Uso de EPP adecuados (mascarilla
respiratoria, lentes de seguridad,
protectores auditivos, etc)
Capacitacion en manejo seguro de
herramientas y uso adecuado de
equipos.

v Controlar fuentes de ignicion antes de

cualquier operacién.

v" Uso de equipos y herramientas

intrinsecamente seguros en areas con
riesgo de explosion.

Procedimientos de control de fuentes
de ignicion especificos para
operaciones petroleras.



Especialista en Limpiado
de Tanques

Trabajadores en Altura
(Armado de andamios)

Personal de
Descontaminacion
Diaria

Personal ante
Contingencias y
Emergencias

29

VV VY

A\

VYV VvV

A\

Riesgo de exposicién a
vapores toxicos y
explosividad

Riesgos respiratorios
Caidas desde altura
Riesgos ergondmicos
Exposicion a ruido

Riesgo de caidas desde
altura, caida mismo nivel
Colisiones y golpes

Acceso inseguro al andamio
Derrumbe de andamio

Exposicion a sustancias
quimicas

Manejo de productos
quimicos durante la
descontaminacién
Riesgos respiratorios

Riesgo de accidentes o
incidentes

Exposicion a situaciones de
emergencia en instalaciones
petroleras

Exposicion a peligros fisicos
Exposicion a ruido

Lesiones fisicas

v

v

Uso de monitores de gases
inflamables y explosivos.
Establecer controles de acceso,
implementar sefializacion claray
realizar auditorias de seguridad.
Uso de vestimenta ignifuga

Obtener permisos de ingreso y analisis
de trabajo seguro

Monitoreo constante de la atmdsfera
interna del tanque durante la limpieza.
Uso de equipos de ventilacidony
extraccion especializados para controlar
vapores peligrosos.

Capacitacion en manejo seguro de
residuos petroleros.

Uso de EPP adecuado (arnés de
seguridad, protector auditivo,
proteccion respiratoria, etc)

Verificar la estabilidad y rigidez de los
andamios antes de usarlos.

Uso de arneses y dispositivos
anticaidas certificados.

Capacitacion especifica en trabajo en
altura en instalaciones petroleras.

Realizar la descontaminacion diaria con
enfoque en residuos petroleros y
quimicos.

Uso de equipos de proteccién
adecuados durante la
descontaminacion.

Capacitacion en manejo seguro de
productos quimicos utilizados en la
descontaminacion.

Implementar el Plan de Contingencias
y Emergencias especifico para
instalaciones petroleras.

Capacitacién en procedimientos de
evacuacion en casos de emergencia en
instalaciones petroleras.

Utilizar Equipo de proteccion personal



ESTUDIO DE COSTOS MEDIDAS CORRECTIVAS:

Tiempo Estimado de

Medidas Correctivas Implementacion

Implementacion de Sistemas de Contencién de Derrames 3 meses
Mejora de Procedimientos de Segregacion de Residuos 2 meses
Instalacion de Sistemas de Deteccion de Gases en Tanques 4 meses
Actualizacién de Equipos y Herramientas Intrinsecamente Seguros 6 meses
Mejora en Procedimientos de Monitoreo Atmosférico en Limpiado de

Tanques 3 meses
Implementacion de Programas de Entrenamiento en Alturas 4 meses
Actualizacion de Protocolos de Descontaminacion Diaria 2 meses
Instalacion de Sistemas de Emergencia y Evacuacion 5 meses

Implementacion y Actualizacién de Equipos de Proteccion Personal (EPP) 3 meses
Evaluacion y Mejora de Condiciones de Seguridad e Higiene en Areas de

Trabajo 4 meses
Implementacion de Programas de Capacitacion Continua en Seguridad e

Higiene Continua y periddica
Auditoria de Seguridad y Mejora Continua Continua y periddica
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CRONOGRAMA DE APLICACION:

Limpieza TK Marzo Abril Mayo Total extraido Avance
por semana
(mt?)
Semana 1 - 16 mt? 19%
Semana 2 - 32 mt? 22%
Semana 3 _ 40 mt® 38%
Semana 4 _ 20 mt? A44%,
Semana s — 40 mt? 56%
N 0 e ~
ey o i
et | o o
s\olguete: 4 mt® se utilizaron 72 volquetes en total= ZEE| mt®

PLAN DE CAPACITACION:

Resolucién 905/2015

1. Uso Adecuado de Elementos de Proteccion Personal:

Identificacion y seleccién de Equipos de Proteccidon Personal (EPP).
Uso correcto y mantenimiento de EPP especificos para cada tarea.

Practicas seguras en el manejo de EPP.

2. Plan de Evacuacion ante Emergencias:
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Procedimientos de evacuacién en caso de emergencia.
Identificacion de rutas de evacuacién y puntos de encuentro.

Participacion en simulacros de evacuacion.

3. Riesgo de Incendio y Uso de Extintores:

Reconocimiento de riesgos de incendio en el lugar de trabajo.
Uso adecuado de extintores y otros equipos contra incendios.

Practicas de prevencion para reducir el riesgo de incendios.

4. Riesgo Eléctrico:

Identificacidon de riesgos eléctricos en el entorno laboral.
Medidas preventivas en el manejo de equipos eléctricos.

Uso seguro de herramientas y dispositivos eléctricos.

5. Autocontrol Preventivo:

Promocidn de la cultura de autocontrol y responsabilidad individual.
Reconocimiento de condiciones inseguras y acciones correctivas.

Fomento de la comunicacién y la colaboracion en temas de seguridad.

6. Manejo Seguro y Responsable:

Practicas seguras en el manejo de maquinaria y equipos.
Procedimientos para la manipulacién segura de productos quimicos.

Uso adecuado de herramientas y técnicas de trabajo seguro.
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7. Otros Temas a Considerar:

Segregacion correcta y manejo de residuos.

Control de fuentes de ignicion y medidas preventivas.
Trabajo en altura y prevencion de caidas.
Procedimientos seguros en espacios confinados.

Descontaminacioén diaria y manejo seguro de productos de limpieza.
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CONCLUSION:

El presente informe aplica una Planificacion de la gestion integral de Trans
Ecolégica S.A. Donde su metodologia planifica tareas buscando cumplir los
objetivos de Salud, seguridad ocupacional, ambiente y calidad en la empresa.
Esta establece un método para planificar la asignacion de recursos y como
corregir cambios en la asignacion de estos. Trabaja en la planificacion para la
identificacion de riesgos y oportunidades de Seguridad y Seguridad
Ocupacional, ambiente, y calidad que sean de interés para la empresa. Donde
la herramienta para producir mejoras y cambios en Trans Ecoldgica estan en
las evaluaciones de desempenfio al personal y su plan de capacitaciones; donde
deben seguir realizando sus auditorias, simulacros e inspecciones internas, etc.
En este informe se reflejan los objetivos y metas establecidas por el respectivo
seguimiento de cada uno de los sectores, en este caso la limpieza de tanques.
En este mismo se puede reflejar la programacion y la metodologia ordenada
gue busca cuidar el uso de los recursos y que pone en marcha el ciclo para una
mejora continua. Donde con esta informacion obtuvimos resultados, con
evidencia de la actividad, donde el resultado a futuro puede ser el mismo o
distinto a lo esperado.
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ANEXO:

Maquinas y herramientas:

Para las tareas se requeriran las siguientes maquinas y herramientas
EPP:
Elementos de Proteccién Personal (EPP)

v Anteojos de Seguridad: se usan para evitar la entrada de materiales, como
por ejemplo la madera, trozos de metales, agua o productos quimicos en los
0jos.

v Mameluco descartable (Tyvek) antiestatico.: es un traje de seguridad
industrial liviano de gran confort que se encuentra confeccionado con sustrato
de polipropileno laminado con una resina de polietileno de alta densidad. Este
material permite una efectiva barrera contra una gran gama de sustancias
guimicas. Las prendas presentan costuras interlock, ribeteadas y selladas.
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v Guantes de Nitrilo (PVC) y latex (estos se colocaran debajo del guante de
nitrilo para evitar cualquier ingreso de contaminantes).: mantiene las manos a
salvo de bacterias, virus o sustancias contaminantes y nocivas para la piel al
mismo tiempo que proporcionan alta comodidad y precision. Otra de las

propiedades de estos guantes es que son impermeables, de ahi su gran uso en
industrias, laboratorios quimicos, etc.

v Calzado de seguridad impermeable. Deben mantener los pies secos y resistir
cualquier quimico con el que entren en contacto. Son un tipo de botas
impermeables y sin cordones, que protegen a quien las usa del agua y el barro.
Son utilizadas principalmente como parte de la indumentaria de trabajo en
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ciertas actividades que requieren proteccion en condiciones adversas. En la
punta del pie, tienen un refuerzo especial que protege al pie (mds
especificamente los dedos) de la compresidn, puncién, impacto (de 100 J) a
causa de la caida de objetos pesados y peligrosos

v Proteccidon Respiratoria de Aire Asistido con mascara completa/presion
positiva. (TURBO FLO MSA) de 220 V. : es un dispositivo disefiado para el
trabajo en atmésferas con niveles reducidos de oxigeno y/o presencia de gases
téxicos.En general, estdn compuestos por: un cilindro de aire respirable que se
coloca en una mochila la cual es sostenida por un arnés, una mascara para
respirar con su conexion y los mandos para regular la presion en la mascarilla
y vigilar la cantidad de aire disponible
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v Proteccién respiratoria (Mascara FullFace) por medio de cartuchos con
filtros contra inhalacién de gases como &acido sulfhidrico (H2S) y vapores de
mercurio (Hg). Sirve para proteger completamente el rostro, ofrece la
posibilidad de ser utilizada con filtros y cartuchos reemplazables para

proteccion contra ciertos gases, vapores y material particulado como polvo,
neblina y humo.
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v Cascos de seguridad con mentonera.: Su principal objetivo es el de proteger
la cabeza del operario que lo utiliza frente a diferentes golpes y riesgos de
naturaleza mecanica, térmica, eléctrica

v Arnés de seguridad integral con doble cabo de vida y amortiguador. El Arnés
de Seguridad es parte de los elementos de proteccidon personal en trabajos de
altura, debe ser utilizado obligatoriamente para evitar graves accidentes. Los
arneses de seguridad cuentan con un sistema anticaidas constituido por un
dispositivo de prensién del cuerpo destinado a detener las caidas.
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Procedimiento de trabajo seguro:

Salud:

Se debe considerar aptitud médica de los involucrados en la operacién de
limpieza de tanques, principalmente frente a trabajos en espacios confinados
y trabajos en altura, acorde a los examenes neuroldgicos, psicologicos vy
psicotécnicos, en respuesta a la resolucién SRT 43/97. Anexo | — Inc. V.

Seguridad:

1. v En ninglin momento se permitiran los trabajos del personal sin el uso
de EPP respiratorio (madscaras con filtro), cuando en el aire se supere los
siguientes valores:

v Una vez analizado los niveles de concentracién descritos en el cuadro
anterior, seran seleccionados los equipos de respiracion adecuados para la
exposicion de los ingresantes.

v Cuando las concentraciones de vapores y gases toxicos sean 10 veces
mayores respecto al limite de exposicion, sera necesario el uso de equipo aire
asistido, garantizando presidn positiva en el interior de la mascara, excluyendo
el uso de mascaras con filtros. Asimismo, cuando los niveles de oxigeno sufran
un descenso de lo minimo permitido, sera necesaria esta accion.

v Determinar la direccién y el sentido del viento.
v Identificar las fuentes de agua.

v Verificar que los que van a ingresar cuenten con el Equipo de Proteccion
Personal adecuado (EPP).

v Se prohibe el uso de barba cuando debe usarse proteccion respiratoria.

v Monitoreo constante de la atmdsfera en todas las zonas de trabajo.
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v Verificar que el personal asignado al proyecto de limpieza haya recibido todo
el entrenamiento necesario, incluyendo ingreso a espacios confinados vy
proteccion respiratoria. Asegurarse que el entrenamiento haya sido adecuado.

v Estar en conocimiento de las Fichas de Seguridad (SGA) de los productos
utilizados para la tarea. Petréleo crudo Solvente biodegradable (proveedor a
definir).

v Verificar descarga a tierra, mediante el empleo de jabalina de bronce o
aleacion, en los siguientes equipos: Compresores.

v Sistemas de ventilacién mecanica (inyeccidn y extraccion de aire).

v Camiones vacios y otros vehiculos. Paso de hombre. Mangueras (deberan
ser conductoras) y conexiones metalicas.

v Maquinas lavadoras con agua.
v Otras herramientas y equipos.

v No permitir que ninguna conexion o uso de herramienta eléctrica ingrese al
tanque, hasta que se haya certificado que estda totalmente limpio vy
desgasificado.

v En el sitio de trabajo debera haber por lo menos 3 (tres) extintores de 5 Kg
de polvo quimico seco tipo ABC.

v Un ayudante cumplira la tarea de Vigia del Espacio Confinado mientras haya
personal dentro del tanque. El mismo estara en la plataforma de ingreso a la
boca del hombre.
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Registros:
Check list:
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IE 43 R1 Permiso de Trabajo | %
warsitn: 01 Pagina 1 de 1 | =

Trans-Ecoldghca
Contratista (Mombre) Cantidad de | o0 oo,
[Em cazo que apligue 2 © 2z e deberd adjentar o Andlisls de Rissgo Peraonal
seglm s actividad a ejeastar y 2l PG 08 A2 Reglstro de Capacitacssn Operarios:
= 2
Se revist el ugar de Tabajo? | =1 | A | i Se colocaron barreras ignifugas
| < o ) pErs evilar gispersedn de chispas® sl MO A
£5e Informt ol personal sobre los ;5o previeron Sisamas 0o
riesgos de seguridad v ambientales =l PLA comunicackdn para suspender la tarea E=1 LY
imnolucrados? snie evenbesldsdes o iINckientos 7
£El personal cusnta aon"EF’P | =1 | | L Se comEMco 8l persomnal Inbervinients
propiados para la tarea? sobre consideraciones del Plan ambe =1 A
Cont mcias?
iSe informo &l personal de areas L
adyacentes sobre rissgos de las sl Lt ZPermilen aciores extermos (o |
taraas a reallzar? wiento, etc) que se trabaje de fomma 1 MO | A
segura?
Z5e informd sobre k| necasidad de |
senalizar y/o delimtar el &rea de =] (TN ==
;5o previeron medios para combatn
trabajo®? focos de incendio? =l MO | meA
£Se informc sobre Ia necasidad d= £ 56 llenen recursos necesancs para
verificar herramésntas. maguinas o sl NSA trabajo en albwra (escaleras en buwsn
rewio al inicio del trabajo? i s MO | s

egui

2Se realizara sisterna de Blogueo y

Etquetado para inervenir & sl A
eguipofinstalacion #

ZEl area de trabajo en caliente esta =1 NO | A

litwe de materisles combustibles?

EStado, SMMEsE, pUnto de anciale,
de izaje v guindols, eic.)?

Mota: En caso de tomar medidas especiales
Operativas o de Seguridad, detallar
Obsarvaciones.

en

OBESERVACIONES: .

Autori para el P.T. Solicitante
Firma: Puesto: Firma: Puesto:
Aclaracién: Aclaracién:
Cierre dal P.T.
Condic. de | Adecuadas [ . A o Mowedad del | Sin Novedad
Seguridad Inadecusda Amblentales | jnadecuadas Personal: Observacomn

Hora de Finalizackén:

Aucilaracidn:

Aclarachan:
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FPLANILLA CONTROL DE HERRAMIENTAS MANUALES

Fecha Inspeccidn: . fo Lugar de Inspecchom: ...

itern Hermmramientas Manuales si L] A
El mango jpresanta roluras o astillas?

1- M:ﬂr:!g ¥ La cabeza ; presenia deformaciones?
;Posaa cufia meddlica firme?
£El mango presanta buenas condiciones?
2. Dastornillador | El filo ¢ esta libre de roturas?
El cuarpo jes lineal v no asia doblado?
Herramianta ; Tiane al filo en pefecias condicionas?
3.~ Cortante yo fTiene la punta en perfecias condiciones?
Punzamnte i Posae funda poriaherramientas?
;Posas mango?
4 .- Lima El mango jse encuentra fimmameants adherida?

El cuarpo j parmansace libre de rofuras?

La cabezra ; presenia deformacioneas?

¢ Posaa filo adecuado?

El cuarpo ; estd deformado o astillado?

El cono ;presanta marcas o defectos?

[ Mechas iTiwene la punia enfaera v afilada?

El matarial ; presanta recalantamianto?

Las bocas jestan rolas o deformadas?

T= Liaves El cuarpo j esltda marcado o doblado?

La herramienta ; esia libre de aceite o grasa?

La hoja de siarra j posea todos sus dientes?

La hoja de sierra ¢ tiene marcas o roturas?

La hoja de siarmra ; esla lensada comactameante?
. {Posaen soslenes para su wso?

.- He|r3ra_rn|enias £El sostén toma la herramienta firmemente?

uiadas: T
£El sostén tiene el largo adecuada?

Cortafrios v
Punzonas

& Sierras
B Manuales

0. |Gtros:

Dipsenvacionas:

Controloa:

MNombre y apelliido Firma
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PLANILLA CONTROL DE EXTINTORES

Fecha Inspeccidn: ..... Lugar de Inspeccion: ...

UBICACION CAPACIDAD SERIE N° TiPO MARCA | FECHAVTO. |FECHAVTO.PH | MANOMETRO ::JEAIE:L OBSERVACION

Controlo:

Nombre y apellido Firma

Observaciones:
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A CHECK LIST BOTIQUIMN
Fecra VEEEn: 06 Paging 188 1
FLANILLA CONTROL DE BOTIQUIN
Fecha Inspeccion: ...\ Y S Lugar de IMSpecoitim: .o
I N I i e e e e e e e e i e e o 0 e et 0 S S et 8 i k2
FECHA DE
ITEMS s1 NO | oricmmerrs OBSERVACIONES

Vendajes (10 cm de ancho)

Telas adhesivas

Cajas gasas de 10 x10 om

Bafio ocular

Guantes de |atex descartables

Frascos de 60 mil solucion antiséptica
- Povidona Yodo -

Frascos de &0 mi solucidn
antis&ptica - Agua oxigenada -

Pote Plastsul crema por 400 g

Estado estructural y de limpieza del
botiguin

Otro:

Observaciones:

Controlo:

Nombre y apellide Firma




Plan de mejoras:

Objetivo Estratégico
Sector/ Departamento Fecha de Revision Fecha de actualizacion % Cumplimiento 4%
Valoracit Quié | Fechade | Fechad Cumplimient
Metas :t::;:; (Quésevaahacer? | ;Qué recursos se requeriran? ‘;:L:::::; ¢Como se Evaluara :i;oe ecFi: ¢ Estado de Avance :::::[I;?
100%
Meta 1 40% 50%
100%
0
Meta 2 10% o0
35%
Meta 3 10% 0%
Meta 4 10% 0%
Meta § 10% 0%
Meta 6 10% 0%
Meta 7 10% 0%

La bibliografia presentada en este trabajo se compone predominantemente de
datos obtenidos de manera directa de la empresa Trans-Ecolégica. Estos datos,
fundamentales para la elaboracion de nuestro analisis, han sido extraidos a
través de entrevistas con representantes clave, revision de informes internos
y acceso a informacion operativa especifica proporcionada por la empresa.
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