BUTADIENO ESTIRENO NOTAS
RECICLADO RECUPERADO
INHIBIDO Vaporesy INHIBIDO
E-302 - A300 A E-304 - A300 Nomenclatura de equipos:
TK: Tanque
Nitrégeno Oxigeno R: Reactor
; E: Intercambiador de calor
Nitrégeno ESTIRENO
Y R— » A > Inhibido V: Evaporadores
D S ; | 4 Refrigeracion S: Tanque pulmén
| |
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T-101A/B T-102A/8 1215 6k SC: Secador
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HIERRO P-113 SFS
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Nombre del Proyecto:
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Autor:
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TBC 2
TK-111 - A-100
121,4Kg/h
1
MEZCLA

M113/M112 - A-100
7268,4Kg/h

R-201
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R-202
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P-20n-1

Refrigerante
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R-20n

P-20n

<

3

7389,8Kg/h

NOTAS

Nomenclatura de equipos:

TK: Tanque

R: Reactor

E: Intercambiador de calor
V: Evaporadores
S: Tanque pulmdn
JB: Compresor

D: Stripping

P: Bomba

CG: Coagulador
M: Mezclador

SF: Tornillo sin fin
FR Filtro al vacio
W: Lavador

E: Extrusor

SC: Secador

—

POLIMERO
TK301 - A-300

Nombre de dibujo:

PFD
Zona de Proceso:
Polimerizacion

Nombre del Proyecto:

CAUCHO ESTIRENO-

BUTADIENO
(e-SBR)
Area:
200
Revisidn: 09/20
Autor:
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Miguez, Maria Emilia
Iparraguirre, Rocio
Rugeroni, Matias




POLIMERO
R-20N - A-200

BUTADIENO 15 14
RECUPERADO ®7
TK-103 - A-100 1224,3Kg/h
E-302
10 13
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7389,8Kg/h
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325,6Kg/h
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P-303

P-304

12,5 Kg/h

Refrigerante

405,2Kg/h

E-304

34

EFUENTES

ESTIRENO
RECUPERADO
TK-104 - A-100

6073,5Kg/h

LATEX
A-400

NOTAS

Nomenclatura de equipos:

TK: Tanque

R: Reactor

E: Intercambiador de calor
V: Evaporadores
S: Tanque pulmén
JB: Compresor

D: Stripping

P: Bomba

CG: Coagulador
M: Mezclador

SF: Tornillo sin fin
FR Filtro al vacio
W: Lavador

E: Extrusor

SC: Secador

Nombre de dibujo:
PFD
Zona de Proceso:
Recuperacién de Materias
Primas

Nombre del Proyecto:

CAUCHO ESTIRENO-

BUTADIENO
(e-SBR)
Area:
300
Revision: 09/20
Autor:
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P-407

Purga

AGUA

TK-407

25

37955,8Kg/h

CALIENTE

60878,9Kg/h
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Frio
27
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59350,8Kg/h
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Caliente
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Packaging

» E-SBR >

NOTAS

Nomenclatura de equipos:

TK: Tanque

R: Reactor

E: Intercambiador de calor
V: Evaporadores
S: Tanque pulmon
JB: Compresor

D: Stripping

P: Bomba

CG: Coagulador
M: Mezclador

SF: Tornillo sin fin
FR Filtro al vacio
W: Lavador

EX: Extrusor

SC: Secador

Nombre de dibujo:

PFD

Zona de Proceso:
Coagulacion, secado y
packaging

Nombre del Proyecto:

CAUCHO ESTIRENO-
BUTADIENO
(e-SBR)
Area:
400
Revision: 09/20
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