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RESUMEN

En este informe se presenta el disefio y verificacién de una maquina que se utiliza para realizar el
orificio donde va colocada la valvula de aire para llantas de aleacion de aluminio que se utilizan en la
industria automotriz cuyo disefio general se puede ver en la siguiente imagen.




Imagen 1 - Disefio general

Para comenzar con esta tarea se inicié calculando la fuerza de corte que realiza la mecha para
producir el taladrado deseado como asi también la fuerza de avance que es necesaria para que l2
mecha penetre en el material. Una vez determinada estas fuerzas se procedié con el
dimensionamiento y seleccion de los elementos que se utilizan para la construccién de esta maquina
ya que estas son todas las solicitaciones que sufrird. Como primer paso se hizo el disefio y
verificacion del husillo lo que seguidamente llevé a la determinacion de dimensiones y forma del
cabezal donde este se monta. Superado este paso se siguié con el disefio de la columna que
sostiene el cabezal y la seleccién de los elementos y motores que utilizaremos como fuente de
potencia para generar los movimientos de los que se doto a la maquina. Finalmente se hizo en &l
disefio de la mesa donde se monta la llanta, el sistema de lubricacién necesario para los elementos
sometidos a friccion y el analisis de los costos de los elementos seleccionados.
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