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En nuestro pais la produccién de combustibles y de quimicos de alto valor agregado
esta relacionada principalmente con el petréleo. Sin embargo, las perspectivas de su
agotamiento a mediano plazo, asi como los aspectos ambientales vinculados con su
empleo, vienen impulsando desde hace varias décadas el desarrollo de nuevas
tecnologias para el aprovechamiento de fuentes de energia renovables que
diversifiqguen la matriz energética de un modo ambientalmente més amigable [1].
En este sentido el aprovechamiento de residuos de biomasa se presenta como un
desafio sumamente interesante en cuanto a que no sdlo sustituye una fuente escasa,
sino que da solucion al desperdicio de procesos productivos nacionales y regionales.
En particular, el empleo de cascaras de mani despierta notable interés para los
productores de la provincia de Cérdoba.
En este trabajo se propone la generacion de productos quimicos de interés a partir del
tratamiento pirolitico de cascaras de mani. De este proceso se generan tres lineas de
productos: bio-gas, bio-oil y bio-carb6on. Mediante el empleo de catalizadores sélidos
(zeolitas microporosas ZSM-5 modificadas por la incorporacion de metales de
transicion: Co, Ni, Fe) se buscdé aumentar el rendimiento del bio-oil y mejorar la
composicion del mismo, con respecto a la reaccion no catalizada.
El sistema de reacciéon (Figura 1) consisti6 en un
reactor de vidrio tubular el cual se introdujo en un
horno eléctrico con control de temperatura. La
biomasa se colocé dentro de una canasta de vidrio
porosa y los gases producidos durante la pirélisis
fueron arrastrados por una corriente de N; y puestos
en contacto con un lecho de cuarzo y catalizador. A
la salida del reactor se coloc6 una trampa de
—mmwere | condensables sumergida en una mezcla refrigerante
. y una trampa para gases. Los productos de
saire reaccion se analizaron por Cromatografia Gaseosa
y CG-Masas. Los resultados obtenidos al cabo de
Figura 1. Esquema del sistema de 20 min tr.abajando a 500°C indican un rendimiento
pirdlisis empleado. de aproximadamente el 26 % de bio-gas, 46% de
bio-oil y 28% de bio-carb6n. Cuando se emplearon
CoFe-ZSM-5 y Co Ni-ZSM-5 como catalizadores se observé un considerable
incremento en la concentracion de xilenos, cumeno, trimetilbenceno, entre otros, los
cuales dotan a este producto liquido de caracteristicas muy interesantes para su
analisis como bio-combustible.
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