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INTRODUCCION

A medida que las ciudades crecen, los avances en materia de iluminacién en materia
de iluminacién y tendido de redes eléctricas se tornan mas abundantes, es por ello que
se hace necesaria la utilizacion de una méaquina, como herramienta &gil y versétil
capaz de satisfacer las necesidades de instalacion y mantenimiento, en el menor
tiempo y al mas bajo costo posible. Nace asi la idea de disefar y calcular un
hidroelevador, el cual estaria comandado con alta precision a través de una barquilla
de trabajo y a una altura no mayor de diez metros, pudiendo el operador seleccionar
cada movimiento en forma sencilla y acorde con las exigencias del caso, bajo el mayor
nimero de medidas de seguridad posibles.

Dicho hidroelevador debera contar con dos brazos articulados, los cuales al
desplegarse podrén alcanzar una altura méxima de trabajo, de diez metros,
acompanado por un sistema de rotacién continua, de estabilizacion y de nivelacién de
la barguilla.

El movimiento de los brazos articulados estara dado por dos actuadores hidréaulicos,
los cuales a través de valvulas de contrabalanceo (holding), podran prevenir la pérdida
de aceite ante el caso concreto de presentarse fallas en la linea hidraulica.

El sistema de rotacién continua consiste en un motor hidraulico con un pifién de
rotacién directamente acoplado a un rodamiento con cuatro puntos de contacto, con
dentado exterior fijo a la base del chasis de la unidad.

El sistema estabilizador sera usado para asistir en el sostén y la estabilizacion de la
unidad en uso, estard conformado por dos cilindros estabilizadores que serdn
operados por dos comandos de vastagos manuales convencionales, los cuales el
operario no podra accionar una vez de realizado su ascenso en la barquilla de trabajo.

Cada cilindro estabilizador contard de dos vélvulas de retencién pilotadas, para
mantener la posicién de los mismos en caso de fallar la linea hidraulica respectiva.

El sistema de nivelacion gravitatoria de la barquilla ajustara en forma ininterrumpida la
posicion de la misma asegurando asi la verticalidad en todas sus posiciones de
trabajo, siendo su nivelacién automatica por medio del sistema de cilindro hidraulico de
posicionamiento.

Este hidroelvador deber4 ser disefiado y calculado para poder ser montado en un
vehiculo de pequefia envergadura, pudiéndose garantizar su uso en el tendido y
mantenimiento de redes eléctricas y alumbrado publico en grandes ciudades, sin
entorpecer su transito
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Calculos
Mecanicos
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CALCULO DEL BRAZO DE PLEGADQ

Para empezar el célculo adoptaremos un perfil tubular rectangular laminado en frio,
colocado en la posicibn de menor momento resistente debido al disefio del equipo,
siendo los datos técnicos del perfil los siguientes

paTos L] 200x120x4 ?r
Who = 103 cm?
X . i t > X
Seccion transversal = 24.5 cm? 1. f
Masa lineal = 19,3 Kg/metros vy

Material = S.A.E 1010, Oadm= 1440 kg/cm® , Tadm= 820 kg/cm®

lisi r
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Di I "
'\’fﬁ
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J.—J-F----‘c
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0 Kg e
= 185 = 2V Ry
= 361 %
Planteo de ecuaciones
YFH=0=RH RH=0 kg.

LFV=0= =70Kg—-250Kg+RV =0

RV. =320 8

IM=0= -70Kgx185m—-250Kgx361m+ MR=0

MR = 1032 kgm

e —— e ———————
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Diagramas de esfuerzos
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A DIAGRAMA DE MOMENTO FLECTOR B
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Qmax _ 320 kg kg

Turavai Secc. Tran.  285cm .~ 1008 —=
Twabsio << Tadm.
VERIFICA

T CUADRATICA
0 | CUADRATICA

il a la flexi
i

_Mfnax. _ 103200 Kgcm
S cadm 1440 kg/em’

=> Wnec.=72Cm?

Wixx >» Whnec.
VERIFICA

e e e T e
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ILINDR

La fuerza maxima que deberad realizar el cilindro de plegado sera cuando el
hidroelevador se encuentra en posicion de transporte y se lo desea poner en la
posicion de trabajo, ya que en esta posicion el cilindro se encuentra con el menor
brazo de palanca para contrarrestar el maximo momento flector que genera el brazo
de plegado

lisis d — Posicion de tras
400
| 210
.'.[ll -
i ki
i . e \-\
)y L M3 -2 G .
et 2 f}T h""“-..__i_.x s v _l\ ~
|'r ()] ‘ éi x&.hﬁ"f@.}_i'
J i ey’
.S g !

Calculo de Fuerza maxima de plegado ( FPmax)

MA=0=250Kgx400cm + 70 Kg x 210 cm - FPmax x 17 cm

=2 FPmax = 6747 kg

Adoptaremos una fuerza maxima para el cilindro de plegado de 7000 kg para evitar
problemas con las fuerzas de rose que presenta todo el mecanismo del hidroelevado

FPmax = 7000 kg
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Fuerza del cilindro de plegado para la méxima apertura (Fmax.ape)

En este, al contrario del caso anterior, la fuerza que tendra que realizar el cilindro de
plegado sera una fuerza de traccion para evitar la caida del brazo de plegado.

Para el calculo de esta fuerza estimaremos el peso del cilindro de plegado en 60 Kg,
de los cuales 30 Kg los supondremos que se concentran en las orejas de anclaje del
cilindro y los 30 Kg restantes se supondran concentrados en el anclaje del cilindro con
la placa de plegado

Analisi - ici maxim

MA =0 = 250 Kg x 310 cm + 70 Kg x 182 cm — Fmax.ape. x 17,6 cm

=> Fmax.ape = 5128 kg
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La fuerza méaxima que deberd realizar el cilindro de elevacién sera cuando el
hidroelevador se encuentra en posicion de maxima apertura y se desee empezar a
elevarlo, ya que en esta posicién el cilindro de elevacién tendré que vencer el maximo
momento flector, con respecto al punto de giro del brazo de elevacién que generan
ambos brazos

Para el célculo de esta fuerza estimaremos el peso del cilindro de elevacién en 60 Kg,
de los cuales 30 Kg los supondremos que se concentran en las orejas de anclaje del
cilindro y los 30 Kg restantes se supondrén concentrados en el anclaje del cilindro con
la placa de elevacion, también estimaremos el peso del brazo de elevacion en 200 Kg
y lo supondremos concentrado en la mitad del largo de dicho brazo.

Anélisis de carga — Posicién de méxima apertura

Y
‘J.f"““ ///::;:
L yoa N
= -1 o #3950 F
i
s
//XK
i
s
- /'{/.. '
30 Ko oA
- 2, - | ._/.z.-
§ ol | ,I| '\//
—'t:' | = e s
tEls—w e
P FEmar '
vl s - il
113 |
11 [
271 |

464

603

B

730 .J

MA =0=-30 Kgx 113 cm - 200 Kg x 211 cm - 30 Kg x 271 cm — 30 Kg x 464 cm
-70Kg x 603 em — 250 x 730 cm + FEmax x 34 cm

=2 FEmax =8600 kg

Adoptaremos una fuerza méaxima para el cilindro de elevacién de 9000 kg para evitar
problemas con las fuerzas de rose que presenta todo el mecanismo del hidroelevador

FEmax = 9000 kg

T e e B ———
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Para empezar el célculo adoptaremos un perfil tubular rectangular laminado en frio
con, colocado en la posicion de mayor momento resistente, siendo los datos técnicos
del perfil los siguientes
DATOS D 120x200x7 y

Wixx =215 cm?

Seccion transversal = 41.2 cm?

Masa lineal = 32,3 Kg/metros vy

Material = S.A.E 1010, Oadm= 1440 kg/cm’ , Tadm= 820 kg/cm’

Di I i
1
0 7.
:'!E::I A i |
/"1!/
_/ |
P gt
LD |"- :I : = I K ._. F # |
' . + ]
<R . { = R A ' C
» Ry ,
26
_ 113 ’
271 4|
434 |
464
603
Planteo de ecuaciones
Y FH =0 = RH + FEmax x Cos9° = 0 RH = - 8890 kg

LFV = —40kg —~ 30kg — 130kg — 30 kg — 70kg — 250kg + FEmax x Sen 92 + RV=0

RV. =853 fg
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Diagramas de esfuerzos
30 Kg
1377Kqg 350 Kg
-:I:'_I'E- = i‘:f-ji{l;.'rfﬂ , ; 9 E ' % | 4
A 17 1_ﬁ_{!“~"~'_“9_.. v )
e T =
hry TR C D
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271
" 464
it 2RI 03 kg 350 Kq
| | |
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B53 Kg B90 Kg

MAGRAMA OF CORTT

2218Kgm

"-._\_‘.

= 41 073 ¥ an
1493 Kgm

!
]
1 622 Kgm
|
t
l

L e

DIAGRAMA DE MOMENTO FLECTOR

. 5128Kg
DIAGRAMA DE TENSIONES NORMALES 3
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B

853 | LINEAL
Bi -890 LINEAL
Bd 488 LINEAL
E E Ci 433 LINEAL
o AN 137808 ., W Cd 403 LINEAL
T " Secc. Tran.  412cm® 34 em? D 350 LINEAL
Trrabajo << Tadm
VERIFICA
Veri i I
3 = - :
Bi 1025 CUADRATICA
MFmax = 2218 kgm Bd 2218 | CUADRATICA
Ci 1493 CUADRATICA
Cd 622 CUADRATICA
D 0 CUADRATICA
Mfmax. 2218K
Whec. = ! = _:gcm => Whnec.=154Cm?
gadm 1440 kg jem’
Wixx >> Whec.
VERIFICA
__ MBd , Tensibn NormalenB _
Ofratajo = Wxx = Seccion transversal 1248 L
Oadm 2 OTrabajo
VERIFICA
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El calculo se realizara para el caso del perno de mayor solicitacién, en ambos casos el
esfuerzo al cual estaran sometido sera un esfuerzo puramente cortante, y en la peor
condicion sera de 9000 kg.

El material que adoptaremos para el disefio seré4 un acero S.A.E. 1045, para el cual

tomaremos oadm = 2470kg/cm’y tadm = 1420 kg/cm’ | |os pernos seran templados

para poder aumentar su vida al desgaste, ya que se prefiere que el desgaste lo haga
el buje y no el perno, para evitar el desgaste del perno y no tener problemas de
accidentes debido a un mal mantenimiento.

El calculo de la seccién del perno se realizara con la mitad de la fuerza, debido a que
el perno ira apoyado sobre dos bujes

Fuerza : B £ @2

Adoptamos @ = 2,5 cm

Se dimensionaran para el caso del cilindro de mayor fuerza y se adoptaran las mismas
para el otro cilindro.

Este calculo consiste en determinar el espesor de la oreja debido a que el disefio de la
forma ya fue determinado por las condiciones de funcionamiento del hidroelevador y la
buena apariencia de la misma.

Las orejas se fabricaran con acero S.A.E.1010

| —

12,

Proyecto Final Pagina 13

i

N
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| r i la flexion

MA = 4500 kg x 12,5 cm = 56250 kgcm

Wnec.=——  gadm= 1440 kg/cm’

cadm

WAnec. = 39.1 cm?

W=—— | b=espesor,h=14cm

=>b=12em

Planteoen "B""

MB = 4500 kg x 3,8 cm = 17100 kgem

MB
aadm

Whec. = . oadm= 1440 kg/cm®

WBnec. = 11,9 cm?®

w=22" b= espesor, h = 14 cm

&

=>b=04cm

Adoptamos b = 5/8 pulg. = 15.87 mm

e —————
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Area de desgarramiento = 6 cm x 1,587 cm + 4 cm x 1,587 = 15,87 cm?

ttrabajo = ——_ = 3500K9. _ 9g4 fo/om?

Area desg. 1587cm?

Tirabajo = 284 kg/em® < Tadm = 820 kg/cm?

VERIFICA

Para el calculo supondremos que el perno esta en contacto con el ojal de la oreja en
un 90 % de la superficie proyectada, Csc = 0.9

Superficie de aplastamiento = @ xCsc , @=25cm , b=1587cm

Sup. Apla. = 5,6 cm?

- e Y
Sup Apla. s6cm? 804 kg/cm

otrabajo =804 kg/cm® < ocadm.= 1440 kg/cm’
VERIFICA

e ——
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El cordén de soldadura lo calcularemos para el caso del brazo de plegado, debido a
que este es el menor espesor

La soldadura se realizara con electrodos AWS E6010 debido a que estos son los mas
recomendados para la construccion de estructuras metalicas

Adoptamos un coeficiente de seguridad de 2,1 (segin tabla AWS)

OSold flue = 3650 kg/cm®

OSold adm =222 fg/cm?® = 1738 kglcm®

21

I :f l II_.I
gofseaa s
/ 2 H W /
h = B ot Fi
II_."III ir A'J}I u,.E i
/ : N oy /
fl; b " STV AALAE AL ARLARL LR L LELEE ELLLEL N
/ /
J/ Tg)
;_.-'r i
L 501 —'i-- ( | /
(il
b et

El calculo del cordéon de soldadura se realizara de manera que el momento torsor que
se genera en A quede contrarrestado por las fuerzas resistentes de las soldaduras

Ma = 4500 kg x 10 cm = ((2x14x2,5) cm? + (2x5x7) cm?) x amin X O'sold adm
Seccion transversal del corddn

amin = 1,85 mm

Hmin =2 .61 mm

Adoptamos cordén SOLD. 4D IRAM 4536

Proyecto Final Péagina 16




El calculo se realizara para el caso del perno de mayor solicitacion, el esfuerzo al cual
estaran sometido sera un esfuerzo puramente cortante, y en la peor condicién sera
resultante de de las componentes FH y FV obtenidas en el diagrama de cuerpo libre
del calculo del brazo de elevacion de la figura siguiente

El material que adoptaremos para el disefio serd un acero S.A.E. 1045, para el cual

tomaremos cadm = 24?‘.]@;0“! y tadm = 1420 k_gfcmi , los pernos seran templados

para poder aumentar su vida al desgaste, ya que se prefiere que el desgaste lo haga
el buje y no el perno, para evitar el desgaste del perno y no tener problemas de
accidentes debido a un mal mantenimiento.

A1
e '
i ‘ L Jf":"' i ' '
.’.'r' ] |I
‘ ‘ 55 159 j
. 13 353 .Jl
492
619
Planteo de ecuaciones
L FH =0 = —RH + 9000 x Cos 9° = 0 RH = 8890 kg

EMA=0= -250Kg x 619cm — 70 Kg x 492 cm — 30 kg x 353 — 130 kg x 159 cm +
40kgx55em+RVx113cm=0

RV=1932 kg

FR =VRHZ + RV? FR = 9100 kg
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El céiculo de la seccién del perno se realizara con la mitad de la fuerza resultante
(FR), dado que el perno ira apoyado sobre dos bujes

1
#

3

et | maclshe R s 1420 Bl
2 Seccién ' e Aeicm
=>@=2cm

Adoptamos @ = 3 cm

Este calculo consiste, como en el caso anterior, en determinar el espesor de la placa
vinculadora de brazos debido a que el disefio de la forma ya fue determinado por las
condiciones de funcionamiento del hidroelevador y la buena apariencia de la misma.
Las la placa se fabricaran con acero S.A.E. 1010

—

340
+ B =
[0 s
' R
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ion “ flexiéon

Si suponemos que la placa de vinculacién se encuentra estitica, la secciéon A"
estara sometida a un momento flector producido por la mitad de las cargas del brazo
de plegado, ya que el sistema contara con dos placas idénticas

MA= 360 cm x 125 kg + 180 cm x 37,5 kg = 51750 kgcm

Whec. = 2 | cadm= 1440 kg/cm’

= gadm

Wnec. = 36 cm?

w = bxn b=? , h=18cm
b = 0.6666 cm
Adoptamos b =1/2. pulg.
rificacién | ibn “B" a la flexién

MB = 125 kg x 280 cm + 37,5 kg x 200 cm = 42500 kgcm

bxh® 1.27x36°
W= =
6 6

=274 cm?

. MA e
otrabajo = — =155 kglcm

e —————
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Otabajo = 155 kg /cm* < adm = 1440 kg /em®

VERIFICA

Mo = 0 =360 cm x 125 kg + 180 cm x 37,5 kg — Farran x 43 cm =0

=> Farrarn = 1204 kg

Farran

Tlmhlju s —_—
Area arran.

. Areaarran. = (15+5)ecmx1.27cm = 254 cm?

Tirabajo = 47 kgl/cm® < Tadm = 820 kg lcm?

VERIFICA

Verificaci el e r | aplastamiento

Para el calculo supondremos que el perno esta en contacto con el ojal de la placa de
vinculacién en un 90 % de la superficie proyectada, Csc = 0.9

; . nx@xb
Superficie de aplastamiento = o XxCsc , @=25cm, b=127cm

Sup. Apla. = 4,24 cm?

_ _Fuerza 4500 kg.
" Sup.Apla.  424cm’

trabajo = 1062 kg /cm®

Ovabajo = 1062 kg/cm® < Cadm= 1440 kg /cm’ i

VERIFICA

P e e e e e e e e e i
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El cordén de soldadura lo calcularemos para el caso del brazo de plegado, debido a
que este es el menor espesor

La soldadura se realizara con electrodos AWS E6010 debido a que estos son los méas
usados para la construccion de estructuras metalicas

Adoptamos un coeficiente de seguridad de 2,1 (seguin tabla AWS)

Osoid fue = 3650 kg /cm?

O'sold adm = E% kglcm® = 1738 kglcm®

BTN

340 +)
175 .

’— 21 12
e ]
et "

E S -

- . 27

El calculo del cordén de soldadura se realizara de manera que el momento torsor que
se genera en A quede contrarrestado por las fuerzas resistentes de las soldaduras

Ma = 0 = 250 kg x 340 cm +70 kg x 175 cm — ((21x6) cm? + (27x6) cm? + (12x10.5)
em?)) x amin X Jsold adm

Seccion transversal del corddn
amin = 1,35 mm

¥5s
Hmin = 1,91 mm

Adoptamos cordén SOLD. 3D IRAM 4536

g
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UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL - Facultad Regional Venado Tuerto

Este calculo consiste, en verificar un espesor de la placa del brazo de elevacién
adoptado, debido a que el disefio de la forma ya fue determinado por las condiciones
de funcionamiento del hidroelevador y la buena apariencia de la misma.

La placa se fabricara con acero SAAE. 1010 , en un espesor de media pulgada
(e=12,7 mm )

9.9
z \
\'\.
\,
R 1.9 E
.m—\\{L-\'
| S
3340 B e

Veri ion d r tado al apl mi

Para el célculo supondremos que el perno esta en contacto con el ojal de la oreja en
un 90 % de la superficie proyectada, Csc=0.9

Superficie de aplastamiento = ﬁg—ﬂ xCsc , @=3cm, b=127cm

Sup. Apla. = 5,38 cm?

Fuerza _ 4550 kg.
Sup.Apla.  5,38Bcm?

O'rabajo = =845 kg/cm®

Orabajo =845 kg/cm® < Oadm=1440 kg /cm®

VERIFICA
Verificacién del es tado al arrancami
Fuerza
Twabajo = —o— | Area arran. = 2x 5,9 cm x 1,27 ecm = 15cm?
Area arran.
Trabajo = 303 kg/cm® < Tadm = 820 kg /cm®
VERIFICA
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El cordén de soldadura lo calcularemos para el caso del brazo de plegado, debido a
que este es el menor espesor

La soldadura se realizara con electrodos AWS E6010 debido a que estos son los mas
usados para la construccién de estructuras metalicas

Adoptamos un coeficiente de seguridad de 2,1 (segin tabla AWS)

Usold fue = 3650 kg /cm’

3650 __ T
Osold adm = I kglem® = 1738 kglem
15 0.5
> [ 1 ——
: ¢ I \ Seccion transversal del cordon
£ f g
e - B
_.-"" R S -
i t ;-{
/ 9
/ i
/

H=7 mm
a=5mm

Adoptamos cordén SOLD. 5D IRAM 4536
El calculo de la verificacion del corddn de soldadura se realizara al esfuerza cortante

Fuerza
O'sold rabajo = , Sup.cortante = 70 cm x 0,5 cm = 35 cm?
Sup.cortante
Fuerza = 4550 kg
4500kg i
0' = = 2
Sold trabajo 35 om? 130 kglem

Osold.trabajo = 130 kg/cm® < Cadm=1738 kglcm®
VERIFICA

e e e e e e e e e e e ————————
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CALCULO DE LAS PLACAS DEL PEDESTAL

Este calculo consiste, en verificar el espesor de la placa del pedestal, dado que el
disefio de la forma ya fue determinado por las condiciones de funcionamiento del
hidroelevador y la buena apariencia de la misma.
La placa se fabricara con acero S.A.E. 1010

Las secciones mas comprometidas de esta placa son las que se identifican en la

siguiente figura

™
™,
s e
\. 9 A \__k. \
| EOYRR,
de la ion "A" a |

Calcularemos la placa a la flexion, teniendo en cuenta la mitad del momento flector

que se genera en A ya que el pedestal tendra dos placas idénticas

'Y

| e

540

667

MA= 30 kg x 48 cm + 140 kg x 148 cm + 30 kg x 207 cm + 30 kg x 401 cm + 70 kg x

540 cm + 250 kg x 667 cm
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MA= 244880 kgcm

MA/2 i

Wheo. = = 3

il Qadm= 1440 kg /cm
Whee. = 382 cm?

b x h?
W= . , b=espesor,h=43cm
=>b=1.24cm
Adoptamos espesor = 3/4. pulg.

Verificacién de | ion “B” a la flexion

Para simplificar la verificacion tomaremos solo la seccion de la placa que se encuentra
a la izquierda del agujero, siendo de esta manera mas favorable para nosotros

MB= 9100 kg x 35,7 cm = 324870 kgcm

Wihec. = . . Oadm= 1440 kg /cm’®
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Whee.= 113 cm?

b x h?
ﬁ |

b=?7,h=197cm

=>b=1, 74cm

VERIFICA
Verificacion del espesor ad o al miento

Para el calculo supondremos que el perno esta en contacto con el ojal de la oreja en
un 90 % de la superficie proyectada, Csc = 0.9

mx@xb
Superficie de aplastamiento = ek Csc , @=5cm , b=1.905cm

Sup. Apla. = 13.46 cm?

Fuerza _ 4550 kg.
Sup.Apla.  13.46cm?

O'rabajo = =338 kg/cm®

Orabajo =338 kg/cm® < Oadm=1440 kg/cm’
VERIFICA

LA VERIFICACION AL ARRANCAMIENTO EN ESTE CASO NO LA HAREMOS
DEBIDO A QUE EN ESTA PLACA LAS SECCIONES DE ARRANCAMIENTO SON
MUCHO MAYORES QUE EN EL CASO DE LAS OREJAS DE ANCLAJE CILINDRO-
BRAZO Y LAS FUERZA EJERCIDAS SON PRACTICAMENTE LAS MISMAS

S —
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Se adoptara un cordén de soldadura continuo 6 D IRAM 4536 a la vuelta de todo el
perimetro de las placas del pedestal

2 = S >
o a
y I LA
E ] = E o l
(= /-d-_\-\-\ [=3
™ - f 3 = |
"
| E‘u lll _\__'_FJ/I DU
g Seccién transversal del cordén
o()s
‘x\\ = f
. 2
thh-— 1 .____,-”'
¥ g
N
H=85mm , a=6mm
0,6 x 433
Jox = (T+(U.Ex43}x21.5‘ x4
Jxx =63605 cm*
Wﬂ=‘ﬁ—=14?9uﬂ' fmas alej. = 43 cm
fmas alej. i
3 iy e MA = 244880 kgem
wxx . &

O'rabajo = 165 kg /cm®

Owabajo =165 kg/cm® < Oadm=1440 kg/cm’

VERIFICA

CALCULO DEL SISTEMA DE ESTABILIZACION

T T R e S i e e T e e et et e e, e, s S S s P e S e ———
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la fuerza maxi I ili ili
La fuerza maxima que debera realizar el cilindro de estabilizacién sera cuando el
hidroelevador se encuentra en posicion de de maxima apertura ya que en este caso se
genera el mayor momento volcador

Analisi - i u

E’,]- -
[+
'
b
o
s

401 ‘
539
g 667

Plan iones

YFH=0=RH RH=0 kg.

YFV=0= —-1800kg —30 kg — 140 kg — 30 kg — 30 kg — 70 kg — 250 kg +
Fuerza estabilizadora =0

Fuerza estabilizadora. = 2350 kg
La verdadera fuerza que debera realizar el cilindro estabilizador es |la resultante a 35°
de la fuerza estabilizadora calculada anteriormente
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Fcil. est. = Fuerza estabilizadora / Cos 35° = 2868 kg

Adoptamos Fail. est, = 3000 kg

Verificacién al momento volcador

Suponiendo que en caso de vuelco el vehiculo pivoteara en el punto A, para evitar
esto el momento generado por el peso del vehiculo mas el del hidroelevador debera
ser mayor al momento generado por los brazos del hidroelevador con sus respectivas
cargas como indica la figura anterior

MA = 134 cm x 1800 kg +86 cm x 30 kg — 13 cm x 140 kg — 73 cm x 30 kg —
266 cm x 30 kg - 405 cm x 70 kg -532 cm x 250 kg

MA = 70440 kgem

Al resultar un momento de signo positivo en A, nos indica que el sistema verifica al
momento volcador

| del so | i

El calculo se ara para una fuerza maxima de 4770 kg, que es la que podran realiza
como maximo los cilindros estabilizadores adoptados

»

MA = 4770 kg x 53.1 cm = 253287 kgcm

MA
Whnee. = .
ogadm

Oadm= 1440 kg /cm’

253587 k
Whee, = ————2 = 157cm?
1440 kg /cm®

e ————
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Adoptamos un perfil tubular rectangular laminado en frio con los siguientes datos
técnicos con los siguientes datos

paTos [ 180x180x7 y
F3
Wxx = 193 cm®
X x
Seccion transversal = 34 4 cm?
Masa lineal = 27 Kg/metros vy

Material = S.A.E 1010, Oadm = 1440 kg/cm’ , Tadm= 820 kg/cm’

Whec. = 157 cm?® « Wi = 193 cm?

VERIFICA

24,4

— LTI T
J

|

J

Se opta por poner seis bulones de acople

FUERZATOTAL _ 4770 kg
N® BULONES 6

Fuerza por bulén = = 795 kg por bulén
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P Fuerza por bulén
M = Seccién del bulén '

Tadm = 820 kg/cm’

2

T
Seccion del bulén =

@=114cm

Adoptamos bulones cabeza hexagonal DIN 931 GRADO 8.8 M16 X 50

Para el calculo supondremos que los bulones esta en contacto con los taladrados de la
placa en un 90 % de la superficie proyectada, (Csc = 0.9 ) y la placa sera construida
con un espesor de media pulgada (12.7 mm) en material acero S.AE. 1010

Oadm= 1440 kg/cm® Tadm= 820 kg/cm’

mx@xb
2

Superficie de aplastamiento = 6 X xCsc @=16cm , b=127cm

Sup. Apla. = 17,23 cm?

Fuerzatotal _ 4770 kg.
Sup.Apla. ~ 17,23cm?

Otrabajo = =277 kglem®

Ofabajo =277 kgl/cm® < Cadm= 1440 kg /cm®
VERIFICA

LA VERIFICACION AL ARRANCAMIENTO EN ESTE CASO NO LA HAREMOS
DEBIDO A QUE EN ESTA PLACA LAS SECCIONES DE ARRANCAMIENTO SON
MUCHO MAYORES QUE LA SECCIONES DE CORTE DE LOS BULONES

T e o e e e e = e e 8, e s T e e, o e e ¥
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Se adoptara un cordén de soldadura continuo 7 D IRAM 4536 a la vuelta de todo el
perimetro de las placas del pedestal y se lo verificara al esfuerzo cortante

0.7 -
| | :.
| 1 ‘ g
«| | i

«| |C B C
‘-""’. :I!

# Le

Fuerza
O'sold trabajo = d Sup.cortante = 2 x 24,4 cm x 0,353 cm = 17 cm?

Sup.cortante

Fuerza = 4770 kg

4770kg _
O'sold trabajo = T i 280 kglem®

O'sold.trabajo =280 kg/cm® < (adm=1738 kg/cm’
VERIFICA

LA VERIFICACION DEL CORDON DE SOLDADURA PARA EL CASO DE LA PLACA
DE ANCLAJE SOPORTE - PIE CON EL CANO FIJO DEL SOPORTE NO SE
REALIZARA YA QUE QUEDA VERIFICADA CON EL CALCULO REALIZADO

ANTERIORMENTE

e
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Se dimensionaran para el caso de mayor fuerza del cilindro estabilizador ( 4770 kg ) y
Este calculo consiste en determinar el espesor (e) de la placa para que este soporte
los esfuerzos cortantes que les realizaran los bulones de fijacion del cilindro debido a

que el disefio de la forma de la placa ya fue determinado por las condiciones de
funcionamiento del hidroelevador y la buena apariencia de la misma.
Las placas se fabricaran con acero S.A E.1010

& &
& &

© &
R &

Las 4 secciones roscadas de largo “e” seran las encargadas de resistir la fuerza
ejercida por el cilindro estabilizador

Detalle de la rosca, el angulo de filete es de 60° (rosca métrica UNE-ISO)

+§
b | (2 el Dz=d:
i H
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Adoptamos rosca métrica paso normal M16x2

Datos del filete M16x2
D=16 mm

D1=14,9174 mm
D2=1535mm

P=2mm

Calculo del filete al corte

Supondremos que el apoyo entre filetes se realiza en el diametro medio D2 con lo cual
el area resistente al corte del filete es:

Scf=mx D2 x Hfc

Hfc = altura del filete al corte = 2 x tg 30° x (>="7) = 0,3752 mm

Scf= 18,09 mm?

La tension cortante es:
r= v-—f-—cmf = N* de filetes que intervienen
Sefxmf Y - N
ecl] = nf = Saicios F = fuerza por bulén = 4770 kg / 6 = 795 kg
Scf xnf ScfxZ ' e
Para en acero SAE 1010 = Tadm= 820 kg/cm’
mf = 5 filetes
La longitud minima de roscado es:

e=mfxP = e=5x2mm =10 mm.

Adoptamos espesor = 3/4. pulg.
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_ Placa soporte de barquilla

Brazo de plegado

El sistema de nivelacion de la barquilla estaréd conformado por un cilindro hidraulico de
nivelacion el cual sera posicionado por la accién de la gravedad sobre la barquilla
mientras los cilindros de plegado y elevacién estén en movimiento, unas ves que
dichos cilindros frenen sus movimientos el cilindro de nivelacién quedara trabado
hidraulicamente para impedir el giro de la barquilla
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Calculo de la fuerza necesaria del cilindro de nivelacién

3c

La mayor fuerza que debera realizar el cilindro de nivelacién sera cuando el sistema se
encuentre en la posicion que se muestra en la figura anterior, la fuerza de nivelacion
sera la encargada de contrarrestar un supuesto momento méaximo provocado por el
operario y sus herramientas

MA =0=250kgx32cm -FCHx(5,3cmx Cos 19°+ 156 cm x Sen 19°) =0
FCH=873 E
al iametro de los el cilindro de nivelacién

El calculo se realizara para el esfuerzo calculado anteriormente al serd supuesto
como puramente cortante

El material que adoptaremos para el disefio sera un acero S.A E. 1045, para el cual
tomaremos oadm = 2470kg/cm’y tadm = 1420 kg/cm® |05 pernos seran templados

para poder aumentar su vida al desgaste, ya que se prefiere que el desgaste lo haga
el buje y no el perno

FCH R A = 2
tadm = SCecing Suk Seccion = s radm = 142D~£ga’cm
FCH =873 kg
=> @ =0,88cm
Adoptamos @ = 16 mm

e e e B e e e ———
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Calculo de la placa fija al brazo de plegado

Se dimensionara para la fuerza méaxima del cilindro nivelacién

Este calculo consiste en determinar el espesor de la placa debido a que el disefio de
la forma ya fue determinado por las condiciones de funcionamiento del hidroelevador y
la buena apariencia de la misma.

Las placa se fabricaran con acero S.A.E.1010

U]
¥

<
1

alculo del e la placa a la flexion

Planteo en A"

MA = 873 kg x 14,2 cm = 12397 kgcm

- MA o = 2
Wnac.-mdm : gadm= 1440 kg/cm

Whnec. = 8,6 ecm?

w=22" b= espesor, h=7,6 cm ‘

]

=>b=0,945cm

Adoptamos espesor = 9/16. pulg.

T ——
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El cordén de soldadura lo calcularemos para el caso del brazo de plegado, debido a
que este es el menor espesor

La soldadura se realizara con electrodos AWS E6010 debido a que estos son los mas
recomendados para la construccion de estructuras metalicas

Adoptamos un coeficiente de seguridad de 2,1 (segun tabla AWS)

Osoid flue = 3650 kg /cm®

O'sold adm = 3% kglem® = 1738 kglcm®

El célculo del corddn de soldadura se realizara de manera que el momento torsor que
se genera en A quede contrarrestado por las fuerzas resistentes de las soldaduras

Ma =0 =873 kg x 15,6 cm — ((7,6x1,6) cm? + (2x3,2x3,8) cm?) x amin X T'sold adm

Seccion transversal del corddn
amin = 2,15 mm

Hmin = 3,03 mm

Adoptamos cordén SOLD. 4D IRAM 4536
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erificaci aca fija del brazo de

La soldadura se realizara con electrodos AWS E6010 debido a que estos son los mas
recomendados para la construccién de estructuras metalicas

Adoptamos un coeficiente de seguridad de 2,1 (segln tabla AWS)

Osold fue = 3650 J'c_,g-.-"f:il'i'i'1

Osold adm = -3-5'—512 kglem® = 1738 kglcm?

lo.7

d

e A ¥
L

Adoptamos cordén SOLD. 7D IRAM 4536

El verificacion del cordén de soldadura se realizara de manera que el mismo soporte
el esfuerzo cortante que le genera el cilindro de nivelacion de la barquilla

Seccidn ransversal del corddn
BT a =495 mm
e H=7mm
>
Ll
.". T.l/"f
v
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Fuerza
Osold rabajo = . Sup.cortante =m x2,5x0,7 =55 cm?
Sup.cortante

Fuerza =873 kg

873 kg s
o jo = = Iem®
Sold trabajo TP 158 kglem

Osold.rabajo = 158 kg/cm® < OCadm=1738 kg/cm’
VERIFICA

Calculo del di n ri ivot de la barquilla

El célculo se realizara para el esfuerzo resultante de la fuerza horizontal FH Y las
fuerzas verticales FV+250Kg

El material que adoptaremos para el disefio ser4 un acero S.A.E. 1045, para el cual
tomaremos cadm = 2470kg/cm’y tadm = 1420 kg/cm® , el pivot sera templado para

poder aumentar su vida al desgaste, ya que se prefiere que el desgaste lo haga el buje
y no el pivot

Como el pivot quedara en voladizo unos 15 centimetros, primero realizaremos el
calculo para que el mismo soporte el momento flector producido por la fuerza
resultante y la distancia de voladizo

FV=284kg , FH=826kg. => FR =/(FV + 250 kg)* + FH® = 984 kg

e ———————
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Mf=FR x 15 cm = 984 kg x 15 cm = 14760 kgecm

Whnec. = —L
gadm

. oadm = 2470kg /cm®
Wnec. = 6cm?®

o Fo
T =D @=1.2cm

Adoptamos @ =2,5cm

Verificaremos el diametro del pivot adoptado al esfuerzo puramente cortante

n @*
: Saodﬁn=T=4,9u'n’

Tirab. =
"= seccién

Twab. = 200 kg /cm®

Tirab = 200 kg /cm® < Tadm= 820 kg/cm®

VERIFICA
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Calculos del i
Sistema Hidraulico

1

e ——
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Descripcién del circuito hi i

Este hidroelevador usara un sistema hidréulico de centro abierto .La bomba
suministrara el caudal y la presién para operar las funciones del hidroelevador

La bomba es accionada por un motor Honda independiente, existe también en el
circuito para uso de emergencia una bomba de accionamiento manual.

El caudal que provee la bomba es enviado al circuito de la vélvula selectora, alli
podemos elegir si enviarlo al circuito estabilizador o al correspondiente a los comandos
barquilla .Este sistema es seguro para el operador de la barquilla, porque es imposible
retraer los estabilizadores cuando los comando barguilla comienzan a operarse,
evitando as/ errores por negligencia o cansancio.

El movimiento de los estabilizadores se realiza mediante cilindros hidréulicos de doble
efecto con vélvulas de segundad incorporadas en los extremos de los mismos .Los
estabilizadores son de accionado independiente, lo que pemnite nivelar el
hidroelevador en superficies desniveladas. Cada cilindro estabilizador tiene dos
vélvulas de retencion pilotadas, para mantener la posicién del cilindro en caso de falla
de la linea hidraulica

Los movimientos de elevacion y plegado de los brazos, superior e inferior, se realiza
mediante sendos cilindros hidréulicos de doble efecto, con vélvulas de seguridad
incorporadas en los extremos de los mismos.

El movimiento de giro se logra por medio de un sistema de rotacién que consiste en un
motor hidréulico con el pifién de rotacién directamente acoplado a la corona sujeta a la
parte superior del pedestal

Descnipcion de los componentes del circuito hidrdulico

Deposito:

Se utilizara un depésito OT-20 con forma prisma rectangular cuya capacidad es de 20
litros debido a que se recomienda en instalaciones fijas por lo menos dos veces el
volumen equivalente al caudal de la bomba por minuto

En la parte exterior se colocara una boca de carga, un venteo de tanque, indicador de
nivel y temperatura, dichos elemento permite al operanio una fécil verificacién de los
parametros fundamentales del fluido hidréulico.

Dentro del depésito se colocara un filtro de succién, que serd el encargado de evitar
que cualquier particula mayor a 125um llegue a la bomba principal.

nci,
Del tipo a engranajes, serd la encargada de suministrar la potencia hidréulica al

circuito, el accionamiento es de tipo mecénico a través de un motor de combustién
interna de 4 tiempos marca Honda de 5,5 HP a 3100 R.P.M.

T e e e
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Bomba de emergencia:

De tipo manual, conectada en paralelo a la bomba principal, ambas con vélvulas anti
reforno

Esta bomba tiene como objetivo el accionamiento del circuito en casos de
emergencias ya sea por rotura o falla de la bomba principal, el motor a explosion, etc.
Se encuentra ubicada en la parte superior del depdsito

Vélvula selectora:

Es una vélvula del tipo manual de 3 vias y 2 posiciones, empujando o tirando de la
palanca de la misma se deriva el caudal a uno u otro circuito (circuito de
estabilizadores o circuito principal)

Junta gi ria:

Este elemento es un dispositivo especial cuya funcién es proporcionar libertad de giro
al elevador , o sea , trasmite la potencia hidrdulica desde la parte inferior (fija) a la
parte superior (mévil) , permitiendo el giro ilimitado de la misma sin riesgo de
mangueras enredadas .

Este elemento esta formado por una carcasa que se coloca en la parte fija y en cuyo
interior se encuentra un pemo de distribucién, el cual puede girar dentro de la carcasa
Entre el pemo distribuidor y la carcasa existe una serie de retenes y orings que
impidan la fuga de fluido hidraulico

Comando columna:

Este comando permite el accionamiento de los cilindros de elevacion y plegado y del
motor de giro.

Esta compuesta por vélvulas de comando manual modular , estas valvulas de 6 vias y
3 posiciones , las cuales se pueden acoplar , en este caso el mando esta formado por
3 vélvulas en paralelo con regulacion de presion

Los comandos de columna solo deberén ser usados para operar el hidroelevador en
situaciones de prueba o emergencias

Comando barquilla:

En este caso el mando esta formado por 3 vélvulas de 6 vias y 3 posiciones idem. a
las anteriores y una valvula adicional de 3 vias y 6 posiciones con enclavamiento,
destinada a proveer potencia a la herramienta hidréulica.

Este tandem de vélvulas no posee regulacion de presién ya que se encuentran
conectadas en paralelo con el comando de columna.

Los comandos de barquillas realizan las siguientes operaciones: elevacion y descenso
de los brazos articulados y rotacién de derecha a izquierda y viceversa

Comando estabilizadores:

El paquete de comandos estabilizadores consiste de dos comandos de véastagos que
estan ubicados en el pedestal del hidroelevador.

Los estabilizadores son usados para asistir en el sostén y la estabilizacién de la
unidad en uso. Son operados por dos comandos de vastagos manuales
convencionales. Los movimientos de las palancas hacia abajo, desciende los
estabilizadores y los movimientos hacia ariba, los levanta.

Cada cilindro del estabilizador tendrd dos vélvulas de retencién pilotadas, para
mantener la posicién de los cilindros en caso de falla de la linea hidréulica

e ———————
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Viélvulas de contra balanceo:

Los cilindros de elevacién y plegado poseen vélvulas de contra balanceo y anti
retomo.

Las valvulas de contrabalanceo presentan minimas fugas que permiten un excelente
control de la carga y sostenimiento de la misma.

Las vélvulas anti retomo impiden que el cilindro altere su posicion si no es accionado
alguno de los comandos. Esta combinacion de vélvulas brinda extrema seguridad al
sistema

Cilindros hidrdulicos:

Los cilindros hidraulicos son los encargados de proporcionar los movimientos de
ascenso y descenso del elevador, al igual que de los estabilizadores y el de nivelacion
de la barquilla

Motor hidréulico:

El motor hidréulico serd el encargado de proporcionar el giro al elevador, este se
realizara a través de dos reducciones, una de rueda dentada y tomnillo sin fin y la otra
de 2 ruedas dentadas de distintos diémetros.

De acuerdo a los célculos estéaticos realizados se obtiene que la potencia necesaria es
de 25HFP.

Se empleara un mofor a engranajes debido a que son sencillos, de bajo
mantenimiento, fécil reparacién y ademés trabajan muy bien con caudales constantes

e ————
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Los pardametros del circuito hidrdulico del elevador estdn condicionados
fundamentalmente por la fuerza necesaria que deberdn efectuar los cilindros
hidraulicos para elevar el equipo o estabilizario

Para averiguar dichas fuerzas se realizo el célculo estético

También es necesario conocer las dimensiones de los cilindros (longitud abierto y
longitud cerrado), las cuales provienen del disefio del hidroelevador

De estos dos célculos se llego a las siguientes conclusiones:

Cilindro de elevacion:
Fuerza necesana: 9000 kgf.
Longitud abierta: 1384 mm.
Longitud cerrada: 834 mm.
Carrera: 550 mm.

Tiempo estimado de apertura: 35 seg

ilin ado:
Fuerza necesania: 7000 kgf.
Longitud abierta: 1940 mm. i
Longitud cerrada: 1080 mm.
Carrera: 850 mm.

Tiempo estimado de apertura: 35 seg.

ilin lizadores:

Fuerza necesaria: 3000 kgf. |

Longitud abierta: 1190 mm. |
Longitud cerrada: 690 mm.

Carrera: 500 mm.

Tiempo estimado de apertura: 15 seg

e — e ——
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lindro nivel barquilla:

Fuerza necesarnia: 873 kgf.
Longitud abierta: 760 mm.
Longitud cerrada: 485 mm.
Carrera: 275 mm.

Tiempo estimado de apertura: 35 seg.

Ya tenemos algunas caracteristicas de los cilindros, con estos datos debemos calcular
las areas de los mismos segtn la formula:

. Fuerza | kg
Presi6n =

Area lcm?

Pero como puede verse tenemos dos incégnitas el 4rea y la presién

Para resolver este problema adoptamos una presién de trabajo de 150 bar. Ya que es
una presién de trabajo muy usual y los componentes hidrdulicos no tienen
inconvenientes en trabajar a esta presion

Ahora si estamos en condiciones de calcular las &reas de los cilindros

| cilindro de elevacién:

Fuerza necesaria: 9000 kg

Longitud abierta: 1384 mm.

Longitud cerrada: 834 mm.

Camera: 550 mm.

Tiempo estimado de apertura: 35 seg.

P = 150 bar 1kg /mm? =98.07 bar

1.53 kg /mm? = 150 bar

e Fuerza ivan Fuerza a mx @
resion = = — rea =
Area .- Presion ' 4

I —————
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=> @ =286,54 mm

Este seria el diametro minimo del pistén para poder desarrollar una fuerza de 9000 kg.
con 150 bar

Pero debemos adoptar un didmetro de pistén estédndar, de acuerdo al catalogo de
cilindros hidréulicos PRAYCO del cual determinamos un pistén de @ = 100 mm

lculo del pan n el cilindro de elevacion

El vastago para efectuar dicho célculo lo supondremos en la condicién biarticulada y
adoptaremos un véstago de @ = 45 mm

AR frzxfx.'ﬂ

La longitud (L), serd la del cilindro a la méxima apertura, la cual resulta ser 882 mm

wx @*

E = 2100000 kg.fom® , 16 =——

=> Poeitico = 53630 kg > 9000 kg Verifica

Calculo del caudal del cilindro de elevacion

2

Q _ VOLUMEN _ #Area x Carrera

TIEMPO ~  TIEMPO ' = Fa6.om

Area =
TIEMPO = 35 seg = 0,5833 min

Carrera = 55 cm

Q= 7,41 lts. / min.

Cédigo PRAYCO cilindro de elevacion
CHM2 -100-550-0-MP3-SA-45-A-EE-1-2-10

—
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Codigo PRAYCO accesorio de montaje cilindro de elevacion
CHM2EM27

Fuerza necesania: 7000 kgf.
Longitud abierta: 1940 mm.
Longitud cerrada: 1085 mm.
Carrera: 850 mm.
Tiempo estimado de apertura: 35 seg.
P = 150 bar 1kg /mm? =98.07 bar
1.53 kg /mm? = 150 bar
Fuerza _ Fuerza _mx@

g e Area e e Presion ' e

=>@=76,32mm

Este seria el diametro minimo del pistén para poder desarrollar una fuerza de 7000 kg.
con 150 bar

Pero debemos adoptar un didmetro de pistén esténdar, de acuerdo al catalogo de
cilindros hidréulicos PRAYCO del cual determinamos un pistén de @ = 80 mm

Calculo del pandeo en el cilindro de plegado

El vastago para efectuar dicho célculo lo supondremos en la condicién biarticulada y
adoptaremos un véstago de @v = 36 mm

2xExI@
Peritico = “—-—E—IL E

La longitud (L), sera la del cilindro a la méxima apertura, la cual resulta ser 1154 mm

T x Gv*
o4

i e—
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=> Poaitico = 12831 kg > 7000 kg Verifica

Calcu / | del cilindro de ado

VOLUMEN _ Area x Carrera 5

TIEMPO = TIEMPO '

Q= Area = = 50,26 cm?

TIEMPO = 35 seg = 0,5833 min

Carrera = 85cm

Q = 7,33 Its. / min.

Codigo PRAYCO cilindro de plegado
CHM2-80-850-0-MP3-SA-36-A-EE-1-2-10
Cadigo PRAYCO accesorio de montaje cilindro de plegado
CHM2EM27

Calculo de cilind bilizad

Datos: Fnec. = 3000 Kgf
Lab. = 1190 mm.
Leerr. = 690 mm.
Carrera = 500 mm.
Tiempo = 15 Seg.
P=150bar 1kgf/mm? =98.07 bar

1.53 kgf /mm?* = 150 bar

. Fuerza Fuerza n x @*
Presion = => Area= , Area=
Area Presion

=> @ =49.96 mm

]
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Este seria el diametro minimo del pistén para poder desarrollar una fuerza de 3000 kg.
con 150 bar

Pero debemos adoptar un didmetro de pistén estandar, de acuerdo al catalogo de
cilindros hidréulicos PRAYCO del cual determinamos un pistén de @ = 63 mm

el pa cilind iliz

El vastago, para efectuar dicho célculo lo supondremos en la condicién biarticulada y
adoptaremos un véstago de @v = 42 mm

mxExI@
EXoLi

Peritico = 7

La longitud (L), seré la del cilindro a la méxima apertura, la cual resulta ser 1154 mm

T x Gv*

E =2100000 kg./em* , 1@ = o4

=> Poritico = 4695 kg >> 3000 kg Verifica

alculo del ¢ del cilindro e ili r

Q = VOLUMEN _ AreaxCarrera 4

TIEMPO = TIEMPO '

Area = = 31,17 em?

TIEMPO = 20 seg = 0,33 min

Carrera = 50 cm

Q =4,8Its. /min
Cédigo PRAYCO cilindro estabilizador

CHM2-63-500~-0~ME6~SA-28-A-EE-1-2-10

Calculo del cilind velacit

S ————————O
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Fuerza necesania: 873 kgf.
Longitud abierta: 760 mm.

Longitud cerrada: 485 mm.
Carrera: 275 mm.

Tiempo estimado de apertura: 35 seg.

P = 150 bar 1kg /mm?* =88.07 bar

1.53 kg /mm? = 150 bar

: Fuerza Fuerza T x @*
Presion = => Area= ~ , Area=
Area Presiom 4
=> @ = 26,95 mm

Este seria el didmetro minimo del pistén para poder desarrollar una fuerza de 873 kg.
con 150 bar

Pero debemos adoptar un didmetro de pistén estandar, de acuerdo al catalogo de
cilindros hidréulicos PRAYCO del cual determinamos un pistén de @ = 32 mm

Calculo del pandeo en el cilindro de nivelacién

El vastago para efectuar dicho célculo lo supondremos en la condicién biarticulada y
adoptaremos un véstago de @ = 22 mm

mxExI@
o B

Peritico = T

La longitud (L), seré la del cilindro a la méxima apertura, la cual resulta ser 760 mm

n x @*
E = 2100000 kg./em? , 1@ = t

=> Peritco = 4126 kg > 873 kg Verifica

e —
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Calculo del caudal del cilindro de nivelacién

El caudal de este cilindro lo calcularemos teniendo en cuenta la trayectoria del vastago
en el recorrido que realiza desde que empieza el movimiento de ascenso de la
barquilla hasta llegar a la maxima altura posible

VOLUMEN _ Area x Carrera »

TIEMPO = TIEMPO '

Q= Areg = = 8,04 cm?

TIEMPO =70 seg = 1,1666 min
Carrera = 37,5 cm
Q = 0,258 Its. / min.
Cédigo PRAYCO cilindro de elevacién
CHM2-32-485-0-MP5-SA-22-A-EE-2-2-10

Cadigo INA accesorio de montaje cilindro de nivelacién

Cabezas de rétula GIR20-DO

Calculo de la bomba

El caudal de trabajo de la bomba es de 8 Its./ min. y como utilizaremos un motor
Honda cuyo régimen de trabajo es de 3100 r.p.m tendremos un caudal por revolucién
de:

Qrev. = Q/r.p.m.. = 8000(cm¥min.) / 3100 (r.p.m.)

Qrev. = 2.58 cm¥rev.

Adoptamos una bomba a engranajes debido a que son las més difundidas y su empleo
es prefenido por su gran simplicidad y facilidad de mantenimiento y reparacién

La bomba adoptada es de 2.6 cm¥rev. y una presion de trabajo de 250 bar (ver hoja
técnica)

e —
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El motor hidréulico no deberé superar las 25 r.p.m y deberé alcanzar una potencia de
2 H.P. por condiciones de disefio, adoptaremos un motor orbital HR 400. (ver hoja
técnica ) y verificaremos si reine las condiciones necesarias

Datos :
Q = 8000 cm¥min.
Cilindrada = 397 cmrev.
P = 150 bar

Prequerida = 2.5 HP(conclusién del calculo estalico)
¢ Calculo de la velocidad de giro

CAUDAL

Velocidad de giro = CILINDRADA '

CAUDAL = 8000 ecm?/ minuto
CILINDRADA = 397 cm¥/rev

Velocidad de giro = 20,15 r.p.m.

» Calculo del torque

3
Plbar] x CILINDRADA [ 57—
TORQUE = o~ P _ (da Nm]

Torgue = 94.82 daNm
1 daNm — 1.019 kgm
94.82 daNm = 96.62 kgm

TORQUE[kgm] x Velocidad de giro [r.p.m.]
& 716.2

P=271HP. >25HP. Buenas condiciones
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Elemento Cantidad Perdida de carga Total
Motor hidraulico 1 1 bar (ver hoja técnica) 1 bar
Filtro ST 12 1 0,01 bar 0,01 bar
Filtro ret. RTF-3 1 0,025 bar 0,025 bar
Junta giratoria 1 0,5 bar 0,5 bar
Vélvula C-B 2 0,5 bar 0,5 bar
Valvula selectora 2 0,2 bar 0,2 bar
Valvula 6-3 (3 sec.) 1 0,8 bar 0,8 bar
Valvula 6-3 (4 sec) 1 0.9 bar 0.8 bar
Valvula contra retorno 2 0,2 bar 0.2 bar
Manguera 1/4" (421) 110 mts. 12,69 kg./cm.(para 100 mts.) 14 bar (ver grafico)
Manguera 5/16" 15 mts. 4 kg./Jem (para 100 mts) 0,61 bar (ver grafico)
Compensacion por
accesorios manguera 1/4" 5 mits. 12,69 kg./em.(para 100 mts.) 0,64 bar

Total = 16.92 bar

Proyecto Final

Pagina 55




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL - Facultad Regional Venado Tuerto

En todo el circuito existe una perdida de carga total de

19,38 bar = 20 bar, lo que no nos ocasionara problemas ya que la bomba tiene una
entrega de 250 bar y la presion necesaria es de 170 bar que serdn regulados a través
de las véalvulas reguladoras de presion

Los valores de las perdidas de cargas fueron tomados de las tablas caracteristicas de
cada elemento

Fluido hidraulico

Adoptaremos un fluido hidréulico BP de grado 22 debido a que este tipo de lubricante
posee propiedades anti desgaste, anticorrosivos, anti herrumbre y anti espuma.

Este tipo de de fluido se usan en sistemas hidréulicos en los que el fluido es impulsado
por bombas del tipo paleta, de pistén o de engranajes donde se requiere aceites con
aditivos anti desgaste

Su viscosidad cinemética es de p = 21.7 ¢St a 40 °C , los demds datos precedentes
de lo anélisis tipicos pueden verse en su hoja técnica

Veerificacion de n° de Reynolds

» Para mangueras de 1/4"
V=] x @[m]
. ___[-Eﬂl_ ; @ = didmetro interno de la manguera = 0.00635 m
u[m?*[seg]

u = viscosidad
1 ¢ Stoke = 0.000001 m¥seg.
21.7 ¢ Stoke = 0.0000217 m*/seg.

R=1342.85 Flujo laminar, Buenas condiciones

Flujo laminar, se cumple que el nimero de Reynolds es inferior a 2000.

D e e et el
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e e e

. P 6"

V=] x om)
= @ = didmetro intermo de la manguera = 0.0079375 m

u[m?/seg] '
p = viscosidad

1 ¢ Stoke = 0.000001 m¥/seq.

21.7 ¢ Stoke = 0.0000217 m¥/seg.

R = 1028.57 Flujo laminar, buenas condiciones

Flujo laminar, se cumple que el nimero de Reynolds es inferior a 2000.

e —
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Calculo de la pérdida de carga
de tuberias

M la viscosidad del aceite v la capacidad de la bomba, es posible determinar, mediants la tabla, la pérdida de carga para cada
100 m de tuberia. Se establecen, en las escalas de la viscosidad, capacidad y didmetro interior del tubo, los cormespondientes valores
%0y D. Unir los puntos V y Q con una recta que intercepts, sobre la linea *indice”, el punto |.

Trazar, dlescle este punto I, una recta que pase por D hasta que se encuentre con la escala de la pérdida de carga en el punto P;
dvalor correspondiente representa la pérdida de carga a lo largo de 100 m de tuberia.

EJEMPLO: una tuberia recorrida por un fluido de 150 cSt. de viscosidad, con una capacidad de 200 Vmin y con un didametro de

40mm, tendréd una pérdida de carga de 1 kg/cm2 por cada 100 m de longuitud.
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PLANOS DEL SOPORTE DE LA
BARQUILLA
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DEUBLIN

Diseriadas para Funcionar

J U NTAS ROTATORIAS

hidraulico i efrig rte

Www.deublin.cam




DEUBLIN

Juntas Deu-Plex de Baja Velocidad
Para Aire-Aceite Hidraulico

. Modedo 1790 18 ftibs 24 Nm
_ Modeio 1890 22 fiibs 29.8 Nm
 Temperatura Maxima 250°F 120°C

¥l junta estd diseflada para operacion continua ya sea a velocidad méxima o
presiin mixima. 5i las condiciones de operacin estén cercanas a miximas
presidn y velockdad simuitaneaments, consulie a DEUBLIN.

] usar modelos sin el rotor inferior para aplicaciones con
coaxial como se muestra abajo. |

1-84T7T-088-8800 ] www.deubhlin.caom




Modelos de Doble Pasaje
A F
- ] . ‘rm-m
B Puerto A CloJE[F 8T A [LIT 3 [KTWN[P|R]S] Peso
NPT Modelo Rosca del Rotor | Dia. e | - """"ﬂ Ciarre
1690-000-115 |1" NPT RH 2;:‘?:-55‘:'_?3{. il 1%? % _2';;__ i- tt‘ ]I;*. 'j“ = gﬁ
1690-000-102" |1" NPT _ RH] 25 | 58" [ 24147 % | 1% [ % il KRS S S
@x%4" -0 0 I A NVl 0 A -0 ) I R
1680-000-1 . RH| 66.6] 150 [S65] 18 | 17.4 | 444 | 4 | 676 i |20al@29] 77 196 |16
1790-001-113 [14° N RH| 3" g." xS o8 R S o I g{'__:_ 12 ?1;' & :«fi‘
[ 1790-001-101" [14" NPT RH| 3 |8 2% [ 1h | T4 | 2 | & | 3¢ | & [T&| 20 | % oA
QX A" - rarooi-via Jore en WA B 1| 6 | % [ r sz e Ler s T
[ 1790-001-112" | 76 |208| 63 | 28| 27 | 55 | 4 | 842 | 4 | 42 | 67 [155]129
1890-100 14" NPT RH| 34" (84" [ 2% | A % | 24 | % | 4% | % [ 2% | A | - | o
u|__1B90-110" |14 NPT RA[ ST BR[| [T 1% | 24 [ % | %% | % %[ 2% | " 5% | 0@
2)x% 7 TV T ; Esa (W |484]608]175] - | 44
1 R % |48.4|B0.8]175 42
Triple Pasaje D -
. ARh X
I B3 B2 -I
B1
. — |
i 1
] 1
,
=
7 [
m“m . : \-K \_u ‘Lw
por al Cliente
-—-'E—-'——.-
T — -
Pusrtos de A c[o[EF WTTT o [K[N[P[R]|T ol [ W T T Peso
e | e | S o P -
B 8 8| 189016 |y gyl aze i wr | 26 [ | e e feeen] we [ 2e | o [eke] 6 | 10
I as0oms | opy gy |8{203 068 302] 208 ] 635 | o | 00 | o [ana[sns] 7. 1e0] - [iRcred o7 [asig

1-84T7T-088-8800 a www.dsubhlln.cam
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Valvulas de comando manual modular
KV 10 - 60 Its/min

Caracteristicas Standard: Caracteristicas Opcionales:

- Circuito paralelo. - Circuitos serie y tandem.

- Reguladora de presidn ajustable. - Variedad de cameteles,

- Cuerpo afto con vahwula de retencion. - Centro cerrado.

- Simple y doble efecto. - Conexidn aseguir.

- Véhulas auxiliares.

{Designacion para ordenar en pagina L15)
| i
|
| BE

\L-1/

{ i
| 40
L . SEE ] o7
Especificaciones Técnicas: Kvion | [ 168 | 775
Cantidad de secciones: 1a11 Kvioz | 113 | 208 | 10,68
Caudal nominal: 67 ta/min [ KVI/3 | 153 | 248 | 1380
Presion méx. de operacidn: 320 bar KVI4 | 3 | 288 | 1573 | |
: KIS | 233 | a8 | 251 |
Presitn méx. de retomao: 30 bar Bl | A |
Torque para fiaciones: 28 Nm (RIS | o3 | o8 | B
; K7 | 313 | 408 | 398
KVive | 353 a8 | 381
Temperatura del aceite: S50°C T

Viscosidad del acette: 32 ¢St

4o
iizu
oo
8.0 1
B0
40 4
210 4
- D <y - . - - -

.l] 0 50 L1} 70 1] L 1] 30 &0 50 (i) 0 1] L]
CALIDWAL (e CALIDWAL. (v
Para mayor informacién consultar a nuestro departamento técnico.
Calle B9 Int. A Campos 1617/23 » B1650BFA San Martin « B As + Asentina » Tel: (011 4754-0044 (5 lineas rotativas) « Fax: 011) £755-T187 # E-mail: ventas@venon comLar » hip: s vennn comar

W DE SECGIONES

W OE SECCIONES
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Mt DE SECCIOMES
PERDIDA DE CARGA
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Tapa sin vahula Tapa con véhuia
SECCIONES DE TRABAJO
= T
Al B1 A2 B2 A3 B3 : :MBA'
Al BT S— *
I ]
H H i 4
| P2 1 s 1 - - T2
et s = o
| 2 2 2
Ly
TAPA DE ENTRADA TANDEM PARALELO PARALELO TAPA DE SALIDA
codigo: T sin cédigo sin c6digo
TAPA DE SALIDA
ROSCAS STANDARD
: COoDIGO P
A TR
! c G 34
CODIGO H CcODIGO K

Tapa con conexion a seguir  Tapa para centro cerrado tapado

Para Informacién consultar & nuestro técnico.
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- ESPECIFICACIONES TECNICAS
PO HP 25 |HP 32 | HP 40 HP 50/ HP 80 HP 100HP 125 HP 160 HP 200 HP 250 HP 315 HP 400
CILINDRADA fem'hev) | 25 | 32 | 40 | 485 792 | 90,0 | 1238 1584 | 198 | 2475 | 368 | 36
VELOCIDAD MAXIMA cont. 1600 | 1660 | 1615 1210| 7556 | 605 | 486 | a78 | 303 | 242 | 180 | 150 |
FPWY o int. 1815 | 1720 | 1760 | 1515) 945 | 755 | 605 | 472 | 378 | 303 188
TORQUE MAXIMO corm. 33 | 43 | 82 | B2 | 137 | 170 | 213 | 264 | 300 | 330 | 348 | 335
icka Nrm) nt. 47 |61 | 82 | 119]| 195 | 237 | 298 | 330 | 348 | 405 | 402 | #10
POTENCLA MAXIMA cont. 45 | 58 | 85 6.0 52 | 45 | a7
it 61 | 78 | ns 7.5 67 | 80 | 52
|PRESION DIFEREMCIAL cont. 100 120 125 120 | 115 100 a5 &5
[bar) int. 140 166 176 165 | 150 125 | 100 80
CAUDAL MAXIMO cont. %0 | 50 80
fmin.) g ik 54| 55 | 10 8.7
PRESION MAXIMA cont, 175 140
fhar) int. 200 176
. ploo s 200
| PRESION MAIMA cont, 0-100 pm 150 124
EM LINEA DE RETORMO  cont.100-300 o 75 | T e -
SIN DRENAJE cont 300-600 pm 50
toar) cot >600@m | 20 25 | -
it O-mex pm 150 124
PRESION MAXIMA () cont. 175 140
EN LINEA DE RETORNO . 200 175 i
COM DRENAJE pico C e P S e e .. =
PRESION MAXIMA fboar) = 7
DE ARRANQUE SIN CARGA -
TORQUE DE ARRANQUE manpres. oit.cont.| 30 | 40 | 54 | 78| 132 [ 66 [ 207 | 282 | ;a5 338 344 345
| MINIMO (s Mimi) méx.prea.cif.int. |42 | 56 | 68 | 10 [ 168 | 21 | 268 | 355 | 428 542 @19 808
APM MINIMA ; | 20 15 10
PESO HP BB | BB | 57 | 58| 57 | 58 | &0 8.2 B4 | B8 6.8 7.4
gl HPQ | 60| 61 | 53 | 54 | 58 | 58 | a0 | &3 | aB
Pars mayor informacién consultar a nuestiro depart o técnico.
Biint. A Campas 1617723 » B18508FA San Martin » Ba As » Asgenting » Tel: [071) 4754-0044 5 lineas rotativas} » Fax: [011) 4755-T167 + E-mail: ventas@verion.com.ar = Fittp://www.verion, com.ar
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_ ESPECIFICACIONES TECNICAS
PO HR 50 HR 80 HR 100 [HR 125 |HR 180 HR 200 HR 250 MR 315 |HR 400
CILINDRADA femirevt | 515 | 803 | 998 | 1257 | 1588 | 1908 | 2501 | ;57 | 37
|VELOCIDAD MAXIMA cont, 800 | 750 | @O0 | 475 ars 300 240 180 150
FPM int. 1000 | 940 | 750 | 600 | avo | 375 | 300 | 240 | 185
TOROUE MAXIMO cont, 10, | 167 | 198 | 250 | 320 | 344 | 400 | 435 | 480
(da N n 13 | 195 | 240 | 300 | 390 | 390 | 470 | 510 | 550
POTENGIA MAXIMA cont, B2 8.7 52 | 45
) it i e SN a0 75 | 80
|PRESION DIFERENGIAL cont. 140 128 110 100 80
fbar) int. 175 155 140 126 106
CAUDAL MAXIMO cont. R
{lmin) int. 7 A SRR S A 05
PRESION MAXIMA cont. 140
Im int. 175
pico 200
PRESION MAXIMA cont, 0—1mrpm-1" 124
EN LINEA DE RETORNO cont.  100-300 rpm 76 o
SIN DRENAJE con 300-800 rpm 50
ftaar) cont  >B00 pm »m J -
. O-méx rpm i R T
PRESION MAXIMA ber| cont. 140
EN LINEA DE RETORNO int. frome = —— 175
CON DRENAJE pico 200
PRESION MAXIMA {taar] |
DE ARRANQUE SIN CARGA = I8 O i B ’
TORQUE DE ARRANGUE  rrie s, of, cort. B |15 | 20 25 32 3 = 3 a0
MIMNIMO (da hmi mé. pres, dif, int. 10 17 23 28 ar 48 48 58 50
[FPM MiNIMA 10
PESO HP 88 (67 ]| 70 | 71 | 73 | 78 | 82 | a0 | 88
gl HPO 60 | @1 | 84 | 85 | 67 | 7.2 | 78 83 | ap
Dimensiones para motor HP Dimensiones para motor HR
, "o Lmax | L1 o Limax L1
mm mm mm e
L N08 B8 | 12079 | 4.60 | HA(Q) 80 | 1341 | 80
HPIQ) 32 | 13103 | 580 HRfQ) 80 | 1389 | 140
 HPYO) #0 | 13253 7.40 | HR{O) 100 | 1425 17.4
| WP{Q) 50 | 13180 | 867 | HA) 128 | 1469 | 218
HP{Q) 80 | 13580 | 10.67 | HRQ) 180 | 1528 | 278 |
HP{) 100 | 13850 | 1333 | HR{Q) 200 1508 M8
| HP{Q) 125 | 141,80 | 1887 | MA(Q) 250 | 1888 | 435
| HP(@) 160 | 14650 | 21,33 HRQ) 38| 1789 | s
HP(Q) 200 | 15180 | 2667 | HRIQ) 400 | 1945 | 694
1 HP(Q) 280 | 15850 | 3333
! HP(Q) 316 | 167,80 | 4267
| HP(O) 400 | 17850 | 5333
Para informacién consultar a nuestro técnico.
[ 86 k1. A, Campos 1617/23 « B1BS0BFA San Martin » Bs As « Agenting » Tol: (011} 4754-0084 {5 lineas rotativas) » Fax: (011) 4755-T167 « E-mai: ventas@ivarion, com.ar » hiip:/ s varion com.ar




laterales versidn 1

Recomendaciones:
- L operacidn en forma intermitente puede ocurrr por méx. 10% de cada minuto.

VERSIONES - La operacién en forma pico puede ocurir stlo 1% méximo de cada minuto.
1 4 ] - Para rolaciones menores 8 5 RPM, consultar.
G | die-1BUNC A 3 = Presidn y velocidad intermitentes no pusden ocurms simultanesmente.
Pon | 2610, | 2V 14UNF | 2/ 1 4NPTF :um‘:mmmmh-ui-?mmh A
J_| fw20UNF | Ve20UNF | Ve 20UNF - Viscosidad minima 70 SUS (13 mm) a 50°C,
= Temperatura de operacion mixima B82°C,

- Para garantizer una dptima vida Gtil del motor, Bene la carcaza con acefle antes de rodar y
haga trabajar al motor con cargas moderadas y a baja velocidad durante 10 - 15 minutos.

Para mayor informacién consultar & nuestro departamento técnico.

B b, A, Campos 1817/23 = B1650BFA San Martin » Bis As » Argentina = Tel: [D11) 4754-0044 (S freas rodativas) * Fax: {011) 4755-T187 = E-mait: ventas@verion.com.ar * R/, verian, com.ar




8 25,4; con chaveta 1/2 luna '/\" x 1* SAE J502 @ 25 4; con agujero @ 8 mm.

torgue maximo 44 daNm torque maximo 44 dalNm
a
- 6,378 .
B35 ‘I 10,8
: 4
I ! = 1 | 1| f
o258 . i - emay T ‘B%
i__f i ] 1) . i
7
| ST S— / 18 . PR p___ﬁﬁ\%?a‘wg
L AB AN = 52 MAN
G 5
@ 25,4; SAE 6B estriado estriado 13 dientes, @ 22,2; ANS B 92.1-1976
torque méxino 44 daNm torque méximo 36 dalNm ik
38

@ 25,4; SAE JS01 conico
con chaveta %" X Y x V" o 25428

torque maximo 44 daNm “’II-’“

DESIGNACION PARA ORDENAR:
S e BN Ve S R BeE

H= aLTo ToRaUE i || SENTIDO DE ROTACION

MoDELD PO R | SIH SIMBOLO= STANDARD

T | s ROmEK A

SiN SiMBOLO = SAE A, 2 AGUJEROS | DISEROS ESPECIALES

Q = CUADRARO, 4 AGUJEROS ' R

e = T LL= BAJAS FUGAS

25 32 40 (SOLO DISPONIBLES PARA SERIE P) . LSV= DITRIBUIDO0R PARA BALL ROTAGION

50 80 100 125 160 200250 315 400 | P omos L

— CONEXIONES

C= 0 25,4 CILINDRICO CON CHAVETA “WOODRUF" 1= manFoLD 5/16 -18 UNC

G= o 25,4 SAE 6B esTAuDo | 4= 2x7/8-14 UNF, o-ama, 7/16-20 UNF
i H= @ 25,4 CILINDRICO CON AGUJERD | 8= 2x1/2-14 NPTF, 7/16-20 UNF _

§= @ 22,2 13T EsTRIADO

T=0254 SAEJSO1comco

B int, A Campos 1617/23 » B16508FA San Martin » Bs As « Arantina » Tel- (1) 4754-0044 [5 Sneas rotativas) » Faoc [011) 4755-T167 = E-mail: ventas@verion.oom.ar & itp:\fwwik, venion, com.an
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< MANGUERAS
- FLEXIBLES
- PARA COMANDOS
HIDRAULICOS




Indic

 Seleccion de la manguera y guia para su instalacion 1-2

':... 11.1 3

N

100 R1/A - SAE 100 R1/AT

100 R2/A - SAE 100 R2/AT

gricola PA 3000 - SAE 100 RS

100 R3 - SAE 100 R6

100 R4 - SAE 100 R9/R

L= e B =T

100 RS - SAE 100 R10

100 R12 - SAE 100 R13 10

de resistencia quimica 1

la de conversion en pulgadas y milimetros 12
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SELECCION DE LA MANGUERA

La seleccion e instalacidn de las mangueras debe estar relacionada con la
presidn de la bomba, ciclo operativo, didmetro interior de los cafos y tipo de
fluido.

Presion operativa

Las mangueras flexibles Dunlop para comandos hidrdulicos estan clasificadas
para una operacion continua a las presiones operalivas maximas
especificadas para las mismas.

Generalmente, la presidn operativa es la cuarta parte de la presion minima de
reventamiento, cumpliendo asi con el factor de seguridad recomendado en
SAEdedal.

Picos mdximos de presién

Casi todos los sisternas hidraulicos desarrollan aumentos bruscos de presidn
que pueden llegar a exceder la regulacion de las valvulas de seguridad,
alectando la vida util de la manguera y los componentes del sistemna.

En aquellos sistemas donde los aumentos bruscos sean graves, seleccionar
una manguera gue incrementa el factor de seguridad. Por el contrario, an lns
sistemas donde esos aumentos sean leves o no existan, se puede utilizar un
factor de seguridad menor.

Temperaturas operativas

Las temperaturas operativas especificadas se refieren a la temperatura
méxima del fluido o los gases conducidos (con picos de hasta 120°C).

Una operacion continua a las temperaturas maximas fijadas, o cerca de las
mismas, reducird la vida Util de la manguera.

Temperaturas del medio ambilente

Las temperaturas ambientales altas o bajas afectardn los materiales de la
cublerta y, en algunos casos, también a los materiales de refuerzo, influyendo
asi sobre la duracién de la manguera.

Radio de curvatura
Los radios de curvatura minimos recomendados estan basados en las
presiones méximas operativas sin flexion de la manguera,

Vibracién y flexidén
Las mangueras flexibles Dunlop para comandos hidraulicos han sido
disefiadas para soportar maximas vibraciones y llexiones.



&> DUNLOP

Expansion volumétrica
La manguera Dunlop es fabricada normalmente con un angulo de tranzado
neutro para reducir la expansion volumétrica.

Sistemas de fluidos gaseosos

Los sistemas gaseosos de alla presion son muy peligrosos. Las lineas da
mangueras deben ser prolegidas adecuadamente de golpes externos y danos
quimicos o mecdnicos. Se recomienda aumentar el factor de seguridad.

Resistencia quimica
Las cubiertas son resistentes al moho, solventes limpiadores, aceitas,
contactos esporadicos con combustibles, clima, sol, ozono, elc

GUIA PARA LA INSTALACION DE LA MANGUERA

La manguera hidréulica puede variar su longitud en +2% a -4% a la presidn de trabajo. A tal fin se deben adecuar las lolerancias para
suministrar una holgura suficiente para compensar cambios en su longitud.

El radio de curvalura se debe mantener lo mas amplio posible, a los efeclos de evitar el colapso de la linea o restricciones de flujo.

Al instalar una manguera hidrdulica, use una linea de tendido como guia para evitar torceduras.

Elimine el contacto entre partes méviles y manguera a los efectos de evitar la abrasion. Si no se puede evitar el contacto, usar una
proteccion elastica. Dunlop recomienda la aplicacion de un manguito contra el fuego sobre la cubierta exterior cuando las lineas de
manguera hidraulica se usen cerca del manifold de escape o cualquier otra fuente de calor,
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La tabla que sigue ha sido disefiada y se
suministra como una ayuda para la
| determinacion de la manguera correcta en
I tuanto al tamafio.
1
: Ejemplo:
A 10 galones por minuto, jcudl es la
| medida de manguera apropiada dentro del
fango de velocidad recomendado para
I lineas de presion?

500 —

L J—

E % 4 ExE

[ ]

111 dovndbeobond 1] 11

Flujo en galones por minuto

E m e 6w @
|
|

i

Solucién:

Ubicar 10 galones por minuto en la
columna izquierda y 10 pies por segundo
en la derecha (centro del rango de
velocidad recomendado para lineas de
presidn).

Apoyar una regla de trazar a través de
es0s dos puntos. El didmetro interno
requerido para proporcionar la velocidad
deseada, es el didmetro interno real

Basado en la férmula:

0.3208 x fiujo (GPM)

Area (pulg. 2) =

valocidad (pies/seg.)

B e

NOMOGRAFO DE FLUJO

indicado en la columna central, o el que
sea mds cercano a la regla.

Para el caso de las mangueras de succion
seguir el mismo procedimiento ulilizando
el rango de velocidad recomendado para
lineas de toma en la columna de la
derecha.

E .
" Rango® de velocidad § £
8 m E—.‘I
=7 ; lineas de succién e=r
by - e
-‘_E" * it
e ‘ﬁj [=L 1
i _:-9‘ - EEUS Yy
= 3 ""'l.,. B h
s —F -‘-‘ e
o A =
58 @  Rango® de velocidad { - "
o6 recomendado para =
e - lineas de presién = g.
£ ] o E Eg
. T
= . 32

‘Para aceites de mdxima wiscosidad
de 315 S5U a +100°F (+38°C)
¥ temperaluras de servicio entre
+85°F a +155°F (+54°C a +69°C)

.



A —— — — ——

&> DUNLOFP

MANGUERA
SAE 100 R1/A
CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Tubo interno Circuitos de media presién de aceite -40°C a +100°C con picos de hasta
Caucho sintético negro sin costura, hidrdulico e hidrocarburos con contenido +120°C.
resistente al aceite. de hasta un 30% de aromaticos.
Retuerzo
Una trenza de alambre de acero de gran Cumple con o excede las
resistencia. reglamentaciones de SAE J517/98.
Cubierta
Caucho sintético negro resistente a la
abrasidn, agentes atmosféricos (ozono) y
al contacto con grasas y aceites derivados
Prasidn Radio Paso
psi minimo de
curvatura
3 48 316 46 54 119 135 88 101 207 828 3000 12.000 89 0,220
4 6.4 14 6.2 7.0 15.1 16,7 10,6 11.7 180 759 2.750 11.000 102 0,310
§ 79 she 77 85 167 183 121 133 1713 680 2500 10,000 114 0,380
] 8,5 B 83 10.1.. 19,0 20,6 14,5 15,7 155 621 2.250 9.000 127 0,450
65 103 1332 9.9 11,1 1898 214 15,3 16,4 155 G621 2250 8.000 140 0,480
) 12,7 12 12,3 135 222 23,8 17.5 19.0 138 552 2,000 8.000 178 0,550
10 159 &8 155 167 254 270 208 222 104 414 1500  6.000 203 0,630
12 18,0 4 18,6 198 204 N0 248 26.2 345 1.250 5.000 241 0.770
4 22 78 218 230 RS ;Y 204 78 3 1125 4.500 279 0.880
16254 1 264 369 m 1 69 276 1.000 ___ 4.000 305 1,080
20 318 114 314 330 444 478 3, 47 43 173 625 2500 418 1,450
2431 112 377 393 508 540 ﬂ.!“!‘“'% % 138 500 2000 508 1,800
¥ 508 2 504 520 651 683 587 61 26 104 s 1.500 835 2,700

MANGUERA
SAE 100 R1/AT
CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
idem SAE 100 R1/A idem SAE 100 R1/A Idem SAE 100 R1/A
Size Diametro Diametro Prasidn Radio Pesc
interior intarior psi minimo de
nominal mm curvatura
E] 48 a6 4.6 5.4 125 89 10,1 207 828 3.000 12.000 L) 0,200
4 6.4 1/4 6.2 7.0 14,1 10,6 11,7 180 758 2.750 11.000 102 0.250
5 7.8 516 7.7 85 157 12,1 133 173 680 2.500 10.000 114 0310
] 8.5 38 83 10,1 18,1 14.5 15,7 155 6821 2.250 9.000 127 0,360
65 103 1332 989 11,1 18,9 153 16,4 155 621 2.250 9.000 140 0,410
8 127 12 12,3 135 NS 175 18 138 552 2.000 8.000 178 0,450
10 158 5/8 15,5 16,7 247 206 104 414 1,500 6.000 203 0,520
12 180 a4 18 19.8 288 g.l 86 345 1.250 5.000 241 0.650
4 22 78 23.0 ET) 78 3 1.125 4.500 279 0,770
16254 1 250 264 34,1 69 278 1.000 4.000 a05 0,910
20 38 114 314 as0 41.7 43 173 625 2.500 418 1,300
24 381 112 817 193 52.0 48,0 138 500 2.000 508 1,700
2 508 2 504 520 65,9 587 619 104 ars 1.500 6835 2,500
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MANGUERA

SAE 100 R2/A

IWNSTFIUCCIDH RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA

interno Circuitos de alta presidn de aceite -40°C a +100°C con picos de hasta
sintético negro sin costura, hidrdulico e hidrocarburos con contenido +120°C.

te al aceite. de hasta un 30% de arométicos.

La SAE 100 R2/A es también aplicable al

Ilmfuasdualnmbmdamdn;ran buceo en aguas profundas.

Cumple con o axcede las

sintético negro resistente a la reglamentaciones de SAE J517/99.

Radia Peso
minime do
curvalura
i 48 16 48 54 151 167 10,8 11,7 345 1.380 5000  20.000 89 0,370
Y 14 6.2 70 167 183 121 13,3 345 1.380 5000  20.000 102 0,420
§ 739 516 7.7 85 184 198 13,7 14,8 293 1.173 4250  17.000 114 0,510
§ 95 ] [E] 101 208 222 161 17,3 278 1.104 4000  16.000 127 0600 |
i 127 12 123 135 238 254 190 206 242 066 3500  14.000 178 0,740 :
N 159 58 155 167 270 @88 232 238 190 759 2750  11.000 203 0,860
% 190 34 18,6 198 310 325 202 278 155 621 2.250 9.000 241 1,040 '
I 552 2.000 8.000 279 1,190
1§ 2.000 8.000 05 1,420 |
1.625 6.500 419 2,230 '
1.250 5.000 508 2,740
1125 4.500 635 3,500

MANGUERA
SAE 100 R2/AT

STRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
SAE 100 R2/A Idem SAE 100 R2/A Idem SAE 100 R2/A

Drametro Diametro

ihericr intarion

nominal mm

pug  min__ max min.__
4.8 a1e 4.6 54 380
i 64 174 6.2 7.0 2.1 380

7.8 516 7.7 8.5 13,7 AT3 d

85 as 83 10 16,1 104 . I ' |
12,7 12 123 135 23,1 18,0 208 242 986 3500  14.000 178 0.680 ‘
159 58 155 167 263 - Y 759 2750  11.000 203 0,800

19.0 a4 186 19,8 30,2 26,2 278 155 g 2.250 9.000 241 0,940 |
22 7m 218 230 34 294 31 138 562 2000  8.000 279 1,080 ‘
841 250 264 38,8 i 7 1% 552 2000 _ 8.000 305 1,350

38 118814 ab 49,6 ?f % 112 449 1625 6500 419 2,150 |
31 1 Sy TRy 56,0 [ 345 1250 5000 508 2,650 |
508 2 A 520 68,6 623 647 g it i 4300 oM 3.420

e
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| CONSTRUCCION

|

Tubo interno

Refuerzo

Cubierta

Caucho sintético negro sin costura,
resistente al acaite.

Una trenza de alambre de acero de gran

Caucho sintético negro resistente a los
agentes atmosféricos (ozona), contacta
con grasas y aceies derivados del
petrdlec. Color opcional: negro.

RECOMENDADA PARA

Circuitos de media presién de aceite

hidraulico, hidrocarburos con contenido de
hasta un 30% de arométicos y lubricantes.

Empleo fundamental en méquinas

agricolas.

MANGUERA DE USO

AGRICOLA PA 3000

LIMITES DE TEMPERATURA

-40°C a +100°C con picos de hasta
+120°C.

Size  Didmetro Diametro Didmalro Presidn Radso Peso
intarior interior psi minimo de
nominal mm curvatura

(it T “ Rotura
4 ng 70 15, 16, 133 240 3.500  14.000 70 0,280
] 83 0.1 190 20,6 16.1 17 183 788 2, 11.200 -] 0,400
8 127 V2 123 135 22 238 1ﬁ ﬁ 183 788 2800 11.200 127 0,500

MANGUERA

SAE 100 R5

CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Tubo Interno Circuitos de media presion de aceite -40°C a +100°C con picos de hasta
Gaucho sintético negro resistente al hidraulico e hidrocarburos con contenido  +120°C.
iceite. de hasta un 30% de arométicos.
Refuerzo *Opcional a pedido: manguera RS/R con
lna trenza textil y una trenza de alambre cubierta externa de goma sintética.
& acero de gran resistencia.
Cubierta Cumple con o excede las
Tenza textil impregnada con caucho reglamentacionas de SAE J517/99,
ngro resistente al aceite, combustibles e
nemperie,
I:hi'rm Didmatro Didmetro Presidn Presion Radio Peso
intarior exerior bar pai minimo de
mm mm curvatura
4 a 316 4,8 55 12,7 13,7 207 827 3.000 12.000 76 0,240
174 6,4 72 14,3 153 207 827 3.000 12.000 [T 0,280
Y 78 8 516 7.9 8,7 ta = ma 155 620 2.250 9.000 102 0,350
10,3 1332 103 __ 911 n 1 138 552 2.000 B.000 17 0,380
12,7 12 12 % B 121 483 1.750 7.000 140 0,510
6.000 165 0,680
2300 187 0700
2500 229 0,800
2.000 1,050

287
1400 357 1300
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| MANGUERA
SAE 100 R3

| CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA

| Tubo interno Lineas de media presion de aceite -40°C a +100°C con picos de hasta
Caucho sintético negro sin costura, hidréulico, soluciones anticongelantes, +120°C.

| resistente al aceite. agua e hidrocarburos con contenido de
Refuerzo hasta un 30% de aromdticos.

| Dos trenzas de fibra textil. La SAE 100 R3 es también aplicable al

| Cublerta buceo en aguas profundas.

Caucho sintético negro resistente a la
| abrasion, agentes atmosléricos (0zono)y  Cumple con o excede las
. al contacto con grasas y aceites derivados  roglamentaciones de SAE J517/99.

del petrdleo,
I
Size Diamelro Diametro Radio Peso
I interior interior minimo de
nominal mm curvalura
| Rotura
| - pulg. min. _ méx. - - min. mm
348 316 45 54 1.9 13,5 104 414 1.500 6.000 76 0,170
| _4 64 174 6.1 7,0 135 15,1 86 345 1.250 5.000 76 0,180
5 79 5116 76 85 16,7 183 83 331 1.200 4.800 102 0,250
S 85 % 82 10,1 18,3 19.8 78 ;11: 1.125 4.500 102 0.270
8 127 12 2 13 23 24 69 1.000 4.000 127 0,390
| 70 159 58 156 167 ﬁ ﬁ'g 60 242 875 3.500 140 0,550
| 12 190 34 187 198 31,0 32,5 52 207 750 3.000 152 0,670
16 254 1 251 262 36,9 39 155 565 2.250 203 0,810
20 318 114 34 329 42.9 % 26 104 375 1.500 254 0.920

MANGUERA
SAE 100 R6
|
CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Tubo interno Lineas de baja presién de aceite -40°C a +100°C con picos de hasta
Caucho sintético negro sin costura, hidraulico, aira, aceite lubricanta, +120°C
resistente al aceite. soluciones anticongelantes y agua.
Refuerzo
Una trenza de fibra textil, Cumple con o excede las
Cubierta reglamentaciones de SAE J517/99.

Caucho sintético negro resistente a la
dbrasion, agentes almosféricos (ozono) y
#contacto con grasas y aceites derivados

el patroleo,

S2s  Didmetro Didmatre Diametro Presion Presion Radio Peso
interior interior axterior bar psi minimo de
nominal mm mm curvatura

: : Rotura

o mn mic i max | mee me o

3 48 316 45 5.4 10,3 119 35 138 500 2.000 51 0,107

4 64 4 6.1 7.0 11,8 135 28 110 400 1,600 64 0.137
5116 78 85 13,5 15,1 28 110 400 1.600 76 0,166
am 82 10,1 15,1 16,7 28 10 400 1.600 76 0,172
172 124135 1 206 28 110 400 1,600 102 0.270
58 158 167 238 24 87 as0 1.400 127 0325




& DUNLOP

CONSTRUCCION

Tubo interno

Caucho sintético negro sin costura,

resistante al aceile.
Retuerzo

Trenzas de fibra textil y espiral de alambre

de acero para evilar el aplastamiento.

Cubierta

Caucho sintético negro resistente a la

abrasion, agenles atmosféricos (ozono) y
al contacto con grasas y aceites derivados

MANGUERA

SAE 100 R4
RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Fluidos hidrdulicos con base de agua y -40°C a +100°C con picos de hasta

peatrdleo en lineas de succidn o en lineas +120°C.
de retorno de baja presidn,

Cumple con o excede las
reglamentacionas de SAE J517/99.

|
|
|
| dal petroleo.
| Size Didmetro Diametro Didmetro Presion Presion Radio Peso
intarior intarkor axterior bar psi minimo de
1 nominal mm mm curvatura
' mim FQ- m :.m-_' mix. o m j B “,. m mm ﬂ
| 12190 34 18,2 19,8 34,9 21 83 300 1.200 127 0,926
16 254 1 246 26,2 41,3 17 69 250 1.000 152 1,153
| 20 318 1174 30,6 33.0 50,8 14 55 200 BOO 203 1,698
24 381 1172 36,9 39,3 57,2 10 41 150 600 254 2,052 |
| 722 508 2 492 52,4 80,9 7 28 100 400 305 2,616 |
| 4085 212 619 65,1 82,6 4 17 62 250 356 2,961
48_ 76,2 3o 746 778 953 4 18 56 225 457 3,248
| 56 @889 3R 87.3 90,5 107.9 ; 12 45 180 533 4,200
64 1010 i 894 1028 120.7 2 10 35 140 612 4,600
|
— .x MANGUERA
v FRET W E D F* I'
' SAE 100 R9/R
. CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Tubo interno. Aplicaciones hidréulicas de presion -40°C a +100°C con picos de hasta
Caucho sintético negro sin costura, pulsante superiores a SAE 100 R12. +120°C.
resistente al aceite, Todas las madidas han sobrepasado el test
Refuerzo de impulso solicitado de 1.000.000 de ciclos
Cuatro capas espiraladas de alambre de a +270°F y 133% de la presién operativa.
acero de gran resistencia, alternadas La manguera R9/R brinda una excelente
sobre una capa de tela. flexibilidad y mejor radio de curvatura, lo
Cublerta que aumenta considerablemente su
Caucho sintético negro resistente a la duracién cuando estd sometida a altas
abrasion, aceite, combustibles e intemperie.  presiones oscilantes
Sze Didmetro Didmetro Didmetro Digmetro Presion Presion Radsw Peso
inberior intarior psi minima de
nominal mm 1 curvatura
mm min. méx mix _méx. mm__ kgmt_
6 95 am 83 101 8 222 475 130 0.750
8 127 1@ 123 135 238 254 205 215 440 1.760  6.382 25527 180 0,890
10 158 58 155 167 277 203 234 244 300 1560 5657 22626 225 1,100
12 190 34 186 198 912 328 274 284 950 1400 5076 20.306 280 1,500
16 254 1 250 264 385 409 348 358 310 240 4496 17.985 355 2,000
2 318 114 314 330 483 487 424 440 280 1120 _ 4.061  16.244 460 2,800
l M 381 112 377 993 823 ©GA7 487 509 260 1040 3771 15084 560 3,400
HI ® 508 @2 504 520 658 682 622 638 210 840 3046 12183 710 4,250




S DUNLOP

) MANGUERA
- SAE 100 R9
CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Tubo interno Aplicaciones hidraulicas de presidn -40°C a +100°C con picos de hasta
Caucha sintético negro sin costura, pulsante. Brinda una excelente duracién  +120°C.
resistente al aceite. cuando estd sometida a impulso, en
Refuerzo comparacién a las mangueras trenzadas.
Cuatro capas espiraladas de alambre de
acero de gran resistencia, aternadas Cumple con o excede las
sobre una capa de tela. reglamentaciones de SAE J517/99,
Cubierta
Caucho sintético negro resistents a la

abrasién, agentes atmosiéricos (ozona) y
al contacto con grasas y aceites derivados

del petrdleo.

Radio Paso

minimo de

curvatura

_mm kgt
127 0,700
178 0,830
241 1,300
305 1,700
419 -
508
660

' MANGUERA

S DUNELOP
SAE 100 R10

CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Tubo Interno Circuitos hidrdulicos de presién pulsanta. ~40°C a +100°C con picos de hasta
Caucho sintético negro sin costura, +120°C.
resistente al aceite. Cumple con o excede las
Refuerzo reglamentaciones da SAE J517/99,

Cuatro capas espiraladas de alambre de
acero de gran resistencia, alternadas
sobre una capa de tela.

Cublerta

Caucho sintético negro resistente a la
abrasion, agentes atmosféricos (ozono) y
&l contacto con grasas y aceiles derivados
del patroleo,




&> DUNLOP

CONSTRUCCION

Tubo internc

Caucho sintético negro sin costura,
rasistente al aceite,

Retuerzo

Cualro capas espiraladas de alambre de
acero de gran resistencia, atlernadas
sobre una capa de tela.

Cublerta

Caucho sintético negro resistente a la
abrasion, agentes atmosféricos (ozono) y
al contacto con grasas y aceiles derivados
del petrélea.

MANGUERA

SAE 100 R12

RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA

Circuitos hidraulicos de prasidn pulsante
que requieran flexibilidad adicional y alta
temperatura,

Todas las medidas han sobrepasado el
test de impulso solicitado de 1.000.000 de
ciclos a +250°F y 133% de la presidn
operativa.

-40°C a +120°C.

Cumple con o excede las
reglamentaciones de SAE J517/99.

0,700

0.830

1,430

2,000

2,800

3,400
4250

MANGUERA
SAE 100 R13
CONSTRUCCION RECOMENDADA PARA LIMITES DE TEMPERATURA
Tubo interno Circuitos de aceite hidraulico de presion -40°C a +120°C.
Caucho sintético negro sin costura, pulsante que requieran mayor flexibilidad,
resistente al aceite. resistencia y alta lemperatura.
Refuerzo
Cuatro capas espiraladas (hasta 1° de Cumpie con o excede las
diametro), seis capas (de 1 1/4" a 2°), de reglamentaciones de SAE J517/98.
alambre de acero de gran resislencia,
allernadas sobre una capa de tela.
Cubierta
Caucho sintético negro resistente a la !
abrasion, agentes atmosiéricos (ozona), ¥ |
al contacto con grasas y aceites derivados |
del petrolec. |
Siza Diametro Diametro Didmetro Radio Peso
interior minima de
curvatura
B 127 12 125 13,5 7.540 30.170 203 1,250
12 19,0 34 186 198 N5 3137 5.000 20.000 241 1,750
16 254 1 250 264 38,1 403 5000 20000 305 2,300
N 38 11/4 n 3.0 5.000 20.000 419 3,700
1 i 3, 5000  20.000 508 4,650
2 508 2 504 526 703 5000 20000 635 6.800
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TABLA DE RESISTENCIA QUIMICA

Fluidos Tipo de Manguera Fluidos Tipo de Manguera
SAE 100 R1/A SAE 100 R9 SAE 100 R1/A  SAE 100 R9
SAE 100 R1/AT  SAE 100 RaR SAE 100 R1/AT  SAE 100 RS/R
SAE 100 R2/A SAE 100 R10 SAE 100 R2/A SAE 100 R10
SAE 100 R2Z/AT  SAE 100 R12 SAE 100 R2Z/AT  SAE 100 R12
SAE 100 R3 SAE 100 R13 SAE 100 R3 SAE 100 A13
SAE 100 R4 SAE 100 R4
SAE 100 RS SAE 100 RS
SAE 100 R& SAE 100 R
PA 3000 PA 3000
Acetato de amilo Fa Fat Ciclohexano | | | ]
Acetato de butilo A A Cloro A o
Acetato de etilo Fa Fal Cloroformo Fa)
Acetona Fa Fat Cloruro de etilo
Aceite base ester de fosfato P Fat Cloruro de metilo A ‘
Aceite hidrdulico & L Eteres | | [ |
Aceite lubricante - ® Etilenglicol & @
Acetilenc [ ] L] Etil celulosa ® -
Acido acético (30%) | ] [ ] Fanol Fa
Acido clorhidrico Fa¥ Fay Fluor Fal
Acido fosfdrico (concentrado) O Fa Formaldehido L ] [ ]
Acido fostarico (diluido) L L ] Fredn 12 fa
Acido nitrico (concentrada) ) Fat Fuel oil L] L ]
Acido nitrico (diluido) A Gas natural . @
Acido oxélico Fal A Glicerina / Glicerol L] [
Acido sulfirico (diluido) 8 H Grasas minerales ® [ ]

~ Agua oxigenada (bajo volumen) @ . Grasas vegetales » ®
Agua oxigenada (alto volumen) " = Hexano ® "
Aire comprimido ° & Hidrégeno gaseaso " =
Alcohol butilico [ ] L Kerosene L ] L
Alcohol etilico L ] [ ] Metil etil cetona Pt Fa
Alcohol isopropilico & [ ] Mafta [ ] L]
Alcohol metilico . ° Oxigeno . "

_ Amaniaco gaseosa (150°C) ] [ ] Percloroetilenc [
Amoniaco liquido @ ° Propano liquido w ]
Anhidrido carbdnico L L ] Solventes clorados u¥ Fat
Anhidrido sulfuroso Fat b Toluol Fal Fal
Anilina Fu ' Tricloroatileno Fa fat
Benzol Fa¥ Fa Vapor saturado Fal &
Bisulfuro de carbono Fat A Kilol &H a
Butano - - Nota: Para aplicaciones especiales consultar a nuesiro
Carbonatos ™ ™ Dapartamenito Técnico.

® Excelente B Condicional £ No recomendado




> DUNLOP

TABLA DE CONVERSION EN PULGADAS Y MILIMETROS

Pulgadas Pulgadas Milimetros Pulgadas Pulgadas Milimetros
Yoo 0.016 0,397 ore 0.641 16212
Yoo 0.031 0,794 24 0.656 16669
B 0.047 1,191 Ba 0.672 17,066
Yie 0.063 1,588 Wie 0.688 17,463
%% 0.078 1,984 CTR 0.703 17858
Iy 0.094 2,384 B4, 0.719 18,256
T 0.109 2,778 T 0.734 18,653
% 0.125 3,175 % 0.750 "~ 19,050
B 0.141 3,572 B 0.766 19,447
Y4 0.156 3,869 ] 0.781 19,844
"W 0.172 4,366 L 0.797 20,241
£ 0.188 4,763 Yin 0.813 20,638
N 0.203 5,159 5364 0.828 21,034
T 0.219 5,556 Do 0.844 21,431
" 0.234 5,953 B 0.859 21,828
Ya 0.250 6,350 T 0.875 22,225
T 0.266 6,747 5T 0.891 22 622
Y42 0.281 7.144 ) 0.906 23,019
"% N 0.297 y 7.541 W 0.822 23,416
He 0.313 7,938 B4e 0.938 23813
Tk 0.328 8,334 % 0.953 24,200
g 0.344 8,731 Mo 0.969 24,606
B4 0.350 9,128 B 0.984 25,003
% 0.375 9,525 1 1.000 25,400
T 0.391 9,992 1 % 1.250 31,750
B4 0.408 10,319 1% 1.500 38,100
" 0.422 10,716 1% 1.750 44,450
The 0.438 11,113 2 2.0 50,8
By 0.453 11,509 2 % 25 635
54 0.469 _ 11,908 3 3.0 -
N4y 0.484 12,303 3 % 3.5 889
% 0.500 12,700 4 4.0 1016
B 0516 13,087 4 Y% 45 1143
T 0.531 13,494 5 5.0 127,0
) 0.547 13,891 (] 6.0 1524
Ho 0.563 14,288 7 7.0 1778
Vi 0.578 14,684 8 B.O 2032
W 0.594 15,081 9 8.0 2286
B 0.609 15,478 10 10.0 254,0
5 0.625 15,875 1 1.0 2794

' Engeo 2001




Oivohidroulico |

_.
rince
Modelo RD-1500 USA
150 9001

La véivula PRINCE RD-1500 es una divisora de caudal proporcional, compensada en presién, combinadora. El caudal de entrada es
dividido en dos salidas casi iguales. También toma el caudal de retomno en las dos salidas y lo combina en casi la misma relacion.
Puesto que la vélvula es compensada en presidn, divide o combina casi igual incluso con diferencias de carga en las salidas, dentro
de los rangos indicados en la tabla,

La véivula puede ser utilizada con dos motores reversibles obteniendo similares velocidades o para extender o retraer dos cilindros de
doble efecto a aproximadarmente una misma velocidad. Esta vahula no puede ser utilizada para sincronizar la carrera de los
cilindros, ya que su precisidn no es la adecuada para esa aplicacion.

r—— 1T AT
}2,“_* i B 42 Simbolo
) m—j F F: 82,07 2,18 #“m |
i t I - ) e 8,73 () === ] A
I 254 | | / ! |
| BB
104, TH G 0 T ey - e
\ \
SEESL & N R
58T —=
| CAUDAL
Especificaciones de vélvulas: : i e ——s GPM <
Capacidad méxima: 120 its/min. [ FELTEeR Ty - | ARNME | Sa8 =
Presién méxima: 210 bar | RD-1880(00%)) | W2NPTF | 4a8
Peso: 35 k RD-1880 (140)| RD-15504B (140)|  1/2 NPTF Balg NN
i | RD-1678 (140 FD-1575%0 (140 | 3 NPTE | Batb .'
RD-1575 (.187)| a4 NPTF 12a20 |
Valvula selectora
usA Modelfo RD-900
150 9001
Modelo RD-900
La véivuia Prince RD-900 es una véula selectora Especificaciones de vélvulas:
palanca se derivara el caudal hacia una u otra salida. Presion: 210 bar max.
Peso: 3.5 kg.
1T AT
A, - .47
4'%_,‘ 8,52 — s
TN T
& ’\:‘H ] %
v Simbolo
104, 7TH @ a
MODELO | COMEXIONES T L
| RD-9%0 | 12NPTF R
ROD-575 A4 NPTE 2 01, VOSENRY AN =
|EN‘I’M
Para Informacién consultar @ nuestro departamento técnico,

Cafla 86 Int. A Campos 1617/23 « BIBS0BFA San Martn » Bs As * Augenting + Ted: {011) 4754-0044 (5 lnears rotativas] » Fac {01 1) 4755-T167 » E-mait vertas@wenon.com.ar » hitp:/fwaes vericn, com.ar

T — S




#* Valvula de retencién
= en linea
ITALIA
150 5001
DESIGNACION
PARA ORDENMNAR:
FT 257/6 [14]/[2]|
TAMARO
PRESION DE APERTURA
Vélvula de retencion 2-4-6-8-10ean
Tipo a pistdn asiento -0,35 BAR (STANDARD) SIN CODIGO
metal/metal
c
o -
&*".i_._'
— \
‘ - <, :
4 W . 8 e TN
P )
Presidn méxima 400 bar
material acero -
a pedido en acero inoxidable 1/
AP AL CAUDAL  ROSCA | | |
CAUDAL GAS PESO
[ TAMANO INDICADO | ywazse| B | C (CH|
bar A | |
18 10 1 186 | 85 | 48 |17 | 0o7s
“ | 2 1 G| 125 63 [ 22| 0.a8s
B | ® 1|86 125] 60 [27] 0260
12 40 1 2G| 155 805 | 32 | o415
3 0 1.5 ¥4"G | 17 |905 | 38 | 0,605
1“i| 100 2 1" G 20 r'I'I'|r 48 | 1,170
M4 | 300 3 114G 22 [1345] 85| 1,850
112 s00 | 5 11/2°G| 24 | 150 | 65| 3,130 |
200 w0 | a G | 27 |98 | 75| 4800

Para mayor informacion consultar a nuestro departamento técnico.
. Calie 89 int. A Campos 1617/2 » B1B50BFA San Martin = Bs As » Argentina » Tel: {011) &754-0044 (5 lneas rotativas) » Faxc (1) 4755-7167 » E-mail ventas@verion.com.ar * hilp:/fwww.vesion. com.ar




TANGUE TAPA CAMC. Al slec|olelr]|a H‘E
OF12 |C12| OTC12| 13 | 335| 270| 235 | 15| 4| 208 | 200| 288  ewMB
OT18 [C18| OTC6| 20 A410| 326 250|1,65[ 4 | 270 | 306 | 384 b
OT-30 |C-30 | OTC-30 30 4T0| 375| 280 | 1,5(4 | 312 | 335| 428 fxpe
OFB5 |C-75 | OTC-55| 65 | 600 470 310| 2 |4 | 401 | 365| 548  GnMB
OT-78 |C-75| OTC-75| 72 | 600] 470) 400| 2 | 4| 401 | 455| 548 100av8
OT-100 [C-100| OTC-100] 88 | 675 520 450| 2,5| 5 | 455 | 605| 625| 1w
OT-180 |C-180| OTC-180| 160 805 &20| 500| 25| 5| 555 | 585| 755 1B
< JUNTA
E:iﬂ'
Para Informacion consultar a8 nuestro técnico.

89 Int. A, Campos 1617/23 « B1ES0EFA San Martin » Bs As » Argentina = Tel: (11} 4758-0044 (S lineas motativas) = Faoc J011) 4755-T18T « E-maik: veniasOhverion,com.ar * Miip:!/www.venon.com.ar




Dlechidrawiico

Filpro Indicador de nivel y temperatura
ITALIA
IS0 9001
i LG
LIE LIE LG
- -
|
-
i :1.
[LL °
3
&
ad ;
) Y R iy oot M ™o A B |C D E
f:_a:mrhu.&-"ﬁﬁ (28| M2 ERAY | 42 A2 WO | 85
a5 el wline :; Emrlm 82 | M2 | a7
| 254|300 | 42 | M12 [20a
| .
;ﬂa{jur dauq'l;t;t::::‘::nm Indicador de nivel y
Proteccién IP 65 temperatura, hasta 90°C.
220 VAC 05 A. B = | Base PVC. Frente cromado.
Tipo cnemlahha_ LI o 5 Bl_ Vidrio con aumento.
Besia it vt it . : r | 3 Para niveles sin termometro
- 5  solicitar sin la “T” del codigo.
minimo o méximo de e "Zn g il B i_]—]_.. ; o
acuerdo a su montaje. U1 | 7812530 (25| w2 =3 =T
jur2 [127[12.5] 3025 M2 , L
lures | 254125730 25| w2 |
¥
i
3 B
. 1
Nivel Visual Roscado
mea PO%CA L lslel D I E
BSP |

[Pie | 1 [215]120 8 | 19 | 10
Fi38 | a& |235(125 8 |225| 10
gz | 12 [a40]13 7] 27 [ 15
P | a4 | 24| 12|75 32 175
P10 | 1° | 24| 13]75] 38 |225
FKI14 | 11/4" [255125/85 48 |325
Ficr12 | 112" [265)130/00] 85 |a15

FK20 2= |265/13500] 78 | 51

Se utiliza para tangues pequefios, cajas de engranajes o bombas,
generalmente para ubicar nivel maximo & minimao.

Material: aluminio, vidrio-borosilicato.

Sallo: acrilo-nitrilo.

Presion maxima: 4 bar,

Temperatura méxima: 150° C.

Liguidos: aceites, agua, ghycol.

Para mayor informacidn consultar a nuestro departamento técnico.
Calle B8 Int. A, Campos 1817/23 « B16508FA San Martin # Bs As » Asentina » Tel.: (071} 4754-0044 {5 fineas rotativas) » Fa J011) 4755-T16T » E-mal; ventas@verion.com.ar » hitpowww. verion.com.ar
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Terminacidn superficial: cromado.
Otros modelos disponibles a pedido.

Para abulonar -
TIPO S AlB|C|D| QJ\-
| | oeame i 2 | | cana A AN
I-‘B-1 | [ 030 m@min| 40 m 52 |48 63| 29j_111' 010 | 3MBa2 : S . il
| FB2 [ 075mYmn| 40 ym 83 56|78 50 [134] 030 | 6M8x12 5 N NN
FBA-6 | 0.30mYmn| 40 ym |52 |48 |e3]20 [111] 010 | amsaz | . J—)&q
FBA-2S | 0,75 mYmin| 40 uwm | B3| 66| 78| 50 | 134] 0,30 | 6MEx1Z a— ]
Fijacion para Fijacion para
Para soldar FB-1/FBA-5 FB-2/FBA-25

DE AIRE
FB-2/T | 0,75 miimin| 40 ym B3 |58 | 78| 50 | 134] metdico

Sin agujeros de fijacion.

MMMMI nJcn:m

Presurizadas (de 0,35 a 0,7 bar)
— | CAUDAL
| DE AIRE | | | = | CANASTO

Fu-w 0,76 m¥min| 40 um | 83 56| m 50| 134| BMBAZ | metdico

4

{076 m¥min| 40 ym | 83| 58| 78| 50|134| EMSx12 | plistico

1

Terminacion superficial; cromado
olros modelos v roscas disponibles a pedido.

Venteo de tanque

T | | | | e
mpo| CAUDAL | racin| A Blc (D | E
DE AIRE T e S
|

AB-1| 020mimin| 40 pm | 1/4 | 858 | 13 | 47 | 0,06

s e
AB-2| 0,75 mYmin| 40 pm 24 |7 |85 | 18 | BO | D.20

Para mayor informacién consultar 8 nuestro departamento técnico.
Calle 89 Int. A, Campos 1817/23 » B1ES08FA San Martin » Bs As » Argentna » Tel.: [011) 4754-0044 (5 ineas: rotativas) » Fax: (011) 4755-T167 » E-mait: ventas@verion.com.ar » hitp/www.veron.com.ar
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ccion

iy A

150 8001

Para montar en la succidn de las bombas dentro da los depdsitos.
Caudal de 12 a 500 Lts/min.

Fitracion standard 125 pm.

Rango de temperatura de -40 a +00°C

Puede ser utiizado con aceites minerales, sintéticos y liguidos refrigerantes,

AT R

| & | _—
§ree (1210 48| M| [Fes-ee| 12 [wie|%n
S92 | 15 | 12 [105| 46| 30| [Fss-o0s| 20 ]-r:w' g2 | ™
ST | 25 | 34 |109] 64 | 38 FSS-007 | 28 | a4 |87 | 70
SraoA 0 | 1 |64 46| [wes-oi0[ a0 | v 12| o |
ST-1008 &0 1 130 | 86 | 52 FS5 -5 80 |11/4° 137 [ 100
7114 | o0 | 114 [vas| so| & | [wes-oe0 | a0 |11 162 | 100
“-'“ﬂi _?5_ .1.1:-'.? 139‘ _ﬂ_ﬂ 80 FSS5 - 030 120 11-"2"1';92 100
S¥-1128 130 | 11/2[20| 88 | €0 | [¥es-om | 160 | 7 [21z] 100
ST-112C 220 | 1172 | 11| 160| 70 F8S-080 | 200 | 2z |237 | 100
(sTaooa 160 | 2 (20 o6 | 70| [Fes-oms| %0 |2v2|185 | 140
ST-2008 225 | 2 (151|150 7O FS5 - 100 | 400 3 |240| 140
ST212 [ 350 | 21/2 (211 150 90 | [Fss-180| eoo | & |240] 140

DESIGNACION
PARA ORDENAR:

Z= i

AlSI 304 BSP

MALLA BROMCE- NPT

Cafle 89 Int. A. Campos 1617/23 = BIBS0BFA San Martin » Bs As » Amgenting = Ted.: {011) 47540044 |5 lineas mtativas) » Fax: §011) £755-T167 » E-masl; ventasBverion.comLar « hitpe/www.veron.com.ar




\TOS TECHI ,
PRESION |
gt ks {bar} fbar) fom (kg (bar) (bar) &M Ogl
PMSS 12 +VS (108900013 | 300 a0 | 12 | 2200 PMISS 124¥8 (106021 00019) 300 | 350 | 12 3,050
PMSS 25 +¥S 106 1000012 250 a0 | 25 | 2200 | |pwuss2s.vs 10601300018) 250 | 300 | 25 3.050
PMSS 45 +VS | 108 01000021 | 220 270 45 2,850 PMISS 45 +V5 106 013 00028) 220 I 270 a5 3,350
- DIMEMSIONES e wly
TRO CODIGO A B oC
PMS512 + W8 | 106 019 00013 a5 | 120 | a5
PSSV | 10501000M2 | 0 | 125 ) 35 | Dimensiones de la placa de fijacién
PMSES 45 + V5 106 010 00021 X5 120 42 1m
Y ﬁ
Qw 188 43 B -
100 4 e :
- ] . :
- [ T
H ! 23 -1 22 g
PV, T R I A S S — e 3 o g s
H iy’
i -
" L Al
ol s 10 e 20 20 %0 Pw £ 1. o0
Q= Fuerza en kg. en la palanca. EJ g
P= Presién de la bomba. o = J -
B
Para informacién consultar a nuestro técnico.

Caalle B9 brt. A, Campos 1617/23 » B16506FA San Martin = Bs As = Amenting = Tl (011) 4754-0044 {5 lineas rotetivas) » Faoc (111) 4755-T167 » E-mail: ventasBvenor.com.ar » hip wwwvenon comar
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Bombas a engranajes VoLO
Serie 1 ITALIA
de 0,9 a 9,8 cc/rev T

| ' !
q cmifrev] 091 | 1,17 156 | 208 | 26 32 364 | 416 | 49 59 . 65 754 988
250 | 250 | 250 | 250 | 220 | 220

bar 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 2s0

P : 250 |
p: | bar _2?0 270 __2‘?0 270 280 | 280 280 @_&0 280 | 280 2&0 240 210
p=  bar 2‘9.'] 200 290 290 300 300 300 300 30.']__ 300 300 @Bﬂ 230
M= | M 700 700 700 700 T'l.'.ﬂ 700 700 700 700 700 700 | 700 700
Pl | PRI ,ﬁmu,emcraum 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | OO0 | 6000 | 5000 | 5000 | 5000 | 4000
Simbolos usados:
6 q - cilindrada por mvolucidn
o = presion continua.
pe - presion intermitente mdx. 30 seguncos.
P - presidn pico méx. 12 segundos.
e = RPM minimas.
Mo - APM méxima,
43
1P.. . DZZB
44

A Giro zquesdo {mostrado) Tipo 43

C: Giro Derecho Tipo 44
=
A _ T g

~ DIMENSIONES
CODIGO PARA CODIGO PARA | Desplazamiento g |Succidn
GIRC IZOUIERDO | GIRO DERECHO BSP
1P1643DZZB | 1P1644DZZB 091 781 | Ga®
17 2 17 1,17 77 | cam
18 . 156 | 185 Gam
[ 20 == | 208 805 | GaB
[ 21 =i} 28 | 825 | Gam
23 23 320 845 | cam
T 25 364 | 865 Gam
27 27 416 885 | Gum
- "2 49 | 015 GaB
W = Y : 58 95 | cas
= 2 65 995 | Gam |
M T 754 1015 Gas | Otros ejes y conecciones
= 3 8,88 105 GB | disponibles a pedido.

| Para Infarmacién consultar a nuestro técnico.
Calle 59 Int. A, Campas 1617/23 « B18508FA San Martin » Bs As « Argenting = Tel.: {11) 4756-0044 (5 lineas rotativas) » Fax: [011) 4755-T16T « E-mal: ventas@veron.com.ar » hit!fwees.verion.com.ar
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o

1

:_.]qﬂ

2 . G D pmoaac } Tipo 02 B
= T2 %E
Fan) e
& rm_ 4]
= 0 - > f;i
57 I \ ’
wr 3\
L " ¥
iw). H
Succidn| 4 Pt E
= WLLE
B I A
1
CODIGOPARA | CODIGO PARA | Desplazamients |~ T Prosion
GIRO IZQUIERDO | GIRO DERECHO d E|l a] ¢
; | : om’ | mm mm mm
1P1BOVFIIA | 1P1B02FIIA 0.81 77 [ara| 30 [ e 30 | M6 | 12
17 17 117 78 378 | 30 | M8 3 | me | 12
L % 1,56 (795 (385 30 | M8 | 0 | me | 12
20 i 20 2,08 [@15 (395 30 [ me 30 | M8 [ 12
21 21 28 B35 | 405 | 30 | M8 0 | M8 | 12
23 23 32 855 415 | 20 | M6 0 | ms | 12
[ = 25 364 875 (425 | 30 [ Me 0 | Me | 12
27 T 4,18 805 | 435 | 30 | ME 30 | M8 | 12
2 ik will® ik 494 (o25 | 45 | 30 | M8 0 | M6 | 12
sy 31  s® | 96 [468 | 30 | M8 | 0 | M6 | 12
- _ i 65 (985|488 | 30 [ M8 | 12 | 30 | M8 | 12
34 34 7.54 1025) 50 | 30 Me 12 | 30 | M8 | 12
38 3 0,88 115545 30 me 12 | 30 | M8 | 12
E:unmmu = 2

]
| 3 3y
: 4k
| I
/ F’
Fresiton
SAE A-A
- s
- | om’ mm | Ml_
1PI6G1BBAA [ 1P1662BBAA| 091 818 GaB
it =¥ 197 825 Gu8
S 18 156 84 | Gus
20 20 2,08 B | B
21 21 26 aa | Gvs
= 2 az 80 GaE |
i 25 25 3,64 ) Gae |
27 27 4,18 ™ GaB
20 2 T T g GaE
Y 31 58 100 GE
T az B 1 Gas |
34 a4 7.54 1 Gaa
38 3% 8,88 | 118 =1}
Para informacién consultar a nuestro

R e

dobles,
otros ejes y

a pedido.

Calle 80 Int. &, Campos 1817723 * BIBS08FA San Martin » Bs As » Argentina » Tel.: {011) 4754-0044 (5 linaas rotativas) » Fac [11) 47557167 » E-mail: ventas@verion.com.ar » g wwew. werion.comar
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Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

Caracteristicas Generales

Presién. Nominal 160 bar. Maxima de trabajo
210 bar

Montajes. Las dimensiones de los montajes
responden a las normas 1SO 6020-2, DIN 24554
yAFNOR NFE 48-016

Cantidad de montajes. Doce tipos de montajes
responden a |50 6020-2. Cinco tipos responden
aDIN 24554 y trece tipos a AFNOR NFE 48-016.
Fuera de norma encontramos seis montajes con
vastago doble y un montaje con aseguramiento
de posicion por medio de chaveta.

Diametros de pistén. Diez diametros de pistén
desde 25 mm hasta 200 mm.

Vastagos. Doce didmetros de vastago desde 12
mm hasta 140 mm. Hasta tres diametros de
vastago para cada medida de pistén.

Extremo de vastagos. Cuatro tipos de extremo
de vastago.

Guarniciones. Todos los alojamientos de
guamiciones se encuentran normalizados segun
ISO 5597, ISO 7425-1 e 1ISO 6196-C. Segiin el
tipo de sello utilizado se admiten temperaturas de
trabajo desde -30° C hasta 150° C.

Buje guia de vastago. Construido en bronce
SAE 64. Su disefio permite el recambio en forma
facil y répida, sin necesidad de desarmar el
cilindro, ni modificar el par de apriete de los
tensores. En caso de ser necesario se provee
conexién de drenaje entre sellos.

Pistén. Construido en forma integral con las
amortiguaciones. Se evita el contacto con la
camisa mediante el uso de aros de desgaste de
material sintético.

Amortiguaciones. Se obtiene un
amortiguamiento suave y progresivo como
resultado del disefio del vastago de
amortiguacion. El sello del cabezal, de disefio
especial, permite iniciar el movimiento con una
rapida aceleracion. La amortiguacién puede ser
fija o regulable.

Conexiones de cafierias. En forma normal se
proveen conexiones BSPP segun 1S0228/1. En
caso de ser necesario utilizar altos caudales de
aceite se suministran conexiones super medida.
Apedido conexiones métricas segun DIN o SAE.

Purga y medicién. Los cabezales admiten una
conexion para un punto de muestreo, que se
utiliza para purgar el sistema o bien para efectuar
una medicion de presion.

Servicio. Por su durabilidad se consideran de
servicio pesado. Son aceptados por la industria
automotriz y por su bajo rozamiento ideales para
magquinas herramientas.

Opcionales. A pedido se contempla la
necesidad de la aplicacion, pudiéndose dar
como ejemplo la utilizacién de fines de carrera
integrados o la provision de un sistema de
medicion de posicionamiento en forma continua.

ATENCION

sin notificacién previa.

En linea con nuestra politica de incrementar continuamente la calidad y prestaciones de nuestros
productos, las especificaciones de este catélogo estan sujetas a cambio en cualquier momento,
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Tipos de Montajes

CILINDROS HIDRAULICOS

MS2 MS2K
Patas laterales Patas |aterales con chaveta
IS0/ DIN § NF -,

_ Brida delantera rectangular
IS0/ NF

MP5

ME&6

Oscilante intermedio con mufiones

Oscilante cabezal trasero con
ISO 1 DIN | NF =

mufiones
IS0 NF

IS0 1 NF

MX2
ISO | NF

Tensores extendidos traseros Tensores extendidos delanteros

IS0 f NF

MX1
Tensores extendidos ambos extremos
. IS0 NF

MP3

Cwcilante trasero macho

IS0/ NF

serie CHM2




Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

Estilos de montaje y sus aplicaciones

En el rango estdndar de los cilindros hidraulicos *“PRAYCO" Serie CHM2 se
encuentran doce estilos de montajes segidn las normas 1SO 6020-2
AFNOR NFE 48-0186 y cinco estilos que cumplen la norma DIN 24554, Con
estas configuraciones se pueden satisfacer la mayoria de las aplicaciones.

A continuacidn se encontrard una guia general para la seleccién de los
montajes de los cilindros hidrdulicos de la SERIE CHM-2, seglin su
aplicacién y en las paginas siguientes informacién dimensional de cada
montaje.

Montajes por tensores extendidos

Los cilindros con montajes MX1, MX2 y MX3 son usados mayoritadiamente
para aplicaciones donde la fuerza se transmite en linea recta ¥ son
particularmente (tiles en espacios limitados.

El montaje MX2 con tensores extendidos en el cabezal rasero resulta
apropiado para aplicaciones de compresién (empuja); mientras que en
aplicaciones donde la carga coloca al vAstago del cilindro en traccitn (tira) es
conveniente especificar un montaje con tensores extendidos en el cabezal
delantero MX3. El montaje por tensores extendidos en ambos extremos MX1
resulta muy conveniente de utilizar en cilindros con véstago doble CHM-2D
porque pueden vincularse a la méqguina por medio de cualquiera de los
cabezales, permitiendo colocar en el cabezal libre del cilindro un dispositivo
para delectar la posicion del cilindro.

por brida rectangular

El uso de este tipo de montaje es conveniente para aplicaciones de
transferencia de fuerza en linea recta. Estan disponibles tres estilos de
montaje por medio de brida rectangular: trasera MEG y delantera MES y
MESD. La correcta seleccidn del montaje por medio de brida depende de si
la fuerza aplicada a la carga va a resultar en una compresion (empuje) o
traccidn (tira) del vastago. Para aplicaciones del tipo compresién el montaje
por medio del cabezal irasero es més apropiado; para aplicaciones donde el
vastago trabaja a la traccitn se debe especificar un montaje por medio del
cabezal delantero,

Montajes con patas laterales

Con el tipo de montaje por medio de patas laterales MS2 los cilindros no
soportan toda la reaccion de la fuerza sobre su eje central. Como resultado,
la aplicacion de la fuerza producida por el cilindro genera un momento torsor
sobre sus bulones de sujecidn dado por el valor de la fuerza ejercida v la
distancia entre el centro del cilindro y su superficie de montaje. Por lo tanto,
es importante que el cilindro esté firmemente asegurado a la superficie de
montaje y que la carga esté efectivamente guiada, para asi evitar que se
apliquen cargas laterales al buje guia del vastago y del piston. Una chaveta,
realizada como prolongacién de la tapa soporte del buje, montaje MS2K,
puede ser utilizada para asegurar el correcto montaje del cilindro.

Montajes oscilantes traseros

Los cilindros con montajes oscilantes traseros, que absorben fuerzas en su
linea central, deben ser usados cuando el Grgano de la maquina a mover se
desplaza en una trayectoria curva, Los montajes oscilantes traseros pueden
ser utilizados tanto para aplicaciones de traccién, como de compresidn. Los
cilindros que usan horquilla fija, tal como los montajes MP1 y MP3 pueden
utilizarse si la trayectoria curva del vastago del cilindro se desplaza en un
solo plano. En aplicaciones donde el véstago del cilindro se desplaza en una
trayectoria curva con un desvio hacia cualquiera de ambos lados del plano
verdadero del movimiento, se recomienda el montaje MP5 que consiste en
un cojinete del tipo rdtula.

Montajes oscilantes sobre mufiones

Los cilindros que utilizan los montajes MT1, MT2 y MT4 estan disefiados
para absorber fuerzas en su eje central. Son utilizados para esfuerzos de
traccién y compresién cuando el drgano de la méquina a mover se desplaza
&N una trayectoria curva en un solo plano. Los pemos del mufidn estan
exclusivamente disefiados para soportar esfuerzos de corte sobre su apoyo
de reaccién y por lo tanto el esfuerzo flector que pueden soportar es minimo.




CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2 |

St jreee

Cilindros Hidraulicos Serie CHM2
Extremos de Vastagos

A
1 i mll él
m
§ & 8 & =Y =
|
@RD NE {
ND
=
g o = ]
rgﬂ —
"\i Extremo de vastago para
- r g m montajes MES y MESD
& é solamente,
Ver valor @RD en tabla pag. 7.
lk".E.‘——
TIPO D |
I
%. Tipo A Tipo B Tipa C ‘EJ Tipo D
KK A| KK | A| kr | aF n“w"[ﬁﬁ{hﬁ}ﬂﬂmr
12 | Mi0w1 .25 | 14 - - | et | 14] 24| 10] 11| 18] =] - | - . 2
14 |miza2s | 18 - - (o125 18] 28| 12| 13| 2| =
18 | Miac1 5 | 18 . - Imizx125] 18| 30| 18] 17| 18] 38 4
2z | mieas | 2 . - mmas]| 2| M| ]| 2] s 18n2 8 |05
28 | mM2o15 (28 miEas| 2| moms| 8| 2| 2| B 2| 4 |24] 14 10 |os
8 | Mz (38| Mo 5| 28| Mom2 | 36| 50| 30| 34| 25| 8| w18 125 (0B
45 | M332 | 45| MITx2 | 36| M3z | 45| o0 | 30| 43| 20| 51 [355|224| 18 |05
50 | M2 (58] M3M2 |45 | M2 (58| T2 | 48| S4| | 57| a5 | 28 2 (12
TO | MaBx2 | B3| max2 | 56| M4Bx2 | B3| B8 | 82| e8| 32| 57| se |ass| 2m |15
90 | MB4x3 85| Mamx2 |3 | Meaxa | 85| 108| B0 Ba| | 57| Ta | &8 0 (15
10 | MBOx3 | 96 | MBax3 | 85| MB0x3 | o5 | 133 | 100] 108 32| 57 [ 108 &8 ® (15
140 | m10mx¢3 | 112| me4x3 | 85 | miooa | 12| 183 | 128] 138| 22| 57 [138] 70 s (15

Todles fas dimnsiones ie encLSIiran & mm.



CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

: CrlrosH:drauhcos Serie CHM2

Montajes con patas laterales

MS2
ISO/DIN / NF

ZB + Cavern

[

Ll + Cavena
P = Camern

DMS2 (ejemplo)
Versidn para todos los montajes excepto
MP1, MP3, MP5 y MT2

"

M & (2 X Carrara)
PJ » Camara
+Camera
E—-—-.

=¥

*Didm. Cif. s roflore & Int. de ls camiss

R

%hﬁ'@ce-um .;x.uurun:vv“ﬁ'mﬂmum:rwmmw“mwnlﬁmm
ﬂq;%:glﬂw-ﬂ!ﬂ 25 8 | 4|10 (104108 (50| 24| 19 |53|68| T30 (19| B8 | B | 6 (5472|285 | 3 121] 4] 15
a2 14138 15| 48| 10|40 |50 I snmuwm 27| 22 |56| 9| 7a|13|2a]| sa [ 10| 10|63 |64 | 35 | a5|1a7| 128] 178
S mﬁumﬂsr:munummmnnsat 7311 | ea|1a{za]| 108] 10 10]8a |10a] 35 | 45] 186] 153] 103
RERY b
L mugnwam 38 (14 (10 (37 (125|158 (67| 45 | 37 |74 | 14| 82 |19 |33 e | 13| 12|102|127] 41 [ 54| 178] 158 208
# (3]] H
" gﬁgnmum 38 (14| 10|44 |127(19| 5 |71 52| 44 |80 |t8| 88 |26|40| 83 | 17| 17|124]181] a8 | 65] 185] 188 223
5 2
= Eggmnnu 44 (18| 1387 |1adl19| 5 |77| 87 | 57 |ea|sa{ion| 26| a0 | 190 ] 17| 17 [148|188] 51 | ee]212] 180] 248
] H
e ﬁﬁgmnmn «nmumzzgunnmum:zm mrzzmmzmlﬂ 78| 225| 203 288
a8 a8
= ﬁﬁgmlmmm:nnuuﬂszzsuu R EHE I EAEIEED zznmumlw 78| 260 | z32| 288
108 28
wild i zmlusuu - |57 |28 | 2101|188 28] 7 [as[ 114] 101 mnmnmmnnmmrw 88| 278 | 245] 309
110 11 2
- m;gum}nmw; 76|25 | 24 [122| 24435 8 [08] 135] 122 16530 [172[ 44 | 72| 172 | 35 | 35 [311[381] 57 | 82| 336 | 299|356
140 1
+ Sumar & la caTerE Todas ies dimensiones 50 oNCUWEEN &N mm. 5



CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

Montajes oscilantes traseros

e FIC 4 Camem

MP1 <z
ISO/NF B

«Camena

:P‘ «

MPS e ZJ+ Caman —————= ~—E -
ISO/ DIN / NF BT '“:‘xw e ; -
’-wé_ -, -
. e e &3 .___,_.:-2- ¥
% 3 + .. —— :.-
a1 1€ ::
b

“Didm. | Diden. Min. ALS) [ [hain Max. [
Cill. W. ? E|F|a|J|KB| L | WM |Y m [+ EP |EW| EX LR | LT m MLM' RO+ X0+ |Zd+ | TO
F.-] '|i g S 10 |40 |25 4 | 13|10 (S0 12 |10 | &5 12 8|12 10 12| 16 | 12 | 20 | 53 |25 | 127|130 |137 [114 | 150
| 1 0,000,008 00002
2 g g ﬁ 1M|40|27| 5 |19] 12 |60]| 16 |12 | 105 18 1|18 14 17|20 | 17 | 23 | 56 |35 | 147|148 |159 128 [1705
| i ] =000 12
g 30 |63 |10 |47 |MB|BE| 10| 14 (&2 | 20 |14 12.5' 20 13| 18 1T |25 | 17 | 20 | 73 |35 | 172|178 188|153 | 207
40 M LT E 00112
28 | 42
g M |TS |18 (443|100 | 2|20(67| 30 |[20] 18 25 17|20 X0 22| 3| 20| X3 | T4 |41 | 194|190 211|158 | 223
50 3 00012 0000, 12
- gﬁﬂil““iﬂﬂﬂ?‘lﬂ!ﬂi! 0 B =2 20 | 38| 29| 40 | B0 |48 | 200|206 | 220|168 | 248
T |t 0m0,12
» iﬂﬁﬂ-ﬂ«i!ﬂiﬂﬂ 40 |28 | 235 40 B340 MW 34 ) 48 | 34 | S0 | 83 |54 | 229|238 {257 |180 | 288
a0 g a8 2 w0 000,17
45 |50 [130 |22 |51 | 44| 13 | 54| 38 (82| 50 |38 (285 S0 V|0 B S0 | 58| 5D | &2 10157 | 257|261 (293|203 | 323
100 E E +0.004-0.083 3-8, 17
72 (18522 |58 |57 |18 [ 57 | a5 |B6 | 60 |45 [345| &0 3|80 44 83| T2 | 53| B0 | 11757 | 288 | 304 |334 232 | 384
125 % 00040018 0.000,99
1
TO |88 [05(25sa(87| 22| 63| se[es| m |58 [ms] a0 AT | TO | 58 55 | 92 | 59 | 100 | 130| 57 | 208 | 337 | 367 [245 | 437
180 | 80 1% 0.0040.008 0,000, 84
"o |1
890 108 (24525 (™ | 76| 24 | 82| 70 (88| 80 | 7O | 44, 100 T |80) T T8 | 18| TA | 120 165) 5T | 381 | 415 |451 |288 | 535
§ *Sumara ia carers Todas las dimensiones se encusntran sn mm,
* Didm. CIL we refler ol int. de ks camisa

|..
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CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

ros Hfris erie CHM2 .

Montajes oscilantes sobre munones

A

L
|

|

Noata:
HT? En Cil. 100-200mm la dim. J es reemplazada por J1,

ra— m = 2
ZN ZB.
ISO/ NF e, i ,
| 5 | e .
i ! t-f

I‘i
E 4 + 21D
l L]
b T e pe— TI T
IS0/ DIN / NF
HE
LW
TL ™ TL
LM
‘w.ﬂh. : Min. Max.
w? E|F|@|B|H| J|H|KB| R rﬂxnwmnmwwﬁwmnrammua
H}%gdﬂmdﬂ 5|25 4 |15 50| S3|175] 38 | 12 | 10| 48 | 45 | 68 | 45 | 25 | 44 | 78 | 101 | 121 | 114] -
R» g g 45 | 10 | 40 8| S5 |15)| 60| 56 |200| 44 | 16 T!Hﬂﬂlﬂaﬂﬂﬂﬂ!ﬂ?tﬂ
&0 18 ﬁﬂ‘lﬂl? 3B -|85|20|82| T3|e0| 8| 20|18 | 7s| 76108 TO|IS) 5T 87 |134]108]1 -
Ak
s iﬂ?‘ii!ﬂ---‘B-10!#5’?!‘4!,!?!32&“&1““41ﬂm?uﬂﬂﬂtﬂ-
4 |
- mﬁﬂiiuvvr-l-'qu.n‘.l"lHd;ﬂnﬂimu$5ﬂﬂﬂ1ﬂ1u1¢1m1 .
=2 =
5 E 50 | 115| 20 | 48 = = 44 | BO 1 13 | 20| 7T | 93 1S10] 114 | 40 | 32 fr2T( 12T (101|121 S | T [ 127|188 212 |1 184
2|7 -
100 ﬁgimu M|n -44H132.1!!21015!.01!?&ﬂiﬂﬂﬂmﬁlﬂ??iﬂliﬂmzqﬂﬂ
125 ﬁ T2 | 185| 22 | 58 | &0 ST| T |18 |20| 86 | 1M7|B40]|165)| &3 | 50 (178|178 | 278|168 | 57 | 75 | 153 | 209 | 260 | 232| 245
106
180 ﬁiﬂiﬂﬂﬁﬂlﬂ - | 57| 88| 22| 20| 88 |130]108| 203 B0 | 83 | 215|216 | 341 (205| 57 | 7S | 181 | 230|279 278
1o | 158 ;
200 #}ngﬁuim 76 | 108 24 | 20| B8 [ 185 133 | 241 [ 100 | 80 (279 280 (439 260 | 57 | 85 | 190|276 | 338 330
1% |1
8 * ST & e CoTers Todas las dimenWones e encueniran e mm.
* Diden. CIT. s reflere ol int. de ls camisa
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san’e CHM2

“ Indros Hldraullcos Serle CHM2

Montajes por tensores prolongados

|50 / NF e P.J & Carerm
- [

| =
o e S s S

Hxa je————— L] 4+ Camtiy ——————n] E‘
ISCI j—7Y PJ # Carera 1
{ NF et W
- -
P T 1LY T
|
o fom-lrhod  Fue
*Didm.
[=]8 % {? E|F|@| J4|KB| Y |AA| BB oo P+ | TG | WF | WH| ZJ+
25 }a E 40 | 10 | 40 | 25| 4 | S0 |40 | 18| M5x0B |53 | 283 | 25 | 15| 114
2 14 45 | 10
22?' lﬁﬂﬁ?l?um:l“.ﬂ?!ﬁ!ﬂ
1 B |10 ) 47| & 1 a7 1
& 2; a 65| 82|59 | 35| Max ke X | 25 )|153
8 | 42
0 g E TS | 16 | 44 | 38 | 10 | 67 | 74 | 48 [M12x1.25| 74 | 523 | & 25 | 158
- g g 90 | 16 | 44 | 38| 10| T1 | 91 | 48 [MI2x1,25| B0 | 843 | 48 | 32 | 188
0 3 | S0 | VS| 20 ) 48 ) 44|13 TTIMNMT| S MEx1S |03 [82T7] 51 | 3|80
s |5
100 g 3 130 22 | 51 | 44 | 13| B2 | 137 59 | MEx1S (101 | 985 | 57 | 35 | 202
128 ﬁ T2 |185| 22 [ 58| 57 | 18| 88 |178] &1 | M22x15 |17 |1259] 57 | s |2:
18
™ | B8
160 mo ! 205 25 | 58| 57| 22|88 | 9| 82| MITx2 (130 |1348| 57 | 32 | 248
1" 1
2Dl:l1'1“} 245( 25 | e | Te | 24 | 98 [ 2899 | 115| MIO0OxZ (165 |1902| 5T | 32 | 299
1 1

* Sumar n la camern Todad s diMmenshonss be encusntran en mm, [+]
* Digm. Cil. so reflere al Int. de ia camiss




B PRAVED CILINDROS HIDRAULICOS

Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

Conexiones normales

CONEXION NORMAL (EE) CONEXION SUPERMEDIDA (EE1)
ri, <—EE1 o
\
[
; L4 =
—
5 )
3
k
IS0 228-1
Di&m. Cil. Rosca BSPP
EE EE1
25 14" x 18 | x19
32 144" x 19 am x19
40 e x18 12" x 14
50 12" x 14 34" x 14
63 172" x 14 34" x 14
B0 34" x 14 1"x1
100 34" x 14 "x1
125 1"x1 1% 'x1
160 "xM 1Wxn
200 1WxN 1¥'x1

©,
A /" \‘l@ Las conexiones se identifican mirando

@ @ el cilindro frente al cabezal delantero

prene
raaod

1) -
' & Visiago.veo et s cra e
m §
> 11 &

1 o

| ®

CONEXION CENTRAL
EN TAPA TRASERA




Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

CILINDROS HIDRAULICOS

Accesorios de Montaje

La seleccion de los accesorios de montaje serealiza Dimensiones Horquilla

por medio de |as tablas detalladas abajo.

Los accesorios de extremo de vastago se elije Parte |AV |CE [CK | CL|CM | CR [ER| KK |LE| Pess

segin su diametro y rosca, mientras que los s L 9

mas de pernos Sﬁﬂun el diametro interior del CHMZEHIO (14 | 32 |10 | 28 | 12 | 20 | 12 |M1Ox1.25| 14 | 0.08

cilindro. CHM2EH12 (18 [ 38 |12 [ 34 [ 18 | 32 [ 17 [m2n2s[ 19 ] 025

CHM2EH14 (18 [ 38 [14 (42 [ 20 [ 30 [ 17| mans 19| 0=

CHMZEH1E (22 |54 (20 (62 | %0 | s0 [ 29| meas|[32] 10

CHMZEH20 |28 |80 (20 (82 [ 30 | 0 [ 28| moomis [ 32| 1

cHmzEH27 |38 | 75 (28 [ B3 | 40 | s0 [ 34| mome [20] 23

Conjunto horquilla, soporte de perno CHM2EH33 |45 (90 (38 (100 | 50 | 80 [0 M3z [s4] 26
macho y perno unién CHMZEH42 |56 11345 |123] 60 | 102 |53 | maze2 |57 55
|GHM2EH48 |63 (12656 (143 70 | 112 [ 50| memz (63| 78

Rosca | Homuila | Soporede | Pamode | Fuerza |Pess| |cywoEHes |85 |168] 70 [163] 80 | 148 | 78| Meaxd | 83| 130

pemo macho unidn naminal (kN) | (Kg)

M1 25 | CHMZEH10 | CHM2SPM10 | CHM2PUTO 8 0.3

Mi2x1.25 | CHM2EH12Z | CHM25PM12 | CHMZPU12 125 [+ 1] Dfmmm ’u.pu.m ﬂ.p.mﬂ. machu

Mid1 5 | CHM2EH14 | CHM2SPM14 | CHMZPU14 20 08

MiBix15 | CHMZEH18 | CHM2SPM1G | CHMZPU1E a2 22

M20x1.5 | CHMZEH20 | CHM25PM20 | CHMZPUZD 50 27 g f: ,?: i : : ol et el Bl

M2Tx2 | CHM2EHZ7 | CHM25PM2T | CHM2PUZT 80 59 [CHVESPMIG | 10 | 12 | B | 12| 13 | 40 | 55 | 23| 40

MX3x2 CHMZEH33 | CHM2SPMA3 | CHM2PU33 125 9.4 CHMZEPMIZ | 12 18 317 | 19 47 | B8 | 332 | 45

Mad2 | CHM2EH4Z | CHM2SPM42 |CHMZPU4Z | 200 178 CHMZSPM14 | 14 | 20 | 28 |17 | 18 | 58 | 8 |47 &5

MdBica | CHMIEH4B | CHMZSPM48 | CHM2PU4B | 200 268] [CHMZSPMIG | 20 | 30 | 48 | 20 | 32 | 74 | 135 | 523 | 75

ME4 | CHMIEHEM | CHM2SPMBS [CHMOPUBY | 500 3 CHM2SPM20 | 20 | 30 | 48 | 29 | 32 | ©1 | 135 | 643 | 90

CHMZSPM2T7 | 28 | 40 | 69 | 34 | 39 | 117 | 175 | 827 | 118
CHMZSPM3I3 | 38 | 50 | 79 | 50 | 54 | 137 | 175 | 889 | 130
CHMZSPM42 | 45 | B0 | B7 | 53 | 57 | 178 | 26 |1258] 185
l—— CL —] cHM2sPMes | 56 | 70 [10a| 50 | 63 | 210 | 30 [1548] 208
- O 4 cHMzsPMea | 70 | 80 (132 | 78 | 82 [ 289 | 33 [1s02] 240
=R max J‘

CE: i y—  Dimensiones de e B I8 Fo Lo
2 | r Le ce Pperno de unién [CHMZPUIO | 10 | 29 | 002
P | 4 CHMZPUNZ | 12 | 37 | 005

FE BN =I= CHM2PLU 4 14 45 0.08
Feaf | ) f#:‘ Fav I g CHMZPUIE | 20 | B8 | D2
|‘|‘i //‘!I! y min T |[crmzruzo | 28 | &7 | o4
- CR —o| Raale T o [cameruzr | 3 [107] 10

cHMzPuaa | a5 [129 ] 18
Horquilla CHMZPU42 | 66 | 149 | 42
cHmzPu4a | 70 |88 | B0
—— U0 ——| o FL— Soporte de perno macho para montaje MP1
- TR - jo~LE -+

e | Digmetro Soporte de Fuerza Peso
_\5{9 F‘!T T perno macho mosminal (kN) (K@)

T ‘ ﬁ ] = e % CHMZSPMI0 [ 02
|k —7p 2 CHMZSPM12 125 03

TG / A up - CK 40 CHM2ZEPM14 2 0.4
l P t s0 CHM2SPMIB 2 1
,e} = =) CHMZSPM20 £ 1.4

bx: 80 CHM2SPMZT 80 az

L-—TG—J 100 CHMZSPM33 125 586

125 CHMZSPM42 200 108

180 CHMZSPM48 220 15

Soporte de perno macho =0 S — e

1"



CILINDROS HIDRAULICOS
serie CHM2
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" Cilindros Hidréulicos Serie CHM2
COMO ORDENAR

Los cilindros hidraulicos “PRAYCO" serie CHM2 se identifican con precision por
medio de un codigo que se compone de la siguiente forma:

CHM2 - 125 - 1200 - D - MX1 - AA -56 - A -EE -1 -4 -10

DISENO
Serie
CONEXION CANERIA
VISTA DE LADO DEL VASTAGO
Cab. | Cab.
Del. | Tras.
Amba | 1 7
DIAMETRO eseml 2 1 <
o8 Abajo | 3 3
32 lzquierdo| 4 4
40 b
Ti -
o rasera 5
63
BOD
100 TIPO DE CONEXION
:‘ng Standard EE
o Supermedida EE1
TIPO EXTREMO
DE VASTAGO
Carrera en mm
Macho A
Macho B
Hembra C
Brida D
VASTAGO
Simple O
Doble D DIAMETRO
| e DE VASTAGO
| Diém. Cil. Didm. Vést.
(interno)
75 12718
TIPOS DE MONTAJE = e
| Patas laterales Ms2 i ELELLE]
Patas laterales con chaveta  MS2K = gRimm
Oscilante trasero hembra  MP1 > e
Oscilante trasero macho MP2 125 56/70/890
Oscilante trasero rotula MP5 180 70 /801 110
| Brida delantera MES 200 80/ 110/ 140
Brida delantera Din MESD
{ Brida trasera ME6
Oscilante cabezal delantero T4
Oscilante cabezal trasero
e b AMORTIGUACIONES
Tensores ambos extremos  MX1 Sin amortiguacion SA
Tensores traseros Mx2 Ambas amortiguaciones  AA
1 Tensores delanteros MX3 Amortiguacion delantera AD
Agujeros frontales MX5 Amortiguacion trasera AT
14




CILINDROS HIDRAULICOS

sarie CHM2

Cllmdros Hldraullcos Serle CHM2

Seleccion del diametro del vastago y el tubo de parada

Oscilante delantero

Seleccion del diametro del vastago Columna Resistente

Los vistagos de dimensiones estindar son normalments utilizades en
aplicaciones comunes donde no existen largas cameras o se requieran
grandes fuerzas. Cuando ello oowra se deben verificar que los vistagos no 200,000
&8 encueniren sometidos a una fusrza de compresion que produzcan flexidn '
lateral (pandec).
La saloccion del minime didmetrc de véstago puede ser efectuada
mmhgﬁhno@mydﬂmﬁmm
1) Conodendo el digmetro del cilindro y la presion méxima a emplear, =
determmine ka fusrza médxima a ajercer.
Z) Seleccione de las figuras adjuntas el Sipo de montaje a ublizar y
determing la longitud de *0°, en milimetros, con el vastago totaiments
extendido.

: I N
3) Enelgrafico “Columna Resistents” figura en su aje horizontal el valor de .
*D" medido en milimetros

Encuentre el valor de “D" calculado y desde ese punto subimos por la o,
vertical hasta interceptar la horizontal, que representa al méximo valor de _—
hﬂ.nmrb de compresion, que puede ejercer &l dlindro, determinando un -
punto.,

El punto genaralmente cae sntre dos curvas, que representan didmetros

de vistagos estindar y 8l de mayor valor, resulta el minimo diametro de 0,000
vastago gue se puede utilizar en la configuracidn considerada, sin 1 1
riesgos de roturas y fo prematuros desgastes. —t St

L L LLLl

L

Tubo de parada:

Fi
| -

[
-
Fuerza Axial (Kg)

— =15

Buje guia del vistago

Pistén

Tubo de parada

Los tubos de parada se encuentran localizados entre el piston y el cabezal
delanters cuando el vistago se encuentra en el final de su camera de
compresiin. Su misidn es reducir la carga sobre el buje guia del vistago
aumentando la distancia entre el buje y ol pistdn, De esta manera el
Mﬂ&mwwhﬁﬂﬂwrumnlmmhn

Para determinar si se necesita un tubo de parada y su dimension realice el
procadirmignto :

siguiente: 100
1} Determine el valor de "D° i
2} i &l valor de "D" #s menor de 1000 mm, no es necesario un twubo de 10 100 1000 10000
parada
3) 5i°D" es mayor de 1000 mm, s& recomienda considerar 25 mm de tubo de Valor de “D” (mm)
parada, por cada 250 mm de "D" o fraccidn que sobre pase los 1000 mm,

15
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Cilindros Hidraulicos Serie CHM2
Accesorios de Montaje

Conjunto cabeza macho, soporte de perno
hembra y perno unién

Rosca Cabeza Soporte de Pemo de Fuerza Peso
macha pemo hembra uniGin nominal (kN) | (Kg)
M1l 25 | CHMZEM10 | CHMZSPH10 | CHM2PU1D 8 05
M12x1.25 | CHMZEM12 | CHM2SPH12 | CHM2PU12 125 1
Mi1&15 | CHMZEM14 | CHMZSPH114| CHM2PU14 20 13
M1 5 | CHMZEMIE | CHMZSPH16 | CHMZPU1E 2 32
M20x1.5 | CHM2EM20 | CHM2SPH20 | CHM2PU20 50 38
MZ7x2 | CHMZEMZ2T | CHMZSPHIT | CHMZPUZT 80 69
Mi3x2 | CHMZEM33 | CHMZSPHII | CHM2PUA3 125 125
MAZ2 | CHMIEMAZ | CHM2SPHAZ | CHM2PU42 200 Fic)
M4SK2 | CHM2EMM4S | CHMR2EPHAE | CHMZPU4S 320 47
ME4x3 | CHMZEMBS | CHMZSPHBY | CHMZPUES 500 B4
Dimensiones cabeza macho
Pate |(AW|cA|cB|cD| ck| EM|ER| KK | LE| Peso
HE | h13 kg
CHM2EMI0[14 |32 |18 | 8 | 10 | 12 [ 12| Mot .25] 12| o8
cHmEMI218 (38 (22 [ 11 | 12 | 18 [17 [z 25 19| 018
CHM2EM14[18 | 38 |20 [125] 14 | 20 [ 17| miaas] 18| 022
CHMZEM1B| 22 | 54 |30 [175] 20 | 30 [ 20 mieis| 22| os
CHM2EM20(28 | 80 |30 |20 | 20 | 30 (20| Moo s| 32| 14 P
CHMZEM27 (38 | 75 (40 (25 | 28 | 40 (34| wom2 [38] 15 "
CHMZEM33|45 | 99 |50 | 35 | 38 | 50 (50| M3z |54 25 :
CHMZEM42|56 |13 (85 | 50 | 45 | 80 | 53| mame | 57| a2
CHMZEM48 83 12600 |56 [ 56 | 70 | 58| maex2 | B3] 118 I L_
CHMZEME4|85 (168|110 |70 | 70 | 80 | 78| mBaxa |83 | 17 CDjs—wpe—e CD CB -+
Dimensiones de soporte de perno hembra Soporte de perno hembra
Parte ck|cwicw|FL [MR | HB | LE [Rc | TB] ur | uH| TR —ft
Ha | me PR min -LCW-—W-'W*-
[CHMZSPHIO |10 | 12 | 6 |23 |12 |55 |13 |18 |47] 35 | 80 | |
[CHMZSPH1Z (12 [ 16 |8 |28 [17 |88 [18 [24 [57] & |70 Tl T 15}
CHMZSPHI14[ 14 | 20 |10 |29 (17 | @ |18 |30 |68] 55 | & i = =
CHM25PH16 |20 | 30 |15 |48 |20 [135 |32 |45 |102 80 | 125
CHMZSPH20 | 28 | 40 (20 [50 |34 |175 |39 | €0 |135| 100|170 --
CHM2SPH2T |36 |50 (25 [70 [s0 [175 (54 |75 [167| 130 | 200 TE + = B
CHM25PH33 |45 (60 |20 |87 (53 |28 |s7 |80 [183] 150|230 3 i
CHM2SPH42 |56 | 70 |35 [10a (58 [ 230 |83 [105 |242] 180 | 300
CHM25PH48 |70 (80 |40 [132 |78 |33 |82 [120 |300[ 200 [ 280 ﬁ} .@_ 2 b

L
.-
Soporte de perno hembra para montaje MP3 —

Digmetro Sopors de Fuerza nominal Pesa
- pamo hembra Parte EK | EL | Peso
* CHMZSPH10 ﬂ?} 0.4 Dimensiones de s b
2 CHMZSPH1Z 125 08 perno de unién CHMZPUID | 10 | 28 | 002
40 CHM25PH114 20 1 CHMZPUIZ | 12 | 37 | 0.05
50 CHM2SPH16 32 25 EL CHMZPUI4 | 14 | 45 | 008
83 CHM2SPH20 50 25 CHMZFUIE | 20 | 88 | 02
B CHMzPL20 | 28 | 87 | D4
80 CHMZSPHIT 80 5 =3 g E
100 CHM2SPHII 125 9 + [chmePuzr | 8 |7 | 1
125 CHM25PHA42 200 = CHMZPU33 | 45 | 120 | 18
160 CHM25PH48 320 3 crMzPuaz | 58 (149 | a2
200 CHM25PHE4 500 41 cHMzPU48 | 70 |18 | &

12




Conjunto cabeza macho con rétula y soporte

CILINDROS HIDRAULICOS

Accesorios de Montaje

de perno hembra y perno unién
Rosca Cabeza macho | Soporte hembra Fuerza Peso
comn rituls CON Pamo nominal (kN) {¥a)
M10x1.25 | CHMZEMRIO | CHM2SPHP1O 8 0.2
M12¢125 | CHMZEMR1Z | CHM2SPHP12 125 03
Midx1§ | CHMZEMR14 | CHM2ZSPHP14 20 04
MiEx15 | CHMZEMRIS | CHM2SPHPIE 32 07
M20x15 | CHMZEMRZD | CHM2SPHP2O0 50 13 I
M2Tx2 CHMZEMRZ7 | CHMZSPHPZT 80 23
M2 CHMZEMR33 | CHM2SPHP33 125 a4
M2 CHMZEMR42 | CHM2SPHP42 200 8.4
M48x2 CHMZEMR4S | CHM2SPHP48 320 158
ME4e3 CHMZEMRE4 | CHMZSPHPE4 500 .}
Dimensiones cabeza macho con rétula
Parte Amax| AXmin| EF CH cN EN Eu Fu KK LF | Momax | MAmax| P
ria min Nm
CHMZEMRIO | 40 15 20 432 12 0008 | 10 -DOM2 8 13 Milni 25 16 17 10 | M8
CHMZEMR12 | 45 17 25 | 48 18 -0008 | 14 002 1 13 M12x1.25 0 [ 0 | M8
CHMZEMR14 | 55 18 275 | sa 20 0012 | 16 omz| 13 17 Midxi 5 = | = = | ma
CHMIZEMR18 | 62 F] s 5] 25 D0z 20 0.012 17 17 MiGu1.5 0 30 -] M
CHMZEMR20 | B0 2 40 85 0 0012 | 2 om2| 19 19 M20w1.5 s | = 45 | Mo
CHMZEMRZT | 90 r 50 105 | 40 0012 | 22 amz2| = 23 M2Tx2 & | a5 4 | mo
CHMZEMR3 | 108 48 g25 | 130 | s0 po1z | 3 001z | % 20 MEh2 58 | 88 80 | M1z
CHMZEMR4Z | 134 57 80 150 | 60 0015 | 44 0015 | 38 38 M2 B8 | &8 180 | mi8
CHMIZEMR4B | 158 B4 1025 185 B0 0015 55 0,015 47 47 Mafa2 82 90 310 M20
CHMZEMRE4 | 190 BE 120 240 100 002 T0 0,02 57 57 MEdx3 1186 110 530 M24
Dimensiones soporte de perno hembra con perno de unién para montaje MP5
Farle CF ce co cP | FM | FO Gl HB KC LG W|w | R | sR| ™ LK
KTmé | =09, «03 2] L1l i [ k] 0, #0320 [ k] T Wil
CHMZSPHPIO| 12 10 10 30 N | 16 7] F] 33 28 26| B | 55 12 | 0 |75 | &0
CHMZSPHP1Z| 18 14 18 40 50 | 18 1 1 a3 a7 B T4 | 70 18 | 55 |95 | 80
'CHMZSPHP14 | 20 18 18 50 3 20 B4 14 43 ET] 40| 80 | 85 20 | 58 (120 | 50
| CHMZ2SPHPi8 | 25 20 .| 60 &5 22 T8 186 54 48 L] a8 100 25 TO | 140 | 110
CHMZSPHPZ0 | 30 2 ] To B85 24 o7 18 54 62 @l 120 | 1S k] 80 | 160 [ 135
CHMISPHPZT | 40 28 k] BO 100 24 123 2 B4 T2 TA| 148 | 135 a0 120 | 190 | 170
CHM25PHP33| 50 S 38 10| 125 | 35 155 | 20 B4 80 92| 190 | 170 | 50 | 145 [240 | 215
CHM25PHP42 | 80 T 50 120 150 | 35 197 | 3 4 | 108 | 10| 225 | 200 | 80 | 185 [270 [ 200
CHM25PHP48 | B8O s5 50 160 | 180 | 35 2 | 48 14 | 140 | 142| 265 | 240 | B0 | 280 [320 [ 340
CHMZSPHPE4 | 100 0 83 200 | 210 | 35 25 | a8 124 | 150 | 152] 335 | 300 | 100 | 300 |400 | 400

Soporte de perno hembra con perno de unién

Didmetro Montaje hembra | Fuerza norminal Paso

interior ¥ pemo (k)
25 CHMZSPHP1D ] 06
32 CHMZSPHP12 125 13
40 CHMZSPHP14 20 21
50 CHMZSPHP16 3z 32
&3 CHM2SPHP20 50 65
80 CHM2SPHPZ7 80 120
100 CHMZSPHPES 125 3.0
125 CHMZSPHP42 200 ar.o
180 CHMZSPHP48 320 78.0
200 CHMZSPHPE4 00 1400

Soporte de perno hembra y perno de unién

L)

sarie CHM2

" Cilindros Hidraulicos Serie CHM2
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" Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

RECOMENDACIONES

Almacenamiento

Suele ocurir que no siempre que se entrega un
cilindro hidraulico es inmediatamente instalado
y puede pasar largo tiempo hasta que la
maquina o instalacién se encuentre lista para
recibir al cilindro. En estos casos se
recomienda el procedimiento siguiente:

1) Trate de proteger el cilindro de la corrosién,
tanto interna como externa. Para esto trate
de almacenar el cilindro en un lugar cerrado
que se encuentre seco, limpio y libre de
atmésferas corrosivas.

2) Cuando sea posible almacene los cilindros
hidraulicos en posicion vertical, con el
extremo del vastago hacia arriba. Esto hace
que se minimice el efecto comosivo de la
condensacion, que ocurre dentro del cilindro
debido a diferencias de temperatura y asi,
protege también a los sellos del piston.

3) No retire los protectores de roscas de las
conexiones hasta el momento del montaje.

4) Si el cilindro es aimacenado lleno de aceite
considere que la expansion del fluido
hidraulico debido a un aumento de
temperatura puede llegar a ser considerable.
Se puede instalar en la conexion de entrada
comrespondiente, una valvula de retencién
con el sentido de circulacién libre hacia el
exterior del cilindro, que estaria trabajando
como valvula de alivio de presion.

Instalacién

1) La limpieza de la instalacion es de vital

importancia para lograr un funcionamiento
sin problemas. Los cilindros hidraulicos se
entregan con las conexiones tapadas.
Nunca retire los tapones antes del momento
de instalarios.
Previamente a la instalacion se debe hacer
una limpieza de toda la cafieria para eliminar
suciedad, restos de rebaba, restos de teflon
u otro sellador, etc. Recuerde que el grado
de suciedad admitida por los cilindros es
20/18/15 medido segun ISO 4406,

2) Si el cilindro opera en un ambiente donde
hay wvapores de pinturas o solventes,
chispas de soldadura, excesiva radiacion,
aves, etc., el vastago y el buje deben ser
protegidos por medio de un fuelle u otro tipo
de cobertura.

3) La correcta alineacion del vastago con el
dérgano de maquina a accionar debe ser
cuidadosamente controlado, tanto en un
extremo de carrera como en el otro. Una
alineacion incorrecta se traduce en un rapido
desgaste del buje guia del wvastago,
pudiendo llegar a rayar la camisa del cilindro.
En los cilindros con montajes fijos resulta til
alinearlos mientras el vastago se retrotrae.
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: DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Aceites elaborados a partir de bases altamente refinadas y aditivos
antioxidantes, antiherrumbre y antidesgaste.

Los grados 150 150, 220 y 320 estan formulados con aditivos libres
de cinc.

Recomendado para todo tipo de sistemas hidraulicos, especialmente aquelios cuyo diseno induye
bombas a paletas, en donde se requiere un aceite con alta capacidad antidesgaste.

: ATRIBUTOS
_Excelente demulsibilidad.
_Propiedad anticormosiva.

_Muy buen control contra la herrumbre.

_Controla eficazmente la espuma.

_Efectiva proteccion contra el desgaste.

_Bajo punto de escumimiento, especialmente en los grados 150 32, 46 y 68,

_Excede las 3.200 horas en el ensayo de oxidacion ASTM D-943 (TOST).

_Supera las 10 etapas en el ensayo FZG.

_Los grados 150 32 al 320 cumplen la clasificacion AGMA 9005-D94 tipo R&0 para engranajes
cerrados,

CIRCULARES TECNICAS / www_repsolypf.com 30
T T e e T ¢
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22 32 (*) 46 63 100 150 20 320

20 N5 35w 860 102 148 218 321

B5 55 95 95 95

180 205 51_5":56_55“.253 230 240 ?sn

85 05 B5 95

A5 27 A2 24 -4 9 © 8 B

b W 1 1 i 1 1 b b

Pasa Parsn P‘;;a Pasa P'asu Pasa Pars.n Pasa Pusu

Grado 150

'lnl'im:rsmd a8 -HZII T c5t l; 4-45 .

Indce de Viscosidad © pz:w0 8s
e Y e
Punto de Escumimiento 'C D-97
Emi.-ﬂ.:ﬁha e 'IC] SRS e e i
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Los datos precedentes de Andlisis Tipicos no conforman wna especificacson, los mismos son representativos de
valores estadisticos de produccion. (%) No comesponde a grados definido por el sisterma 150, s de color rojo.

: ENVASES
_La linea Hidraulico BP se comercializa en en

vases de 20 y 205 litros. Ademas, el BP 68 en

1,000 litros, el BP 37 a granel y el BP 320 solo en 205 litros y a granel.

PELIGROS PARA LA SALUD Y SEGURIDAD

Prsr ser n prodhucts refinado no presents riesgos pars 1 sabod y la
Sl SNTIEOE Ol fu) LSO S ol MeCCHTEndaco

ngesticn: Mo inducs 8l woemitn. Suminisrar leche o agua gue
conbengan cabon slivado

Inhalacice Por s un peoducto pocn volltl, & resgo por inhalacdn
i

Salpicacline an s i L ineedialaments oon abundante s
Contann por pist: Pusdes corfcerarss Do &n onLackos, rees
con piel nonmal y . Asamesnd e reoorraencs e | aona oon
abunciants agua y whon, ¥ o U de cemes probecinnes oando
COnmian NecRsnn. Lsr guant apropiacos durants su

L e e ]

ANTE CUALOUIER DUDA CONSULTAR INMEDIATAMENTE AL
CENTRO DE INTOXICACIONES:
(54 11) 4962-2247/6666.

PELIGRD DE INCENDNO:

IMincho de extincitn: Pobad quimecn, espuma

D& N0 conkarss con axtinbones, puids ULESE WEna O LeTa para
Tuegos, de poca magnitud, En ningun crso ulsr choffo de agua,
¥A quie pusdie axtandar ol fusgo

DERFANIES:

Sa procedent 8 ventdar el drea contaminads y e realiaacd su
abrsoreidn con arena, Uerrn o material similar, y su deposicatn
final sard de acuento & lBs nonmes vgentes.

Para mayor informacion, solicite la correspondiente FICHA DE SEGURIDAD (FDS) a nuestro Servicio de Atencion o
Cliente o al Departamento de Asistencia Técnica y Desamollo.

Reemplaza a la C.T, N* 455, Junio 2003

Septiembre 2003.
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Hlﬂﬂﬂ GRUBERT

ores hidraulicos

CESTA (cod. BL/10/13)

Conformadas en plastico reforzado con fibra de vidrio (PRFV)

Capacidad de carga 320 kg
Dimensiones BI0 x BI0 x 1060mm 24" x 24" x 47"
Construidas de acuerdo a ANSI A-32.2-198(0
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Posbildad de fabricar otras medidas v en otros aceros. Bao consulta,
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Posbédad de fabricar otras medidas v en otros aceros. Bao consulta.
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Posibédad de fabrcar otras medidas y en otros acercs. Bajo consulta.
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INA: Rodamientos con cuatro puntos de contacto VA
con dentado exterior, obturacion de labios en ambos lados y engrasadores




INA: Rodiamentos con cuatro puntos de contacto VA160302-N
con dentado exterior, obturacién de labios en ambos lados y engrasadores
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