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UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL - Facultad Regional Venado Tuerto 1

INTRODUCCION:

El proyecto seleccionado se basa en el disefio y calculo de una plataforma volcadora
para descarga rapida de equipos de transporte de cereales y materiales a granel. Dentro
de las directivas del proyecto se tienen como premisas y objetivos principales el calculo
de la estructura de la rampa, sus uniones y sus elementos componentes y de seguridad.
En igual medida de importancia entra en consideracion el disefio y calculo del circuito
hidraulico compuesto en rasgos generales por:

Central Hidraulica.

Elementos de mando y maniobra.
Valvulas direccionales,

Vélvulas reguladoras.

Valvulas reductoras.

Valvulas de seguridad.

Conductos hidraulicos.

Elementos y accesorios varios.
Actuadotes Hidraulicos Telescopicos.

" & » & ® @ # @8 @

La rampa se disefiara para elevar un peso estimado de 40 a 45 toneladas con un éngulo
de inclinacion maximo de 35°.

El proyecto se limita al disefio y calculo de los elementos mencionados a priori
eludiendo todo tipo de calculos de indole civil como ser las nhras de soporte, cimientos,

y demas cometidos. -
/fz.' feo e ..-;x_
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DESCRIPCION DEL EQUIPO:

La plataforma volcadora es impulsada en su carrera de ascenso por dos actuadotes
hidraulicos telescopicos compuesto por tres etapas progresivas que le proporcionan el
movimiento azimutal requerido. Cada etapa posee una carrera util del orden de los
1625mm siendo la carrera total de 4875mm. Los mencionados actuadotes se encuentran
a una distancia de aproximadamente 8500 mm de los puntos de pivot de la plataforma.
Los actuadotes telescopicos son de disefio propio debido a la escasez de oferta de
producto estandar que se adapte puntualmente a lo requerido. Tales actuadotes serén
disefiados en todo detalle y en forma integra por los alumnos participantes del proyecto
en cuestion.

Como medida de seguridad se opta por implementar en el circuito hidraulico valvulas
antirretorno pilotadas hidraulicamente que impiden el descenso brusco de la plataforma
con su carga ante una eventual rotura de los ductos hidraulicos instalados in situ debido
a que ello provocaria consecuencias de caracter catastroficas.

Es menester aclarar que los actuadotes tescopicos son de “simple efecto” dado que el
peso de la plataforma es mas que suficiente para provocar el descenso. El mencionado
descenso se realiza en forma controlada por medio de una vélvula reguladora de caudal
para evitar inconvenientes de impactos.

La plataforma cuenta con un sistema de retencion del tipo de “calzas” para efectuar la
sujecion del acoplado granero cuando este comienza a elevarse. Las mismas son
rebatibles y accionadas por un cilindro hidraulico que sera seleccionado en base a la
funcion que desempefia de un fabricante. Las calzas seran dimensionadas para resistir
los esfuerzos en las peores condiciones que le toquen.
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COMENTARIOS PREVIOS AL INICIO DEL. PROYECTO:

Para abordar el presente proyecto se busco informacion sobre todo lo que estipulamos
necesario para dar marcha al mismo.

La secuencia del calculo adoptada corresponde a los siguientes puntos los cuales dan un
orden estructural al proyecto:

¢ Determinacion de la distribucion de fuerzas en la plataforma cuando la misma es
cargada.
Equilibrio de fuerzas en la rampa.
Determinacion de la fuerza necesaria para levantar la plataforma al inicio de
cada etapa.
Calculo del diametro minimo de los cilindros hidraulicos telescopicos.

* Adopcion de dimensiones convenientes y verificacion de los esfuerzos
inherentes de acuerdo a lo seleccionado.

¢ Disefio del circuito hidraulico.
Calculo aproximado de pérdidas de carga en el sistema.
Planos relacionados al proyecto.
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DATOS PRELIMINARES:

De acuerdo a las dimensiones comerciales de los acoplados “talla grande”, se vio
conveniente adoptar como medidas principales de la plataforma de 11 metros de largo
por 2.70 metros de ancho.

ANALISIS DE CARGAS Y DISTRIBUCION DE PESOS EN CADA ETAPA:

Para comenzar con el planteo de ecuaciones es necesario mencionar que basado en las

normas de reglamentacion vial, un acoplado granero de tres ejes tiene permitido como
carga admisible 10.5 toneladas por eje dual simple y 9 toneladas por eje dual doble.
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ANALISIS DE AS PARA LA PRIMERA ETAPA:

9Tn 9Tn 16.5Tn 10.5Tn

Q :
% 2310 ——1320 1870 3000 2300

rov |

Fav 1

(1] Z};;! =FAV +Fﬂyls_lﬁ,5_lﬂ,5=u
) Y F, =0

(3) D_M* = Fy, x8,5m~10,5tnx8,5m ~16,5tnx5,5m—9nx3,63m—nx2,31m =0

_ 233,46tmm

De(®) > Fp="p0"

Fyy =27,46in

Reemplazoen (1) = F,, =45tn-27,46m= F,, =17,54n

CALCULO DE LA PRIMERA ETAPA:

La fuerza que debe realizar ¢/ cilindro en la 1° etapa p/ levantar la rampa es:

Fy=Fpy12=13,7m

La presion maxima de trabajo se limita a 80 kg/cm® .

paf g 310 o
A P 80kg/cm
@ 4 x4
= —:bﬁ:
A =mx 4 1 >
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UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL - Facultad Regional Venado Tuerto 6

CALCULO DE LA SEGUNDA ETAPA:

Distribucion de pesos en el acoplado para un dngulo de inclinacion de 11,67°;

Anteriormente se tenia en cuenta para los ejes “1 y 2” F, =9m F, =9, y para el eje
“3* E. =10.5m.

Las cargas, al estar en un angulo de 11,67° se distribuyen en componentes normales y
paralelas para dar como resultado una carga oblicua.

La descomposicion de fuerzas para cada eje es la siguiente:

HeTe

g9Tn F ot

mnane

10.5Tn Fro
Fon

F#’!
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FUERZAS NORMALES:

F,=%nxcos11,67°=8,81in
Fya = F, =388l

F;=10,5mxcos11,67°=10,28n

FUERZAS PARALELAS:

Fy, =9mx sen11,67°=1,82mn
Fyy = Fyy =1,82mm

Fyy =10,5tnx senl 1,67°=2,12mn

DISTRIBUCION SOBRE LA RAMPA:

A

e

FAV |
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E IONES:

(1) Y5 = Eyy +Fpy —F, —F,y— f,,-16,5xc0s11,67°=0
(2) Y F = Fyy — Fy — Fpy — Fj3 —16,5x 5en11,67°=0
(3) Y M* =-F, x2,31-F,,x3,63+F,, x8,5-16,5xc0s11,67°x5,5~ F;, x8,5= 0

De (3)
Fyy =[8,81tnx2,31m +8,81nx3,63m +16,5tnx cos11,67°x5,5m +10,28m x8,5m |

F,, =26,9m| Reemplazo:en(1)y(2) = |E“, =17,16in

F 4y =9,097n

CALCULO DE LA SEGUNDA ETAPA;

La fuerza a realizar por cada cilindro es:
F=F,/[2=13,45tan

Factor de correccion por oblicuidad.

T

4 =£= 13,45 tanxlﬂﬂﬂkgf;tanxl_ﬂli ~170,14cm’
P 80kg /cm

1
3, = ’M =0, =14,12em = |@, =147mm
i
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TERCERA ETAPA:
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Eje I Eje 2: Eje 3:
\ 23 I4C 23340
9Tn Fn2 9Tn | Fn3
L-
\ L
Fr//2 Fr/3
F, =8 26in F,, =8,26tn Fyy =4,161n
F, =3,56in F, =3,56tn Fy, =4,16mn

DISTRIBUCION SOBRE LA RAMPA:
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(1) S B, = Fy + Fy, —8,26-8,26-16,5x c0523,34°~9,64 = 0
@)Y F, ~3,56-3,56-16,5x sen23,34°~4,16
3) XM = Fy, x6m—8,26mx2,31m~8,23tnx3,63m~16,5tnx 5, 5mx c0s 23,34°~9,64tn x 8, 5m = 0

214,33mm _

RS B ="

Reemplazo en (1) = |F,, =16,1n| |F, =17,82n

Fuerza real=

F, =12,6tnx1,04 = [13,1m

131 m}kgz =163, 75¢em’ (Fc ob = Factor de correccion por thcmdﬂd)

2
D ’lﬁ.’f,?iﬂ'm x4 1 s
x

Proyecto Final Cicarelli Marcos — Sdrubolini Leandro




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL - Facultad Regional Venado Tuerto 12

CALCULO DE LAS FUERZAS A 35°

F., =9%mxc0s35°=7,3Tm=F,

F., =10,5tnx cos 35°= 8, 6n

Fy, =9%mnxsen35°=5,16in=F,,

Fyy =10,5tn x sen35° = 6tn
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(1) Y. F, =Fy +F 3,~7,37tn~8,6i1n-16,5mxc0s 35°= 0

) Y F, = Fy —5,16in—5,16tm—6tn—16,5tnx sen35°=0

(3)
ZMA =Fy, x8,5m—=7,3Ttnx2,31m-7,3Ttx3,63m—16,5tnx5,5mx cos35°-8,5tn=8,5m=0

De(3) = F =191,2h‘nm=

22.5m
»* 85m

Reemplazo en (1)=> |F,, =14,35in

F 4y =25,78(n
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F =L;‘GB‘” = [F=12,15m

Calculo del didmetro minimo del vastago de la tercera etapa segun el criterio del
pandeo:

Segun la ecuacion de Euler:

axJ

E = T S = coef. de seguridad=> Adoptamos 3,5.
e X
| 2D, Rﬂv{inmia polar)
g Bt cndtey :
64 64

8¢ = 8¢ = Luz de pandeo

= 72 x2,1x10° kg /em’ x x x &*
64x(161cm)’ x3,5

=F. =12150Kg

2
Qjm =‘{1215ﬂkgxﬁ4x(162,5) X3,,5 = i‘?ﬁcm=

7' x2,1x10°kg / cm®
“Este es el diametro minimo para que no existan problemas de Pandeo™.

CALCULO DEL ESPESOR MINIMO SE LAS CAMISAS:

Se hara a partir del criterio de la “presion interna™.

_FxR

e .l

(o= Tension circunferencial )

Para un acero SAE 1020 se tiene: o, = 23kg/mm.
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La tension admisible sera

-

i T - Kg

o, =—— ; Estimamos y=15 =aog  =15331—
b f :P" adm 2

Luego el espesor minimo sera: (con los radios tedricos)

PxR — Eﬂkgfcmx?,f&flmn
T 1533kg /cm

1° e

’E =0,385cm =3, Eimml

80kg / cm® % 7,35¢cm
29 €z E = (3,83mm
) 1533kg / cm® _

30) il lem® e 2 Sﬂkg!ngpcm =
5, 76cm’ x 885 kg T 1533kg/cm’ ’
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Para la tercera etapa adoptamos lo siguiente:

Como vastago de la 3° etapa se adopta una barra
comercial de acero SAE 1020 @ = 63.50mm y tolerancia de
medida normalizada h8. (Para mas detalles consultar los
planos)

Como funcion de guia y limpia vastago se adopta
POLYPACK PARKER Serie .250, S=1/4" y las
siguientes dimensiones:

Di = 63.5 mm (tolerancia f8)
De = 76.2 mm (tolerancia H9)
Altura “E” = 10.500 mm
Codigo: 2500-2500-375B

Como buzo del émbolo de la 3° etapa y vastago de la
2° etapa adoptamos un tubo brufiido comercial cuyas
dimensiones principales son:

Di = 152.4 mm (tolerancia H8)

De = 165.1mm (tolerancia h8)

Material: Acero SAE 1020.

Para mayores detalles consultar los planos adjuntos
inherentes al mismo.

Como sello entre el émbolo de la 3° etapa y el tubo-
vastago de la 2° etapa se adopta POLYPACK PARKER
Serie .250, S = 1/4" y las siguientes dimensiones:

Di = 139.700mm (tolerancia f8)
De = 152.4 mm (tolerancia H9)
Altura “E” = 15.70 mm.
Codigo 2500-5500-562B

Se utilizardn 2 Polypack en el émbolo para mayor seguridad y mayor capacidad

de guiado.

NOTA: El disefio del embolo y la tapa se encuentran descriptos con amplio detalle en
los planos pertinentes a los mismos, los célculos de resistencia se realizaran en las
secciones siguientes en forma detallada.

Proyecto Final
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Para la segunda etapa adoptamos lo siguiente:

Como funcién de guia y limpia vastago se adopta
POLYPACK PARKER Serie 250, S=1/4" y las

siguientes dimensiones:

Di = 165.1 mm (tolerancia f8)

( | | De = 177.8 mm (tolerancia H9)
¢ ? Altura “E"” = 15.700 mm
Codigo: 2500-6500-562B

| e | Como buzo del émbolo de la 2° etapa y vastago
I \ de la 1° etapa adoptamos un tubo brufiido comercial
cuyas dimensiones principales son:

Di = 177.8 mm (tolerancia H8)

De = 190.5mm (tolerancia h8)

Material: Acero SAE 1020.

Para mayores detalles consultar los planos
adjuntos inherentes al mismo.

Como sello entre el émbolo de la 2° etapa y el
tubo-vastago de la 1° etapa se adopta POLYPACK
PARKER Serie .250, S = 1/4" y las siguientes
dimensiones:

Di = 165.1 (tolerancia 8)
De = 177.8 mm (tolerancia H9)
Altura “E” = 15.700 mm.
Codigo 2500-6500-562B

Se utilizaran 2 Polypack en el émbolo para mayor seguridad y mayor capacidad
de guiado.

NOTA: El disefio del embolo y la tapa se encuentran descriptos con amplio detalle en

los planos pertinentes a los mismos, los célculos de resistencia se realizaran en las
secciones siguientes en forma detallada.
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Para la primera etapa adaptamos:

Como funcion de guia y limpia vastago se adopta
POLYPACK PARKER Serie .250, S=1/4" y las
siguientes dimensiones:

Di = 190.500 mm (tolerancia f8)
De = 1203.200mm (tolerancia H9)
Altura “E” = 15.700 mm

Cédigo: 2500-7500-562B

Como buzo del émbolo de la 1° etapa adoptamos un tubo
brufiido comercial cuyas dimensiones principales son:

Di = 203.200 mm (tolerancia H8)

De = 228mm (tolerancia h9)

Material: Acero SAE 1020.

Para mayores detalles consultar los planos adjuntos
inherentes al mismo.

Como sello entre el émbolo de la 1° etapa y el tubo- buzo
se adopta POLYPACK PARKER Serie .250, S = 1/4" y
las siguientes dimensiones:

Di = 190.500 (tolerancia f8)

De = 203.200 mm (tolerancia H9)
Altura “E” = 15.700 mm.

Cédigo 2500-6500-562B

Se utilizaran 2 Polypack en el émbolo para mayor seguridad y mayor capacidad

de guiado.

NOTA: El disefio del embolo v la tapa se encuentran descriptos con amplio detalle en
los planos pertinentes a los mismos, los cdlculos de resistencia se realizaran en las

secciones siguientes en forma detallada.

Proyecto Final
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Verificacion de los espesores:

Para cilindro didmetro interior = 152,4mm

PxT

T otm

80kg / cm® x7,62cm
2 : = (ez3,9Tmm

£

El espesor elegido es 6,35mm (1/47) =
Nota: el espesor fue elegido en base a los selladores utilizados.

Para cilindro diametro interior = 177, 8mm

80kg /cm® % 8,89cm |
2 = ez 4,64mm
1533kgft;‘m3 :

El espesor utilizado es: 6,35mm (1/4”) =

Para cilindro didmetro interior = 203,2mm (10™)

80kg / cm® x10,16¢cm
z u s _e25,3mm
1533kg.|"cm2 -

El espesor utilizado es 12,4mm =
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DIMENSIONAMIENTO ACTUADOR CALZAS:

Se realizaran los calculos correspondientes a la fuerza y la carrera necesaria para luego
seleccionar un actuador estandar.

El siguiente esquema resume los movimientos del sistema de calzas (todavia no
calculado).

Pgnfu 7
pivotente A

Actuador a ///45
dimensionar ':>
Zi 250

Fuerza

del

actuador

Se estima el peso de cada calza en 150K gf actuando a 320 mm del punto pivotente.

Pl 1

Son 2 calzas con el mismo actuador cuyo movimiento se transmite
por eje intermediario.

ZM" = Fx0,250mx cos45°-2x (G x0,320m=0 (Son 2 calzas con el mismo actuador)

Fe= 2%150kg x0,320m

= | F =543 ke
0,250m x cos 45° ke
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CALCULO DE LA CARRERA NECESARIA:

ARCO RECORRIDO:

Arco= axR ; o =x/4 radianes

Arco =196,35mm

(Carrera minima = 197mm|

ALCULO DEL DIAMENTRO DE EMBOLO:

=%:A=%=a=%zﬁ.?&~m*
80 kg /cm’

2
A=:rx{2j i fo4
4 T
2
@ﬂzquza D > 29.4mm
T

De los datos anteriores adoptamos el siguiente cilindro:

Cilindro hidréulico Serie CHM2 PRAYCO

CODIGO:

CHM2-32-200-0-MP1-SA-18-A-EE-3-3-10
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DIMENSIONES:

Diametro interior = 32 mm.
Carrera = 200mm.
Diametro vastago = 18 mm.

. )
@ _h=;jﬂ-*”‘—‘5;‘*’;‘?fﬁ F,. Setomapara a=45°.
F A
= Vastago totalmente extendido.
o . Rl
_ 0,320x cos45°x200 kg =256 kg

0,250 cos45°

256 kg x (36¢cm)” x3,5x 64

Gﬂuﬁ 2 4
.
x* % 2100000 kg/ cm®

D i 2 10mm < 18mm =
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CALCULODELAR A ENTRE LA TAPA-GUIA Y EL 2° ETAPA.

La seccion roscada de largo “a” sera la encargada de resistir la fuerza debida a la
presion que en el interior del cilindro, es decir la méxima fuerza que puede producir el
actuador telescopico con una presion de 80 bar igual a presion x Area.

% I Tapa de la segunda
<«—— etapay guia del

_f vastago de la
tercera etapa

Buzo de la tercera
@‘\J etapa y vastago de
,»—\@ la segunda etapa.

Detalle de la rosca, el angulo de filete
es de 60° (rosca métrica UNE-ISO)

Dado que el Dext. = 165.100 mm proponemos rosca métrica M165x3 (paso fino)

De-Di 165-161.752
2 2

=1.624 mm

CALCULO DEL FILETE AL CORTE:

Suponemos que el apoyo entre filetes se realiza en el &_ con lo cual el rea resistente del
filete al corte es:

hef = altura de corte del filete.

xx@mxhef | hd:?x!g3ﬂ“x{—q~ﬂ;;;m

165-163,051
hcf:!xrgSI‘.}“x[ > )E L125mm
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Seccion sometida al corte de un filete:

Si;,r = x163,051mmx1,125mm
S =576, 26mm’ =5, 76cm’

La tension cortante es:

F

T= m;ngf = N°de filetes que intervienen

F -
f=————= mf = . F, =14590
Scf xmf y Sz ke
7=0,577xT ; Para en acero SAE 1020 = 7, = 2300 kg/ cm’

mdm:?-—';EISSBJ%J’ch

3

radm = 885 k-éf cm’

Luego el Nf = ke

=2.86
5,76cm” x 885 k_éf cm?

~ (=3

La longitud minima de roscado es:

a=NfxPaso = a=3 x3mm=9 mm.

Adoptamos 5 filetes = a = 15mm para obtener mayor superficie de contacto para
lograr estanqueidad con aplicacion de sellaroscas.

SELLADOR: LOCTITE N°242 (traba quimica y sellado)
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ALCULO DEL ESPESOR DEL EMBOLO “b™;

[ \i o O e R
&

%J R‘Xﬂ#exb zx;Zi#‘xr

Dado que el sellado se realiza por medio de 2 POLYPACK cuyo ancho E = 17,5mm =
proponemos un espaciamiento entre la cara superior de émbolo y el 1° Polypack de
aproximadamente 10 mm y lo mismo para el 2° Polypak. También se pide un
espaciamiento entre ambas de 10mm por lo que se adopta b =70mm.

Phe o 3100k _

7 %6,35cmx 885 kg/ cm’

Para que no falle por corte.

DETALLE 8" La unién entre el vastago y el émbolo se

realizara por medio de rosca para evitar

que se provoquen deformaciones en el

= acabado del tubo bruiiido debido a la accion
| OMENSIONES DE LAposca  d€ una union por soldadura, que si bien en

Dn: 62 mm la tercera etapa no afectaria, si lo haria en
Dm. 6103 mm las mmws_
Di: 60.37 mm

Ademas, cabe aclarar que se trabaja con
tubos brufiidos  estandares con lo cual el
interior no se remecaniza.

CALCULO DE LA ROSCA DE UNION ENTRE EL VASTAGO Y EL EMBOLO:

Se adopta rosca M62 x 1,5
D, =60,376 Paso= 15mm.
D, =62
D, =61,026

N; x paso = 20x1,5 = 30mm

S, =72 xhfc

(62-61,026)

hfc =2 x1g30°x >
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hfe =0,562mm

S, =x%61,026°mx0,562mm = S, =107, 74mm*

F 14590 kg

107, 774mm” x8,55 kg/ mm?

i N, 216 filetes| Adoptamos 20 filetes para obtener mayor superficie de trabado de la
" rosca con traba quimica.

La longitud roscada “c” = N, x paso = 20x1,5 = 30mm.

CALCULO ROSCA TOP A 2°ETAPA:

Tapa de la primera o
etapa y quiade lz '
sequnda etapa =i Dado que Dext = 190,500 mm, ado =
i | ROSCA METRICA M 190 x 3 UNE 17704 (PASO
i FINO)
¢ Dext = 190mm
|
E;l::ad: wg::a?guon :: la Dm = 188.051mm
primera atapa: Di= 186.752mm
Di= 152.4mm (H8)

Oe= 165.7mm [h8)
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CORTE DEL FILETE:

Sn' =X x‘n thr.
hy. =1g(190-188.051)=1.125
S, =xx188.051mmx1.125mm

S, = 664.62mn’
Nf =—L—; F = Px Area=19.863Tn
n:xrilﬁl.
N> e —Kg=> N/ 24
664.62mm’ x8.85 2,
nm

Adoptamos Nf = 5 filetes

Al igual que en el caso dela 2°etapa, adoptamos N, =5 filetes con lo que la

longitud de roscado seria de:

a= N, x paso=5 x 3= a= 15mm. Para obtener mayor superficie de sellado con

aplicacion de sellarroscas antedicho.

CALCULO DE LA ROSCA DEL EMBOLO:

Rosca adoptada M 165 x 3 (PASO FINO) UNE 17704

D,= 161,752 mm.
D =165 mm.

D_=163,051 mm.

DETALLE "B"

* DIMENSIONES DE LA ROSCA

soe Dr: 165 mm
Om: 163.05 mm
Di: 161.75 mm

Proyecto Final

alojamienta para O°'Ring para
. sellado de rosca entre émbaolo y
| vastago.

Para sello de rosca entre émbolo y véstago se
utiliza un O’Ring Serie 2-362 de PARKER
Di=158.12 mm
De = 168.78 mm
W =533 mm
En los planos se puede observar en detalle el
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h, =2x1,30°x (165—163.[}51)
hf‘= 1,125 mm.

S.,=x @mx h, = x x 163,051 mm x 1,125 mm

S_ = 576 mm’
F 19863kg
N,z - xr= kg N, 24 filetes

adoptamos N, =5 filetes

= La long. “c"™= 5x3=15mm
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CALCULOQ ROSCA TOPE — GUIA 1° ETAPA

Tope-guia 1°
etapa

4—— Camisa general

T L r

ROSCA METRICA M225 x 3 (paso fino)
De= 225
Di= 221,752
Dm = 223.051

S =aDmxh, h, = 2 x 1g30° K[M]

2

N, =1125mm= S, =xx223,051x1,125 = 788, 3mn’

POy (v~ 25943kg
T 8_xradm 788,3mm’x8,85kg/ mm’

N, z 4 filetes ; Adoptamos N, =S5 filetes = la long. de roscado= 5x3=15 (similar a las
anteriores)
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AL O DE LA ROSCA DEL EMBOLO

Adoptamos ROSCA M190x3 (paso fino) W
De= 190mm @/

Di= 186,752mm
Dm =188,051mm
S, = xxDmxh,,
g [199—1238,051] iy i
he =1,125mm; S,, = 664,62mm’ "
F 25943kg
i & xZadm 5 ke
e 664,62x8,85 -5
mm

N

162 DETALLE "B

DIMENSIONWES DE LA ROSCA
On: 190 mm
Dm: 188 .05 mm
Di: 186.752 mm

N, =5= Adoptamos | N, = 6|p/mayor superficie de trabado.

Luego a=6x3 =18 mm.
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CALCULO DE LA ESTRUCTURA:

Esquema preliminar:
i ~ 190 e Bl i |
L . ey

001 1 Ii!l |-

[ 1 O | O O il;il | {1 HHHII!;I | Y

! i
B i G o 3
i_t
Y 1
|
- e T Ao, Xt
1
PERFIL IPN A DIMENSIONAR
Dimensionamiento de las Vigas Longitudinales:
Distribucion de cargas:
Fuerzas sobre ¢/ Lar, -
Q=0.375 1.25Tn 1.25Tn 2535Tn Y
Tn/m [ ol E'l E
giitt i PR QLI IRTTITTITITI \
& ‘
2310 ———1320—=—1870 2000 2500
ﬁ.]TSIn? anT
Lf -
~ BT
=+ A ..fiu -b
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AL DEE
PUNTO “A” PUNTO C: (a la izq) PUNTO C: (a la izq)
0, =4,375n 0, =3,509n 0. =1,258mn
M, =0 M,. =~9,1tnm M, =-9,1m
PUNTO D: (a la izq) PUNTO D: (a la der) PUNTO B: (a la izq)
0, =0,736in 0, =1,514m 0, =-3,34in
N, ==10,44tnm N, =-10,44tnm Ny ==117tnm
PUNTO B: (a la izq) PUNTO E:
0, =0,885m 0, =0
N, =1,17tnm N, =0
TRAMO CORTE MOMENTO FLECTOR
PUNTO |VALOR | VARIACION |PUNTO | VALOR | VARIACION
A 4375 LINEAL A 0 V |CUADRATICA
AC
c 3.51 LINEAL C 91 |CUADRATICA
C 1.258 LINEAL C 91 |CUADRATICA
C-D
D 0.376 | LINEAL D -10.44 |CUADRATICA
D -1.514 | LINEAL D -10.44 | CUADRATICA
D-B
B 3.34 LINEAL B 1.17 " | CUADRATICA
B 0.885 LINEAL B 0 ’], CUADRATICA
B-E /
E 0 LINEAL E 0 ¥ |CUADRATICA
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DIAGRAMAS CARACTERISTICOS:

DIAGRAMA DE CORTE

=1 Corte maximo =4.375 Tn

r
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DIAGRAMA DE MOMENTO FLECTOR

/

/

\/ ——— Mf = 10.44 Tnm
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CALCULO DE LA VIGA A FLEXION:

o= ﬂ“iTﬂdfﬂZﬁ Wzﬁ
W Tadm

o adm= 1440 kg /cm®

10440kg m_ _100cm

=X = W = 725cm’
1440kg /em® ~ 1im,

De la tabla de perfiles normalizados, adopto lo siguiente:
IPN 320; W,, =781,9cm’

G= 60,9 kg/m

F=777 ecm’

Jx=1251 cm"
i=12,6%m

DIMENSIONES DE LA MENSULA TRANSVERSAL:

Se considera como caso mas desfavorable un desbalance del 40 %, es decir / de la carga
hacia un lateral, puesto que la forma constructiva no permite mayores desbalances.

10.5Tn x0.4 =4.2Tn

L

— ———1590 - o
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Mf=PxL=4.2 Tn x 1,590m= 6.68Tnm

AL AR R T
W Tanm 1440kg /cm® m

W > 463.75¢m’

Adoptamos IPN 280

J, =7590cm’
i, =11,15cm
G=478Kg/m
F=6lem’

DIMENSIONAMIENTO DE RIGIDIZADORES:

MOI T T 0 T I T I LI LI I I I I IEl L]
3108 0 1
®
DETALLE “B”

Aqui se asume como peor condicion que se
carga todo el peso de 'z eje sobre un larguero
solamente por lo que el ngidizador debe tolerar
el momento flector actuante.

RIGIDIZADGRES

cr=£=> Wéizb W z—mxIMDEITnxmﬂm
W cadm 1440kg / cm m
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W 2158,33cm’

= Adopto TPN180

CALCULO DE LAS UNIONES SOLDADAS:

Unién Larguero-ménsula transversal:

325 Th

Ly

et} 1580 " e —

NOTA: Para el calculo de la union soldada se asume que la maxima fuerza actuante es
de 5.25 Tn es decir un desbalance de carga del 50% en lugar del 40% para tener mayor
resguarde en la union.

DETALLE DE LA N:

Larguero
o principal
/ (IPN 320)

I
i
i

Ménsula /
transversal
{IPN 280)
_Cordon de
soldadura
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| CALCULO DEL MODULO RESISTENTE DEL CORDON DE SOLDADURA:

Aqui se calcula el “W gqq “ (modulo resistente) teniendo como referencia el valor “a”
(longitud de la seccion de la soldadura resistente a la cizalladura) abatido sobre el Plano
“x-y” segin R.L. Mott (Disefio de elementos de Maquinas 2° edicion. )

Y 107

Como regla general se
—54.45  adopta para la primera
aproximacion: a=0.7d
o a=0.7t,yseeligeel
menor de los dos valores.

0.7

Nota:
El baricentro se encuentra en el mismo lugar que el del perfil original.
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Momento de inercia respecto del eje x-x: (Utilizando teorema de Steiner)

4+

3
J_ = [1 1,9x0,7x(14,35)° +11,9x0, ?3].x2+[5, 44x0,7(12,13)° +5’441ﬂ:|x

3
]:2{2,92:0, 7x(13,2497 +3*3%“'E}x 4

23,560, 7"
12

J, =3431,35+2241,8+1,35+1439= |J__,, =3113,5cm"*

_ 7113, 5cm’*
=" 14.7cm

W, =483,9cm’

Aplicando la teoria de rotura siguiendo el criterio de RANKINE (Materiales Fragiles y
semifragiles) dado que la soldadura se comporta como tal. Se tiene:

aﬂd=%(r+m);rz 0 - Mf

Area’ = Wsold

2 2
L M _Omdx
= Tod = 3| Ysold +J{Wsafd) +4[Z Areas)

O ia-puoan = SOKIb [ (inch)’ (segiin AWS) = Sociedad Americana de la Soldadura

= Ot oz = 35kg/mm* = Electrodo E 60 = més USADO P/ESTRUTURAS
METALICAS.

Adoptamos un coeficiente de seguridad de 2,1 (segin tabla AWS)

= 2
_ 35kg / mm &

Fiat > O ot = 16,67kg | mm®

Proyecto Final Cicarelli Marcos — Sdrubolini Leandro




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL - Facultad Regional Venado Tuerto 40

5 1| 778000kgcm
=42 4839cm’

778000kgcm e 5250kg
438,9cm’ 2x11,9¢mx0,7 +2x23,5x0, Tem® +4x5,4x0,7 +4x2,92x0,7

3 =-2-(Iﬁﬂ? 8kg > +1614,21kg /cm ]

——

a'w—lﬁll kg < 0,4, = verifica

Nota: como se encuentran muy proximas entre si adoptamos a = 9mm

sie e
| h =9mm/0.707
? h=12.72 mm
& 2
-
— Smm

= [Adopto SOLD. TIPO 13 D IRAM 4536
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AL DEL CORDON DE SOLD. DE RIGIDIZADORES:

Mf =2,28375tnm

Comod <t => adoptoa=10,7 xd como primera aprox.

a=0,7x69=483mm = utilizo = 5Smm|
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Momento de inercia respecto del eje x-x: (Utilizando teorema de Steiner)

3
Jn=[w+E,Ex{ﬂ,ﬁ]x(?,ZS]z]x2+4x

3
[14,‘-‘;‘22< (ﬂ-ﬁl}K2+[§£5‘:;ﬂ+3,25x{n,5)x('?,?l}’}“

J_ =701,78+294,8+276,77 + 386,52cm’

1659, 87¢cm* 3
J_=1659,87 e W =————=|174,2cm
= i e 9.5cm
1 ( 2 :) (@) Mf
=—|T+Vr'+42*);, z=—"—; T=——
Tson =3 Area Wsold

2 2
crmw=lx M + ] +4x e
2| Wsold \\ Wsold > AREAS
cadm =16,67kg | mm*(E60)
o sl 223315Ecm+ 228375 ’+ . 5250kg
5D 9l 174,72¢em’ 174,72 33, 7cm’
Coup =1325kg /em® < T,,| = [VERIFICA]

ADOPTO CORDON:

a
|
0,707

h=

[{2, 04)* x0,5
1

+2,u4xﬂ,5x(&4s)2]+

h= . =Tmm

0,707

SOLD. 7D IRAM 4536
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DIMENSIONAMIENTO DEL DE LA RAMPA

La plataforma pivota a través de cojinetes que hacen de bisagra y transfieren la
fuerza de reaccion hacia los acoples mostrados en la estructura civil.

BISAGRAS DE ANCLAJE
(solidarias a la estructura)

CALCULO DEL DIAMETRO NECESARIO DEL PERNO:

El perno que une las bisagras de anclaje con el cojinete se encuentra sometido
principalmente a esfuerzo de corte: la peor condicion se dacuando la plataforma
se encuentra a 35°en donde existen las siguientes fuerzas:

La suma vectorial da una resultante de:
14.35 Tn N\ 25.78Tn
N i~ e F=1/25,78" +14,35°
R

}

Como se utilizaran 2 cojinetes =|F,, = 14,75 tn

Luego se tendra: Seccion = ——
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o
Se utiliza un acero SAE 1045 = @ ygm = —o2
(]

O o, mea 32 kg mm’ (sintratar )

_4 kg | mm®

= 24,7 kg/ mm’
1,7

O e

1., =0,577 T, =14,2kg/ mm’

Cada oreja de la bisagra soportara T3?5k-é

CALCULO AL CORTE:

F_ 2D _ 5 | P
e RZ i
Dz I Ll o =|D22,5Tcm = 26mm

Vnnznkg em® D 2 2,57cm = 26mm

Proponemos D= 30mm

CALCULO AL APLASTAMIENTO DE LA OREJA:

NOTA: SE CONSIDERA QUE EL
PERNO APOYA SOBRE EL OJAL EN
85% DE SU MEDIA SECCION.

NN

NN
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B A,
Tt = Spcc — %% = 2 x(3em)x0,85xb O adn
2

7375kg
ax3x0,85xT
2

ACERO SAE 1010

cr— TR ]

ax3x0,85x1400 kg / cm’
2

Adoptamos b = 19,05mm (chapa 3/4™)

CALCULO AL DESGARRAMIENTO DE LA OREJA

SECCION DE D (0]

S, =2hxb

Con coef. de seg. Elevado.

r=i£aﬂ, P/ 1010 =|r,,, =900kg/cm*| *
2bh
wrLves! o DI 0 bopesiyed iem
2bx 2x1,905cmx900kg / cm®
Adoptamos |4 =30mm = D|
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DISENO DEL BUIJE:

En este caso, se debe dimensionar el buje utilizando como parametro la presion
maxima admisible (carga maxima adm.) dado que el otro parametro (velocidad) puede
ser despreciado puesto que son pequefias y la falla se produce en este caso por carga
excesiva . No obstante hay que tener en cuenta que si bien las velocidades son
pequeiias, aportan al desgaste y por ello la carga maxima para un buje estd dada en
funcion no sélo del aplastamiento, sino también del desgaste por el movimiento de giro
bajo carga.

Dado que las cargas en este caso son elevadas, no es conveniente utilizar bujes de
bronce pues la longitud del mismo seria excesiva.

Para los casos de grandes cargas, en la industria se utilizan bujes de hierro o fundicion
lubricados por medio de grasas con aditivos de extrema presion (tipo EP).

Debido a las excelentes propiedades de la fundicion gris para este tipo de aplicaciones
ya que su elevado tenor de carbono le confiere optimas propiedades tribologicas y
autolubricantes, se opta por este material para la confeccion de los bujes de pivotaje.

Los bujes de fundicion gris poseen una carga maxima tolerable de 560kg /cm?®, para

que puedan realizar movimientos bajo condiciones de carga, si las velocidades son
>0,015m/seg , hay que tener en cuenta el parametro de (PV) en este caso no es
necesario pues V << 0.015m/seg

W =6,1x10"rad / seg (calculada con el tiempo de ascenso y un & = 35°

V=w.r= 6,1x10 Lxﬂ,ﬂlim = V= 9,163.rlﬂ"ma"seg <<0,015m/ seg
seg

Dado que el buje se encuentra en un lugar que no es facil de cambiar por el peso de la
plataforma ya que se requiere de una grua, adoptamos un coeficiente de seguridad = 2

(fundicion Gris SAE G3500).

560kg / cm’

CARGA ADM= =280kg /cm®
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/”f_\\ :
vl Z=g= L=gxD,
A LoD
4 /
/ .f/ \. / Area de presion superficie proyectada = LxD
| i e
\ “‘x__/}!/ \ Sup proy. = £x D
\\H“— |
v
CARGA= P = Fz < CARGA ADMISIBLE
SUPPROY ¢&D
F
>
¢ D*xCARGAADM
£z I:TSDE ;= £ =5.85, L seria de = 180mm
(3cm) 280kg / cm

Para reducir el tamafio de “L”, propongo D = 40mm puesto que con D = 35mm no es

mucho lo que se reduce.

£ 14750kg

e Rl b AR R

L= 136mm Aceptablel

Nota: las dimensiones de la oreja no se modifican ya que con D = 30mm verificaban=>
con D = 40mm verifican con un margen mayor.

“D pema” = 40mm

Para lograr buena lubricacion, se practicara ranura helicoidal tipo AB (los dos extremos
abiertos) sobre el buje de 4 mm de anchura, con paso de hélice = 40 mm

Hay que sumar entonces 8mm a la longitud del buje para mantener la presion deseada

Luego el largo del buje sera de

Proyecto Final Cicarelli Marcos — Sdrubolini Leandro




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL — Facultad Regional Venado Tuerto 48

25

2

- - 240

i

‘o~

et 744 -—

AJUSTES SELECCIONADOS:

Segin Rober L. Mott (disefio de elementos de maquina tomo Il Pag. 577 tabla 14.3)
Juego diametral minimo: 30 (um)
0,030mm
i,
PARA EL PERNO:

@ = 40 mm (Tolerancia h8) "
Juego minimo =50( um) = 0,050mm

> Juego maximo = 128 (um)=0,128mm
PARA EL BUIJE:

@i = 40mm (Tolerancia E8)
-
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DISENO DEL ALOJAMIENTO DEL BUJE:

Fosca ll:ﬁn:;:a = Rosca para
i para alemite prisionera antigiro Material:
ddiioc s
; 1 Fundicion nodular D5506
o, = 56kg | mm"®

Ot = 39kg | mm’

La magnitud “e” se calcula teniendo presente que el que transmite la carga es el buje =

se utiliza la long. del buje 144mm

La peor condicion produce falla por corte, en donde el area encargada de resistir serd:

S =Tws b
144mmx11,25kg [ mm

= [e29. 1mn]
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|Adoptamos e= 10mm|

Para asegurar que el buje se encuentre siempre lubricado, se opté por colocar retenes

para impedir la fuga de la grasa lubricante y también impedir el ingreso de polucién.

DATOS DEL BUIJE Y EL PERNO:
D, = 40mm (Buje)
D, =55mm (Buje)

D, = 40mm (Perno)

DATOS DEL AL O:
El mismo serda mecanizado de acuerdo con las medidas del reten adoptado.

Adoptamos RETEN TIPO “Lx” @, =40,00mm DBH
D 410g =60mm Altura= 8mm

Codigo DBH: 9345

CALCULO DE LOS BULONES DE LA CAJA PORTA BUJE:
VISTA SUPERIOR DE LA CAJA:

il
a8 I | i ™
O { E {
[
_{ Nota: se opta por 8
bulones de acople

p/ disminuir la seccion

DAOAE)

OVOVQVYO
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de los mismos.

CALCULO AL CORTE:

F i = 2951'?@ = 1843kg

Fx4 [ 1843kgx4
=> 92 =
wxradm \| 7x900kg / cm?

r= <tadm= ¢ =

i W=

4

¢ 216,lmm = Adopto bulon de % (19,05mm)

CALCULO AL APLASTAMIENTO DE LA CHAPA:

Bulon de

anclaje Chapa soldada

a la plataforma

_

Dado que la chapa soldada a la estructura es de SAE 1010, se calcula solo la chapa base

puesto que la fundicion nodular posee > limite de elasticidad, luego se adopta un

espesor “e” para la caja de fundicion y chapa de base.

P/SAE 1010=> 0,0 », = 24kg/mm’

O pa = 14,40kg / mm* (0,60 ,,0.2,) P/apl.
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el

F
SO = €2——
dxe gxcapl.

o=

1843kg
19mmx14,40kg / mm®

= e=6,T4mm

Adoptamos chapa 3/8 (9,525m)

CALCULO AL DESGARRAMIENTO:

Seccion de iento:
S, = 2xhxe

7, SAE1010 = 900kg / cm®

T=L£Tm=}' ha_.ﬁ"lb_ t343kg__ -
2xhxe 2xext,,, 2x9,525mmx%g | mm

h=10,75mm = Adoptamos h = 20mm igual para la caja de funcion.
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CALCULO DEL CORDON DE SOLDADURA ENTRE LA CHAPA BASE Y LA
PLATAFORMA:

) 8% () O

176
\. / !
PLANQ DE CORTE:
o ot SECCION RESISTENTE AL CORTE:

S, =2x82x0,707xa+2x150X0,707x a

S, =328xa(mm®)

2 F =29500kg / 2 = 14750kg
{ — g= 0 70 7=ly .
> =>3=£53....=' ~_ 14750 < adm
3 328xa
>
o . x
; o s e P son)

] 14750kg
T a—
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CALCULO DEL CORDON DE SOLDADURA DE LAS OREJAS DE ANCLAJE:

SECCION RESISTENTE AL CORTE:

Sge =2x60x0,707 xa+2x19x0,707 xa =196.5 x a(mm’)

29500kg o F  7375kg
Film =7375kg = o=—=
e = o= =196 .5xa > T
P
(Hay 2 orejas por ¢/ buje)
7375kg

o = az=06,95mm
!96.5mmx9,5&g!mmz

|Adoptamos cordén 9 D IRAM 4536
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ICALCULO DEL ANCLAJE DE LOS CILINDROS CON LA PLATAFORMA |

CALCULO DEL PERNO:

La peor condicion para el perno se presenta cuando la rampa se encuentra cargada a
“0°” de inclinacion, en donde cada cilindro ejerce una fuerza de 13,7Tn. El perno se
encuentra sometido a esfuerzo de corte:

I="—<3
g by Fx4
X
<3, =>¢2
ng ¢ 3.,
4
| 6850kgx4
42 o
\ 7x14,2kg / mm?

3,,, =14,2kg / mm® (SAE 1045)

Dado por la carga de la rétula

¢ > 24,8mm = |Adopto eje ¢ = 50mm| PR e

Para los cilindros, se adoptan cabezas de rotulas marca “INA"” modelo GF50-DO con
extremo para soldar (ver datos en catalogo adjunto)

Carga dindmica= 15900 kg > 13700 kg (verifica)

Las orejas de anclaje, se adoptan de chapa %  (19,05mm) igual que para los bujes del
pivot trasero puesto que ya fueron calculadas y verifican con una carga mayor (7375 kg
en lugar de 6850 kg )

6850kg
35mmx14, 4kg | mm’

No obstante daria un espesor de e =

e>15,98mm| = se adopta %"

Los célculos de desgarramiento verifican

Lo mismo ocurre con los cordones de soldadura=> |5 D IRAM 4536,
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ALCULO DE LA SOLDAD ENTRE SIL. Y LA ROTULA:

SECCION DE CORTE:

S_=2x123x0,707xa+2x30x0,707xa
S, =216xa
13700kg

216mmx9, 5kg | mm’
az=67

|Adopto cordon 9 D IRAM 4536

123 =

|

REAN)

0
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DIMENSION DE CALZAS:

N TOPE PARA TRABA DE
CALZA ACCIONADA

D IONAMIENTO DEL

S
':'9/ 4.56Tn

F=25.BTn/& =6.45Tn

\

CALZA TRABADA
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I AT oo e RO a-M"'
VI pr Prox. supongo W,
W, > 22000 lem _, 2237, 50w’
1440kg / cm
lAdopto IPN 220
Datos del perfil: (para mayores detalles consultar catalogo adjunto)
Wxx =278 em’
Jxx = 3060 cm*
G =30.9 Kg/m
DISENO DEL PIVOT DE CALZAS:
BUJE CON CHAVETERO PARA
aaanc CORTE A-A
L__ TRANSMISION DE MOVIMIENTOD o
I | SR
A BUESPARA ——
ACCIONAMIENTO
DE CALZAS
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CALCULO DEL EJE AL CORTE:

4L.56Tn
b
s
/ F =4,56tn (fuerza de corte)
F Fx4
4.56Tn e Bl et 0
4

4x | SONgE -~ = $220,22mm=> [Adopto eje$ = 30mm
ax14,2kg | mm

Por la chaveta e

CALCULO DE LAS UNIONES ENTRE EJE Y CALZAS:
UNION EJE, BRAZO CILINDRO HIDRAULICO:

Se realiza por chaveta plana para que
su montaje y desmontaje sea facil.

Erovads "]
9 )

M, =90, 5kgm = F =M, _90,5kgmx100cm/ m
R 1,5¢cm

(el Mt ya fue calculado al principio cuando se eligio el actuador)

F=6033kg 1= Si; S, = 8mxL(mm)

©
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' = 6033kg

e = L2=56,1mm
8xradm 8mml4,2kg | mm’

Lz

lAdopto L=55mm|

VERIFICACION AL APLASTAMIENTO:

Seccién de aplastamiento = 4m< 55mm = 220 mm’

0., = 26kg(SAE1045) con coef. seg. 1.5

_ 8033k _ 27 42 kg/ mm* > 5., = Adoptamos L= 65mm
6033 kg >
=———© _=232ke/mm’ <o
7 Ax65mm ’ e

a=—£;‘vez—f‘—=>e.2 108k
dxe dXO ) i

-
15mmx26 kg | mm’

Longitud de chaveta y masa (buje) =65mm (chaveta 8 x 8)
Se adopta L= 75 p/ la chaveta p/regulacion de posicion.

NOTA: La union entre el eje y las calzas se realiza por chaveta, las mismas no se
calculan puesto que son de iguales dimensiones que la de la unién del cilindro con el

eje.
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BUJES DE PIVOTAJE DE CALZAS:

et -

CALCULO DEL BUJE:;

Dado que en este caso, a diferencia del buje de la rampa, no mueve con carga, puesto
que la calza solo posee su propio peso y una vez levantada, se carga con el peso del
camion a medida que se va inclinando la rampa, siendo la peor condicion cuando la
rampa se encuentra elevada a 35° puesto que aqui es donde se produce el mayor
esfuerzo en los bujes teniendo los mismos que ser capaces de soportar el peso del
acoplado granero cargado dado que la rampa fue calculada para tal situacion.

La fuerza sobre el buje vale:

F =6450 k} = calculo por aplastamiento:

o= i < oapl. adm=> capl.adm.,,, = IMUk_éfcm’
X

6450 kg

=
=" __230ke/cm’ << oapl. Adm.
7 = 30x90mm’® ol 4
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CALCULO DE LOS BUJES SOLD LA CALZA:

CORTE A-A
A

I

H

¥

* H
H

i SR

1

! 9302

CALCULO AL APLASTAMIENTO:

3225kg

. MG I mm? << capl.adm.
o ap!

CORDON DE SOLDADURA:

Se calcula al corte debido al par torsor que se produce al levantar la calza.

Mt |

M=9ﬁ* =>r=
ascicn - T, '

= Src.sold. = %[{Dn o 2.8 2}

Sre sold = %[4{:’ +2x40x0,707a+(0,707a)’ -40° |

Src sold = %x(m 56a+0,547)

Mt

A i
SEaNE Dex cadm
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90500 kgmm x 4

= 0,5a* +56,56a > = 0,5a* +56,56a = 303,2

xxdﬂmmxﬂ,sk_éa'mm

~56,56+ /(56,56 +4x0,5%303,2
- 2x0,5

=az513mm

o

A DOPTO 7D IRAM 4536

w/ 4567

F=2S5.8Tn/4 =6.45Tn

TOPE PARA TRABA CALEA TRAMIA

BRI

= Mf =4,56Tn=<0,750m =3,42Tnm

:;,F:mz;,r:zzsm%
0,15m
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= Se calcula como viga en voladizo a la flexion:

= Wx_ 2237,5cm’

& 1440 kg / cm®

ADOPTO H.E.B 160 (PERFIL A LA ANCHA)

DATOS:

W =31lem’
Jxx = 2490 cm*
F =545 cm®
G=42.6 Kg/m

DIMENSIONADO VIGA DE APOYO:

F = 22800Kqg
Y
st — ——— (28 Smm .
CORTE L=, 2L
= — W
11400Kg = W, * ocadm
I
| —
Al g, o 22ASH0CIm
MOMENTQ 1440 kg/ em®
FLECTOR
Wi 2 169,61 cm’]
MF max= 2442 45Kgm Adopto HE.B. 140 = W,, =216cm’
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CALCULO DE LAS SOLDADURAS TOPE Y APOYO DE CALZAS:
Y ) DETALLE DE LA SECCION
DEL CORDON

N— a= 0 70 h
ra

-__\ b
\

Proponemos a = 8 mm
para iniciar el calculo

3 g 3
Vo {9"1{;3 +gxg,gx(3)4)*}1+[E'B"‘f__%8)]x2+[%+3,35x0,3x(ﬁ,3)1]x4

1878, 76¢cm’
wo=—

=\ =1878,76cm’ - S

W _sold = 234,845¢cm’

Tnib =%(G‘+\"ﬂ'z +47° );r = aiﬂ;a: . 4

W
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o _1[342000kgcm _|(342000Y 22800 ;
SOLD ~ o | 234, 84cm’ 234,84 2%9x%0,8+2x12,8x0,8+4x3,85%0,8

oo =%(I456,3 +1747,6) kgl cm? =5 G =1601,9

< Tadm = lﬁﬁ?k-éf cm’, Verifica pero esta muy cerca, adoptamos a
10

0,707

h =14mm = Adopto cordon 14 D IRAM 4536

=10mm=h=

PARA EL APOYO, SE ADOPTA EL MISMO CORDON PESTO QUE EL M + YEL
CORTE SON < QUE EN EL TOPE = VERIFICA.
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i x*D? > 7 *(203,2mm)?

A

i 7 = 34429,28mm’ = 0,034429m*

. 3
I, 1min _0,001m

min 60seg i1

0=678 =113*10

i
L13*107° 1

ve— % _ 00348 "
0,034429m seg

2 E de los pistone iCOS:

¥ a*D? el T *(177.8mm)?

A 7 =24828.67mm’ =0,024828m*
. 3
0=678 I. H lmin *U,ﬂﬂlm ~113%10°
min 60seg 1/
3
113+10° 2
P e ) (SRRSO
0,024828m* seg
T = c = Ljﬂ:ﬂ = 35,7seg
Y 0,0455—
seg
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A = 18244 47mm*® = 0,018244m"* I

_gr i _ x*(152,4mm)’
4

4

: 3
I, Imin _0,001m = 113*10°

0=678—
min 60seg I/ |

3
113*10° ™

va— 8 20,0619
0,018244m seg

T DO o s

v 00619
seg

Tiempo total de ascenso:

To = s P= 0

T.. =108,6seg = 148,6"
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Icul. la i del circuito hidrauli nso

L, v

H - .
Pty D 2g

! , 1min _ 0,001m’

- =113*10"
min 60seg I

0=678

3
4*113*10° ™
seg

A 7*(0,0254m)’

y=22320
seg

Para el sistema se utiliza aceite hidraulico 68, v=66.6 ¢St a 40°C ->
v=66.6*10" m*/seg

0,0254m*2.23-

"
R w b S8 +1000 = 850 -> Régimen Laminar

i 2
i 66.6%10° ™
seg

Calculo de f:

64
=—=0,0753
/ Re

2
Hf =0,0753* Deddiie o 11,27m
0,0254 2*9.81

La densidad del aceite es aproximadamente 0,88gr/cm’ o 880 kg/m®

2 b
i'i+.,+"'1——fa{;~‘-i+;1+"'r
2g Y 2g
AP_(B=P) o
r r
AP =y* Hf = 38&K3*931 _*1127m= g?zglﬁsi
seg’

Se adopta una manguera Marca Parker, modelo 451TC/ST, numero de serie
451 TC-16
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2
H =f¢£¢_'."_
4 D 2g
5 3 i
O =678 —s0pse TR0 2001, coseq0~ 2
min 60seg 1 seg

3
4%1,695%10 "

. Q_ < seg
A x*(0,0127m)’
] 3
seg

Para el sistema se utiliza aceite hidraulico 68, v=66.6 cSt a 40°C ->
0=66.6*10" m’/seg

0,0127m*134 -7

*
RE = ind ‘;Eg =255,6 -> Régimen Laminar
66610 =
seg

Calculode f:

64
=—=0725
/ Re

2
15 , 134

=27,02m
0,0127 2*981

Hf =025*

La densidad del aceite es aproximadamente 0,88gr/cm’ o 880 kg/m’

AP _(R-P)_p.

AP = y* Hf = 33055*9,31—"15*21112:” = 233253,25%
seg m

mi

Se adopta una manguera Marca Parker, modelo 451TC/ST, numero de serie
451 TC-8
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Pr esién(bar)* Caudal(/ts/ min)

Potencia( HP) =

450

. 4
Posencid P 42;’;‘8”““ = 15,06 HP

Potencia(CV') = Potencia( HP)*0,9863
Potencia(CV) =15,06HP *0,9863 = 14,86CV

Adoptamos un motor eléctrico asincrénico trifasico, rotor jaula de ardilla,
ventilacién exterior (IC 141), servicio continuo S1, Clase “F", IP55, 50 Hz.-

Marca: Czerweny

Tamafio de la carcasa: 1D160M-4

Potencia (Pn): 15CV

Velocidad nominal a plena carga (n): 1450 rpm
Corriente nominal a plena carga (l,): 22,3 A

Rel. Corriente de arranque sobre corriente nominal (lg/l,): 6,8
Rendimiento (7)): 88,7%

Factor de Potencia (Cos ¢): 0,84

Rel. Par de arranque sobre par nominal (Mg/M,): 2
Relacién par maximo sobre par nominal (MJ/M;,): 2,8
Momento de Inercia (J): 0,075 Kgm?

Detalle de |

1. Aceite hidraulico BP 68

o Viscosidad a 40°C: 66,6 cSt=66,6 mm?/seg
Viscosidad a 100°C: 8,3 cSt=8,3 mm?/seg
Indice de viscosidad = 96
Punto de inflamacién = 215°C
Punto de escurrimiento = -24°C
Numero de acido (mg KOH/g) = 0,2
Emulsién a 54,4°C = 30

000000

2. Depdsito de aceite:
o Deposito de aceite rectangular con pie TN250, 250lts, 135 kg,
marca Rexroth, rosca de salida: 1" BSP.-

3. Filtro principal de la linea:

o Filtro a Cartucho para montaje en linea Filpro. Codigo:
S02510XA, con elemento filtrante SOE10.
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o Caida de presion en Succién: por tabla, para succién, admite 1/5
del caudal indicado en la curva, para 340 Its la caida de presién
0,275 bar, rosca de conexion: 1 ¥z BSP

4. Bomba a engranajes exteriores:
o Tipo 30A55x300, 55 cm®/rev, marca Vivolo, con bridas rectas
para bombas a engranajes, lado presion: RPEZ2, rosca %" BSP,
lado succion: RPE3A, rosca 1" BSP.-

5. Valvula reguladora de presion en linea:
o 3 puertos, asiento balanceado piloteada, venteable (con retorno),
capacidad nominal: 80 I/min max, modelo VLP80-L-12, presion
max 350 bar, rosca de conexion: %" gas, marca: CBF hydraulic.-

6. Mandmetro con grampa, clase 2,5, carcaza de acero inoxidable AlS|
304, bafio en glicerina, modelo: M100 8PBL 0-160 C, rosca: BSP %2 *,
marca: Mini Press.-

7. Valvula de retencion en linea:
o Tamafio 100, caudal 100 lts/min, Caida de presion: 2bar, rosca:
1" GAS .-

8. 2 Valvulas de comando manual modular KV15/2/C(G %)/SC1(3
posiciones centrado por resortes)/ST1(3 posiciones doble efecto):
o Caudal nominal: 80 Its/min, presién max. de operacion: 320 bar,
presion maxima de retorno: 30 bar, pérdida de carga de P->A/B: 6
bar, pérdida de carga de A/B->T: 4 bar.

9. Electrovalvula direccional DF-B-02-2B2B-A220-35:

o Modelo DFA/B/C - 02 - 35(C) SERIES CETOP 03, Estandar, tipo
de vastago: 2B2B, presion maxima: 350 bar, caudal maximo: 100
its/min.-

o Solenoide AC, potencia: C2/C4, tensién: 220 V, frecuencia 50 Hz,
tipo solenoide: 2AH-C2/C4, corriente de arranque: 1,1 A, corriente
de retencion: 0,25 A, potencia de retencién 25 W, rango de voltaje
180~240 V, marca: Verion.-

o Placa base simple con salida lateral, modelo: SNA-03-l, rosca de
salida, 4" UNF x 16.-

10. Valvula de aguja con flujo inverso libre:
o Montaje en linea o panel, cuerpo acero, manopla de aluminio,
tamanio 34, presién maxima 400 bar, caudal maximo 80 Its/min,
AP: 19 bar, rosca gas % “, marca: F.LLI TOGNELLA S.p.a.

11.Valvula de retencion pilotada simple a piston:
o Modelo: VBD-VBS-34, rosca %" gas, relacion de pilotaje 4/1,
caudal maximo, 80 Its/min, presion maxima 350 bar, presion de
apertura 1 bar, marca: CBF Hydraulic.-

12.Valvula reguladora de presién para pilotaje de valvula de retencién:
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o 3 puertos, asiento balanceado piloteada, venteable (con retorno),
capacidad nominal: 80 I/min max, modelo VLP80-L-12, presion
méx 350 bar, rosca de conexién: %" gas, marca: CBF hydraulic.-

13. Vélvula reguladora de caudal 3 vias con valvula prioritaria: ‘

o Modelo: VRF C3(V) VS34, rosca %" gas, caudal 150 Its/min, ‘
presion nominal 210 bar, marca: CBF Hydraulic.-
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Véivula de 4

o posiciones y
— 2 vias
“_l..-' Controia el
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NOTA:
TOLERANCIA PERMITIDA EN
PIEZAS SOLDADAS +0.5mm

3 3
2 2 RH-AHT-ARCAH-0-AL 1
1 1 RH-AHT-BS-1-Ak 1
e MODIFICACIONES FECHA| FIRMA | N2 | CODIGO DE PIEZA COMPONENTE EN DESPIECE |cANTIDADY

P—— [FECHA] NOMBRE | TRATAMIENTO:
denda no existe DiBuJO 191797 | W CCARELLI UNIVERSIDAD TECHWOLDGICA MACTOMAL
sspecificacien sscrite. [™—pevicn [ WIVOT | L SoRuBoUN % FACULTAD REGIDNAL VENADD TUERTO
PEZAS MECANZADAS: |  APROBO

£0.2mm | ESCALA ; .
smserss| 125 | DENOMINACION: CODIGO DE PLANO

+05 mm RH-AHT-555-3-A4
e~ Q@ SOPORTE SUPERIOR SOLDADO PARA f

ANCLA JE DE ACTUADOR HIDR. REFERENCIAS:

£0.75 mm _["MATERIAL:
AL TELESCOPICO CON PLATAFORMA

230 min.




.l CORTE A-A

]
140
- 2 5060
G o 7;5 030
.

3 3
Z Z
1 1
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Telarancies permitidas FECHA| NOMBRE | TRATAMIENTO.

PR DIBUJO OCARELLI
e, [ DBUC imm oy |y ourevp s (o RO

PIEZAS MECANITADAS: APROBO

+*
bk, Eg";""‘ DENOMINACION: CODIGO DE PLANO:

s — RH-AHT-BSRAS-3-Ab
..mﬂ;'f..,'l‘:: £ |BASE PARA SOPORTE DE ROTULA

£0.75 mm [ MATERIAL: ANCLAJE SUPERIOR ACTUADOR REFERENCIAS:

ANGULOS: " |HIDRAULICO TELESCOPICO

; ACERD
%30 min. SAE 10N
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Telorandss peraitides = FECHA] NOMBRE | TRATAMIENTO ,
donda no axiste DIBUJO  Jearwsor | W
topeciicacon tacis. | REVISQ [wiwin o NO CONTEMPLA %gﬂfﬁ“ﬁm'mm%“mm
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+ T ESCAL
imn | S TDENOMINACION: CODIGO DE PLANO:

RH-AHT-BS-1-A4

+*
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5 REFERENCIAS:
£0.75 mm [ WATERIAL ACTUADOR HIDRAULICO TELESCOPICD
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!3{} min. SAE W0
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o 0390407 | M. OCARELLI
sendifiadon s, | REVISO [ounm| Lsmam | NO CONTEMPLA %?“m"“’“‘m REGIDNAL VENADD' TUERTE
PEzas necanzanas: | APROBO
m:m:snm E:::AL* DENUM'NAC LON CODIGO DE PLANO:

+0.5 mm ' RH-AHT-ARCAH-0-Ak4
o ‘G‘@' ADAPTACION SOLDADA PARA

$0.75 00 e, CIRCUITO DE PRESION ACTUADOR REFERENCIAS:
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*30 min, SAE 1010
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Gt a.@. OREJA CON AGUJ. Y ANTIGIRO PARA
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*30 min. SAE 1010
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donde mo exisle i
i, [OBUR Jmnmms | el [ MR A,
PIETZAS HECANIZADAS: APROBO
0. ESCALA :
W L Tch | DENOMINACION: CODIGO DE PLANO:
£0.5 mm RH-PS/AHT-0ACP-4/0-Ak
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REFERENCIAS:
£0.75 mm [ MATERIAL: CILINDRO HIDR. SUPERIOR E INFERIOR
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Telerancias pernitidas T:E{H" NOMBRE | TRATAMIENTO:
dondy na existe CICARELLI
st s [—I00I0EEEL AR NO CONTEMPLA %mﬁmﬂm
PIEZAS MECANIZADAS: APROBO
+
TR ESE:H DENOMINACION: CODIGO DE PLANO:
0.5 mm Bt RH-PS/AHT-TAG-L/0-Ab
' .5_@ TRABA ANTIGIRO PARA PERNO
oy REFERENCIAS:
20.75 mm ['MATERIAL
ANGULOS: ACERD
£30 min. SAE 1010
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PETZAS EN CHAPAS: 1 | —
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£0.75 mm_[atemaC |01 -
ARGULOS: ACERD
230 min. SAE %0
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expecificacion escrita wﬁ?#é% S :m NO CONTEMPLA % FACULTAD REGIONAL VENADD' TUERTS
PIEZAS MECANIZADAS: | APROBO

st Bt | DENOMINACION: CODIGO DE PLANO:
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0.5 mm
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£0.75 mm [ MATERIAL PLATAFORMA
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TABLERO DE CHAPA METALICA PINTADA DE COLOR AZUL Y PUESTO
A TIERRA MEDIDAS 530x310xI50

PLACA DE MONTAJE DE
COMPONETES DE 510x290x10
PINTADA COLOR NARANJA Y
PUESTA A TIERRA DE

/TAEILERD

= -g..f,ud g
|
i

CABLE CANAL
RANURADO e 3 {1 ES )
PLASTICO DE 30x30

| UNIVERSIDAD TECNOLDGICA NACIOMAL
FACULTAD REGIOMAL VEWADD TUERTO
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Contactor 4 ol
Linea \HW‘\\ Estraila
K2 K3 K1
—— |
'_f\
2

Esquema de Fuerza

Referencias
K1: Contactor de Estrella
K2: Contactor de Linea
K3: Contartor de Triangulo
GM1: Guardamotor Magnetotérmico

3 3
Z 2
1 1
el MODIFICACIONES FECHA| FIRMA | N2 | CODIGO DE PIEZA COMPONENTE EN DESPIECE |cANTIDAD
ovigreaiml] ERUE FECHA| NOMBRE | TRATAMIENTO
]
T % FACUTAD. REGIDMAL. VENADD TUERTE
£0.2 mm ESCALA : :
S S DENOMINACION: CODIGO DE PLANO:

20.5 mm
PEZAS BN CHAPAS ﬁ'@
£0.75 mM_['MATERIAL:

AMGULOS:
o £30 min.

REFERENCIAS:
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1 1
INg MODIFICACIONES |FEcHA] FIRMA | N2 | CODIGO DE PIEZA COMPONENTE EN DESPIECE [cANTIDAD
Tolerancias permitidas FECHA] NOMBRE | TRATAMIENTO: |
e o rempanr e
PIEZAS MECANIZADAS: APROBO
£0.2 mm ESCALA ; CODIGO DE PLANO:
_t02mm_ DENOMINACION:
*0.5 mm
gy Sk REFERENCIAS:
£0.75 mm_ ['MATERIAL:
ANGULOS:
o *30 min.
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Nl MODIFICACIONES [FECnal FIRMA |N©| £00WGO DE PEZA COMPONENTE EN DESPECE [cantaad) ;
e m_ TRATAMENTO
L i
e i IO Jﬂumsﬂ Boatl soema o] NO CONTEMPLA Ak Thb S Ve RENTE
207 mm ESCALA ;
S DENOMINACION: CODIGO DE PLANG.
- . Rk -Ck-P:-8-44
05 mm
l LS N e G@ CIRCUITO MIDRAULICO O LA RAMPA ¥ Ferrrminiie
075 mm [WaTemiaL: | CALZAS.- : i
L - R [
Lo 230 min .
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9 MODIFICACIONES FECHA| FIRMA |N° | CODIGO DE PIEZA COMPONENTE EN DESPIECE fcantioao]
o T [FECHA] NOMBRE | TRATAMEENTO: _
donde ne wsiste UNIVERSIDAD TECHOLOGICA MACIOMAL
espacificacion escrita. “mﬂ...._.__.“% FADULTAD REGIOMAL VEWADD TUERTD
PETAS MECANIZ ADAS: APROBO

+
00 mﬂﬂ, DENOMINACION: CODIGO DE PLANO:

0.5 mm
s b = @ REFERENCIAS:

20.75 mm_ 'MATERIAL:

AWGULOS:

%30 min.
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) TR
PEZAS MECAMZ ADAS: APROBO

=0.2 mm ESCALA : CODIGO DE PLANO:
_t02mm_ DENOMINACION:

0.5 mm
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hel MODIFICACIONES FECHA| FIRMA |N2| CODIGO DE PIEZA COMPONENTE EN DESPIECE [CANTIDAD
armcwe s | [FECHA] NOMBRE | TRATAMIENTO .
pstoe - sherssguldB REVISO .% FACULTAD REGIONAL VEMADO TUERTD
PEIAS MECANTADAS: Pﬂﬁﬂ
*0.2mm | ESCALA : CODIGO DE PLANO:
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bezas de rotula hidrdulicas - GF50-DO Pagina 1 de 1

~medias® Home Rodamientos, casquillos de friccién, accesorios GF..-DO Esp
GF50-DO

= Seleccion de lubricante | Ejemplos de aplicacion | Seleccion del soporte | Cesta de productos | Fundamentos |

__ Hoja de datos | Calculo | CAD | Colocar en la cesta de productos

INA: Cabezas de rétula hidraulicas GF50-DO
requiere mantenimiento, extremo para soldar, segun DIN 1SO 12 240-4

gy d 50 mm Tolerancia: 0/-0,012
wat, 204 d, 123 mm
ls 1495 mm
B 35 mm Tolerancia: 0/-0,12
c, 40 mm
O e 41,5 mm
D 75 mm
d, 55,9 mm
d, 66 mm
- Eoi 0,12 mm Juego radial max.

- 0,043 mm Juego radial min.

h, 88 mm
Vs i 06 mm
| a 6 °
m 44 kg Peso
i [N C, 156000 N Capacidad de carga dinamica, radial
Cor 441000 N Capacidad de carga estatica, radial
hz Capacidad de carga de la cabeza
11
hitp://medias.ina.de/medias/es!hp.ec.br.pr/GF..-DO*GF 50-DO;biQyohngzEj4 18/12/2007




Catalog 4400 US

472TC and 451TC/ST

472TC

Hydraulic Hose - No Skive - ISO 11237-1
Abrasion Resistant “Tough Cover”
Exceeds SAE 100R16 EN Type Hose

Hydraulic Hose
Braided Hydraulic Hose

# 1O OO |=| A €3 |25
m Field

Part Hose Hose Working Burst Minimum Parkrimp Aftachable
Humber LD. 0.D. Pressure Pressurs |Bend Radius Waight Fitting Flltinl_
= ineh | mm |inch| mm| psi | MPa| psi | MPa | inch | mm | Ibeft Series | Page | Serles | Page |

472TC-20 114 | 31,5 11.79] 45 | 2250) 157 | 9000 | 63.0 | B-1/4 )] 210 | 1.34 | 201 43 E—E_E

472TC-24 1172 38 201] 51 | 1800 125 ] 7200 | 50,0 10 250 | 1.44 | 2,18 43 B-23

472TC-32 2 51 254] 65 | 1300) 80 | 5200 | 36,0 |12-1/2] 315 1.83 | 2.80 43 B-23

Construction: Inner tube of ol resistant 100% Nitrle polymer with a minimum of 27 ACN value, two braids of high tensile steel wire reinforcement, and
an ol, weather and abrasion resistant, black, synthetic rubber, MSHA accepted cover,

Application and Temperature Range: petroleum base hydraulic fiuids and lubrcating ofls wishin a temperature range of <40°F o 212°F(~<40°C to
+100°C); Polyol ester fluids up 1o +150°F (+85°C);

For temparature range of other media, see pages G-18 and G-18.

Fitings: Parkzimp 43 Series. THE SILVER DIE RING MUST BE USED WHEN CRIMPING 43 SERIES PARKRIMP FITTINGS ONTO 472TC HOSE.

See Seclion C for Parkrimp assembly instructions.

Note: Hose cover does not have to ba removed to attach Parkers No-Shkive fittings.

451TC/ST
Hydraulic Hose - No Skive - SAE 100R17
Abrasion Resistant “Tough Cover”and

“Super Tough™ Cover
# A |==| A g3 | 88
© | © iy e
Part Hose Hose Working Burst Minimum Parkrimp Attachable
Number LD. 0.0, Pressure Pressure |Bend Radius ht Fitting Fitting |
inch | mm | inch | mm | psi MPa | psl |MPa| inch | mm |lbs/t|kgim| Series | Page | Series Fage
451TC-4 14 6,3 0.52 13 3000 | 210 J12000 | B40] 2 50 |016]024] 43 | B-23
4517C-6 38 10 0.68 17 3000 | 21,0 | 12000 ] B4,0 2-1@ 65 1023|034 43 B-23
451104! 112 128 0.80 20 3000 | 21,0 | 12000 84.0] 3-1/2 80 | 0.35 | 052 43 B-23
451TC-10 58 16 0.84 24 3000 | 21,0 ) 12000 | B4.0 4 100 | 0.44 | 0,66 43 B-23
451TC-12 34 18 1.10 EE 3000 | 21,0 12000 B4.0] 4-3M4 | 120 0.58 | 0,86 43 B-23
45111}15 1 25 1.40 35 3000 | 21,0 ] 12000 84,0 ] 160 1 0.79 ] 1,17 43 B-23
451TC-20 1-1/4 N5 1.85 47 3000 | 210 J12000) B4.0] 8-1/4 | 210 | 1.50] 2,23 43 B-23
4-515?—4 1/4 6,3 0.52 13 3000 | 21,0 | 12000 84,0 2 50 | 0.18 0,24 43 B-23
451§T-6 38 10 0.68 17 3000 | 21,0 112000) B4,0] 2-1/2 | 65 | 0.23 l}.3_4 43 8-23
4515T-8 | _1/2 | 125 | 0.80 20 | 3000 | 21,0 [12000)B4,0] 31/22] 80 |0.35]052] 43 [B-23
4515T-10 58 168 0.54 _2__1-__ 3000 | 21,0 J 12000 B4.0 4 100 | 0.44 | 0,66 43 B-23
45157-12 34 | 19 | 170 | 28 | 3000 | 21,0 |12000|840] 434 | 120 058 086] 43 | B-23
4515T-16 1 25 1.40 3§ 3000 | 21,0 | 12000] 84,0 & 150 1 0.78 | 117 43 B-23
4515T-20 1-14 | 31,5 1.B5 47 3000 | 21,0 J12000| B4,0] B-1/4 | 210 [ 1.50] 2,23 43 B-23
451TC “Tough Cover” Construction: Inner tube of ol resistant Mitrile 45157 “Super Tough™ Cover Construction: Inner tube of ofl resistant
basad synthalic rubber, a high tensile steal wire reinforcament according Mitrle basad synthetic rubber, a high tensile steel wire reinforcement
10 hose design (one or two braids for sizes -4 through =16, and 4 spiral according to hose design (one or two bralds for sizes -4 through <16, and 4
plias for size -20), and an oil, weather and abrasion resistant, black, spiral plies for size -20), and an ol and weather resistant, black, synthatic
synthatic: rubbar, MHSA accaptad cover. rubber and abrasion resistant UHMWPE cover.

Application and Temperaturs Range: 3000 psi (21 MPa) hose for apphcations where greater protection agains! abrasion is required, Most petroleum-
base hydraulic fluids and lubricating olls within a termperature range of 40°F to +212°F (~40°C to +100°C);

For temperature range of other media, see pages G-18 and G-19. For air above 250 psi (1,7 MPa), the cover should be pin-pricked.

Attings: Parkrimp 43 Seres. THE SILVER DIE RING MUST BE USED WHEN CRIMPING 43 SERIES PARKRIMP FITTINGS ONTO 451TC/ST
HOSE. See Sacfion C for Parkrimp assembly insinactions,

Note: Hose cover does not have io be removed to attach Parker No-Skive fittings.

Note: 451TC-20 and 4515T-20 with 43 Serles fittings cannot be crimped with Karrykrimp, Minlirimp or Parkrimp 1.

Hose Products Divislon
Parker Hannifin Corporation
Wickditte, Ohio

worw'. parkerhose. com

Assembly
Equipment

Hose

|Qn.mmum ‘ﬂmm ’I‘I‘Im WU

e S S S e




Placas base simples

Cetop 03 *

con Salida Lateral HONTAJE PPLACA r
ALCIAMIENTD |
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= VERION | |
disefia, desarrolla y q |

s !TG}{E}G}F; ] e sine fabrica manifolds i
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. &

. | \ a su necesidad. ;
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e 00 e 37 () =
Base con Salida Inferior
MONTAE PPLACA
CETOP O3
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@— —j a[@ 1 ‘ " :

o 3" LINF x 18
Base con Salida Inferior con Cavidad T-10A para reguladora de Presion SUN

=
A
bl 13
-
-—@- 'ﬁ_'_'#ﬁ-@- &Kt --:u:t{_j ]'U_'HI

L 9 [

.2
)
NA
. @

o, 4" UINF 5 18

DESIGNACION PARA ORDENAR:

o o T A e
| MATERIAL B SRR e ROSCAS VALVULA
A | aLuninio 210 sar _L"smmurm = | 5IN DESIGNACION SIN VALVULA
D | acero 350 san | | saLIDA INFERIOR STANDARD CON VALVULA DE
E | sALIDA ESPECIAL C| a PEDIDD PRESION SUN T1DA

Para mayor Informacién consultar a nuestro departamento técnico.

Campos 1617723 « B16508FA San Marfin » Bs &% = Argerting = Tet: [011) 4754-0044 (5 Wnens rtativas) » Fan: (011) 4755-T167 » E-mail vertasverion com ar » kil varion com.ar
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Brida recta
para bomba a engranajes
material STS2.3
revestimiento superficial
presion maxima
de trabajo recomendada 600 bar
i I_‘___‘I'_'
]
% i s f: H
|z i}
a
-
RPS
| .
. . MEDIDAS =0 g
A B c| D |[E F|a H Aguiwos| . b
RP1 |30 45 65 IFBSP - (115 - - | 4 | MBIO G0 2018
AP 8 (45 65 A8'ESP 55 10 - 2 4 | MB2C 014 | 2018
RPE1 30 (45 65 | V2BSP 65 10 14 | & MEZD | 0,14 2-018
Ppﬂ a0 45 BS5 85 1 14 19 i M 620 0,4 2018
RP2 40 |58 BS VI ESP 14 = MBQE 070 2022
APl2 |40 58 85 12°BSP 80 12| - 265 4 MB25 028 202
RPE2 40 _53_!,6}_3#'53" a0 12_19 - 4 | Mﬂiﬂﬁ 0,26 2-(22
RPS2 | 40 56!3_,5. - |l olme] 4 MB25 028 2022
RPGA 51 761056 GWEBSP - | 18| - | - | 4  MIGGO0A| 048 2124
RAP13A _51 ‘-l"ﬂ_l{l.,.’.t 4 BEP _f? -] - _33_5_ 4 M1m|0.ﬂ2 2-124
RPEIA 51 |78 1056 T1'BSP 72 16 |24 | - | 4 | MIOK30A| 058 | 212¢
nm.l.lm T8 105 T2 15:24.5_32 & M 10304 | 0,80 2124
(wP38 | 56 76 105 awEse | - 18 4 MIOGOA 048 | 2-124
RPI3B 53 76 105 24°BSP (TR 18 - (335 4 | M10=30A OBR2 | 2124
RPE3B 55 76 105 1'BSP 72 16 24 - 4 'lmm-aﬁu 'ﬁ_.ﬁﬂ_._i-ﬂl
RPS3B 556 78 105 - 72 18 248 ® 4 | M10x30A 060 2124
RPOSA & 88 105 1'B8F - 26 - - | 4 |MID0B| 070 | 530
e | S | | : ] [
RP3SB &2 68 125 TBSP - 20 - | - | 4 |Mi235A 088 | 5821
RP4 725 OB |128 TIM4BSF - |22 - | - 4 M 12358 091 | 2225
Para informacidn consultar @ nuestro técnico.
Cadle 86 Int. A. Campos 161773 » B1GS0BFA San Martin » Bs As « Argeniting + Tel: (011) 4754-0044 15 fneas rotathasi » Fax: [011) 4755-T167 » E-mai ventmsSherion.com.ar » hit:wemw. vedon com.ar




Meskiditulice

Filtro a cartucho
para montaje en linea
Filtros a cartucho con elemento descartable para succion y/o retorno.

Presién continua 12 BAR. Presion méama 30 BAR.
Caudal hasta 300 It‘min. Temperatura de trabajo -40 a +80°C.

80-5 SIMPLE Para montaje en tanque

Lu.ma.memnnncn:r aiH J K L uur-lmu—
SOT-5 SOETS f.-ﬁ*mzssaeo ?5235912-:33::3595 4 | A

| 80710 SOET- ‘]raf,r'ﬂg 123 25 136 /254 |36 |20 | 70| 188 100 60 129 1 14" 1 4"

Para montaje en linea
l=||.:mr.=l:.:m'«lm'“‘Enl:l:'rEFciM.l|.||.||Ni:|"Iisul
805 SOE5 G4 95 180 |20 aslz285 - | - w8 o8
80-10 SOE-10 1 V4 1:1!_?10 2 5-" 30 80 - ME 1.8
B0-18 SOE-15 | 11/4 133 955 | 25 |50 30 | 80 - M8 22
9020 'SOE 10 | 1122 140 (215 |25 es | 70/e0| - | - wio| - [ - | - (38
| 4 8025 SOE-15 |12 140 260 25 les|7ofeo| - | - [mio] - | - - | 4
| G . $0-30 SOE-10 112 130 220 25 ﬁn_dsrmrlsu 285 | M10 I s 4.7
S0-30F SCE-1C - 130 220 25 B0 /45 90 150 285 M10 70 357 W12 47
! ! } $0-35 SCE15 11/2 (130 265 25 60 45 90 150 285 M10 70 357 Mi2 | 54
___||_L___ S0-85F SOE-15 | - | 130 265 |25 60 45 00 150285 W10 7D 857 | M12 54
de presion con aceite 36 ST/40°C DESIGNACION PARA ORDENAR:
glsmento de papel de 10 micrones en retorno, ELEMENTO TIPO - SOE

ia B,= 75 (10 pumj

IR — N

Tnmﬂul 5 § um MICRO FIBRA :

10| 10 pum PaPEL

25| 25 um PAPEL

| 60| 60 pum maia AIS] 304 s.5.
125 125 UM MALLA BRONCE

H
b
2

MANOMETRO '\I'BIP"

-4 VACUOMETRO vCiv |
INDIGADOR ELECTRICO EIP
VACUOMETRO ELECTRICO EIV
o SIN INDICADOR X

RETORNO COM VALVULA DE BY-PASS 1,7 BAR E
ulilizar nuestros elementos en succion SUCCION CON VALVULA DE BY-PASS 0,2 BAR ﬂ
que admiten solo 1/5 SIN VALVULA DE BY-PASS X
caudal indicado en la curva,

Para mayor Informacién consultar a nuestro departamento técnico.
i A Campos 1617/23 » B1BS08FA San Martin « Bs As » Ampanting » Tel.: (017) 4754-0044 {5 ireas rolafhvas) « Fax: [D11) 4755-T167 » E-mai: ventas@verion.com.ar » itp/ s verion com ar




............. T O A et ST s >
SR A A

Electrovalvulas direccionales -
cetop 3y 5 - Rl
TNG6y 10 : |

!mmsn
L-ﬁmmmonmndmlacanaidetanque {superior & infericr) le permite amplio pasaje de caudal con bajes pérdidas de carga. il
-mmmmbnmmamwmmasmblaaalmapmﬁcmamnmasﬁmewmmabargavida, I
LfﬂﬂaﬂanmIhaadaianqmna:stamﬂmrpa;asamaﬁr1EGbarpamsar§a$5G. ) '
Laopcitn “S" permite disminuir los golpes de ariete (shockless) o golpes de presion. B) aceite s introducido dentro de la armadura

| }'_mmmwmmamoﬂndtiﬂhmdamnmmciﬁnhaﬁtamomuasdelnm, Este efecto se pro-
||%ﬂsﬂhneapuésdaaﬂciﬂfwa}gmasmslawahu!aysellmmloemndmmm&ta.

“UWizando el solencide tipo RAC y un rectificador que convierte I alimentacion AG en DC, pemitird una operacion sin picos de ten-
!ﬁhma:maentuvinlaGﬂrd-arahyvmamybajagmmnﬂndambrenﬁ%pamaﬂbmﬂmmmnhum

“88 encuentran disponibles solenoides con salidas para conector DIN, caja con bornera o cable inyectado. ;

Datos Técnicos
Presion méxima: 350 bar
Caudal CETOP D3/TN6: 100 tta/min
Caudal CETOP 05/TN10: 160 ts/min
Fluidos 1- fiuidos de base mineral
: 2- fosfatos y esteres |
1 3- agua/glycol ‘ I
3 Viscosidades _15-310 cst 1 i
Temperatura : —+58°C aTOPC |
Grado de filtracion 25 micrones. NAS 1638-12 minimo.
’ |
|-I__j |

informacién consular a nuestro
l.m1ﬁ‘ll'-rﬂ$'E1WAMM'&H'W'MN“}M§MW'M (011) 4755-TY6T » E-mail; ventasfivarioncom.ar » hitp/fewedverion.com.ar




Oleshidriatics i

DFA/B/C - 02 - 35(C) SERIES CETOP 03

Ex mAx midx mix o riax

"-!";. | 8a

AR . & |
] 202 100
i B
il 2 -

M 2= R

YR
flll] 200
A

e = -

BE&3

g

aceo | 220 e
350
{ver aspec-
acs fieacitn

AR

o

Para mayor infor uitar 3 nuestro departamento tec
LA Campos 1617/23 « B1BS0BRA San Martn = Bs As » Agertra + Tel 99 &7 ] = Epe D) 4T3




D s £ M ...-.:_-.T.:I.,:;v_.J'.'I.:!.:Q,'éé{_,{-(_:q‘" l':"'l-ﬁkll':”. !
CARACTERISTICAS DE SOLENOIDE = _SOLENOIDE AC
cice G120 c2Ca C308
[\ __ AC10 | AC120 ACT20 ACZ20  AC240 AC240
iCl M 0 | © & ) 00 | W | &0 | & 8 | m
TIPO SOLENOIDE DFA-02-35 2AH-C1/Ca 2BH-C120 2AH-C2/T4 2AH-CR/CE
DFB-02-35 ZBHCICY 2B4-C120 284-C2/C4  2BHCSCE
| CETOP  CORRIENTEAARRANGUE) 22 20 22 20 18 L1 19| 73 10 a8
03 CORRIENTE DE RETENCION (A) 054 041 047 048 086 | 025 019 023 o0z 18
™G | POTENCIA DE RETENGION (W) 2, 2| B 6 5 By 2 22 o | 2
RANGO DE VOLTAJE (V) B0-120 ~ 90-130 180-240 200280
. AISLACION (Mi2) £ T 100 o rmés (5007 '
] TIPO SOLENOIDE DFA-03-35 3AH-C1/03 3AH-C120 BAHCRCH 2AH.CE/CB
DFB-03-35 38H-C1/23 3BH-C120 IBH-C2C4 284-C5/CE
CETOP  CORRIENTE A ARRANQUE (4] B5 46 80 50 42 a7 23 | 25 25 21
05 CORRIENTE DE RETENCION (A) 1,1 0B 10 0g 0,71 052 | 042 | 048 0.4 0.3
™IO POTENCIA DE RETENCION W) 5 34 a2 36 34 8 M az 36 T
RANGO DE VOLTAJE (V) 8n-120 80-130 180-240  200-2%0
AISLACION (M1) 100 ¢ mas S00V]
CARAGTERISTICAS DE SOLENOIDE 3 _ SOLENOIDE DC
i RECTIFICADOR INTEGRADO - oy 2 LS
POTENCIA RIRS REAL D1 02
 TENSION [\ AC11E ACT20 AG220 AC240 Be12 D024
{ FRECUENGIA HZ) 5080 : 50460 - R
TIPO SOLENOIDE _DFA-02-35 _ zaFmumn ZAF-FLRS _2AF-D1 205.02
et | orBo23s SBFRG 2BF-F2 K4 2801 28F02
CETOP CORARIENTE (4] 0.3 D32 0.5 | 0.16 5 125
| = munmroum e o TR a2 0 20
| ™ AANGO DE VOLTAJE (V) BO-130 180-250 10,8-13.2 21,8-284
j _ AISLACION (M) - 100 & més 500V
1 TIPO SOLENQIDE  DFA-03-36 IEA-T S AEA-AZRY 3EA-D 3EA-D2
.I DFB-03-35 3EB-R1/RA 3FB.R2/Re 3EB-01 3802
CETOP  CORRIENTE (A) 046 0.49 022 T D2e an 15
g 05 'POTENCIA DE RETENCION (W) 3t a0 a3 Bi = 28
™0 numn:m:rum B0-13C 180-250 10.8-13.2 28-264
4 AISLACION (M2 100 © s SO0V =
‘ CARACTERISTICAS DE SOLENOIDE SOLENOIDE AC
POTENCIA C1/C3 c1ao coica G508
_ TENSION ) _Ac10 | ACi0 120 AC20 | AG2é0 AC240
| FRECUENCW M) & & & 5 0 % | ® % 50 60
| | TIPO SOLENOIDE  DFA-03-35H EAC1C 3EA-C120 3EA C2CH IEACHOE
| DOFB-03-35H 3EB-C1/.C3 EB-C120 366 G2 3EB-C5/C6
| CETOP  CORRIENTEAARRANQUEW) 53 &5 = 5 42 8 22 | 24 25 T
| o CORRIENTE DE RETENCION (&) 1.1 TRRET] 11 0.8t 056 045 | 059 o.A7 0,38
| ™10 POTENCIA DE RETENCION (W) ¥ M 4 a6 34 ¥ | M | @ 3 2
AANGO DE VOLTAJE (V] B0-120 B0-130 180240 200-260
| AISLACION (Mo} = 100 0 mas (00V)
| CARACTERISTICAS DE SOLENOIDE : T SOLEMOIDE DC
' 5 e RECTIFICADOR INTEGRADO =t B
' POTENCIA : _ RiFG e R4 T D2
] TENSION ™ AC11D G120 AC220 | AC240 DC12 [
| i FRECUENCIA HZ) 50480 SO0 - { .
' TIPO SOLENOIDE = DFA-02-35H 3AF BRI INF-R2R AAF-0 BAF-02
. i DFB-02-35M 38F-A1AE 30E R 38F.01 3EF-D2
| CETOP  CORRIENTE (o) =+ 0.¢2 046 8t | o | % 16
0s POTENCIA DE RETENCION W) o1 N a0 3 T TR
TNI0  RANGO DE VOLTAJE (V) a0 . 180-250 108-13,2 216-284
AISLACION (Miz) % 100 ¢ mis SO0V z o
Para mayor informacion consultar a nuestro dapartamento técnico.
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Gieohidcanlien

35 (solencide AC)

350 (solencide AC/DGC )
50LY
028

35 (solenoide DC

ALLE-]

T4l

solenoide AC

TE PARA

=7
» |
| |
DPERAGIGN MANUAL

L_»

I

'l

i
6

g
P
L

SOLb_
| I 7N

LT

sokenoide DC

técnico.

A Campos 1817/73 « B1850BFA San Martin » B As + Argenting » Tel 1011} 4754-0044 (5 linean rotsthas) » Fax: f071) 4755-T767 « E-mal ventasfverion comuar » 5o fewe mon com

Para mayor informacion consultar a nuestro
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Deshidrosdip

Valvula de aguja con flujo inverso libre
montaje en linea o panel

DESIGNACION
t PARA ORDENAR:

Fr 257/5 [14] [-]

(1]
. || o
£y | = BIN CODIGO STANDARD
CUBIPO acero z G = CON TUERCA P/MONTAJE EN PANEL
manopla alurminio g : V = SELLOS VITON ESPECIAL
MP = MANOPLA PLASTICA (A PEDIDO)
PRESION | CAUDAL AP AL CAUDAL ROSCA S
TAMARO MAXIMA | MAXIMO  INDICADO u&?ﬁ B | C (+] E F F1 @ HojoH|
pl. - ber | Mamin | ber A 1 1 TS .
18 400 8 20  vEG | 85 | %0 | 59| 64 | 22 /40 135 Mi7x1 18 0,130
M| 400 | 2 15 V4G 125 68 TV | 7B | 27 S0 17 | M2k | 20 | 0.260
B a0 35 18 LG 125 79| B4 63 33 70 195 M5 25 0500
[ p 4 { 50 18 | vra | 156 945 o7 107 38 80 21 M30x1,5 30 0750
3 400 | 80 20 | 3@ | 17 116 (12051325 47 |100] 286 M4O«1.5 40 | 1,600
100 220 180 15 . 16 20 4885 15151675 S8 120, 35 WMSO1,5 50 | 3,080
e 0 180 @ 1waG 22 157 18651725 68 120 35 \MGOx15 55 | 3.750
. o0 o an0 5 (1WZ'@G 24 | 180 | 167 181 58 120 35 | MS5x2 | 66 5.760 |
2

200 320 200 ol t 27 | 798 | 188 202 | B85 44 | MESKE 75 10,000

Valvula reguladora de caudal compensada
en presion con flujo inverso libre

—aF =
- Baja histerasis. PARA ORDEMNAR:
- Posee escala graduada y lorniio ;
_ sl Fr 27005 [i4] [-]
s I . ¥ - Puede ser montada en panel a
} : - 2 través de tuerca “G". TAMARD -
) ’ﬂ'::nw ok *Ehl_ﬂ -_ﬂ ‘ . Presién de trabaio 210 bar. - SIN CODIGO STANDARD
l‘ ! . 3.2y ) G = CON TUERCA P/MONTAJE EN PANEL
) R 21 1) . | e
I |
—-1|- a.i-— A B CUerpo acen
[ manopla aluminio
- — -

PRESION CAUDAL AP ALCAUDAL ROSCA ' |mn
TAMARO MAXIMA MAXIMO INDICADO ,isss B © D e fla| w on|

o Dar | Nehwie | . e 2 - o e
| L S 400 | 20 & | W@ 125 94 616 8BS 2T 15 M0kt |30 0580
38 I 400 a0 7 _  a®G 13 105 945 108 | 33 | 17 m!,slaﬁ 0,940
27| 400 100 __1o 1/2°G (155 137 | 112 | 122 | 38 18 | MAOx15 (45 1,530
34 400 | 0 . | @4°G | 17 183 | 138 | 160 47 24 | Mex15 55| 3,350

214 | 175 192 58 32 | M&Ox1,5 70 | 7,000

AB17723  BIBS0BFA San Martin * Bs As » Arentina » Tal: (117} 4754-0084 (5 lineas rotativas) » Faoc: (011) 4755-7167 » E-mail: venins@verion.com.ar » o/ verion com.ar




Dleakidrindics

SAUDAL PRESION Simbolo hidréaulico
MODELO ":me A B C D EF G H|mm
| ' | mamin  bar
VLP4O-L-14 1/4"GAS 50 50 50 30 20 55016 11 25
WLP4O-L-38 IE°GAS 50 50 S0 30 30 55 16|15 38 s
Wuluz'aﬁsfaﬁlm m'as:w'?'r_ih_wi 0 |
VLP130-L-34 3/4"GAS | 70 | 90 60|40 76 85 18 18| 130 &
VLP130-L-10 1"GAS B0 WO | 60 50 | 76 |B5[18 18| 130
— 400 g | b 1 11
vLP&0.C | R TR R [ VLPBO-C | VLP130-CO —
E:lm ! Em | |
] = £
Tn::—- ‘m ———— ﬁm I
L - E ..II.__ = 3
=h=g _g.mo %mﬂ .
L ———— |
| L 1
20 0 43 o 10 2 . 0 40 a 10 IH- 30 gy
¥ CAUDAL O (Veninj CALDAL O (Ymin} CAUDAL O (Vimin
A DESIGNACION PARA ORDENAR:
g
i VLP40 - L]- [12]-[01]-[a]
) MODELD copiao
TAMARO SN A= REGULACION CON TORMILLO ALLEN
) cooiao B= MANOPLA PLASTICA
i 01= REGULACION DE 5 A 100 BAR BLANCO C= TAPA CON SEGURO DE PLOMO
’ 02= recuLacion pE 10 A 250 BAR AMARILLO D= TAPA DESMONTABLE
i 03= recuLACION DE 50 A 350 BAR NEGRO o




(e shidraulics

Valvula reguladora de caudal
3 vias con vélvula prioritaria
VRF C3/V/VS..

CION PARA ORDENAR:
R FE3/v/[VIs][ ]

5G 3/8 a8
s @ 1/2 12
L, N

mioe. 128 H

2xaE

e —

250
r I
Im |:
o
and
I
I
48 J

—|—I':—-——'I|J iz i (T8
612 e =
T R g | i A i 3
I 'I i L
W B 1@ 18 200
L Tac i
L.
- 11058
Me
- =I=
- 838
3
|
£o1] a0 120 160 200
P fpan
b | O [SoomomkinE [comccknCENOMINAL B (A B |0/ O (B/F JI W1 KILIN
wposvess (gae; 0 | %0 90 1105| 78 725 65|30 48 1288 40| 71 &0
VAFCIMV V812 G112 90 80| 210 ey BB R (Pl otatX) 008 RV P (S VSS) T iy
IvRFcapvsss caa 130 o | 190 145 | 94 B5 B85 35555144 | B 44|80 40

Ajustar i vilivula de aiio 16-20 bar por scbre i presion ce trabajo,

Esta véhua reguladora de caudal compensada en presion, limita la salida de caucal & través de la
conecoion “CF” independientemente de |a carga v 1os cambios de presion. Es del tipo de 3 vias, una
mmﬂmﬂﬂmasmmmwhwmdﬁnﬂ“.

Una vahula de alivio veniea el compensador & la presion seleccionada y drene todo el fiujo al tangue.

Para mayor Informacidn consultar a nuestro depart:
A Carspos 1617723 » BIESDEFA San Martin » Bs As « Argantina » TeL: {017) 4754-0044 {5 ineas rotathvas) « Faoc (011) 4755-7167 » E-mait vendasthverion.com.ar » Mt/ venon com.ie




Olahidrauiica

i Valvula de retencion
o en linea
DESIGNACION
PARA ORDENAR:
P 25778 [1a]/[2]
TARO o
PRESIGN DE APEATURA
Véhula de retencion 2-4-6-8-108aR
Tipo a pistén asiento -0,35 BAR (STANDARD) SIN CODIGO
metalmetal
-— il
e fed
. FLLIO '
- |
-1
3 e =Ome — - <
o : R RS, |
1 J
| |
Presidn méaxdma 400 bar |
material acero
a pedido en acero inoxidable iIh
i)
AP AL CAUDAL ROSGA s
CAUDAL GAS PESO HIR
TAMARD INDICADO a3z B © GH = i
bar oS0 [P RS (1 f
18 0 ] _VB'G | B5 | 48 17 0075 il
1“ | 2 1 G 125 € 22 085 (I
38 | 1 _3F°G 125 €8 27 0280
12 @0 | 1 _VZ'G 155 805 32 0418
M 60 15 WG 17 995 | 36 | 0,605
100 100 Z "G 20 17 48] 1170
114 300 4 114G 22 1345 55 1850
112 st 5 172G 24 | 159 65 3130
200 T00 3 2°G | 27 188 75 4.900

" ;nmuﬁm-mms.nm-hu-w-ﬁ;mnmmnl-—-ﬁﬂ-m 011} 4755-T1E67 & E-mask veniasSvenon.com.ar » hitpu i venancom.a




=

KV 15 - 80 Its/min

Caracteristicas Standard:

- Circuito paralelo.

- Reguladora de presion ajustable.

- Cuerpo alto con vavula de retencian.
- Simgle y doble efecto.

iDesignacién para ordenar en pagina L15)

Disshidreuticn

Vilvulas de comando manual modular

Caracteristicas Opcionales:
- Circuitos serie y tandem.

- Variedad de careteles,

- Cantro cerrado.

- Conexion aseguir.

- Valvulas auxiliares,

206
Espaclﬁcminnm_l Técnicas: e g e
Cantidad de seccicnes: 1a11 - & - -
Caudal nominal; BO Hs/min (O] e | 8 | =
Prasi ﬁn- L ; KVIS/s 233 325 8
raa:_ miéx. de operacidn; 320 bar Kise 23 | 3 | 314
Presion max. de retorno: 30 bar KVIST | 313 06 33.9
Torque para fjaciones: 28 Nm KVIS/E 350 446 405
_ KVIS/9 203 485 451
peralura col aceite: 50°C
fsidad de! acete: 32 ¢St
p=T
140
e PR .
TR el pleti)
- 1| e :
S EaGRss | B i
- —I ?." E 404 4 E
e ] g i 10 4= 20 E
- . ; an . . L]+ - ’
50 & W B0 % 10 4 = & W 0 W W £ % & MM B %0 100
CAUDAL fa'min) CALDAL (Re ™) CAUDAL [te'min)

) Para mayor informacién consultar & nuestro departamento técnico.
A, Campos 1617/23 « B1650B54 San Martlr » Bs As » Argantira » Tel: 011) 4754-0044 5 Srmas rotathvas) « Fax: [011) 4755-7167 » E-mal vertasSverion.com.ar ¢ b, VRN, COTLES
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Hidraulico BP

‘

.I'

h Lbricantes relinados de buena deanlsdbitidad y alto Indice g viseoskdaud cott proapiies ks
anticlespaste, antivonosivas, antibernmbre y anliespui.

S usan ensistenas bideiulicos en los qoe ol Muldo es Iipulsado por bomlias del

' palelas, de pistones o de engranajes donde se reqiieren aceiles con aditivas nliddespamd e,
.. e

! Estos aceiles:
bl - ' Cumplen con ks espeddficaciones du los prinscipales falvicantes de bormbas y eoquipos Lick i o
e -+ VICKERS (Especificacian M-2950-5 7 lomba 35 VQ 25A)
sl o DENISGM (Especilicacion Doeoison 1IE-Q y 11E-2)

- CHNCIMNMATT MACTINE (Fspeilicaciones 161, 1'-70 y Pf i los Eideialion v e,
16 y Git respuecliviunenie)

Pasan las 3.200 boras en ol ehsayo de oxidackin ASTM =041 (TOST) medido e o prasli
156 46, Supeian las 10 elapas en el ensaya FZG, y cumplen los requarindentos de fillig
hiliclad DEMISOR v AFMOR, Los grados 150 22, 46 y GO presentan valores infetioies o
Punla de Escunimienlo, Lys peades 1562 32 al 320 cumplen a clasilicacion AGAMA uiir;
D91 lipu R&O para cogranajes cenados.
i ]

La linca Hidedulico BP se comwcializa en envases do 205 llios. Ademds, lus gracs 12, 46,
G0 y 100, en 20 lios y pranct; los pracos 32, GU y 100 en 1000 ies y los 37 y 320 4 juanel,

o ANALSIS IR o S s “

EMSAYOS UNIDAD [ METODO ._PHobucTas .

g DML 22 132 |37 | 46 | 6 | 100 ]150]220] 370 |
Grado 150 sene =aes 22 | 321 (") | 46 | 60 | 100 [ 150 | 220 320 !
Viscasiddacl a 40 *¢C esl D 20,7 1315 197,7 | 44 1 66,6] 102 [ 140 [210] 221 |
Viscosidid # 100 *C . |- 81 13+11% 12 152 [50: 164 [D,3 ] 11,0 [14,2] 10,3235 .
Indice de Viscosidal e | D-2270 | 96 | 96 [ 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | un | ug
Munlo de nflamacion L o 12-92 1102 1205 [210 | 212 | 215 229 | 232 | 242 | 250
Punlo de Escunimiento "C D97 Lo [ <277 A2 | 24 | w2a] -9 [-9].n] .y
Cotroslon s/Cu by ' _ -
3 hatou°Q) e | D130 fﬂl LU ULV 1T O 1V R VO O A TP
Herrumbre seee o L D-GOSM Y Pasa | Pasa |Posa | Pasa | Pasa | Pasa [Pasa | Pasa | asa
Nmero de dcidy mg KON | 0747 | 0,2 | 0,2 02 (02 102(02 |02]|02 tl'
Covalsidien o el 4 =0 1in PRl L0 Fao l M ] = e ] &
Eronlsion a 2,2 inin) PR 1 oeee | e | oaed | ves | aee :!li:- 30| | o

Lo babows prgneegntes de Andlisis Tpleos g comrfopman una especlicachin, los wilsmos sun epesilativis
e valgies de produceidn, '

Nas
(") Mu conespunde a gradus detinlido pun vl slstem 150, Es de calor nju, )

TR R R
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CHEN .
1 _LE
81l g
| g
l =
——tle g
_J-____'
TP ceidn Presion |
- 2 & { "B FREREG
e S SRR o r— | __
B0AIC)20x300 20 54 1123 40 | M8 | 19 40 Mma | 18
X 5 Ma, ... 20 L. SR
0A2500 225 533 1108 40 Ms | 10 |40 M8 19
30ACI25X300 25 54 1123 40 M8 19 40 M8 19
S0ACHE2X300 @ 82 1283 S1 M0 27 40 M8 19
J0ACI6:300 | 38 635 1314 51 |M1u 4 mim_[_w
JWNCH2E00 42 683 (137 51 M| 27 40 Me | 19
WADMOI00 | 48 (082 (1408 51 | M10| 27 |40 M8 | 10
Bt 2 o8 I {10 _J1644)| B1 Mo 27 |40 10
JOAICISSx300 | 56 722 1488 51 M0 2T 40 | MB | 18
trquesmio [moslrado)
F
E g
: ——— )
L1
25 W
1 5 iy
n =y
., -
s
: 4_J5
L
[y 26 i
o 3
Presién |
Eld ¥
- . v —— — —_— - — M
SOACI20236 20 S4 1231 40 [ MB | 18 40 M8 | V0
30A(C)22,5%236 225 533 1109 40 M8 19 40 M8 19
30AICI25x236 2% |84 1123 40 M8 | 19 40 M8 19
30A(CI32x298 2 e 1283 81 M0 27 40 M8 1 #
ot & ) RO L9054 51 (M0 27 [40) ME| W)
WACMD2% 42 883 137 | S1  MI0_ 27 40 MB 19
0ACHEX236 46 682 1408 | 51 (M10 27 40 M8 19
| 30A(CI50x236 S0 70 1444 51 M0 27 40 M8 18
0AICIS5X236 55 T2.2 1489 51 M0 27 40 ME 19
informacidn consultar a nuestro téenico.




Cloatidramicn

Vélvula reguladora de caudal
3 vias con vélvula prioritaria
VRF C3/VIVS..

e - ;

12
34 |

mix 129H

an B0 120 180 200
P fbar) THGC

83

Wiy
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e, 77 | s

=0 80 120 160 300

P e
CAUDAL Vmin | PRESION | 1 |
i T 3 ME.@?%W._‘M‘*?; o0 ) Ll B N SR
MFCH e 1030 o0 | %0 len 110! 78725 65 30 48129 6 40| 71 4D
VRECIVIVS12 | G122 90 50 210 5 : il ded mi0 il
VRF CO(VY) V834 | G4 150 0 | 110 145 | 94 85 A5 35555144 |8 44|80 48

Apstar 12 véivula ds aihvio 15-20 bar por sobre ia presion oo trabsp.
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Depdsitos de aceite rectangulares con pies

NESMANN
gt TN 60 hasta 1000: PN 0

REXROTH

— Gran abartura para la limpieza

— Fondo del depobsito inclinado

| - Despeje segin VDI

-: — Interior y exteriormente arenado v protegido con
T pintura en base a cinc,

| - Aptos para presiones interiores de hasta 0.5 bar
~ Tapon roscado para el vaciado en el fondo

~= Con filtro de carga y aire

K 32919

— Borde para receptar las fugas.

Referencia
1

| AB 40-01/ .

i il |
Version normal = S I.:ﬂf-l'.'ll'ﬁ. = Otros datos en texto claro | |
Version pesada 5 . e L e e |
e T S WY e M - Aceite muneral segun DIN 51524 y 525
Tamado naminal W Ecter tostanico i

Dimensiones | medidas an mm |

1000 | 435 | 820 |1100] 320 | 90 866 750 902 | 465 | 23 | 900 2000 | 1900 | 70
50 RIAMMESMAMNM
fay FEXROTH 1

Material: 5t. 37.2
1 Tapa para la limpieza 3 Fiitro de carga v aures 5 -ﬁorde para fugas o .-'J' Cancamos para &l
2 Tapon roscado para el (RS.31020 6 Segundo indicadon transporte (a cemandal
vaciado 4 indicador del nive! de nivel en TN 1000 B Aberturas para !
transporte [ de sere)
T —_— g = s - e R— — = = - I e —— e —
‘asa (kg) |Conte- Volumen -
TN Version mida | ascilante T
| normal | pesada 'u[.l_ in [ < Bi '"'.': Ha D3| D2 L173 _l..l'_'-'_ L3 ase [
ﬁu_' 55 g5 &b 20 50 | 463 | 415 | 489 | 220 14 500 | GDO! 520 | 60 i i
120! 75 140 125 255 75 510 | 460 546 | 150 | 14 [ 600 | 760 6€80| 60 | 1 1l
il W— - - * - - - - + T A B —— {
250 | 135 225 250 4 5 620 570 65 | 350 14 670 ;110! 912 §
e —_ o - - s ¥ sl N il e e —— —
3so! 175 | 300 | 375 56 90 | 764 | G50 B©00 [ 465 | 14 | 750 (1014 914 | 70 .||
' e — -— I = e e — b — e - * e e
500 | 280 | 415 | 540 84 | 90 | 766 | 650 | 802 | 465 | 14 | 750 | 1516 | 1416 | 70 1
.-..—--T—-_—T——. s h— e St A F A | + = . e ;-_4-—_-— il
BOO | 385 | 630 Bao, 1127 80 | BG66 | 750 . 902 | 465 | 23 | 750 | 2000 § 1900 | 70 |




Depésito para aceite mineral [ TN 60 hasta 250! 4 tuercas para fijar la tapa
TN 350 hasta 1000 6 tuercas para fijar Ia tapa

Tm‘mlo para #ster fostérico TN 60 hasta 250| B tuercas para fijar la tapa
TN 350 hasta 1000| 12 tuercas para fijar la tapa

Lista da prezas: mummm.ﬁnmuﬂnnnm !

Pos | 2 = a .} 6 7
™ |5 e | B e [J] o |3ouca|§| Frvodecmyaie || e
B0 | 430493 | [ ‘ | | [ELF 140 1 008 724 | | 002 419 ,
e [ —— | | | 1 | r 1 !
p-l-é%— 430 494 | | 1"BSP | 001089 | |3459x262 | una:laa ' ' | | 002420 |
= —_— = | I I | | |
| 11 | T
350 | | 1 R : 11/ 007824 | |
| 2V 1 la30495 | | ' : F 2401 008 394 | | 002 421 il
800 s | l | 48x3 004345 | I = | | g
1008 112850} 001090 | | | | 2] | | | | |
" Lista de piezas: depbsito para dster fosfbrico |
Pos A 3 3 5 6 7 - t
TN 3] e 5] pervecuee |5 OMs [iogicador| 5] Finro do cargey e |5 |
= | 60 |g.,”*ﬂ‘ i | [ELF 1.40.1] 008 724 | 149275
| 120 | Y AT i e |
| h:'t;ﬂ larra04 2| |1 BSP | 002 560 A]J‘ag m‘553| I| 9531 | “92?5
o - ,_ 5 : g | 002 ! | t l
|_5nﬂ o —— 1! ' | ' 1| ELF 2401 OOB 304 |
400 yMigoon 4 11278SP 002 562 | ﬂ-‘ﬂ K 55 m‘ G&0 1 149 21?
l1o00 | | { :_211 -1 ' |
1II i
1
Aeproduccidn prohibida -
Heservado el derecho a modificacidn
HIDHAULICA EN TODO EL MUNDO i
B t_ll_MNl'iM.luNN s







es @l elemento mas accesible vy
para prevenir la fuga de fluldos bajo
condiciones de servicio,
J vantajas son:
ser utilizado como sello estatico,
las piezas no tienen movimiento v
&n uso dindmico de vaivén,
o rotativo,
@l sallado en todas las direcciones,
xial u oblicua,
puede ser liquido o gaseoso,
en medidas y tolerancias nor-
internacionalmente.
i de una amplia vanedad de dimen-
¥ compuestos,
bajo precio relativo.
Casos parmiten su desarme y

man en un amplio rango de presiones,
y tolerancias.
vez instalados no requieran de ajustes
su tiempa de vida (il

peso reducido y requieren muy poco
parmitiendo un disefio muy

DEL ALOJAMIENTO

de sellado del O-Ring s& materia-
la deformacion de su seccidn
a través de un comrecto dise-
su alojamiento,
i de ranura "L" y "G" pueden
de |a tabla de disefio,

MATAR FILOS

:&?ﬂdmmm'{ndd
50 dindmico la deformacion debe ser

&l 20%

i existentes, la cota "L° debe
tizar una deformacion de la seccidn
infarior & 0.25 mm en valor absaoluto,

del alojamiento
sar de 32 Minches para superficies

y de 18 Minches para superficies

1256 1.40 0.1
125 | 145 | 25 | os
206 | 225 0.1
215 230 | 3 | oa
280 | 305 02
205 awn | 49 | o8
430 | 485 05
450 47 |72 | 10
575 6.00 05
s95 | s10 | % | 10

Para la comecta seleccidn del O-Ring convie-
ne observar las siguientes recomendacionas:

Sello de brida- Deformacién axial & frontal

En caso de presion interma, o didmetro axte-
rior del O-Ring *D.E", deberd respaldarse so-
bre el didgrmetro de ranura “D".

Sl la presion es externa , & didmetro interior
del O-Ring deberd estar en contacto con al
didrmetro de ranura "d®.

Sello de piston- Deformacion radial

El didmetro interior del O-Ring "D.1", deberd
sar igual o menor a “d".
Estiramiento méximo: 7%.

s e )

o HeH—ell3

Sello de vastago- Deformacion radial

Se debert elegir un O-Ring cuyo didmetro ex-
terior *0.E", sea igual o mayor que D",
Discrapancia méxima: 3 %

Sellado en diagonal

Se materializa con la deformacion del
O-Ring a través de un alojamiento a 45°,
La longitud del chafldn “A®, debe sar un
30/ 35% supenor a la seccion “W".

7

7

Es &l daflo que experimenta al O-Ring so-
meticdo a elevadas presionas y'o huelgos
considerables,

Para predecir este fallo puede recumrise

& la utilizacidn del grafico donde se delimita
las zona de trabajo de los distintos com-
puestos en funcion de la dureza, presitn y
holgura "E*, del alojamiento,

s

Presién de lrabajo (bar]
LB
Z
-
F
Fad
P

B
ot

—— \
- 111 h
N
e e
E: Juego diametral total fmm)
ALMACENAMIENTO

Para una mejor retencion de las propieda-
des fisicas originales de los productos da
caucho, conviena observar las siguientes
recomendaciones:

El aimacén debe ser fresco, seco, sin polvo
ni corrientes de aire.

Deberd evitarsa la proximidad de tubos fluo-
rescentes y toda fuente de luz emisora de
rayos ultravioleta.

Los motores y tableros electricos son consi-
derados perjudiciales por ser potenciales
generadoradores de ozono.

La temperatura ideal deberfa astar compren-
dida entre -10°C y +20°C con una humedad
optima del 65%.

Las fuentes de calor deben ser indirectas y
estar situadas a no menos de un metro,

Los combustibles, lubricantes, dcidos, disol-
ventes y productos quimicos en general
deben ser aimacenados en otro sitio.

La provision de los O-Rings en cajas, dentro
de bolsas de polietileno termoselladas, garan-
tizan una buena proteccidn contra la luz, pol-
vo y otros agentes externos.

El hecho de mantener las piezas dentro de su
envase original, no solo preserva al material,
sino que asegura su rastreabilidad y una ade-
cuada rotacion del stock.

NORMAS DE MONTAJE

Verificar que las dimensiones del O-Ring y
el compuesto sean las comectas.
Eliminar toda arista viva.

Facilitar la deformacion e introduccion del
O-Ring madianta un chaflén de 15/20°
Asagurar una corecta limpieza del alojamien-
to y de los Utiles de montaje.

Proveer una adecuada lubricacion inicial.

El O-Ring puede ser estirado hasta un 50%
de su didmetro interior para facilitar su colo-
cacidn. En el caso de los O-Rings de menor
didmetro pueden requerirse estiramiento
aiin mayares,

Se deberd evitar el clasico retorcimiento dal
O-Ring que generalmente se produce al fina-
lizar su montaje dentro de la ranura.




Construya con el mejor!
Serie Standard 2-XXX _ .

Parker | 01 | DE [Parker | Of | DE JParker| DI | ODE | Parker | D | OE

| mm | N | mm | mm | N mm | mm | W | mm | mm | N | mm | mm |
278 | 240m T.65 | 11.21 | 2021 | 2352 | 27.08 | 2-031 | 4417 | 47.73 | 2-041 | 75.02 | To.48

361 |2-m2 | 925 | 1281 | 2022 | 25.12 | 28.68 | 2-032 | 47.35 | 50.91 | 2-042 | B2.27 | 85.83
446 | 2413 | 1082 | 1438 | 2023 | 26.70 | 30.26 | 2-033 | 5052 | 54.08 | 24043 | BAB2 | 92.18
5§34 | 2014 | 1242 | 15098 | 2024 | 28.30 | 31.86 | 2-034 | 53,70 | 57.26 | 24044 | 94,97 | 98.53
613 | 24015 | 1400 | 17.56 | 2025 | 20.87 | 33.43 | 2-035 | 56.87 | 60.42 | 24045 |101.32 | 104.88
646 | 2016 | 1560 | 19.16 | 2026 | 31.47 | 35.08 | 2-036 | 60.05 | 63.61 | 24046 | 107.67 | 111.23
T.24 | 2407 | 1747 | 20.73 | 2027 | 33.05 | 36.61 | 2-037 | 63.22 | 66.78 | 2-047 | 114.02 | 117.58
803 | 2018 | 1877 | 2233 | 2008 | 3485 | 38.21 | 2-038 | 66.40 | 60.96 | 24048 |120.37 | 123.83
B84 | 209 | 2035 | 2381 | 2028 | 37.82 | 42.38 | 2-039 | 68.57 | 73.13 | 24048 |126.72 | 130.28
963 | 2020 | 2195 | 25.51 | 2-080 | 41.00 | 44.56 | 2-040 | 72.75 | 76.31 | 24050 | 133.07 | 136.53
DE | Parker | DI | OE | Parker | ©F | DE | Parker | OI | DE | Parker | O | OE

Lo L mm__| mm L mn_ | mm L mm_| mm Lo mim mm_
2236 | 2128 | 37.77 | 43.01 | 2141 | 58.42 | 6366 | 2-154 | 94,92 |100.16 | 2-167 | 177.47 | 182.71

2396 | 2120 | 3934 | 4458 | 2-142 | 5998 | 6523 | 2155 | 1027 | 10651 | 2-168 | 1B3.E2 | 180.06
2554 | 2-130 | 40.94 | 4618 | 2-143 | 61.60 | 6684 | 2156 | 107.62 |112.86 | 2-168 | 18017 | 19541
2713 | 24131 | 4252 | 47.76 | 2-144 | 6217 | 6841 | 24157 | 11387 | 118.21 | 2-170 | 196.52 | 201.76
287 | 2132 | 4402 | 4836 | 2-145 | 6477 | 7001 | 2-158 |120.32 | 125.56 | 2-171 | 202.87 | 208.11
3031 | 2133 | 4560 | 5083 | 2-146 | 66.34 | T1.58 | 2-150 | 126,67 | 131.91 | 2-172 | 20922 | 214.46
3188 | 2134 | 4720 | 5253 | 2-147 | 6785 | 7319 | 2-160 | 13302 | 13826 | 2-173 | 21557 | 220.81
3348 | 2135 | 4890 | 54.14 | 2-148 | 6052 | 7476 | 2-161 |139.37 | 14461 | 2-174 | 221.82 | 227.16
3506 | 2136 | 5047 | 5511 | 2-148 | T1.12 | 7636 | 2-162 | 145.72 | 150.06 | 2175 | 228.27 | 23351
3666 | 2-137 | 5207 | 5731 | 2-150 | 7268 | 77.83 | 2-163 | 155.07 | 157.31 | 2-176 | 234.62 | 238.86
3823 | 2138 | 5364 | 5888 | 2-151 | TEA7 | B1.11 | 2-164 | 15842 | 163.66 | 2-177 | 24087 | 246.21
3083 | 2139 | 5525 | 6040 | 2-152 | B222 | B7A46 | 2-165 | 18477 17007 | 2-178 | 247.32 | 252.56
4141 | 2140 | 56.82 | 62.06 | 2-153 | 88.57 | 83.81 | 2-166 | 171.12 | 176.36

3363 | 2-220 | 5082 | 6698 | 2-243 | 104.37 |111.43 | 2-257 | 14882 |155.88 | 2-271 | 234.54 | 241,680
3523 | 2-230 | 6309 | 7015 | 2-244 | 107.54 |114.60 | 2-258 | 151.99 |158.05 | 2-272 | 240.80 | 247.95
3680 | 2-231 | 6627 | TA.33 | 2-245 | 110.72 |117.78 | 2-259 | 158.34 |165.40 | 2-273 | 247.24 | 254.30
3840 | 2-232 | 68.44 | 7650 | 2-246 | 113,88 |120.95 | 2-260 | 164,88 [1T1.75 | 2-274 | 253.50 | 260,65
3098 | 2-233 | 7262 | TOEB | 2247 |117.07 |124.13 | 2-261 | 171.04 |17B.10 | 2-275 | 266.29 | 273.35
4158 | 2234 | 7570 | 8285 | 2-248 |120.24 |127.30 | 2-262 | 177.39 |184.45 | 2-276 | 278.90 | 286,05
43,15 | 2235 | 7B.O7 | B6.03 | 2-240 | 12342 |130.48 | 2-263 | 183.74 | 100.80 | 2-277 | 201.60 | 208.75
44,75 | 2-236 | 8214 | B9.20 | 2-250 | 126.59 |133.65 | 2-264 | 190.08 | 197.15 | 2-278 | 304.39 | 31145
4783 | 2-237 | 8532 | 92.38 | 2-251 | 128,77 |136.83 | 2-265 | 1896.44 | 203.50 | 2-279 | 3268.79 | 336.85
. 5190 | 2-238 | BB.40 | 95.55 | 2-252 | 13284 |140.00 | 2-266 | 202.79 |209.85 | 2-280 | 355.19 | 36225
2211 | 2022 | 2728 |2-225 | 47.22 | 5428 | 2-230 | O1.67 | 0873 | 2-253 | 136.12 |143.18 | 2-267 | 200.14 |216.20 | 2-281 | 380.50 | 387.65
2212 | 182 | 2888 | 2-226 | 5039 | 5745 | 2-240 | 94.84 |101.90 | 2-254 | 13929 |146.35 | 2-268 | 21540 | 22255 | 2-262 | 406.26 | 412.32
2213 | 2330 | 3045 | 2-227 | 53.57 | 6063 | 2-241 | 96.02 |105.08 | 2-255 | 14247 |148.53 | 2-260 | 221,84 |228.80 | 2-283 | 430,66 | 437.72
2214 | 2490 | 30.05 | 2-228 | 5674 | 63.80 | 2-242 |101.19 [108.25 | 2-256 | 145.64 |152.70 | 2-270 | 228.19 | 235.25 | 2-284 | 456.06 | 463.12

2300 | 1046 | 2112 |2-324 | 3429 | 4495 | 24339 | 81.92 | 92,58 | 2-354 | 120,54 |140.20 | 2-369 | 202.57 |213.23 | 2-384 | 380.37 | 391.03
2310 | 1207 | 2273 | 2-325 | 3747 | 4813 | 2-340 | B5.09 | 85.75 | 2-355 | 13272 |143.38 | 2-370 | 208.82 | 218.58 | 2-385 | 405.26 | 415.82
E 2311 | 1364 | 2430 | 2-326 | 4064 | 5130 | 2-341 | BA.2T | BA.90 | 2-356 | 135.80 |146.55 | 2371 | 21527 | 22583 | 2-386 | 430.66 | 441.32

2312 | 1524 | 2500 |2-32T7 | 4382 | 54.48 | 2-342 | 8144 10210 | 2-357 | 13807 |148.73 | 2-372 | 221.62 | 23228 | 2-387 | 456.06 | 466.72
2313 | 1681 | 2747 |2-328 | 4609 | 5765 | 2-343 | D462 |105.28 | 2-358 | 142.24 |152.90 | 2-373 | 227.87 | 238,63 | 2-388 | 481.41| 48207
2314 | 1842 | 2908 | 2-329 | 5017 | 60.B3 | 2-344 | O7.70 | 10845 | 2-350 | 14542 |156.08 | 2-374 | 234.32 | 244.08 | 2-380 | S06.81 | 51747
2315 | 18,88 | 3065 | 2-330 | 53.34 | 6400 | 2-345 | 100.87 |111.63 | 2-360 | 148.58 |158.25 | 2-375 | 240.67 | 251.33 | 2-380 | 532.21 | S42.67
2an

2316 | .50 | 3225 5852 | 6718 | 2-346 | 104,14 |114.80 | 2-361 | 151,77 |162.43 | 2-376 | 247.02 | 257,68 | 2-391 | 557.61 | 568.27

2317 | 2316 | 3382 |23 | sese | 7035 | 2347 | 10732 |117.08 | 2-382 | 15812 |168.78 | 2-377 | 2527 | 264,08 | 2-300 | sezes | sease
I3 |oa15 | 2477 | 3543 | 2-333 | e287 | 7253 | 2-348 | 110,40 [121.15 | 2-385 | 164.47 |175.13 | 2-378 | 206.07 | 276.73 | 2-20a | e0m08 | 618,74
2-319 | 2634 | 37.00 | 2-334 | 604 | 76.70 | 2348 | 113.67 |124.38 | 2-364 | 170,82 [181.48 | 2370 | 27877 | 28043 | 2-384 | 63348 | 64414
220 | 27.04 | 3860 | 2-335 | 6922 | 7988 | 2350 | 11684 |127.50 | 2-365 | 177.17 [187.83 | 2980 | 291.47 | 302.13 | 2-395 | 5288 | 660954
2321 | 2051 | 4017 |2-3% | 72.30 | sans | 2-351 | 120,02 | 13068 | 2266 | 18352 [194.18 | 2981 | 30417 | 21483
2322 | 3112 | 4178 |2-as7 | 7557 | se2s | 2-9s2 | 123.10 | 13385 | 2-a67 | 18087 |200.53 | 2-382 | 22057 | 34023
2323 | 3260 | 4335 |2-338 | 7874 | 800 | 2353 | 12637 |137.08 | 2-368 | 196.22 |206.88 | 2-383 | as4.07 |36sE3
Pakar | D1 | OE |Parker | DI | DE |Paker| O | DE |Paker | OF | DOE |Paker| O | OF |Paker| DI | OE
| W | mm | mm | W | mm | em | N | mm | mm | N | mm | mm | N | mm | mm | N ] mm | mm
2425 11367 |127.65 | 2434 | 14224 |156.22 | 2443 | 188,87 |203.85 | 2-452 | 201.47 | 305.45 | 2461 | 405.26 |419.24 | 2-470 | 532.26 | 546.24
2426 |11684 |13082 | 2435 |145.42 |150.40 | 2444 |196.22 |210.20 | 2-453 | 304.17 | 318.85 | 2462 | 417.96 |421.94 | 2471 | 557.66 | 571.64
2427 |12002 |134.00 | 243 |148.50 |18257 | 2445 |20057 |21855 | 2454 | 31687 | 230,85 | 2463 | 42066 |444.84 | 2472 | Se2.68 | 50666
2428 |12319 |137.47 | 2437 |151.77 | 16557 | 2448 |21527 |220.25 | 2455 | 0057 | 34355 | 2-464 | 44336 |457.34 | 2473 | 60808 | 62208
2420 |12837 |14035 | 2438 |158.12 [172.10 | 2447 |227.97 |241.95 | 2456 | 342.27 | 356.25 | 2485 | 456.06 |470.04 | 2474 | 633.48 | 647,45
2430 |12054 |14352 | 2430 |184.47 17845 | 2448 |24087 |254.65 | 2457 | 354,97 | 368.95 | 2466 | 46876 |48274 | 2475 | 65888 | 67286
4045|2491 13272 [14670 | 24040 |170.82 |184.80 | 2449 |250.37 [267.35 | 2458 | 367.67 | 36165 | 2467 | 48146 [405.44
2432 |13589 |14087 | 2441 |177.17 [191.15 | 2450 |266.07 |280.05 | 2450 | 380.37 | 394.35 | 2468 | 48416 |508.14
2433 |130.07 |153.05 | 2442 | 18352 [197.50 | 2451 |278.77 |292.75 | 2460 | 393.07 | 407.05 | 2469 | s06.86 |520.84




Rlng Construya con el mejor !

Serie especial 3-XXX

HI 470 * 013 | 142 * 0.08 3811 2182 + 023 | 285 t 0.0
3002 | 60T + 043 | 163 ¢ 0.08 3912 |[2347 + 023 | 285 + 010
o3 | 7.65 + 043 | 163 + 0.08 3913 (2504 + 025| 285 ¢ 010
364 | 892 + 013 1.83 * 0.8 3914 |2650 + 025| 285 + 0.10
:..-"~ 1052 £+ 013 | 183 + 0.08 316 20.74 + 025 ]| 285 ¢+ 0.10
B206 1189 + 043 | 198 + 0.08 3918 3442 + 030] 285 * 0.10
7 |13.46 + 0.18 | 2.08 t 0.08 3820 747 + 036| 3.00 £ 010
308 (1636 + 023 221 + 008 J‘_ﬁ—_::_.—% 3024 [4360 + 098] 200 ¢ 0.10
3 173 t 023 | 246 T 0.08 — — 3028 (5300 t 046 | 300 T 010
19.18 + 023 | 246 + 0.08 —) ) 3082 |50.36 + 046 | 300 t 0.10

2-003 2-329 | 2-332 2-333

2014 2-333 | 2-336 2-384
24021 2337 | 2341 2-385 agns
2024 2342 | 2-348 2425 | 2-428 0.84
24027 2-347 ' | 2-352 2429 | 2437 094
2030 2353 | 2-361 2438 | 2-441 1.02
202 2-362 | 2-365 2-442 | 2-445 114
2-0a7 2366 | 2-380 2445 | 2-448 140
2040 2370 | 2373 2450 | 2-455 152
2043 2374 | 2377 2456 | 2-460 1.78
2-045 2378 | 2-379 2451 | 2-462 1.9
2-048 2-380 | 2-382 2-453 203
2-050 2-383 | 2-384 2-464 | 2-466 216
2112 2-385 2-467 | 2-488 228
2-3B6 2460 | 2470 241
2387 2471 254
023 2-388 2472 287
2122 0.25 2222 |2-223 0.38 2-320 | 2-34 2-380 | 2-380 2473 2m
2128 0.30 2224 | 2226 046 2-325 | 2-328 2301 2-474 252
2-382 267 2475 305

Tolerancias vélidas Gnicamente pam compuasto N3000-T0A

Compuestos, caracteristicas y aplicaciones

mhmmum

| MacH 714 A2s B34 EO16 £ 36 S0 a+250%F
' { Color negro) NIOOO-TOA | 34Cas121°C | Buma™N* | "°1° | Agua-Are-Fredn 12 - Uso estético y dindmico
O rege; | naosaoa | AT | e | 90*S | 1o anteior para uso estiico  akas prsiones
BC 710 A14 B1d EO14 EOB4 -45°F a + 300°F Uso estéico a la intemperie
_ { Color negro ) C0XT0A | iaecastapg | CooPreno | TOES | 0 iacs Fretn 12, Fredn 22, Oxigeno
M7GE 705 A19 B37 EO16 EO36 F19 -B5°F a + 450°F
E_- G11 EA14 ( Color tamacota) S3018-TOA S4°C & + 202°C Silicona 70t5 | Uso estdtico para alta temperatura
E o
- M2 HK 710 A1-10 B37 B38 EF31 vaosa.7sa | 15" Fa+400°F Fluoro 7548 Derivados del Benceno, Tolueno etc, Oxigeno
EO78 F15 Z1 Z2 { Color marmn | -26°Ca+204°C | Hastémero Compuestos dorados | Tetracloruro de Carbono.
Triclorostileno. atc ). Uso estifico y dindmico,
M2 AAB10 A3 F17 EA 14 24 T0Fa+300F | Etlena RS fh andis dy auisomieNe: Vhce, (u e
E3014-80A gots Fluidos Hidraulicos base ésteres fosfatados.
(Calor negro) S7°Ca+149°C | Propleno Acetona. Czono. Uso estitico y dindmico.




IO'Rlng Construya con el mejor !

0-Rings milimétricos y especiales

Ademés de la serie standard 2-XXX y 3-XXX , Parker
dispone de herramental para la fabricacion de mas de
800 medidas milimétricas y especiales no contenidas
en este catdlogo.

Esta gran variedad de O-Rings se ve incrementada
por la posibilidad de abastecimiento que otorgan las
distintas plantas de Parker, en el mundo.

Por tratarse de medidas especiales, solo se proveen

bajo padido.
Favor de contactarse con nuestros distribuidores.

Serie “XL”- O-Rings de gran diametro

Para evitar los inconvenientes de sellado que se presen-
tan con el uso de O-Rings de gran didmetro obtenidos a
partir de un perfil extrudado, Parker desarrolld un siste-

ma de fabricacién el cual permite el moldeo de O-Rings de
grandes dimensiones, sin linea de unién o pegado

Por este método, se moldean piezas de didmetro supe-
fior a 500 mm sin limitacion de su diametro interior.

En la actualidad se dispone de herramental para la fabri-
cacion de O-Rings de gran didmetro de seccion 3.53,

5.33, 6.00, 6.99, 7.25, 8.00, 8.52, 10.65,12.00 y 22,00 mm.
La cantidad a solicitar suele ser reducida y depende del
didmetro interior del O-Ring

Para solicitar estas piezas, debera especificarse diametro
interior, seccién, compuesto y cantidad requerida

Parbak serie 8-XXX- Respaldos antiextrusion

Son utilizados para prevenir @l dafio por extrusion de los
0-Rings sometidos a elevadas presiones.

Fabricados en compuesto N3232-80 A de alta resistencia E SE
a la extrusién, se montan en forma conjunta con el
0-Ring.
Su instalacion es del lado opuesto a la presion.
Para adoptario se requiere incrementar el ancho de ranura.
En caso de recibir la maxima presién de ambos lados, se
deberan utilizar dos Parbak. £
e -

Sus principales ventajas son:
-No presentan falta de continuidad, o interrupcién en su peri-
metro que posibilite el dafio del O-Ring.

=Facil instalacion. 0'Ring Ancho de ranura “G* = 0.10
-Permiten trabajar a mayores presiones, o con huelgos Seccion Sin Con un Caon dos
superiores a los admitidos para un O-Ring sin respaldo. -« Parbak Parbak Parbak
-Son sensitivos, proporcionanado un mayor control del 1,78 2,50 3,60 4,70
huelgo a medida que se incrementa la presion. 252 370 4,80 5,90
-Su codificacion se corresponde con los O-Rings de la serie 253 4,90 5.90 6,90
2-X0X,

Consultenos por su disponibilidad. :ﬁ ;:‘:E 13% ::';




Kit de O-Ring:

Contiene 492 anillos de la serie 2-XXX, en 37
medidas distintas en compuesto standard
N3000-70 A,

Reduce los tiempos de parada de maqguina.
Permite disponer de un pequefio stock de facil
transporte.

Admite la reposicidn parcial de su contenido.

Cono y cinta de identificacion:

Permite una rdpida individualizacién de los O-Rings
de la serie 2-XXX.

Mediante el cono es posible identificar los O-Rings de
didmetro interior menor a 75 mm.

La cinta permite extander su alcance a O-Rings de
hasta 200 mm.

Parker Super-O-Lube:

Lubricante para &l montaje. Reduce el rozamiento
incrementa la vida Gtil del O-Ring.

Indispensable en aplicaciones de vacio.

Atbxica y compatible con todos los compuestos
conocidos.

Mo bloguea los sistemas con filtros de hasta 30 #m T
Se suministra en envase de 29 grs. ~

Herramientas de montaje:

Facilitan el montaje o la extraccion de los O-Rings,
de su alojamiento.

El conjunto consta de dos piezas y se presenta en
un estuche plastico.

Puede ser entregado en forma conjunta con el Kit de >
O-Ring.

Parker Hannifin
umu‘:: S.AC, DISTRIBUIDOR:
Slephenson 2711- (B166TAKC.) Tortuguitas
Malvinas Argentinas - Buenos Alres - Argentina
Tel.: (5411) 4752-4129 - (54) 03327-442056
444256 - Fax: (5411) 4752-3704
www_parker.com.ar - E-mail: info@ parker.com.ar

Modificaciones Técnicas Reservadas - Rev. 4-00







gk es un sello combinado que permite reunir las
leristicas del sello labial con la resiliencia que solo
16l O'ring Parker. Esta particularidad de disefio,

da a la elevada resistencia mecanica de sus

jlerlales, lo convierten en el sello ideal para ser utilizado
glindros hidréulicos.

ansiones indicadas como nominales corresponden
etros de trabajo de sello.

ir el alojamiento se debera respetar siempre su
nominal “S", dado gue las piezas ya han sido

das con la interferencia adecuada. Las mayores

es deben ser elegidas al trabajar con la maxima

in (Ver instalacidn). El ancho de la ranura debe ser

s mayor que la altura del sello.

s dimensiones indicadas en catdlogo no se ajustan a
ueridas, el Polypak mas préximo puede ser

do gracias a su capacidad de deformarse en forma
e a un O'ring.

Tipo "B* Tipo "Deep”  Tipo "STD"

R s T e e R e e

La amplitud de medidas, los disefios existentes y la
diversidad de materiales, permiten satisfacer los distintos
requerimientos de uso. Su capacidad de adaptarse a
diametros de trabajo distintos a los nominales y la sencillez
de su alojamiento le permiten convertirse en el perfecto
reemplazo de olros sellos existentes,

Recomendaciones:

Sellado de vastago: El Polypak puede ser comprimido hasta
un 3% de su diametro interior obligandolo a sellar sobre un
didmetro de vastago de menor didmetro que el nominal. Se
debera por lo tanto, construir el alojamiento exterior con un
diametro menor, respetando la diferencia entre diametro
interior y exterior que resulta de la seccitn "S” elegida.
Sellado de piston o camisa: E| Polypak puede estirarse en
forma permanente hasta un 5% obligandolo a sellar sobre un
diametro de camisa superior al indicado como nominal. Se
deberd por lo tanto construir el alojamiento del pistdn con un
mayor diametro, respetando siempre la diferencia entre
diametro interior y exterior que resulta de la seccidén "S"
elegida.

Terminacién Superficial: Superficie estatica 32 y inches
Superficie dindmica 16 p inches

ontaje sobre piston
iento de ranura: Alojamiento de construccion
lla. Requiere estiramiento del sello durante el
aje. Se puede facilitar la tarea mediante un cono de
ansion o ligero calentamiento de la pieza en aceite a
FC. Posible en los Polypaks de secciones menores en
ythane y Ultrathane.
ienfo con tapas desmontables: Permite un montaje
illo y seguro. No requiere estiramiento previo del sello.
endado para las mayores secciones y en caso de
ar Polymyte o Fluorornyte.

~K/2

P L R e
ﬁ . Tm_ 316 476 | 003 012
y ! : | 1/4 635 | 002 015
= e ® 3% 952 | 005 020
516 793 | 005 020
2 1270 | 005 025
=" /7 58 1587 | 007 030
VAL VA A A A -~ 34 1905 | 007 0.35

— K2

T I L T S e =

Montaje en cabezal o soporte de vastago:
Alojamiento de ranura: Disefio de bajo costo. Requiere
deformacion previa del sello.

Fosible en los Polypaks de menor seccion en Molythane o
Ultrathane.

Alojamiento con lapas desmontables: Permite un montaje
sencillo y seguro. Se evita la deformacion previa del sello.
Recomendado para las mayores secciones y en los casos
de utilizar Polymyte o Fluoromyte.




lypak*

4 1’371 i —— ————

1047 w1/2° xija" 6.350 | 12700 | TOO B
BN x 916" x 1/4° 7937 | 14287 | 700 B
8" x 508" x 174" 9.525 15875 7.00 B
THE x 116" x 1/4° 11.110 | 17460 | 700 B
12" x a" x 114" 12700 | 19.050 7.00 B
e x 1316" x 1/8° 14270 | 200820 700 B
5O x TRk 1/8° 15875 | 22225 7.00 B

R xTE X1 16,875 22225 380 STD
T4 x 1" x 3N 19060 | 25400 | 520 B
A1 x e 19.060 285.400 T.00 B

e x 1" a1 18050 | 25400 | 350 &TD

1316 x 1 116" x 1/8° 20625 | 26995 | 350 5TD
ThE % 1 1/8" x 14" 225 | 28575 7.00 B
1516" x 1 316" x 1/4" 23800 30,150 T.00 B
1" %1 14 % 118 25400 | 31.750 7.00 B

12501000

12501100-1508
125011 00-1808
125011 25-2508
12501167-2508
12501250-2508
12501250

126013752508
12501375

12501 437-2508
12501 500-2508
12501500

12501 625-2508
12502250-3908

2118 x 18

1 110° = 1 T/20" x 320 "
1 110" x 1 7F20° x 526°

11/8° x 1 38" x 18"
136" w1 THE = 1/4°
114" 21 1/2° x 14"
114" x 112" x1/8"
138 x 156 x 14
138 x168 x 18"

1 76" x 1 11016 x1d”

112" x 1 3" et
112 x 1 e x e
158 %178 x18°
21/ x 21/2" x 1i2e”

3/16” ——————

144" x 58" x 1/4°

350

BME" x 116" x 5M16° T.8aT 1T.462 8.T0
3" x A" x 832" B.525 18,080 785
THE x 13/16° x 516" 1n.na 20,837 arTo
172" x 78" x 932" 12.700 | 22.225 B.00
1/2°x 78" x BNE* 12700 | 222285 870
16" x 156" x 516" 14275 | 23.800 B.TO
BB x 1" x 18" 15875 | 25.400 T.00
58" x 1" x 5ME" 16875 | 25400 B70

116" x 111186° x 816" 17450 26,060 BT0
4" x 18 xBNE° 19,050 28575 aTo
1316 x 1 316" x 51E° 20,620 30,160 B0
T k114" x 516" 22220 .760 a.70
1616 x 1 516" x 516" | 23800 | 33.320 870
1816 x 1 818" x 38" 23800 | 33340 | 1050
1" x 1 38" x 5ME° 25.400 34925 B.TO
118" x 1 12" x BHE” 20.5T0 38,100 870
1 316" x 1 616" x 516" 30150 0,690 BTo
11/8" %1 58" x 1784 " 31.750 41.2T5 750
114" x 1 58" x 5M6° 31.750 41.275 aTo
114" x 1 58" x 316" 31,780 | 41.275 520
1516 21 1MA6" xBME" | 33320 | 42.880 B.T0
138 134 14" 34,520 44 450 T.00
138" x 134" x 518" 34,820 44 450 B.70
17HE x 1 1246 x 516" | 36500 | 48.040 BTo
11/2% %1 T x 1T 38,100 AT 625 T.50
1102 x 1 T % AE° 38,100 47 625 10,50
147 x 1 19720° ¢ 38 40000 | 45530 10.50
168" 2 x38 41.270 50.800 10.50
168 x 2" x ANE" 41.270 50,800 5.20

558588

1888
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18701937-2818

187021252668
18702125-3758
18702125

18702187-3128
1ET0E250-3758
18702375-3758
187025003758
187026253758
18702750-3758
18703000-3758
18703125-3758
16T03250-3758
18703375-3758
18T03500-3768
1BT03625-3758
18T0ATH0-3758
187036753758
18704000-3758
18704125

187T04500- 1878
1ET0A500-3758
1ETO5000- 1878

134" %2 18 x 38

110/13" x 2. 3/20° x 38"

178" x 2 1/4" x 38"
178" x2 14 x 3NE

1 1616 x 2 516° x 932"

2 x 238 x3E
2" x 238 x A6
218" x 2 1/2° » 17/64"
218" x 21/ x 3%
21@ x2 12 2 36"

2 316" x 2 816" x 516"

21/4°x 2 58" x 38"
298 x 234" x 38
212 x 278 w8
258 x 3 38"
234" x 3108 x 30
A"n3 38 x 3B
318" x 3172 x 38"
31/4" x 3 58 x 38
338" x 3 4" x 38"
312 x 378" x 8"
358 xd" x B
334" x4 1/8" x 38"
37E" x4 14 x 3
4" w4 38" x 38"
418" xd 12" 3NE
4 1/2% x4 TIE 2 3NE
4 1/2° x 4 T8 x 38"
5 x5 30 x 36

e T TR

1 38" x 2 178 u 1TiEe

44 450

44,450

4T 620
4T 620

104.775
114.300
114,300
127.000

e

T40
10.50
10.50
10.50

520

8.00
10.50

5.20

7.50
10.50

BTOD
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50

10.50
10.50
10.50
10.50
520
§:20
10.20
520

B R
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stros indicados pueden aproximarse y ser interpretados con una precision de una décima de milimetro sin afectar en absoluto el




olypak”

cion 1/4”

12w 1" x A 12700 10,50 B 338w 3 TE'x A B
aM6"x 1 116" x 38" 14275 | 26976 | 1050 B 25003500-3758 31/ 4"x 38" 88600 | 1016500 | 1050 B
8" x11/8 x38° 15.875 2B.575 1050 B 25003500 ERlFe En BTy BA.900 | 101.600 T.00 5TD
116" x 1 316" x 38" 17450 | 30150 | 1050 B 250036253758 358" 4 1/8% 38" 92075 | 104775 | 1050 ;]
&t x 114" x 38° 18060 | 31.750 | 10.50 B 25003750-3758 EET TRy 1. 95,260 | 107960 | 10.50 B
1318" x 1 616" x 8" 20625 | 33325 | 1050 B 2500387 5-3758 3 708 4 38"x 38" 88425 | 111125 | 1050 B
T x 1 38" x A 22.225 34,925 10.50 8 25004000-3758 4% 4 12°x 38" 101600 | 114.300 10.50 B
1 k1 U e 25400 | 38100 7.00 8TD 2B004000- 5628 &% 41T x 91e 101600 | 114300 | 1570 B
1°x1 12" x 38" 25400 | 38100 | 1050 B 25004000-562DEEF & 4 UTx BHe 101600 | 114300 | 1570 | DEEP
118" % 1 50" x 38 28575 | 41275 | 1050 B 25004000 &% 4 2% 18" 1001600 | 114.300 7.00 STD
1316 1 11/16"x 38" | 30150 | 42850 | 10.50 B 25004250-3758 4 1/4% 4 3% AB° 107950 | 120650 | 10.50 B
114" % 1 34° x 38 31750 | 44450 | 1050 B 25004375-5628 438" 4 T/8"x 916" 111.125 | 123826 | 1570 B
138 x 1 78" x 38" 34008 | 47625 | 1050 B 25004500-3758 4 1/2% 5"x 38" 114.300 | 127000 | 10.50 B
11/2° 2 27 x 39" 38100 | 50800 | 10.50 B 25004500-5626 4 1/2"x S 9Ne 114.300 | 127.000 | 1570 B
T2 R 2 g 14 38100 | 50,800 7.00 sTD 25004500-5620EEF 4 1/2° 5" 16" 114,300 | 127.000 | 1570 | DEEP
1 58" x 2 178" x 39" 41276 | 53975 | 1050 B ZR004500 & 152 5 104" 114,300 | 127.000 7.00 STD
1 3M4% x 2 174" x 38" 44450 | 5750 | 10.50 8 Z5004625-5628 4 58 5§ 1/8"x 918" 117476 | 130176 | 1570 B
178" x 2 38" x 38" 47625 | 50325 | 1050 B 25004750-3758 438" B 14T e 120650 | 133.350 | 1050 B
2 x2 T xam 50800 | 83500 | 1050 B 25004750-5628 4 3" 5 a8 120650 | 133.3580 | 1570 B
Fx2i nie 50800 | ©3.500 T.00 87D 25005000-3758 E'x 6 1/2"x 38" 127000 | 138700 | 1050 B
21/8" x 2 5 x A" 53075 | BBETS | 1050 2] 25005125-3758 5 1/8% 5 58'x 38° 130.175 | 142875 | 1050 B
214" % 2 347 x 38" 57.150 G0.B50 10.50 B 25005250-5628 5 1/4"x & 3/a"x 916" 133350 | 146,050 15870 B
238" %2 T x 3E 60325 | 73025 | 1050 B 25005500-37568 5 1/2"% 6"x 38" 136.700 | 152400 | 10.50 B
3758 212 x 3" x A8 63500 | TE200 | 1050 B 25005500-5628 § 1/2° B"x 916" 130.700 | 162400 | 1570 B
PRl o BT 63500 | TE.200 7.00 &TD 25006000-3758 6 6 1/ 38" 162,400 | 165100 | 10.50 B
5375 25/8%x 3 1B x ME° 68675 | TO.STS | 1080 2] 25006500-5628 B 12 TR 96" 165.100 | 177800 | 1670 ;]
204" x 3 14" xae 69850 | 82550 | 1050 B 25007000-3758 T 7 12 am 177800 | 190500 | 10.50 B
2708 x 38 x 38 73026 | B57E5 | 1050 B 25007250-5628 7 1id'x 7 34"x 816" 184.150 | 196850 | 1570 B
3 %3 U x A 76200 | B8.900 | 1050 B Z5007TE00-5628 T2 x 06" 190.500 | 203200 | 1570 B
Fad a1 76200 | 88800 7.00 &TD 25008500-5628 8 1/2% Fx 916 215900 | 228600 | 1670 B
31M4% x 3 34 x 3 82550 | 95250 | 1050 B
ccion 5/16” - -
H4x 1 3w 19050 | 34530 | 14.00 B 31202375-5008 23y 1T 60.X20 | 7200 | 14.00 B
1% 1 58 1/2° 25.400 41.280 14.00 B 31202500-3128 21/2x 31/ 5ME° E3.500 ¥9.380 870 B
114" 1 78" e 31750 | 47630 | 1400 B 31202500-5008 213 e 63500 | 79380 | 14.00 B
1302 34620 | 50800 | 1400 B 31202875-5008 2TER IV R TA020 | BA.600 | 1400 B
1 718" 2 11E% 1/2 B6500 | 52380 | 1400 B 31203000-5008 FuINEE U TE200 | 92080 | 14.00 B
1 12" 2 18" 12" 380100 | 53980 | 14.00 B 31203375-500 aEa AT 85720 | 101600 | 14.00 B
1 5/8"x 2 104%x 12" 41.270 57150 | 1400 B 31203500-5008 I e 1Ew 12 BA.900 | 104780 | 1400 B
111 fE'x 2 518 12° 42860 | 58740 | 14.00 B 31203625-5008 BB 4 U e 92,070 | 107850 | 14.00 B
13042 38x 112" 44450 | B0.330 | 14.00 B 31204000-5628 4" 4 5O 018 101600 | 117.480 | 1570 B
1 T 2 12 12" 47620 | 63500 | 14.00 B 31204250-5628 & 104" 4 TIE"x 16 107.950 | 123830 | 1570 B
1 7B 2 112 5§ 47620 | 63500 870 sTD 31204375-5628 4 AEx 57 B16" 111120 | 127000 | 1570 B
2% 2 G 12" 50800 | 66680 | 1400 B 31204825-6258 4 5/Fx 5 1/4" 58" 117470 | 133350 [ 1570 B
2x 2 88"z 5NE* 50800 | 66.6BO 870 sTD 31206250-6258 514 6 718" &8 133350 | 148.230 [ 1570 B
218 2 et 1 53970 | 69650 | 1400 B 31 208500-8258 51/ 6 18" 59" 136,700 | 155580 ( 1570 B
214" 2 T8 U 57150 | 73080 | 1400 B

o del sello.

stros indicados pueden aproximarse y ser interpretados con una precision de una décima de milimetro sin afectar en absoluto el




lypak *

ion 3/8” Seccién 1/2”

112 2 14 6T 38100 | 57150 | 1750 B S0002000-T508 oy 3'x 4” 50,800 TE200 | 21.00 B
1 5/8°x 2 38" 5 41275 | 60325 | 17.50 B S0002500- 7508 21/2% 3 12 39 63500 | 88900 | 21.00 B
1 3% 2 1/ 58 44450 | 63500 1750 8 50003000-7508 ' 4" 34" 76.200 | 101600 | 21.00 B
' 2 W4'x G 50800 | 69.850 ( 1750 B S0003S00-TS08 3102 4 12 38 88900 | 114300 | 21.00 B
214 ¥'x 38 57150 | TE.200 ( 10.50 B SODD4000- 7508 4% 5 34 101800 | 127.000 | 21.00 B
2 1/dw 3 15T 57150 | 78200 [ 1310 B 500041255008 418" 5 18 12 104775 | 130975 | 14.00 B
2 1/8% Fx 5B 57150 | 7E.200 | 17.50 8 50004250- 7508 4 1/8% 5 1147 4 107950 | 133350 | 21.00 8 5
2147 I 8 57150 | 76200 | 1050 | STO 50004375-7508 4 3/8% 5 x4 111125 | 136525 | 2100 | B L
238 3 1 5 60320 | 79.370 | 1750 B 50004500-7508 4 1/2% 5 1/2% 34° 114,300 | 130700 | 21.00 B :
2172 3 14"z 58" 63.500 | 82550 | 1750 B 50004750-7508 4 34" 5 Jd"x 38 120650 | 146050 | 21.00 B
2 5/8% 3 38" 5/8° B6ETE | 85725 | 1750 B 50005000-7508 5% 6 A" 127.000 | 152400 | 21.00 B
2 wa 3 i B9850 | BEDOD | 1400 B 00055007508 5 /2 6 112 3" 139700 | 165.100 | 21.00 B
234 3 12% 5F 69850 | BASOO | 17.50 B S0006000-7508 6% T 34 152400 | 177800 | 21.00 B
3 3 Wt 0 76200 | 95250 | 17.50 B SO006500-7508 6 1/2% 7 1/2% 3a° 165,100 | 190500 | 21.00 B i
308 3T B TO375 | GB.425 | 1750 B SO007000-7508 T ' 34 177.800 | 208200 | 21.00 B :
xS BT B2.550 | 101.600 | B30 B S0007750-T508 T Ad"x B 3ie'x 3 196850 | 222280 | 21.00 B
3 1/8%x &% 508 B82-550 | 101800 | 1750 B 500080005008 LT ald 203200 | 228600 | 14.00 B ,
A3F x4 1/8°x 58" 85720 | 104770 | 17.50 B 50008000 TS0B B O"x 34" 203200 | 228600 | 21.00 B
A1/x 4 1/4"x 8 BE8.000 | 107950 | 17.50 B E000G000 o 10" 1/2° 228800 | 254000 | 1400 sTD
I6E 4 ' 58" 92075 | 111125 | 17.50 B 50009750 9 3" 10 3 12 247650 | 273050 | 1400 | ST
3 13119"% 4 ThE"x 58 93.600 | 112650 | 1750 B 50010000-7508 10 11" T4* 254000 | 270400 | 21.00 B
338 112 8 95250 | 114300 | 1750 B S0010250-750B | 10 1/4% 11 1/ 3&* | 260350 | 285750 | 2100 | B
4% 4 4% 580 101.600 | 120650 | 17.50 B 500105007508 | 101/ 11 1/2'x 34" | 266700 | 292100 | 21.00 B
4 108" 4 7/8°x 58 104775 | 123825 | 17.50 B 500110007508 LERESE Y 270400 | 304.800 | 21.00 B
& 174 5% BT 107.850 | 127.000 | 17.50 B S0011500-7508 MU 12 Uk Ve | 202100 | 317500 | 21.00 B
4UTHE 1R S 114.300 | 133.350 | 17.50 B 50011500 1 2% 12 /2 12* | 2e2q00 | 37s00 | 1400 | STD |
438" 5 /2" 5B 120850 | 139700 | 1750 8 500116257508 1 B8 12 5/8% 34" 295275 | 320675 | 21.00 B {l
5 5 34 3E° 127000 | 146050 | 1050 | B 50012000-7508 12% 13 34" 304800 | 330200 | 2100 | B i
LELELEE Ly 127.000 | 146.050 | 17.50 B S0012125-TS0B | 12 /@13 1@ 34" | 307975 | 333375 | 21.00 B [
§ 1/ 5 T8k 58" 130475 | 148225 | 17.50 B 50013000-7508 13 147 34 330.200 | 355600 | 21.00 8 i
5 1/4°x 6°x 58" 133350 | 152400 | 17.50 B 50015000-7508 15 167 & 381.000 | 406.400 | 21.00 B |
EEN0XE1/15% 58" | 135000 | 154080 | 17.50 B
5 1/2' 6 1/d"x 5/8° 130700 | 158750 | 17.50 B ]
5 W& 6 1/2"x 58 146050 | 165100 | 17.50 B Seccion 5’8" S —
6% 6 34 380 152400 | 171450 | 1050 B = 2 : =
& 104" T 5/8° 188780 | 177800 | 17.50 B d T .
6 12 7 14" 58 165.100 | 184150 | 17.50 B NP i MINMO | pege
& 3d" 7 1/2°% 58° 171.450 | 190500 | 17.50 B . ; 1 - zau-'x ‘1_ ; 1.m “ ' - :
7 108" 8" Bi8° 184150 | 208200 | 17.50 B . i oy Jonaticny gpass >
st U S 62503250-10008 R TRl B2550 | 114300 | 28.00 B
7 aiex B 12 58 196,850 | 215900 | 17.50 B boeries L R s Vol Y &
ol e e . 2506000-10008 67 Uk 1" 152400 | 184.150 | 28.00 B
il i G s " 62513500-8758 131/ 1434 TE" | 342900 | IT4650 | 2450 B
B 172 9 1/d"x 58" 215900 | 236950 | 17.50 B8 ]
B ' 0 1/2°x 58° 222250 | 241300 | 17.50 ] |
99 W4 5I8° 208600 | 247650 | 1750 | B Seccidén 3/4” Sl - 1
914" 1072 58" 234850 | 254000 [ 17.50 B | '|
8 18" 107 3 234950 | 254000 | 10.50 | STD i
O3 101/2° 58" | 247650 | 266700 | 17.50 ] |
1 UZx 12 s | 282100 | 311150 | 17.50 B B |
12 14%x 13°x 38° 311150 | 330200 | 10s50 | STD 4 718" x 6 8" x BT

ametros indicados pueden aproximarse y ser interpretados con una precision de una décima de milimetro sin afectar en absoluto el
sefio del sello,




Tipo*B"  Tipo "Deep’

e -} ey £ o
i A n- |3 et . furct e AN BN eI s W iy A e g » sl
3960 T.820 15,840 7.00 B 34201750-3758 28710 244 450 61,870 10.50 B
3.875 8,000 15.750 6.50 B B350 BB0-5046 16.130 50.300 B2.560 14.20 B
4.000 B.000 1'm 6.20 B 13302360-2208 3.280 60.140 GE.TDD .20 B
8e- 1336 2.500 12,400 17.400 4,60 B G3502450-5048 16,130 63000 | ©5.260 14,20 B
2600 4,825 12470 22120 7.30 B 13302570-Z208 3,285 B5.280 71.860 6.20 B
1630 2,350 12.700 17.400 4.50 B 027555118 10,000 70,000 B0,000 14,30 B
2366 4.000 20,000 ZE.000 B.00 B 157028344808 4.000 72.000 B0.00D 13.00 B
28 5.550 20.630 21,730 .70 B AGF02052-4658 12.500 T5.000 100000 13.00 B
2256 B.450 20,800 33,700 720 B 04031504258 10,000 80,000 100000 12.00 B
266 6,000 25,000 37.000 750 &TD 59103160-ToBB 15.000 80,000 110,000 20,00 B
] 5.545 25.400 38,480 a.70 B 32503475-5088 B.250 B88.27T0 104.770 14.20 B
256 6.325 25.850 38,600 T.20 sTD 196035434486 5.000 90.000 100.000 12.60 B
%2 6.000 26.310 3830 T.00 8TD 4F203537-5408 12.600 100,000 125.000 1510 B
4,800 26.670 36,450 850 B 59103837-5518 15,000 100,000 130.000 1540 B
728 5.750 31.500 43,000 13.20 B 253041 20-5608 6.415 104,650 117.480 15.70 B
4,865 34,700 44 480 8.50 B D04 T-EN B 10,000 106.000 126.000 15.00 B
4.730 36,580 46040 B.50 B 590051 20-8758 14,986 130,050 160.020 24.50 B
188 7.700 38.100 53.500 11.70 B 167086604658 5.000 220.000 230,000 12.50 B
10,000 40,000 60.000 16.50 B 49213166-6258 12.500 335.000 360.000 17.50 B
6505 43,540 57.150 1.00 B
iales -
Color Caracteristico: GRIS Polymyte: Color Caracteristico: NARANJA

normalmente especificado para servicio hidraulico.
o mejorado con Disulfuro de Molibdeno el cual le
bajo rozamiento. De elevada resistencia al desgaste,
incrementar de 4 a 10 veces, la vida (til normal de
glastomeros tradicionales.
mayor vida Gtil se obtiene con fluidos derivados del

méxima presién de trabajo es de 400 Bar.

rango de temperatura es de:

°F a 200°F (-54°C a 93°C).

agua o fluidos acuosos la maxima temperatura admisible
de 140°F (60°C)

1 Color Caracteristico: AMARILLO

material desarrollado por Parker, el cual permite
gir en un 43% el rozamiento de los poliuretanos
ionales.
méaxima: 400 Bar.
tura: -65°F a 225°F (-54°C a 107°C)

Material elastoplastico de elevada resistencia al desgarre y
a la abrasion. Su elevado médulo y dureza (65 Shore D), le
permiten trabajar hasta 500 Bar. Polymyte es recomendado
para trabajar con fluidos derivados del petréleo, fluidos
base agua (HWBF), Ester Fosfatos, algunos solventes y
fluidos Clorados.

Su rango de temperatura es de:

-65°F a 275°F (-54°C a 135°C).

En agua o fluidos acuosos, es de 180°F (82°C) maxima.

Fluoromyte: Color Caracteristico: VIOLETA

Desarrollado para obtener un sello ideal para trabajar bajo
las condiciones mas severas. Posee elevada resistencia al
desgarre y ala abrasién, con muy bajo rozamiento.
Recomendado para trabajar a presiones de hasta 500 Bar.
Fluorornyte tiene ademas excelente resistencia al oxigeno,
ozono, derivados del petréleo y fluidos Ester Fosfatos.

Su rango de temperatura es de:

-65°F a 300°F (-54°C a 149°C)

Parker Hannifin
Argentina S.A.1.C.

Slephenson 2711- (B1667AKC.) Tortuguitas

DISTRIBUIDOR:

Malvinas Argentinas - Buenos Aires - Argentina

Tel.: (5411) 4752-4129 - (54) 03327-4420856

444256 - Fax: (5411) 4752-3704

www.parker.com.ar - E-mail: info@ parker.com.ar

Modificacionas Técnicas Reservadas - Rev, 4-00
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'FAP HIDRAULICA Pagina 1 de 1 |

» Construidos en Acero sin costura SAE 1020 / 1045
» Rugosidad maxima en su interior 0,4 micrones.

@ INT. @ INT. @ EXT. | PARED SUP. |PRESION| PESO
PULG. MM. MM. MM, CM* |adm. BAR| Kg.x Mt
1172 38.1 48 4.95 11.38 368 5 '
2 508 60.3 4.75 20.26 270 7 |
2 50.8 63.5 6.35 20.26 350 8
21/4 67.156 70 6.35 2564 267 10
212 83.5 76.2 6.35 31.85 226 11
23/4 69.85 825 6.35 38.31 217 12
3 76.2 88.9 6.35 456 205 13 ,
31/4 82.55 101.6 8.5 53.42 256 22
3112 88.9 101.6 6.35 62.07 180 15 |
4 101.6 114.3 6.35 81.03 163 17
4 1016 120 9.2 81.03 240 25
4 101.6 127 12.7 81.03 293 36
4 1016 133 16 81.03 330 46 :
41/2 114.3 127 6.3.5 102.6 131 19 i
43/4 12085 141 10.2 114.3 200 35
S 127 141 T 126.6 135 24
5 127 146 8.5 126.6 190 32
5 127 152.4 12.7 126.6 225 44
51/2 138.7 168 14 153.2 230 55
6 152.4 168 7.8 1823 212 5 |
] 152.4 178 12.7 182.3 191 52
7 177.8 195 8.5 2482 120 40
8 2032 219 7.9 3241 100 42
8 203.2 228 12.4 324 .1 145 68
Coeficiente de seguridad aplicado para el célculo de presién admisible = 2
CALCULO DE ESPESOR DE CAMISA SOMETIDA A PRESION

Presién de trab rlc x @ int. tubo (cm.
Pared de Tubo (cm.) = R SEoronr) s !
2 x Tensién adm. del tubo (Kgr.fem?) |

PRODUCIENDO CALIDAD » Video Institucional

i http://www.faphidraulica.com.ar/new/productos_04 htm 18/12/2007 J



Tubos Brufiidos Pagina 1 de 2

- Minima Tolerancia y Rugosidad

- Didmetro desde @ 38 mm a @ 254 mm

Tubo Tubo
O Int. O Ext. Sup. Nacional Importado
mm mm : . isi - isi
kg / cm2 o [ em2

T T TN TR T T
o8 | s [ ess [ s |0 | s ]
Coos e Tom oo [ n [ o ]

762 || [ 640 | 4560 | BTN

I T N P T RN
I T T M T
BTN T TR
-m 1270 || 8103 | 293 | |

mm——
I T T T T
! 7.80 I| 182.3 || L anit |
1230 | 182.3 | | 36?‘ |
12.40 324m| = 1
324.10 | 331

o T I T B

T T N S

- Sus caracteristicas técnicas los hacen aptos para la fabricacién de cilindros
hidraulicos y neumaticos

- Para conocer la fuerza ejercida por su cilindro aplique la férmula: F(Fuerza) (kg) =
P (Presion) kg / cm2 x Sup (cm2)

Contamos con Bruifidora propia para la fabricaciéon de todos nuestros productos.

Valver | Cilindros Hidraulicos Modelo CHT L y P | Tubos Brufidos

" file://C:\Documents and Settings'\Usuario'\Escritorio\Tubos Brufiidos.htm 18/12/2007



idromec

Hidraulica

Tubos brunidos

Tolerancias H10, otras medidas consultar

@ int pulg. @ int mm. @ ext Presion Max (kg/cm?)

| 1812 38,1 47 525,82

2" 50,8 63,5 526,06

2" 112 63,5 ] 762 413,65

. g - 63,5 380,71
12 88,9 L e 318

4" 101,6 114,3 280,97

4" 1/2 114,3 127 251,57

e & T I 140 227,72

6" 152,4 168,1 234,23

8" 203,2 219 172,58

Barras cromadas

Caracteristicas generales: Acero SAE1045
Tolerancia 1SO h8
Rugosidad Ra=0,1 micrones
Rectitud < 0,5 / 2000 mm
Espesor 50 micrones
Dureza HRC 68 (+/-3)
Largo de barras @ 16 a 20, de 5000 a 7000 mm

Genmm. | enmm. | @en mm. @ en mm. @ en mm.

8 16 30 508 85
9 18 31,75 55 1 888
10 19 32 57 .
1 19,05 35 57,15 100

e 20 38 60 101.6
12,7 22 38.1 63.5
8 |- "2» = 65
14 25 42 70 E-FE
14,29 254 44,45 76,2
15 28 45 80
15,88 28,6 50 82,55

Otras medidas consultar
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CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

COMO ORDENAR

e

Los cilindros hidraulicos “PRAYCO" serie CHM2 se identifican con precisién por
medio de un cédigo que se compone de la siguiente forma:

EHH2-125-12QQ-Q-MX1-JM-§§-g-EE-1-4-10

DISENO
Serie
- CONEXION CANERIA
VISTA DE LADO DEL VASTAGO
Cab. | Cab.
Del. | Tras.
| Arriba 1 1
DIAMETRO 1
gg Equierdo| 4 2
Tapa
40 Trasera | - 5
50
63
80
100 TIPO DE CONEXION
125 Standard EE
;ﬁ Supermedida EE1
TIPO EXTREMO
R DE VASTAGO
Macho A
Macho B
Hembra c
Brida D
VASTAGO
Simple O
Doble D DIAMETRO
e DE VASTAGO
Didm. Cil. Digm. Vast.
(interna)
25 12718
TIPOS DE MONTAJE 2 SLIEC
Patas laterales Ms2 = S
Patas laterales con chaveta MS2K = T
Oscilante trasero hembra MP1 100 45756170
Oscilante trasero macho MP3 125 56770 /90
Brida delantera ME5S 200 80/ 110/ 140
Brida delantera Din MESD
Brida trasera ME&
Oscilante cabezal delantero  MT1
Oscilante cabezal trasero
o i s A AMORTIGUACIONES
Tensores ambos extremos MXA1 Sin amortiguacion SA
Tensores traseros Mx2 Ambas amortiguaciones  AA
Tensores delanteros MX3 Amortiguacion delantera AD
Agujeros frontales MX5 Amortiguacion trasera AT




CILINDROS HIDRAULICOS

Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

serie CHM2

Montajes oscilantes traseros

ZC + Camen :
HP1 b ZJ + Corters ——— = -— E — =
F— Y —e—a— P s Cemen | - 1
ISO / NF PR iwm : L
|/ :; | S
F'_"l.' - a.-f |
EE > | |
x {h { E 2 -+ -4
'B i Ll
) :
.
| L -
u]-——-l ’. | w® |  [ewr L 3
= F0-- ot Jn el Mg s CW-= CB-= - CW
bt }{C = Carra
-— I e L ——————————————— |
e 7|« Comes & e = ——— !l i
pa— ¥ PdJ + Comem — 1 |
-—WF EE—~ T -
N R B Ty
4 ri ——
s 1 |
| T
KB~ - , 3
—= Fl=G-= "'.l*-L"L - B
- AC + Cormey ————
20 « Camera
MP5 2o | ot Sy
b ¥ il [P 4 CTore | | 1
ISO / DIN / NF 2 T ;
- - f-' \\ DN Z5
£ mer O T \
| I.._. by 1 i ¥
E 2 a s o
] [
O : X 2
'_ i
I ‘\ 3
2 i G > ¥
| F =g - | T F——
-——— X0 + Camn EX
“Didm. Min, 16) | 8y | Max | wain. | wain. 4
GIWQ}IFEJMLHY%WGI EP |EW LHLT%EP}-WWWWMM
-] 1; ﬁ a W|40]|25| 4 |12] 10 |50| 12 |10 | 85 12 8 |12]| 10 12| 12| 20 | 53|25 | 127130 |137 (114 | 150
1 +3,00/-0 008 003,12
a2 g ﬁ ﬂ Wwlapj27| 5 | 19|12 |80 | 18 |12 | 105 16 1|18 14 17| 20| 17 | 23 | 56 |35 | 147|148 |159 128 |1T0S
o5, DV 00 0,12
18 |30 |s3 |w|47|38|65| 19| 14 |62 20 |14 |125 0 13|20 18 17| 25| 17| 28| T3 |35 | 172|17H |166 153 207
a0 g % E 1T = 080,13
34 |TS |18 |4 3| 10| 32| 20|67 0 (20| 18 25 17|30) 20 (20| 31| 20 | 33 | 74 |41 | 181190 |211 158 | 223
50 g =01.000.0,612 20,0000 17
28 90 (16|44 |28 10| 32|20 |7T1| 30 |20 | 18 30 9 |30]| 22 (20| 38| 20 | 40 | &0 | 48 | 200 | 206 | 220 | 168 | 248
=] E ﬁ 20040012 0 D03, 12
HEH!N#HT&&HHW&HMHZlﬂ!ﬁ&lﬂﬂﬂﬂﬂmmmﬁ?ﬂ
B0 ﬂ BT AT 0006-8,12
%E‘lﬂﬂ!i“ﬂﬂaﬂﬂmﬂmglm a0 |s0| 3= |s0|sa| 50| &2 [101|57 [ 257|281 |293 203 | 323
o 0 00,813 =0.00-0.12
58 |72 [ve5|22 |58 |57| 18| 57| 45 [ B | B0 |45 |3 80 saleo]| 44 [53| 72| 53| 80 | 17|57 | 288|304 |334 232 | 384
128 E % slwmm +0,0000,18
|
ggummmmnmuummmﬂu 47701 55 |58 | &2 | %6 | 100 130) 57 | 308|337 |367 |245 | 437
160 108 30040048 |+ o0es a8
110 |13
108 [24s|2s | ms| 78|24 | 82| 70 |98 | B0 |70 (445 100 57 |80]| 70 78 | 18] 78 | 120 185 57 | 381 415 |451 (200 | 535

+ Sumar a la cammera

* Dadm, Cil. ae reflere al Int. de la camisa

.

Todas las dimensiones s& sncusntran an mm,




CILINDROS HIDRAULICOS

serie CHM2

Cilindros Hidraulicos Serie CHM2

Accesorios de Montaje

aseleccion de los accesorios de montaje serealiza Dimensiones Horquilla
por medio de las tablas detalladas abajo.

e e

05 accesorios de extremo de \I‘éﬂﬂﬂﬂ s elija Parte A |CE|{CK |CL|CM | CR |ER KK LE | Pesa
l::_.. su diametro y rosca, mientras que los i i ko
E'J*' a5 & pamm sagﬂn al dmmatm int&riur dal CHM2EH10 | 14 | 32 |10 | 26 | 12 20 | 12 | M10x1.25] 14 | 0.08
ainaro. CHM2EH12 |16 | 36 |12 | 34 | 16 | 22 | 17 |[Mi2x1.25| 19 | D.25
o CHM2EH14 |18 | 38 | 14 | 42 | 20 01T M1 5 19| 032
' CHM2EH16|22 |54 |20 |62 | 30 | 50 | 29| mimas | 22| 10
! CHMZEH20 (28 |60 |20 |62 | 30 | 50 [ 29| mM20n15 | 32| 1.1
[ cHmzeHz7 |36 | 75 |28 |83 | 40 | 60 | 34] mama [ @] 23

unto horquilla, soporte de perno cHM2EH33 |45 (99 |35 {103 50 [ eo [s0] mane [sa] 26
ho y perno unién CHMZEH42 |56 (113 |45 (123 | 80 (102 | 53| M2 57| 55

: CHMZEH48 |63 (126 56 (143 | 70 | 12 | 58 | Ma8uZ 78

Roaca | Horquila | Soporiede | Pemode | Fusza | Peso| |cpaoenes [a5 [168] 70 [163] 80 [ 146 | 78| meaa |83 120

permo macho unién naminal (kM) | (Kg)

M10x1.25 | CHMZEH10 | CHMZEPM10 | CHMZPU1D 8 03

M121.25 | CHM2EH12 | CHM2SPM12 | CHM2PU12 125 0.6 Djmmsjunas supam dﬂ pemo machﬂ
Midx1.5 | CHMZEH14 | CHMZSPM14 | CHMZPU14 20 08

M18x1 5 CHM2EH16 | CHMZS5PM15 | CHMZPU1E a2 22 Parts CK EM EL |MR | LE AA | HE TG uD

MZ15 | CHMZEHZ0 | CHMZSPM20 | CHMZPUZO 50 27 i s &g

MiT2 | CHMZEHZT | CHM2SPM2T | CHM2PU2T 80 59 [CHMZSPMI0 | 10 | 12 | 23 |12 | 13 | 40 | 55 | 283 | 40

M2 | CHMZEH33 | CHM2SPM33 | CHM2PU33 128 94 CHM25PMIZ | 12 | 16 | 29 | 17 | 19 | 47 | 66 | 332 | 45
[M4b2 | CHMZEH42 | CHM2SPM42 |CHM2PU42 | 200 | 178 CHM25PM14 | 14 | 20 | @ |17 | 19 | 88 | @ |417] &

M2 | CHMZ2EH4B | CHM2SPM48 | CHM2PU4S 320 %8 CHMZSPMI6 | 20 | 30 | 48 | 23 | 32 | 74 | 136 | 623 | 75

MB&x3 | CHM2EHB4 | CHM25PME4 | CHM2PUB4 500 e CHMZSPMZ0 | 20 | 30 | 48 | 29 | 32 | 91 | 135 | 643 | 90

CHMZSPMZ7 | 28 | 40 | 58 | 34 | 38 | 117 | 175 | 827 | 118
CHM25PM33 | 36 | 50 | 78 | 50 | 54 | 137 | 175 | 969 | 130
CHM25PM42 45 80 BT | 53 5T 178 | 26 11258 1685
[— ) =i CHM2EPM48 | 56 | 70 (103 | 58 | B3 | 218 | 30 |1545] 208
e T CHMZSPMG4 | 70 | 80 | 132 | 78 | B2 | 268 | 33 | 1902 240
ER max

% | {1  Dimensiones de -

- EER | gy S (O B TR A de unién CHMZPUID | 10 | 28 | D02
A | * CHM2PU12 12 a7 [elv 5]
J“_fe 24, 'r_t" |_ EL __I CHM2PU14 14 | 45 | o008
- l | b v CHMZPUIE | 20 | 88 | 02
| 55 ‘ f-"" . - ¥ min i _;_3; CHMZPUZ0 | 28 | 87 | 04
j«—CR Rosca +  |chmePuzz | 3% |107]| 10

CHM2PU23 45 129 1.8
Horquilla CHM2PU42Z | 56 | 148 | 42
CHMZFPU48 | 70 | 168 | &0
uD Soporte de perno macho para montaje MP1
i - E =

! Didmetra Soporte de Fuerza Peso
F_‘“u interiar permo macho rominal (kM) {Kg)

' 5&} 3 25 CHM2SPM1D 8 02

— .:} AA 32 CHM2SPM12 125 03

TG P up 40 CHM2SPM14 20 0.4

G 50 CHMISPM1E 32 .
Lg @ 63 CHM2SPM20 50 14
: 80 CHMZSPM2T 80 3.2

| 100 CHMZSPM332 125 56

\—Tﬁ—"l 125 CHMZSPMA2 200 105

180 CHMZSFM48 320 15

orte de perno macho = e -t -

"
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un retén radial

12 funcidn de un reten radial es evitar o reducir al minimo, el paso del aceite

0 de otro medio entre dos piezas de una maguina, que estan en movimiento,

una con respecto a la otra, como por ejemplo entre un eje rotatorio y su

apoyo. El reten va montado dentro o junto a la parte inmawil de la méquina

y tiene un labio flexible, generalmente cargado por el resorte, que hace de

linea de contacto con respecto a la otra parte de la maquina, normalmente

un eje rotatorio (fig.1).

I.I.os requisitos que debe cumplir un reten radial, varian dentro de limites muy
amplios. No obstante las exigencias comunes son, por lo general, las

r siguientes:

- » Buenas cualidades sellantes

~ » Gran resistencia al desgaste

'« Buena resistencia al calor y al frio

! #» Buena resistencia contra diferentes medios

* Facilidad de montaje

* Larga duracidn

I
; “El sellado perfecto” no puede lograrse, entre otras cosas, debido a que el
v
?

labio necesita recibir cierta lubricacion para no ser destruido por el calor de
* la friccion (fig. 2).

Un paso de aceite U otro medio (fugas) del orden de 1cc por 24Hs,, representa
~ un valor plenamente aceptable. En la practica esta cantidad no puede
* medirse, ya que se evapora. Como guia en lo que respecta a la duracién ,
* s suelen citar 2000 horas de funcionamiento o cuando se trata de vehiculos,
' 100.000 Kilometros. No obstante, el valor depende en alto grado de las
* tondiciones de funcionamiento y medio ambiente en que se encuentren los
b [etenes.

Seleccion de retenes
de reemplazo ;

Nimero de pieza: ' ;
Generalmente un reten lleva un nimero de pleza y medidas pafa que pueda
identificarse a través de la tabla de equivalencias, catélogo de vehiculos o
de las listas numéricas de este manual.

Tamaiio:

5i no hay ningiin numero o si el nimero es ilegible, se puede seleccionar los
reemplazos equiparando los tamafios con lo de la lista. Si no hay disponible
un reten de la misma altura, seleccione uno ligeramente mas bajo.

Disefio del retén:

Con el tamafio identificado, se puede seleccionar un tipo o disefio. En muchas
| aplicaciones, se puede sustituir un reten por otro de disefio diferente. Los
tuadros de condiciones de operacién recomendadas (pag. 12, 13 y 14),
~son Utiles en la seleccidn del disefio y tipo mas apropiado de retén.

Condiciones de funcionamiento:

Compruebe los limites de funcionamiento para el retén seleccionada, consulte
' los cuadros de condiciones de funcionamiento (pag. 12, 13 y 14). Sino
- puede encontrarse un material de labio para equiparar el antiguo retén en

P4g. 5
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Requisitos que debe cumplir

Figura 1

El retén estd I;Iumaduen lapamdjadeh
mAguina con ;
!nmmmndmmﬂmﬁt

Figura 2

Db hidber i peliyla fina de scalis entre |

el labio y el gj
calar

param:nl minimo el

1]
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las listas de medidas, a menudo hay posibles alternativas, como se ilustra
en el cuadro de sustitucién de elemento de sellado en esta pagina

Presion:

La mayoria de los retenes estan disefiados para alcanzar una méxima vida
en servicio cuando no soportan presion (0 psi). A medida que la presién
aumenta, la vida de servicio generalmente disminuye. Los retenes indicados

en este catdlogo son normalmente adecuados para su uso con presiones
hasta 15 psi.

Materiales del elemento de sellado:
Para materiales del labio de sellado consltese la quia de seleccién de
materiales y compuestos (pag. 6) y el cuadro de seleccion de compuestos

(pag. 9 y 10). 5i fuera necesario hacer sustituciones, consulte la siguiente
tabla.

Sustitucion del elemento de sellado

MATERIAL DEL CoDIGD MATERIAL'DEL CODIGD
LABIOORIGINAL DE LABIO L ABIO SUSTITUIDD DELABI0 28
NITRILOD NEBR
FIELTRO 'F POLIACRILICO ACM
FLUOROELASTOMERO FPM
CUERO L
CUERD L FLUOROELASTOMERO FPM
MITRILO MEBR
NITRILD N POLIACRILICO ACM
FLUORQELASTOMERD FPM
SILICONA MVQ
POLIACRILICO P FLUOROELASTOMERO FPM
SILICONA MVQ
NITRILO MNBR
SILICONA 5 FLUOROELASTOMERO |  FPM
POLIACRILICO ACM
NITRILO MNBR
Nota especial:

Stlo se deben intercambiar los materiales, cuando la entrega inmediata es
mas importante que la seguridad de la méaxima vida del retén. Se pueden
hacer ofras sustituciones distintas de las indicadas en esta lista si es necesario,
Por ejemplo, el poliacrilico o silicona se puede sustituir por el nitrilo. Sin
embargo la vida del retén puede verse reducida, puesto que el nitrilo endurece
a temperaturas superiores a 107 °C,

Como seleccionar retenes para nuevas aplicaciones
5i se conoce el tipo de retén requerido, consulte directamente las listas de
tamafios (pag.24). y selecione el tamafio. Cuando sea posible especifique
los disefios preferidos.

Para pautas especificas para la selecion de retenes consulte los cuadros de
condiciones de funcionamiento.

La seleccion final puede hacerse a partir de las listas de medidas.

Pig. 6
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Condiciones de funcionamiento
Disefios Aplicaciones Limitesde  Cddigo
1 ,  Este disefio presenta un solo labio, con resorte. No llevan armadura de - temperatura de labio
. P proteccién interior. Son retenes que se emplean en aplicaciones mas continua
: o 40°a149°C  ACM
- Algunos usos tipicos son, per ejemplo, motores eléctricos y cajas reductoras L a149°
51.?'?&“::?: m‘fﬁ-m de velocidad. i " 34% a 107°C NEBR
- Cuando las condiciones operativas exceden las presentaciones que i 73:‘“ 163°C  MvQ
suministran los materiales estandares se puede sustituir por materiales - 40° a 204°C FPM
especiales adecuados para cada requerimientas, % ol
i Disefio de un solo labio, con resorte y armadura interna para mn.fer]rle : ; 5 o . |
7 una mayor resistencia y una adecuada proteccién a la zona de retencién. - 40%a149°C * " ACM"
i Esrecomendado especialmente para aquellos casos en los cuales el - 54° a 107°C NER
Sn'an,-:m conjunto eje puede llegar a apoyar en el taldn del retén. -73°a163°C. . MVQ
conresorte  Por lo general este tipo de retén es empleado en ejes de didmetro superior - 40°a204°C " FPM |
@ 50 mm. Se puede fabricar en compuestos especiales si asf es.requerido. ; |
' 1 Este disefio presenta doble labio de retencidn y no tiene armadura interior. 5
| d Un labio proporciona una buena proteccion a la entrada de polvo externo - 40° a 149°C ACM
i yel otro, que posee un resorte, asequra una excelente retencién del - 54° a 107°C NBR |
Mx Lx lubricante. _ -73°a163°C  MVQ |
con un resorte conunresore  Se offece este disefio en materiales estdndares, y puede ser fabricado en - 40° a 204°C FPM :
materiales especiales cuando los requerimientos de presentacion exceden _
los comunes. i : |
i El disefio de doble labio asegura una buena proteccitn contra la suciedad o 1
! exteror y una excelente condicién de retencién del lubricante por medio - 40%a 149°C ACM !
H & =]
de su labio de retencién con resorte. - 54“ al07°C . NBR
Kx Posee una armadura interna que confiere una mayor resistendia estructural -13%a 153:': MvQ
Pl ¥ lo protege en la zona de retencitn, de modo especial en aquellos casos - 40%a 204°C FPM |
en los que el eje pueda apoyar el taldn del retén, J
L ' | Es un retén de doble labio de retencitn con resorte que se recomienda
r ! de manera especial cuando hay que separar dos fluidos. -54%a107°C -~ NBR
: [ Pueden ser construidos en materiales estandares o especiales, de acuerdo - 40° a 204°C FPM
| a la necesidad, pudiendo ser los labios de retencidn de diferentes materiales
} ' ! de acuerdo a la prestacién a cumplir,
Mr Lr Kr |
Dobie labia  Dobie labio  Dobie labia
foa dok can o - Este disefio presenta labios exteriores, que cumplen la funcign de sellar
contra el diametro de su alojamiento, al girar el retén que estd montade
solidariamente al eje. ' :
Hay modelos que poseen un resorte de expansion que acta sobre el labio - 40° a 149°C ACM
de retencidn, proporcionando un efectivo sellado, - 54° 2 107°C NBR ,
El montaje del retén se realiza orientando los labios hacia el exterior, de |
modo de oponerse a la entrada de suciedad y polvo. ¢
A 101 A 111 Sumayor aplicacion es generalmente en maquinas agricolas, {
—
|

Hélices y Bidireccionales

El efecto de retencién del labio del retén puede ser reforzado agregando a la zona de contacto
con el efe una asistencia hidrodindmica, la cual puede ser disefiada para giros en un solo o en
ambos sentidos (Hélices o Bidireccionales respectivamente)

Ante pequefias perdidas del fluido a retener que logran tran
de retencitn, las mismas son rebombeadas hacia la zona de la cual no deben escapar.

er |a 2ona de sellado del labio

Pag. 14
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Métodos de Instalacién

El tema de instalacion representa un drea usualmente a inspeccionar cuando
seleccionamos un retén de aceite para una aplicacion. Estudios realizados
han mostrado que esta drea es una de las mayores causas de las fallas
prematuras del retén,

Para facilitar la instalacion, el retén deberd ser lubricado con grasa o con
aceite para reducir la friccidn inicial de las superficies en contacto.
Esto también ayudara a proteger los labios del retén durante el inicio de
la rodadura.

Esta seccién se emplaza sobre procedimientos para una adecuada instalacidn.

Una herramienta de instalacién debera siempre ser usada cuando se instala
un retén de grasa o aceite. Una herramienta facilitara la instalacion y evitard
el "cruzamiento” del retén. Una pieza neumdtica & hidriulica es
reecomendable para proveer la fuerza necesaria para instalar el retén.
La figura 7 describe ejemplos de ambos métodos de instalacion, correcto ]
e incorrecto, :
En cada una de las secuencias del método aceptable, la carga es absorbida
por el alojamiento o por la superficie del fondo del soporte para prevenir
dafios al retén y para instalar adecuadamente al retén en su alojamiento.

Figura 7
Método correcto El diametro como minimo Jiametrominimo de Diam: 0,5 a1 imm.
de .53 i 1m. M menor gue el diametra
degue el tJldlrlL'tr[: grande gue el diame del alojamiento.
ior del retén. 1 exterior del retén, i
Diam. maxima 0,5 a
P 1mm. més chico que el
uperficie didm. de alojamiento :
Placa de apoyo tope para ; Herans
ra golpear ‘\ herramienta Herramienta Ll -
pa de inst. Sup. tope para
| la herramienta
Alojamiento Alojarmients Alojamiento Algjamiento
#ﬂ herramienta
Espesor"E"ancho ace tope contra
deﬁhaﬂan mads Smm. la superficie del soporte
Metodo incorrecto
Diametro pequefio
de la herramienta Marcas
Retén de instalacién sobre didm. exterior
deformado Eerrﬂ mienta Herramienta
| e Inst. deinst.
* Alojamiento Inclinacion
E] l_l; E’—‘ . ’_‘M -
Alojamiento Alojamiento Alojamiento
Puede deformarse el retén Error de desalineacidn
Pag. 15
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Disenos basicos

Tipo"K",
blindados y
retificados

Kz
Simple labio
con resorte

Kx
Doble labio
con un resorte

|

|

|
Kt

Simple labio
sin resorte

e
Fieltro sintetico
con resorte

Kr
Doble labio
con dos resortes

Cutngn Gomnd il Wil - e - . 004 - ARLNAE
Cailags Gosvrad e ki - ler 4 - [ DN - BUTLTON)

|

Tipn i1} L [ 1] .
sintéticos

Lz

Simple labio
con resorte

Lx
Doble labio
con un resorte

I

Lt
Simple labio
sin resorte

e

Doble labio
sin resorte

F
=

Doble labio
con dos resortes

Pég. 16
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Tipo"LM", Tipo"M",
sintéticos / rectificados
rectificados

LMz e
Simple labio Simple labio
con resorte con resorte
[
|
I
LMix Mx
Doble labio Doble labio

con un resorte con un resorfe

Mt
Simple labio
sin resorte

Doble labio
sin resorte

=
=

Doble labio
con dos resortes
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Requisitos del Alojamiento

Ademas de la aplicacion y caracteristicas del retén, hay que verificar las
condiciones del alojamiento y del eje antes del montaje del mismo, Estas
incluyen configuracion, tolerancia, dureza, materiales y acabado del eje y
alojamiento, mas velocidad del eje y excentricidad.

Los requisitos para el alojamiento y el eje aparecen en estas dos paginas.
Se refieren a los retenes de pequefio y de gran didmetro.

Los requisitos especiales de instalacidn y montaje distintos de los indicados
en la lista méas abajo, aparecen en las secciones de retenes apropiadas.

Configuraciones del alojamiento

La esquina de guia, o borde de entrada del orificio interior debe estar biselada
{como se ilustra en la fig. 3) y libre de rebabas. La esquina interna del
orificio interno debe tener un radio maximo de 1,19 mm.

Tolerancia

Los retenes DBH estan fabricado de acuerdo a estrictos requisitos de tamaio.
Los D.E. de los retenes son normalmente de 0,10 mm a 0,25 mm mayores
que el alojamiento. Para asegurar el encaje a presidn necesario mantenga
las dimensiones de las listas més abajo.

Las tolerancias en estas tablas se aplican solamente a materiales ferrosos.
Por ejemplo, el aluminio tiene generalmente una tasa de expansion térmica
mas alta que el acero.

Cuadro de Tolerancia del Alojamiento
JALOJAMIENTO
' (150 HB) Tolerancia del diametro: .
Dismetro Tolerancia | Caja de metal MCubierta de caucho™§
Ma g6 hata 10 R e el
Més de 10 hasta 18 fﬁ% % E&E : EEE
30 |+ +0, +
e e e e
. - 0,000 +0,08 +0,15
MisdesOhastag | *+0006 | +0.23 08
Misde80hasta120 | *000F | *+043 fie
o om0 | SO0 | 0| Lok
Més de 180 hasta 250 :E;Eé% | EEEE E E:ﬁ
e ———
- 0,000 + 0,20 + 0,30
Més de315hasta 400 | +0083 | +043 @
Mis do 400 hema SO0 | ot | L 020 103

15/30 GRADOS
{ 15223 mm
ESTA ESOUINA TIENE
QUE ESTAR LIBRE
DE REBABAS
Figura 3

Pios: £l diametr exnenor el fetén esla

determinads por of promedioc de ey

medidas, por Eﬂmﬂ tormada an

pasiciones qualmente S!r'dﬂ £ un

gl orlicio tero debe exceder s ahua

def reblin por un mrinimo de 0,40 mm
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Dureza del alojamiento

No se recomienda ninguna dureza, Rockwell. Sin embargo, la dureza de
orificio interno debe ser lo suficientemente elevado para mantener la
interferencia con el didmetro exterior del retén.

Material del alojamiento

Los materiales ferrosos y otros materiales metalicos comunmente, el aluminio,
son aceptables

Acahbado del alojamiento

Se debe mantener un acabado de aproximadamente 125 micro-pulgadas
o més liso para asegurar un sellado comecto.

Requisitos del Eje

Para que el labio de retencién del retén funcione correctamente y tenga una
larga vida (til, es necesario que, en la zona donde trabaja el eje en contacto
con dicho labio, cumpla con ciertos requisitos que describimos a continuacién:

Configuracion del eje

Es necesario un radio o bisel libre de rebabas, segln se ilustra debajo.
(C= profundidad del bisel). Figura 4

Diametros del Eje

DIAMETRO DEL { Prefeiida T
EJE(enmm.) a15° 2 30°

Hasta 100, 00

100,10 a 180,00
180,10 a 1000,00
1000,10 y mayor

Material del eje

Los retenes funcionan me1]or sobre ejes de acero al carbon medio (SAE 1035,
1045) o acero inoxidable. Las superficies de buena calidad cromadas y
niqueladas, correctamente acabadas, son aceptables. El laton, bronce y las
aleaciones de aluminio, zinc o magnesio, no se recomiendan.

Rugosidad
La rugosidad del eje debe encontrarse entre ciertos limites. 51 se sobrepasan
los valores maximos, se producird un desgaste prematuro del labio de
retencién. Si la misma se encuentra por debajo de un minimo, "se rompe” la
licula de lubricacién que se forma entre el eje y el labio de retencién, con
o cual se incrementa la friccién, sube la temperatura, y se deteriora el labio.
De acuerdo a la norma 1SO 4288, los valores de rugosidad deben cumplir:
Ra 0.2a0.8um / Rz 1tadum / Rmax 6.3 um

Direccionalidad Superficial

En el mecanizado de los ejes debe considerarse que no deben quedar huellas
con direccionalidad, de modo de evitar pérdidas por bombeo dependiendo

i del sentido de giro.
£
. Dureza a8 ‘
S En la mayoria de las aplicaciones, la dureza debera tener un valor como
3 minimo de 55 HRC, con una profundidad al menos de 0.3 mm.
g Para casos de velocidades periféricas bajas (menores a 8 m/s), buena
4 lubricacion y ausencia de contaminacion pueden llegar a ser aceptables
i valores de dureza inferiores a 55HRC.

L..— Pan R

Figura 4

Estas esquinas tienen
ue estar libres
e rebabas,
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Tolerancia tel eje

Para la funcion de retencion satisfactoria, aseglrese de que el didmetro del
eje este dentro de las siguientes tolerancias recomendadas RMA y 150.

Cuadro de Tolerancia del Eje

DIAMETRO DEL Jerancia MDIAMETRO DEL

EIE EN MM Tolerancia 3

Misdehastald | asta 180 | + 0,
R M N L e SN et £ 2] RN U

eda 40 mee B b gt R8P g0
Mas de 18 hasta 30 ‘fgﬁﬁ?‘gﬂ Mas de 250 hasta 315 :!-.ﬂ,g%
Mas de 30 hasta50 | * 9% | mas de 315 hasta 400 | * 0950
Més desohasta 80 | G150 | mis de 400 hasta 500 | G0
Mas de 80 hasta 120 | * o300

Excentricidad del eje

Dos tipos de excentricidad del eje afectan la actuacion del retén, Son las
siguientes: o

Desalineacion, eje a diametro interno. La cantidad por |a cual el eje
estd descentrado, con respecto al centro del orificio interior. Comdn hasta
cierto punto, estd causada por falta de precision en el trabajo a maquina y
montaje. Para medirla, sitde un indicador de disco graduado entre el eje y
el orificio interno. Gire el eje y lea el indicador,

Desplazamiento dindmico. La cantidad por la cual el eje no gira alrededor
del verdadero centro. La desalineacion, curvatura del eje, falta de equilibrio
del eje y otras deficiencias de precision en la fabricacion, son las causas
comunes. Para medirlo, haga girar lentamente el eje y calcule el movimiento
total de un indicador sujeto contra el lado del eje

Velocidad del eje

Las velocidades maximas del eje para una actuacion efectiva del retén
degenden del acabado del eje, presion, temperatura, excentricidad, lubricante
o fluido que se retiene, tipo de retén y otras condiciones. Por ejemplo las
velocidades del eje pueden aumentarse cuando el acabado de la superficie
del eje mejora o la excentricidad (desplazamiento) se reduce.

Importante: Recomendamos extremar los recaudos en la proteccién del
eje hasta el momento del montaje definitivo.

Seleccion de matevrial
y compuestos

Los retenes DBH estén disponibles en una extensa variedad de materiales
del elemento de sellado. Cada uno tiene caracteristicas especificas. Un
*codigo de labio” designa los materiales en las tablas y listas de referencias
subsiguientes:

Nitrilo (codigo del lahio: NBR)

El material de sellado mas comunmente usado.

El nitrilo es excelente para la mayoria de los aceite minerales y grasas. Hay
disponibles variaciones para flel, fluidos industriales y lubricantes muy
mezclados. Los nitrilos estan recomendados para operacion continua desde
-54°C a 107°C, e intermitentemente hasta 121°C

Pag.9
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Poliacrilico (cddigo del labio: ACM)

Para uso con lubricante EP (EP. extrema presion) y elevadas temperaturas
de funcionamiento.

Los elastomeros de poliacrilico tienen buena resistencia a las temperaturas
de operacidn mas elevadas, hasta 149°C, e incluso hasta 177°C en algunos
fluidos. Son tambien aconsejables para lubricantes de alta presién (EF) y
tienen elevada resistencia a la oxidacién y al ozono. No se recomiendan
para uso con agua o a temperaturas por debajo de -40°C.

Silicona (cadigo del Iabio: MVQ)

Para aplicaciones con alta/baja temperatura, baja friccién.

Los retenes hechos de siliconas pueden usarse para cubrir una amplia gama
de temperaturas, desde -73° a 163°C

La elevada absarcion de lubricante de los retenes de silicona minimiza la
friccién y el desgaste. La silicona tiene poca resistendia a los aceites oxidados,
algunos aditivos de extrema presién y contaminantes abrasivos.

Fluoroelastomeros (codigo del lahio: FPM)
Materiales superiores para la gama mas extensa de temperaturas y la mayor
resistencia quimica.

Los fluoroelastémeros resistiran temperaturas desde -40°C hasta 204°C.
Resisten los productos mds especiales, lubricantes y quimicos que pueden
destruir al nitrilo, los poliacrilicos, y las siliconas. Este material superior muy
apreciado ofrece un funcionamiento ¥ vida de servicio excepcionales.

Otros materiales de sellado

Hay compuestos especiales para aplicaciones especificas. Cuando se utiliza
este codigo, pongase en contacto con DBH para los detalles.

Materiales de caja

A menos que se indique de otro modo, las cajas interiores y exteriores de
retenes en este catalogo estan formadas de acero laminado en frio. Estin
engrasadas o tratadas para protegerlas contra la corrosién en el manejo y
almacenaje ordinario.

Se puede suministrar retenes de acero inoxidable para resistencia a la
corrosion y condiciones extremas.

Materiales de resorte

A menos que esté especificado, los resortes suministrados con los retenes
de este catalogo son de alambre de acero estirado puro. Si es necesario se
puede suministrar resortes de acero inoxidable.

Velocidad periférica y
numero de revoluciones

Al girar el eje se produce una friccion entre este y el retén, desarollandose
calor. Cuando més répido gira el eje mayor serd el calor producido por la

friccién. Cuando se alcanza la temperatura méxima admisible del labio se ha
llegado 2 la velocidad periférica méxima permitida para el eje. Por tal razén,
puede decirse en términos generales que cuando mayor sea la resistencia al
calor del material del retén, mayor seré la velocidad periférica

Pag. 10
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admisible. También debera tomarse en consideracién la temperatura ambiente,

Sin embargo, el calor producido por la friccién no depende solamente de

la velocidad de rotacidn sino que , también, existen otros factores como:

» Terminacion superficial, excentricidad y desplazamiento del eje

* Lubricacion y condiciones de presién, disipacion del calor. : 2 :

* Disefio de labio : N i
Los diferentes disefios del labio influyen sobre la magnitud de la friccidn el
dando, por lo tanto, como resultado incremento variado de la temperatura. p : g 4
Esto hace que los diferentes disefios de labios permitan diferentes velocidades i, (T : .
periféricas. La figura 5 muestra los valores méximos aproximados de la it , '
velocidad periférica admisible para labios de retenes tipo Lz, Mz, Kz, etc.

de goma nitrilica, poliacrilico y silicona o vitan.

La curva muestra que en ejes de mayor didmetro pueden permitirse velocidades

periféricas més altas gue en el menor didmetro. Esto estd relacionado .
directamente con el aumento de seccion del eje, seccion que aumenta con R
el cuadrado del didmetro, aumentando, por consiguiente, en la misma

proporcién la capacidad de disipar calor.

Wilatitad g reiaridn APR

§ 232 ¢ 22 ¢

Los valores obtenidos ~hs 7 7 | ., viiln

de la figura N° 5 R [V N A o

deben reducirse si: S IV % TV X e
-Setrataderetenescunlahiuiu J// A ] ] -

guardapolva. i ¥ A A Vv
- la lubricacién es insuficiente. / //}{7 J/// G é f/-tv“ |
- La lubricacion es mediante 2 pallscrin

grasa (poca eficiencia parala =« / / / A J'/Ajf;?f,f /,1"‘ f

disipacion de calor) f //f / / 4 P4 P F: ek 8 T N i
: i - Ji ALy ¥ LA 4™ _ .

La superficie del eje no cumple = 7 // o Tl P D

con los requisitos de terminacion = = Aprrzestras _ : _ |
superficial. u é ;‘é é;{ ﬁx‘" ks —
- Hay diferencial de presién a 4 1 | -

§ > —
través del retén. __f"":.. — [ 1+
‘Ii.‘lkillﬂilmﬂ-!'l'l'll"l'pﬂ'
i Velocidad periférica méxima admisible para el labio.

Presion
Cuando los labios estan expuestos a presidn son forzados contra el eje 5
aumentando superficie de contacto. Al ocurrir esto, aumenta |a friccidn y se i
genera calor. Por tal razdn cuando el retén esta sometido a presidn , los w8 |

valores de velocidad periférica indicados no pueden ser mantenidos y deberédn
ser reducidos en relacion con la magnitud de la presion. RN b & |
Los tipos Mz y Lz pueden ser empleados en medios con presiones hasta 0,5 N {B i
bar. Altas velocidades periféricas, presiones tan bajas como de 0,1 - 0,2 \\ :

bar pueden causar dificultades. . 0 B !
Mediante el empleo de un anillo de apoyo separado, los tipos Mz y Lz 1: '
pueden emplearse en medios con presiones superiores a 0,5 bar. El anillo

de apoyo debe colocarse en el lado posterior del retén, pero los dos necesitan ‘;c;:,:":] ndiwn
E estar en contacto cuando el retén no estd sometido a presion. (fig 6) a0 e
= Si embargo, el anillo de apoyo requiere una adaptacién exacta. medios con sobrepresit
!_' A presiones muy altas, deberdn elegirse retenes con cubiertas revestidas de
3 goma, con el fin de impedir fugas entre el retén y el alojamiento.
i Cuando el retén esta sometido a presion, se corre el riesgo de gue se
+ desplace axialmente dentro del alojamiento. Esto se evita colocando el retén 4 par = 105 N/ m?
i tontra un tope, anillo separador o anillo ranura. 1bar=1Kg/cm?
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‘Tabla de comportamiento de materiales

Las clasificaciones de compatibilidad en este cuadro son de aplicacién solamente dentro de
la gama de temperaturas especificadas para funcionamiento.

J‘.a']ateria_lm Nitrilos s Siliconas Fluoroelastomeros
del Labio o MBR (Codigo ACM CodigoMVQ) (Codigo FPI)

..... ny LS A\ S LT LU V) VLY LU

Gama de temperaturas (-54°a107°C) | (-40°a149°C) | (-73°a163°C) | (-40°a 204°C)
Acetona Deficiente Deficiente 1 Deficiente
Acetilena Excelente Deficiente Buena Excelente
Aceite de motores Excelente Excelente Excelente Excelente
Aceite de pescado Excelente 1 Excelente Excelente
Agua dulce - salada Excelente Deficiente Excelente Excelente
Amoniaco gaseoso (frio) Excelente Deficiente Excelente Deficiente
Amoniaco gaseoso (caliente) Eeficiente Deficiente Excelente Deficiente
Anilina Deficiente Deficiente Deficiente 1

Asfalto Buena Buena Deficiente Excelente
Astm n®1 Excelente Excelente 1 Excelente
Astm n° 2 Excelente Excelente 1 Excelente
Astm n® 3 Excelente Excelente 1 Excelente
Azufre Deficiente Deficiente 1 Excelente
Benceno Deficiente Deficiente Deficiente Excelente
Bencina Excelente Excelente Deficiente Excelente
Borico acido Excelente Deficiente Excelente Excelente
Butano Excelente Excelente Deficiente Excelente
Butileno Buena Deficiente Deficiente Excelente
Cal, blanqueador de Excelente Deficiente Buena Excelente
Carbono, dioxido de Excelente 1 Buena Excelente
Cltrico, &cido Excelente 1 Excelente Excelente
Cloro, dioxido de Deficiente Deficiente 1 Excelente
Crdmico, dcido Deficiente Deficiente 1 Excelente
Cobre, sulfato de Excelente Deficiente Excelente Excelente
Combustible diesel Excelente Excelente Deficiente Excelente
Detergentes, soluciones Excelente Deficiente Excelente Excelente
Dibutilo, ftalato de Deficients Deficiente Buena 1
Dietilenglicol Excelente Buena Buena Excelente
Etano Excelente Excelente Deficiente Excelente
Etanol (alcohol etilico) Excelente Deficiente Excelente 1

Etileno Excelente 1 1 Excelente
Etilenglicol Excelente 1 Excelente Excelente
Estearico, acido Buena 1 Buena 1

Fredn 12 Excelente Excelente Deficiente Buena
Fredn 22 Deficiente Buena Deficients Deficiente
Fosférico, acido (20%) Buena 1 Buena Excelente
Fuel oil Excelente Excelente Deficiente Excelente
Gas natural Excelente Buena Excelente Excelente
Gasolina Buena Deficiente Deficiente Excelente
Grasas animales excelente Excelente Buena Excelente
Glicerina Excelente 1 Excelente Excelente
Hexano Excelente Excelente Deficiente Excelente
Hidraulico, aceite (petrolec) Excelente Excelente 1 Excelente
Hidrdgeno gaseoso Excelente Buena 1 Excelente
Keroseno Excelente Excelente Deficiente Excelente
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Tabla de comportamiento de materiales S

Las clasificaciones de compatibilidad en este cuadro son de aplicacién solamente dentro de lagamade =
temperaturas especificadas para funcionamiento. y el

Materiales Nitrilos Poliacrili Siliconas Fluoroelastomeros
del Labio {Codigo NER) (i {Codigo MVQ) - HCadino FRM)

| Gama de temperaturas (-54° a2 107°C) | (-40°2149°C) | (-73°a163°C) | (-40°a204°C)
Lacas, solventes para Deficiente Deficiente Deficiente Deficiente o
Lubricante ext. presion (EF) Buena Excelente Deficiente Excelente ;
Metanol ( alcohal metilico) Excelente Deficiente Excelente Excelente o
Metil etil cetona Deficiente Deficiente Deficiente Deficiente ;
Nafta Buena Buena Deficiente Excelente
Nitrico, acido (diluido) Deficiente Deficiente Buena Excelente
Nitrogeno Excelente Excelente Excelente Excelente
N-octano Buena Deficiente Deficiente Excelente
Oxigeno (frio) Buena Buena Excelente Excelente
Ozono Deficiente Buena Excelente Excelente
Tinner, para pintura Deficiente Deficiente Deficiente Buena
Propilico, alcohol Excelente Deficiente Excelente Excelente
Sae 30 Excelente Excelente Excelente Excelente
Sae 90 Excelente Excelente Deficiente Excelente
Salicilico, acido Buena 1 1 Excelente
Sédico, bicarbonato Excelente 1 Excelente Excelente
Soja, aceite de Excelente Excelente Excelente Excelente
Sulfirico, &cido 1 Buena Deficiente Excelente
Tolueno Deficiente Deficienta Deficiente Excelente
Zinc, doruro de Excelente Deficiente Excelente Excelente
Zinc, sulfato de Excelente Deficiente Excelente Excelente
Propiedades Mecanicas
Durémetro 70/80 70/80 75185 BO/SO
Juego de Compresitn Buena Regular Buena Buena
Funcionamiento en Seco Buena Regular Deficiente Buena
Expansidn Baja Baja Media . Baja
Resistencia a la abrasion Buena Regular Deficiente Buena

1 - No hay reqistros

Condiciones de funcionamiento | o8

Disefios Aplicaciones g B

| Retén para retencion de grasa y proteccién contra el polvo.5 Limites de 1#;‘!.‘;“ |

i Se aplica en trabajos de baja velocidad. No lleva resorte y su instalacion temperatura de labio

I ! =
Lt

Mt es con el labio hacia afuera para otorgar una méxima proteccion a la continua
Simple labio  Simpie labla A nog entrada de polvo. s

(=

gk No estan disefiados para retener aceite. :
Usos tipicos se encuentran en rodillos transportadores y ruedas de - 40° a 149°C ACM
vehiculos. - 54° 2 107°C NBR

El tipo A 099 es para servicios pesados donde las condiclones de uso -73°2163°C MVQ

son exigentes, como por ejemplo |2 rastra de discos.

Conlings. Gomeral s Pty - w8 - B . AT
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2 Aloj. Altura

2 Aloj
80,26 14,25 5205 | ADD3 L
8027 14,95 5038 | AO05 | L
B0.27 14.25 BADG | AOS5-R H
5200 10,0110 9555 | A114 L
51,98 12,70 5544 M L
52 97 5,35 5576 Mt L
55,55 7.93 E363 Lz L
57.83 12,00 5825 Lz L
58,98 §.75 5487 L L
58.08 8.75 602 IR H
60,30 950 6790 Lz L
§2,00 19,05 5043 M L
64,59 18,25 B335 | A020 L
66,62 12,70 5703 Mz L
68,22 9,57 553 Lz L
BB,25 12,70 5689 Lz L
68,27 11141 5241 Lx L
§2,00 11,00 B612 LH | H
45,80 5.5(7.2 8631 | A266 L
50,00 7,00 9129 Lx [
52,00 6.00 B528  LxR | H
52,0/58,0 6.0/7.5 9293 | A083 | L
52,00 3.0/8.5 0314 | ADEZ | L
52,00 7,00 5148 L L
52,00 7.00 B606 leH  H
5200 7.00 B663 M L
52,00 7.50 6862 Lx E
52.00 9,00 BODE [x  Bidi
5200 10,00 BBa0 L L
§3,072,0 30,00 9621 A%60 | L
54,40 5.00 8215 M L
5400 7.00 5138 L L
54,00 10,00 9505 bx L
55,00 6,50 8207 Ms L
55,00 7.00 8565 Lx L
55.00 E.00 5175 Lx L
55,00 £,00 B573 Le-H  H.
55,00 B,00 8721 Lx  Bidi
55,00 950 8418 Mx | Bidi
55,00 10,00 5176 Lz L
55.00 10,00 5177 L L
56,00 7.00 5123 | Mx-R | H
56,00 7.00 8894 Lx L
56.00 8,00 5339 Lx L
56,00 E.50 BAB6 Lt L
56,00 B.50 8517 Lt L
56,00 900 | 8727 Mx L
56.00 10,0/20,0 o237 | AtED | L
56,00 10,00 5636 Mz L
56,00 10,00 5637 Mr L
56,00 12,00 5340) Lz L
58.00 7.00 5895 Lx L
58,00 10,00 5182 L
56,00 11,30 R4a) | AD75 | Bidi
58,00 12,00 5181 Lz L
58.00 8.00 9547 Lx L
. 60,00 7.00 5585 Mz E
60,00 B,00 345 L L
60,00 10,00 5189 Lx L
60,00 10,00 5208 LR | H
§0.00 | 10,0115 9480 | A208 | L
B2,00 3,40 ge?2 | ADIE | L
62,00 700 8853 Lz L
62.00 7.00 8300 Lx L
§2.00 10,00 5059 L I
62,00 1150 5300 Lz L
62,00 11,50 8707 Lx L
62,00 12,00 5044 Mz L
62,00 12.00 BOGO R | H
62,00 13,00 5301 Lz I
62,00 13,00 5303 Lx L
65,00 8.00 8349 Lx L
55,00 12,00 5553 Lx L
68,00 7.00 5533 Lx L
70,00 B.00 9411 Lx L
70,00 13,00 G8A5 | AZ87 L
72.00 7.00 8155 Lx L
72,00 10,00 9156 Lt L
72,00 1150 B644 Lz L
72.00 11,50 Bi40 Lx L
72.00 1150 9229 Kz L
74,00 8,00 8416 Lx L
75,00 B.00 8420 Lx L
75.00 12,00 BO13 | ADSO-H H
5,00 12.00 B202 Lx L
76.00 9,025 9504 | A108-R  H
78,00 8,00 9634 Lx L

r

=
N* DBH Tipo | Giro 'Fll_j @ Eje
:l.ln_' /
38,00 §0,00 8,00 §898 Lx B3] Tan - e
: £0.00 10,00 187 Lz L ;
60,00 8,045 8736 A104-H H — i |.
62,00 760 o8 | x L | &
62,00 8550 | 8816 | AD38 | L | (L5 | 3960
§2,00 10,00 5065 Lz A Wi
62,00 10,00 5299 Lx L Kx 39,62
62,00 12,00 5787 Mz L | —
§5,00 10,00 5220 Ly t | 39,60
£5,00 12,00 8371 Lx L | B | .
6500 120180 | 8634  A03 L | ==
70.00 800 9374 Lx L Kt
72,00 7.00 3161 Lz L
72,00 10,00 @ 9381 Lx L | r—=a
72.00 1200 | 5142 L L |
73.95 11,00 8261 |, Mx-R H | i
74,00 £.00 8157 Lx L = |
74,00 900 | 9665 A274-R H I
74,00 1000 | 5883 Lx L | &
74.00 11.00 BEE2 | Mx-H | H Kr .
78,00 2.00 9372 Lx L
80,00 B00 9408 Lx L 39,70
: 90,00 BOD | 9429 Lx L
A o | 3990
38,10 47,62 4,76 5601 Mt L .
; 4763 635 5602 Mz L L | 40,00
50,30 110 9727 Kz L g
50,36 6,35 8551 Mx L :
50.36 9.90 5208 Lz L ;
o oum oge  w L (@
F b i
50,52 635 ' 5514 Mt E v
50,52 6,35 5515 | ‘Ms L Lx
50,52 635 5516 Mx L
50.80 6,35 5607 Mz L
50,80 §.35 3579 Mx L D ,
51,20 540 5041 Mx L L
52,37 1,11 5150 Lz L e
52,37 11,11 6325 Ls I Lt
52.40 7,14 5149 Lz L
£3.97 11.14 5506 Mz L -
55,55 11,11 5862 Lz L .. &)
5715 800 5864 Lz L LG
5715 12,70 5778 Mz L
5794 12,0140 @ 5639 | AOD6 | L L
58,06 7,00 G908 | A101 L
£8.13 1970 | 9570 Mx L ;
£0.00 1270 . 6115 Lz L
50,30 12,70 | 5536 M L i
60,30 12'70 5782 Mz L
§0.30 12'70 | B739 | Mx-R  AH
60,30 12,70 9580 Lx L
£0,30 15.87 5831 | AOBY | L Lr
80,30 15,87 5835 @ AD20 | L
£0.30 1905 | 5188 Mx L
61,16 13,49 5687 Lz L
§1.90 g52 5583 Mx i |
£3.55 780 5504 Mz L] |
g% oam ome Lo L LB
: ; z =5
53,55 16,66 5602 M r | B=d!
B8.22 1270 5697 Lz L LMz
£9.85 11,90 5747 Mz L cRid
76,12 12.70 5886 Lz Y g
77.75 12,70 331 M L | &
i 7928 15,87 5800 Mx L {
[
38,17 60,33 12,70 5850 Mx L LMx
38,50 52,20 50150 9681 & A286 L
; 58, B.50 8500 | LwH  H
38,54 50,80 0090 @ 8158 | Ape7 L || )
38,63 67,46 1270 | 5954 T A RN '_-j {1
] 67,46 15, 6102  A098-R H | — =
38,81 66,62 635 5547 Mt L
38,86 60,29 1270 69 | mx L | [k 92
| g
38,00 50,40 850 8354 | A2 L IT-IN
: 62,00 95) | 8190 Lz L Mix
63,00 7.0/04 9605 = A256 L
; 74, 11,00 BO4B Lx R D'
39,40 53,55 12,70 B670 e | Bidi | (Lt
39,42 57,10 8,00 BEOT Mz L Mt
3 63.55 12,70 5120 Lz L .
53,55 12,70 §229 £ L } [
74,50 11,80 5969 Lx ki [L_Ft
8020 6,411 ,8 §2g2 | ADS4 H | /== l
\ ) Ms
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2 Aloj. Altura N*DEH Tipa

40,00 80,00 7.00 6635 Lx L ;,'-' ' | 42,00 62,00 12,00 5789 Mz
- 80,00 800 9595 Lt L o b £2,0/64,0 21,00 | 9224 | A130-f
) 80,00 10,00 9364 Lx L (e 64.00 12,0/16,0 6786 A D26
80,00 1000 | 8473 | LR | H L. oy |. 65.00 800 9426 Lx
80,00 12,00 6645 Lz L | (LA | . 65,00 12,00 = 5221 Lx
80,00 12,00 B152 Lx L it [ 65,00 12,00 5583 Mz
82,00 8,00 G567 Lx L Kx : 65,00 14,00 6830 | ADZ5
84,00 1200 | 6741 Lz Ll —= |- 66,00 800 9192 LxR
85,00 800 9425 Lx SR 1k 68,00 8,00 = B908 Lx
85,00 1000 9158 Lx R Ak 68,00 10,00 8909 Lx
80,00 800 @ 9409 Lx [ L 70,00 800 9451 Lx
50,00 10,00 9220 Kz L Kt 70,00 10,00 8917 Lx
80,00 12,00 azm Lx L 72,00 10,00 5127 Lz
11600 | 130170 | 833 Lx L = . | . 72.00 10,00 | 8371 Lx
z 916 | A267R H | ||| oy ]. 72,50 12,00 BG4S | Mx-H
- 21,00 | 8243 | AD L | LS 75.0/995 120750 | 9767 | A296-F
{| 00 800 937
40,10 61,16 12,70 | 5206 Kx L LI & 80,00 10,00 8936 Lx
. 61,16 1349 = 5039 Kz L | &™
kr | 42,40 66,90 1280 5642 Mx
40,20 B1,00 600 B765 @ A118 L
42,50 66,62 1270 | 6127 | AO0B3
40,48 53,97 783 | 5597 Mz L : 66,90 1587 | 5053 Mx
: 63,40 7.31 6342 Ls i T
70,05 1270 | 5802 Mz | L L_f) 42,78 63,66 4860 8133 | A4t
4050 | 56,00 7.00 | 6811 Lz L = | | 42,80 69,16 10,30 = 6357 Ls
: 62,00 500 9560 Ls L
, | 42,88 57,93 1270 5183 Lz
41,00 50,00 500 | 8200 Lt L : 59,13 12,70 | 8029 | A248
: 53,00 700 | 8079 | LMx | [ i & 63,48 B35 6358 Ls
56,00 7.00 | 8640 | Mz L 63,55 12,70 | 5589 Mz
56,00 10,00 | 6778 | Mz L Lx 63,55 19,05 = 6359 Mx
65.40 13,00 | 8089 Mx | L 68,22 12,70 | 5700 Lz
65,45 13,00 | 5546 Mx L l@ m 60,88 12,70 | 5798 Mz
: _ 74,00 12,00 | 5884 Lz L 70,20 635 5776 Lt
. L& 76,12 12,70 5975 Mz
41,10 | 65,40 12,40 9692 Mz Bidi | S
Lt | 43,00 56,00 6,00 5341 Lz
41,20 49,28 620 6774 M L . 60,00 7.00 6835 Lx
: 50,80 476 = 9233 Ms Lalp . me |- 60,00 10,00 | 6647 Lz
56.00 6,35 6678 Lz L | 2 | - 60,00 10,00 | 6695 | Lz-R
. 63,50 12,70 5945 Mz | L A & 62 1200 = 8011 Mx
41,28 53,75 | 792 | 6839 My L Ls |4340 | 56,10 9,00 | 6680  AO083-R
. 60,30 952 | 5537 © Mz L
60,30 11,11 5783 Mz L . | 43,66 65.05 12,70 | 9548 Mx
60,40 1110 = 5538 Mx L z 65.07 1270 9603 | A 246
61,90 1180 | 5788 z L §
' 65,07 635 | 9612 | A6 | L || 43.80 £9.30 1270 | 5492 Lz
66,62 1270 | 5794 z L il 69,30 12,70 = 5493 Lx
| 69.85 B35 | 5956 | Mt L : 92,03 12,70 | 5456 Lz
70.20 635 5646 Lt L Lr
' 73,02 11,90 | 5169 Lz L 44,00 58,00 7.00 = 8328 Mz
75,84 | 635 5648 Mz L : 59,33 6,35 = 5535 Mt
: 82,58 1270 | 57117 | Lz L . 60,00 8.00 = 9382 Lx
- E 60,00 10,00 = 8899
41,40 70,60 790 | 8M1 | Mx | L {1 F 2,00 8,0/140 8286 | AO057
[ ‘1/’ - 62,00 B.0D 9377
4150 | 63,40 10,00 | 5874 Lz L LS 62,00 1200 5790 Mz
, il & 62,30 12,00 | 5304
4167 | 73,76 1400 | 5968 Lz L Mz | 63,50 850 | 6104 = LxR
_ : =i 63,50 950 6698
42,00 53,00 700 | 9283 | LeR | H | ¢ 11 65.00 800 8191 Lz-R
: | 5300 8,00 8216 Mx LIl 8- 65.00 10,00 5222
54,00 5,80 606 Lx-R H | R 65,00 11,00 B583 Lx-H
55.00 | 7.00 5509 Mx L i | - 68,00 8,00 | 57 X
55,00 7.00 | 9141 Lx L Mx | |- 68,00 1400 6896 Mx
55,00 900 | B423 | Mx | L : 70,00 800 & 9438 Lx
55,00 800 | 8610 | Lx-H | H ; 72,00 800 = 9428
56.00 700 | 5557 Lz L : 72,00 1000 9453 Lx
. 56,00 700 | 6871 |ADB3-R AH % 76,10 1270 | 8691 Lz
| 56.00 700 | 8038 | Lx-R H . 76.25 1270 | 6100 | AO79
. 56.00 7.00 | 9302 Lx L |
| 56,00 800 | 5209 | A083 L || 4419 62,19 10,00 5302 Lz
' 56.00 800 | 5210 | AO083 L —= |
. 56,00 8,00 5211 |A136-R | H Mz 44,20 60,00 7,00 8129 | xR
57,50 9,00 5868 Lz L : 7140 | 10,0165 9785 | A1D3-R
58.00 7.00 8415 Mz L i 13 71,45 1480 = B40B | A224-H
58,00 8.00 | 9445 Lx ¢ ] jé')
58.00 | 10,00 | 5869 Lz L (i | 4440 54,00 800 8267 L
58,00 13,50 | 8451 | A069 L ~ 1. 71,60 15, 6101 | A098
60,00 6.00 | 8507 | Lx-R H Mx
, 60.00 700 | 8666 | xR H 44,45 53,97 470 = 6103 Lz
- 60.00 8,00 | 9447 Lx Lin ml- 53.97 484 5508 Mz
| 80,00 10,00 | 5488 o g 1 _P : 60,30 101 | 5538 | Mz
| 60,00 10,00 5871 Lz L '{______L| . 60,30 N 6679 Mux-R
g 60,00 10,00 | 6687 |A156-R H | = : 60,30 1113 | 6920 | Mx-R
| 60,00 12,00 = 5872 Lz L mt 61,90 635 5791 Mt
62,00 600 @ 8703 Lx N B : 61,95 952 5792 Mz
62,00 7.00 | 8901 Lx L 62.00 11,91 9585 = A 246
62,00 8,00 8510 Lx-R H i 62,15 6,35 5032 A159
62,00 10,00 | 5070 Lz L ~ | 63,55 7893 5590 Mz
§ ] ms |
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85,00 00 5993
85,00 2.00 6767
65,24 6,35 5822
69,24 13,49 5823
86,57 12,70 5640
70,55 10,80 9768
59,00 7,00 9676
58,00 9.00 BE9E
59.10 12,00 BBAT
60, 7.00 8579
60,30 8,50 6386
63,00 9,00 B307
65,00 16,00 8303
65,50 7,00 B333
72.00 B,00 9432
72,00 10,00 8926
7287 B75 B3B8
73,00 8,00 9435
75.28 B.35 5048
76.00 5,0/5,0 8772
76.27 12,70 5130
78,00 10,00 5987
78.00 10,00 B934
102,00 10,5155 9801
66,62 6,35 5830
66,60 6,40 8419
£9,78 12,30 5345
60,00 8,00 0455
62,00 8.00 5306
52.00 8.00 9300
62.00 8,80 9288
65,00 11,00 5224
68,00 B.00 9384
70,00 5,50 8545
70,00 B.00 5387
72.00 B.00 5393
80,00 6,35 5360
80,00 13,80 9650
81,02 | 17,00 B743
20,00 | 15,00 9558
57.15 | 500 = 928
6E.00 | 14,00 9487
68,20 | 13,80 6798
69,17 £,00 £893
70,55 13.50 8701
80,25 6,5/16,5 8265
B0,26 13,00 6159
73,00 12,20 6800
73,06 12,70 8020
BE8T 17,00 8232
61,02 6,35 5541
63,52 1.1 5753
63,52 12,70 5754
£4,95 B.28 5225
54,95 E,28 BGER
. 65,00 13,00 G164
£5,05 11,90 5554
66,62 1270 5786
BG.67 8,52 5876
68,22 12,70 5688
69,01 111 | 6307
69,88 12,70 5346
70,26 16,66 63499
70,61 6,35 5058
70,66 15.87 6099
73,03 11,90 5966
73,40 12,50 5867
75,33 6,35 5047
76,12 12.70 5874
77.75 1270 5083
8027 13,39 6131
65,20 11,90 6753
72,95 12,00 9719
73.10 8,517,5 9638
58,00 4,00 B487
58,00 7,00 289
62,00 7.00 B083
62,00 7.00 925§
62,00 7.00 9777

2.00 9.00 5307
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2 Eje 2 Aloj. Altura MN* DBH Tipe | Giro m © Eje @ Aloj. Altura N DEH Tipo | Giro
1| ? ;

48,00 62,00 9,0/24,0 8633  ADBS L xx | | 50,00 70,00 B,00 Ba22 Lx L
. 63,00 1,00 9399 Lx L i 5 70,00 900 8044 M L
55,00 B.00 BA05 Dx Bl 70,00 10,00 5957 Mz L
65,00 1000 5226 Lx L |-'.I kol 70,00 10,00 8785 L L
65,00 10,00 6858 LR AH 1P 72.00 7,00 8928 Lx L
65,00 10,00 B8G1 R AH | = : 72,00 10,00 5141 Lz L
65,00 10,50 5227 Lz L Kx ; 72,00 10,00 8162 Lx L
65,00 14,00 5220 Lz L | = : 72.00 12,00 5147 L L
68,00 B.50 8179 L |, i 72,00 12.00 B50B LR | H
6800 100170 5838  ags L ] e 75.00 1000 8468 ix | L
BB.00 10,00 8911 L deli |, 75,18 .35 5357 Lt L
68,00 11.00 B584 LxH H Kt : 80,00 8.00 8422 Lx L
66,00 14,00 5084 Lx L : 80,00 10,0/10.5 8344 | AT14 L
70,00 8,00 B920 Lx L | s d 80,00 10,00 5185 Lx L
70,00 9,00 B207 Lx L [ : 80,00 10,00 5166 Ls L
70,00 9,00 8607 Le-H | H L | . 80,00 13.00 5704 [ L
70,00 10,00 B921 Lx 3 — |- B0,00 13,00 Bi61 Lx L
70,00 12.00 8214 L-R  H - 82,00 B.00 8414 Lx L
72,00 7.00 5128 Lx L L i 82,00 10,0411,0 B127 A1D L
72,00 8.00 8927 Lx L Kr : 2,18 25 80 6414 | AD93 | L
72.00 B.4/8,0 9477 | AZ08 L : 82,18 2550 @ B4141 | ADS2 L
72.00 10,00 5145 Lz L ! 84,00 1000 6740 Lz L
72,00 10,00 BBAY Lx L ; B5.00 10,00 B383 Lx L
72.00 12,00 5039 Lz L i 80,00 B.,00 9394 x L
74,00 10,00 93596 Lx L Fl. 80,00 10,00 5276 Lx L
75.00 800 8725 MR | H LS. 80,00 1000 8804 Max L
78.00 £.00 9404 Lx L - ] 90,00 5,0/8,0 6849 | A1IT L
B0.00 10,00 B323 Lz L . 92,00 8,00 9520 Lx L
80,00 12,00 B139 Lx L E : 110,00 1000 B840 Lx L
£0,00 13,00 G403 | ADS4 L | o |- 11600 13,0170 9557 | A135 L
B2.00 8,00 8385 Lx L LB
82,00 12,00 60 Me-R | H =" | 50,37 79,90 6,85 911 ADIZ | L
85,00 E.00 9397 L L Lx
50,00 £.00 9388 Lx L 50,50 66,00 3,006,0 5918 | ADIBE | L
101,80 12.00 6745 Lz L F "
| 50,57 73,66 7,36 8538 | A101 | L
48,30 85,85 8,00 B404 Ls L | g
50,60 71,40 14,00 9532 Mz L
48 42 80,11 9,52 5184 | ADI1 | L Lt
. 81,00 11.80 5027 L 50,77 56,60 6,35 6904 Ms L
: 81,00 11,90 5992 Lx L i
- , [} | 5080 6010 1150 | 6755/ AD33 L
48,70 58,00 5585 1 eseT ol A L L i | . 61,36 0’57 B2 Mz L
: 3,55 £.35 5592 M: L
49,00 59,35 11,50 8748 T Ls : | 65,00 7.00 453 aorz L
. B5.00 16,00 #4350 | ADST Y L ] 65,05 9,00 8113 Lx L
£5.50 7.50 0603 | ADER L i |8 B5.08 12.70 B8 M L
76,00 17.40 | 8263 A1 L By |5 65,10 11,90 5581 A 158 L
80,05 23,50 B135 | AD92 | L 65,10 14.35 5580 | A177 L
100,00 B.00 9508 | A293 L 66.657 B35 8293 M L
: i A §7,5/86,0 14.28 E706 | A080 L
49,20 B250 | 80130 4 E AtE0 L ! . 68,47 11.11 5870 Lz L
: B3, 7.4 | 5480 L Lr 60,85 9,50 B121 LzR - H
63,55 .52 5581 Mz L G988 9.52112)52 G486 | ADS3 L
65,05 9,50 5406 Lz L £9,68 g.52 5343 Lx L
65, 12.70 5111 Mx L 63,88 852 9474 Lz i
65,06 12,70 5204 Mz-R H |r | 69,88 12,70 53449 Lz L
66,52 7.18 5952 Mt L 70,26 16,66 420 Lx L
68,22 g,52 6771 Lx L [ ¥ 73,00 12,70 q717 Kz L
68,22 12,70 5551 Lz L =l 73,02 12,70 5964 Mz L
69,88 952 5347 Lx L 73.03 19,05 5421 Mx L
73.02 1270 6768 Mz L LMz 75.26 1270 6094 | ADID | L
76,22 12.70 5378 Lx L : 75.36 7.0 5471 Lz L
76,22 17.85 5977 Lx L 1 N 76,12 12,70 5472 Mz L
: 80.50 11,00 9757 e L1l B 76.12 1587 5973 Mx L
(L 76,12 18,25 423 Mo L
49,50 66,60 6,35 5548 Mt L =1 77.76 12,70 5984 Mz L
LMx 79,96 11.11 5705 Lz L
50,00 62,00 7,00 B278 Lz L 80,00 6,35 E274 L L
i 62,00 7,00 8303 Lt L : 80,11 9,52 5130 | AO11 | L
53,50 7.00 Bi24 | ADB3 | L : 81,00 11.90 5710 Lx L
B4.00 7,00 8904 Lx L . 1,00 11,80 g756 L
£5,00 8.00 5582 Mz L || ; B1.00 17.85 5711 | ADig L
£5,00 8.00 181 Lx e 1] ol . B5.63 11,90 g002 Lz L
65,00 8,00 8271 LR AH || T 80.00 12,70 5723 Lz L
6500 | 9,7514,0 B873 | A3 | L : 82,00 12,70 5726 Lz L
65,00 10,00 5230 Lz L Mz | .r 1420 6107 | AD8BE L
65,00 10,00 BBT7 A D36 L i - 14,28 B155 A141 L
65,00 10,00 B325 Lx L .1 o = 14,28 5033 A1d1 L
65,00 10,00 B340 zh [ H | ¢ /
66,00 10,00 5641 Mz L 50,90 56,80 5,972 9630  A266 L
2 66,50 13,0016 617 | A3e | L | =2
67,00 8,00 B290 Lx L Mx | 51,00 58,00 4,00 8718 M t L
- £7.00 11.00 5878 Lz L 1.00 5,50 8201 Lz L
il 67,00 11,00 BG43 L -1 . £3,00 £.00 8221 Ms L
£l. 6750  so1as o2 aolm L | |h [ 63.00 870 | @381 | Ms |
L8 68,00 7.0/8.0 8742 AT L |- 68,00 9,50 8227 Lz L
al. 68,00 8,00 8053 el | B ] Tt 70,00 11,00 B577 LeH M
: 68,00 £.00 9423 Lx L Mt ,
il: 68.00 g00 | 8082 | wmx L | 52,00 62,00 1000 8903 T
s | 68.00 1000 6883 LR H | P : 800 8906 Lx L
1l 56.00 10,00 B917 Lx L R 5,00 900 8047 Mx L
t | 66,00 14,00 5643 Mz L = | 56,00 7.5M2,0 gazr | A103 L
! J ws | =
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Citlboge Remeral e Fdin - v . [ 484 . BRALTNAT

@ Eje 2 Aloj. Altura

Ll =T=1 RD= DDoOoOS

(=l=]=l=]S]=]=1

(=l=l=l=]la]o]—]

57,15 79,68 15,87
: 1,00 111
81,00 17,75
82,58 12,70
82,58 17.45
84.08 952
85.09 12,70
85.09 12,70
| 85,62 9,52
I 85.63 11,90
8563 15.87
85,63 17.85
88,90 12,70
82,03 17.85
95,43 21.43
} [ 101,81 22.22
57,20 | 82,50 8,50
: - 82,60 14,00
57,30 84,00 8,00
57.40 105,00 6,00
57.60 70,00 10,00 |
58,00 | 72,00 8,00
: 74.00 8,00
- 74.00 | 10,00
| 7500 9.00
75,00 9,00
75,00 10,00
75.00 12,00
75.00 12.00
- 75.00 15,50 |
| 78,00 8.00
' 78.00 13.00
| 80,00 10,0120
80,00 | 10,00
80,00 | 10,
80,00 12,
0,00 | 13,
82,00 | 10,
85.00 10,
|2 102,00 | 12,
58,74 82,56 12,
: 85.09 7,
| , 85,09 16,
5900 | 74,00 | 12,
; 75,00 | 9,01
76,00 9,
85.60 15,
| 85.60 17,
50,40 | 86,00 5,00
60,00 70,00 9,10
: 72,00 8,00
73.00 10,50
75,00 B,00
. 75.00 8,00
| 78,0/82,0 8,00
| 7ed0 | 10,00
78.05 | 8,80
| 79,00 11,00
80,00 8,00
80,00 8,00
80.00 10,0120
80.00 10,00
80,00 13,00
81,50 | 10,0130
: 82,00 | 8,00
| 82,00 | 8.0
82,00 10,0
| 8200 12,0
82,00 12.0
82.00 12,0
85.00 | 8.0
_ 85.00 | 10,014,
- 85.00 | 10,00
85.00 14,00
85,10 | 12,7
90,00 | 9,2
| 90,00 10,0
80,00 10.0
90,00 12,0
90,00 13.0
90,00 130
50,00 14/16,3
84.00 16,00
95.00 10,00
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Giro i[u :52 oEe | oaw | ‘Atura 7| wpan | ‘Tipe | Giro
11 1 iy
p=—=|
o ' | 60,00 95,00

L 5, 10,0/12,0 B712 | A4 L
L A 95.0 13,00 5453 Lx L
L (i 100,00 10,00 B951 Lx L
L IL.J ) 102,00 1300 | 6657 | Ix L
L 1L £ 110,00 8,00 6720 Lz L
L = 110,00 13,00 Ba70 Lx L
JL. Kx 115,00 10,00 8249 Lx L
t 60,23 85,73 22,86 6762 | A105 L
E 60,30 79,40 12,00 9736 Mx  Bidi
1 i i 10,00 BA12 Lz-H H
L 90,00 12,50 9722 Mx L
||: 92,00 12,00 BET72 Me-R  H
i E 60,32 70,35 11,00 8070 MzH H
y 85,70 12,70 8030 L L
in - 11,00 6170 | AOBE L
£0,33 7175 12,70 6471 L
L : 78,37 10,80 6141 [AO013-R H
756,38 g.50 5887 L
L 79,38 12,70 5812 Mz L
B2 58 12,70 5722 Lz L
AH 85,09 11,90 6000 Mz L
| 85,00 17.85 55959 My L
L ) 85,63 12,70 6004 L
L 88,00 7,35 6831 AT | L
AH BB.42 12,70 6007 z L
o (4 8899 ol osom | Mol
I § ' | Z
L | =N 92,03 1785 | 5728 | L |
Ali-l Lx - | 12,70 6113 | A0S | |
L o i | 60,40 79,35 9,30 B413 | A156-R  H |
t | ’ 9,40 9,30 8723 Lx-H H
||i _L: 61,90 82.03 8,52 5829 AD10 L
L £2,00 80,00 8.50 5162 Mz L
H 3 80,00 10,00 B941 | . Lx L
fat ¢ 0,00 | 13,00 | 5650 Mz L
H & | 85,00 B8.00 B945 Lx L
| *L 85,00 | 10,00 BEE2 | A303 L
H Ls 85,00 10,00 5947 Lx L
85,00 12,50 BE15 Le-H ' H
L 85,09 9,50 6815 Mz L
L 50,00 B.00 | 8953 Lx L
L 90,00 10,00 | 8954 Lx L
. 95,00 | 10,00 | 9412 | Lx L
L 100,00 10,00 g§383 Lx L
EX 100,00 12,00 5080 Lx L
pEf: { "+ 100,00 12,00 9581 Kz L
iL. 105,00 8,00 5232 Lz L
63,00 78,00 8,5/15 9760 | A-103 | L
R o e 80,00 12,00 | 8481 Mx | L
| 88,00 10,00 | 5827 Lz L
L ' 90,00 7.70 8343 ADSY | L
L — 80,00 17.00 B47D | AT11 | L |
Bidi | 105,00 13,20 6878 | A11 | L |
t LMz 110,00 17,40 8836 | A111 | L
aLH ’[ i | 63,30 92,50 8,30 9710 | A1 L
L I | 63,50 82,58 952 | 5366 Lx L |
H : 2,58 12,70 5109 Lz L |
AH LMx 2,58 12,70 5651 Mx L
L B2.60 10,00 6835 Lz L
L 84,10 9,50 B30 | ADSB | L
L §5,09 12,70 5398 Mz E
L ; 85,09 19,05 6480 | Mx L
L i B5,55 12,70 9734 | Mx | L
L £ 85,65 12,70 6003 Lz L
AH - ! BE 12,70 5656 My L
H B8, 12,70 6003 Mz L
H Mz 88,90 15,87 6008 Mx L
AH 88,90 19,05 g2 Mr L
L g9,02 6,35 9588 | AZ50 | L
L 4] ) B4,80 1200 | 9754 TERE T
L || | 80,00 11,90 | 5725 Lz L
L 90,00 15,87 6013 Mx L
Ly Mx 92.03 11,90 6016 Mz L
L 95,28 12,70 5730 Lz L
L 56,45 3,015,0 9194 | A121-H | H
IJ: h f}. ! 98,45 11,90 6018 | L
L 1| 64,00 80,00 B.00 5191 L L
L Mt : 80,00 8.00 5193 Ll-R | AH
Ik 1 : 0,00 8,00 6487 Le-B | AH
H . }ﬂ 80,00 8,00 6270 Lz-R H
L LBy 80,00 9,00 9664 | A278-R H
L s 85,00 16,00 5372 Lz L
] =
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B PN e S P

2 Aloj. Altura N° DEH Tipo G
Lx L Kz 77,80 111,02 14,28 5742 Lz L
85,20 1270 | 9718 Kz L | —
100, 1600 | 6724 | LR | 4 (I & | 78,00 100,00 1000  go64 Lx L
101,60 1100 8269 Mx | Bigi | ] ?7' - 100,00 1300 8420 | g
101,60 1270 | g75p L | Wl | 1500 100150 sets | Ahgy |
101,60 1400 | 6764 | A1i3 Kx
105,45 800 6§75 L 79,00 95,25 M 8008 | Me-R  An
116,00 17.00 | 8378 | Ags1 | =
, ffl 79,30 102,82 1111 | 6033 Lz L
_ 73,02 95,27 12,70 | 8202 ML LA 117,50 11,90 | §04gs Lz L
1 73,03 95,28 1270 017 Mz L Kt | 7937 114,45 1805 | om4 | aorr |
I ; 95,28 1270 | 672 | ix L =5
98,45 476 | §517 Mt L w | 79,38 104,78 1428 5384 Lx L
! 4 e | ous | aoss g | ] : 107,93 420 | 5736 | 7 |t
? [ 9845 | "0 | e | M | L | Y 10793 1905 | 5737 | x L
& |- 11585 3016 5559 | agss |
7320 | 10167 | 163104 6836 | At140 | | |
: | loies 1900 | 5841 | Aooz | x| 79.50 1300 | 120220 | 06e9 | Atpp |
7342 | 101,68 1190 | go3t z L 80,00 95,00 800 = pgsg Lx L
| ' 3 96,00 9.00 8311 | xR Al
: 7350 | e500 900 | o464 M (L : 98,00 1000 | 8270 | LMx-R | Al
,. - ' &l 100,00 7.00 | 8019 Lz L
B 7400 | ogpp 008 | B | mer  an | | : 100,00 850 | 8505 | Lem g
| : | 90,00 1900 | 9506 | My || ! 100,00 10.00 | 5216 | aprm |
[ 8800 200 ' B5%8 | LxH | 4 e B 100,00 1000 | 5217 |A075:R | Al
114,00 1100 | gdgs L : 100,00 1000 = 5234 Lx L
[ 11600 | 2000 | 8519 | At08 | o 100,00 1000 | 5951 | |3 L
: 126,00 16,00 | 6048 Lz L 4 B 100,00 1000 ' 6026 | A156-R | A
. Lt 100,00 1000 | g§724 Mx | iy
74,60 98,45 3o w2 | mx | g b 100,00 1200 | 8066 | Mx-R | M
; [ 10168 | 1746°/ 6030 | 1x | . [ 100,00 1200 | gogs Lx L
; 107,93 1905 | 5735 | L i 100,00 13,00 | 5235 Lz L
. ' D |- 100,00 13.00 | 8002 | Lrm | ap
7500 | 90,00 | 800 | 5285 | |y L | 100,00 1300 | go42 Mx L
: 90,00 1000 | 8040 Lx L £ 101,68 | 1270 | gp27 Lz L
80,00 1300 | 5660 | Mz | | T 57§ 105,00 1000 | 8517 | R | aR
93,00 200 | 8580 | LeH | Al . 105,00 1000 ' 8969 Lx L
84,00 1000 | 8601 | xR | a4 o 105,00 1300 | 8213 | ek | Al
95,00 1000 | 5893 ¢ L : 105,00 13,00 | 8346 [olx L
[ 85004 1200 gesg | x|} | , | 105700 | 1300 | gpa2 l i | L
85 00 13001 s450° | k7 S 110,00 | 10,00 | B1g5 Lx L
[100,0/110,0 | 2330 | B310. | A265 | [ e 110,00 | 1200 | 8975 Lx L
100,00 | 850 | 8504 | ‘Lem | AH . 110,00 | 1300 | 5390 [ L
, | 100,00 | 10,00 | g759 Mx L | 11000 | I00SEenIr e Ny | |
100,00 1000 | 938 | [y L 11200 ' 120180 | g2g8 'A103-R | H
[ 100,00 10,00 | 9508 Lz | Bidi 11500 | 1000 | gog2 |y L
10000 | 12,0130 | gag4 (A023-R | H 120,00 | 1300 | 8984 | | L
| 10000 | 1200 | 5233 |G ol 120,00 | 1400 | a3r7 | | L
| 10000 | 1200 | 8057 | LR | Ay | 12500 1200  8gsg B L
100,00 1200 | 442 | iy (L 127,00 1700 | g0se | Mz |
[ 100,00 13.00 | go25 Mz | 13000 | 12,0200 g3 AOS9 | |
100,00 | 1300 | 6725 | |ym | j 132,00 1700 | sap7 ix | g
[ 100,00 | 17.00 | 8059 Lx L
100,00 | 1950 | 6846 | (7 L 80,90 131,80 1270 | gog3 Lz L
- | 100,00 2150 | 6847 | 3 L 1A
105,00 | 1200 | 6716 | Mx-R | K 1 80,96 114,28 | 1270 | go4p = g
| 10500 | 1200 | 8968 | Iy | 4 B 11750 19 | 64 | g |t
! | 1900 | 100200 | 8744 | ATSe L 126,95 | 1,90 | 6051 Mz |
110,00 13.00 | go74 Lx L '
F 112,00 1200 ' gg8p Lx L Mz | 8200 105,00 1200 | g3z L
) 113,00 1500 | g721 Lz L - 105,00 1200 | 8087 | LeR | Al
| 115100 1200 | g8y o ol S 105,00 1300 | 8388 |A0B2H | An
12000 | 130 - | L | & |: 0,00 | 1200 | gg7e L
' 121,00 | 1300 | 8388 | 1 | L 118239 | 11430 | 14,28 6537 | Apaq |
[ 122,00 1200 | 6047 | L Lix
2 [ 12200 | 1200 | 8755 Lx L 82,50 101,60 350 | o720 | Mx |
| | | : 114,30 1270 | 8288 | Kx Bidi
7590 | 9500 .30 [ 8450 | LeH | ay 1 117,50 1270 | 6538 | L
| = Py PR e W 120,00 1500 | @722 Mx | Bigi
] 92, 0, 2. | - H o |
; 8300|1000 | sz | DB A 37 | s2ss 107,93 1250 | 9250 | a5
[ 98,00 | 1200 | 810 | pew |y | (A : 107,93 1428 | 5738 iz i
98,50 | 1000 | 8276 | LR | ay =1 108,60 1426 5809 Lz L
; | 10500 1200 | 5382 | |3 L : 111,15 1428 | 5743 Lz L
. . : 11300 1270 | 5664 IS s
76,20 95,25 + 327 | 8118 | em | a4 W i 114,25 1587 | G043 Lz L
. [ 9528 1270 | 5662 | wmz || AP 122,24 1270 | 6540 | aqQge | [
98,45 1270 | 6021 | wmx | | | ¢
g . [ 101,60 1190 | 8756 | Ky L mx | B2.60 107,92 1270 | 5107 Kx L
X 101,65 | 100 | 9721 | e | § |
gy B [ 101588 635 | 6029 | Mz L 83,00 100,00 900 | 8575 | LeH | AN
Rl 101,68 | 1,9 | go2g Lz L4 :
C& i | 101,68 | 1200 | 5887 | Ix L L /7] 8339 | 1p167 At 6760 | e |
21 I | 10168 | 100 | o | arey | p | I
4 b 101,80 | 1100 | 8077 | MxH | H wme | 84,00 100,00 1300 go24 L
il [ 10315 1270 | 6035 Lz L . 104,00 1100 | 9931 | ey | ap
51 B 10478 | 1428 | 5333 Lz L e 104,00 11,00 9566 Lx L
. [ 1427 63 | 6041 Lr LI 110,00 1600 5399 Lx L
i]: B50 | o8 | ater | [ | L Gl 110,00 1600 | 532 | 7 ||
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\ e e e it sl RS RIS

Altura MN*DBH Tipe | Giro H_ i @ Eje ﬂI'AIuj.
(UL

100,00 16200 | 130175 | 8339 | Aggs | | Xz 1 146,05 L
101,57 125,00 13,00 | 8835 LeH | AM [ﬂu ) 113,71 158,77 1587 | 505 Lz L
101,60 126,95 7,93 5477 Mz L " 2 . | 114,00 135,00 13,00 9608 LMx-R 4y
: 1'52'33 15;3 , gggg ’I._': f il B 178,00 1580 | 9645 | Azr2  ay
| 12695 1706 | 6058 | Lx | [ — 111430 13965 1270 | o164 | w
Be oag @ P [p|T B8 BB Im s o
13647 1270 | st | L or | U 155,55 1400 | o762 | W |
}Eggg };.’% 76 | KoL |10 136011440 20100 | g24s A14SR
: ; 7 L Y ; )
| me | |T[= 140,00 1800 | 8007 | MxR Al
| 101,80 152,00 25,50 8209 | A120 | L =l ;gg.gg } ggg %g; Ef t
10200 | 124,00 10,00 | 8205 Lx L b1 170,00 1500 | ©po8 Lx L
103,00 | 168,00 1500 | @589 Lz L ke | 117,08 158,77 15,87 6081 Lz L
103,20 136,90 952 8765 | A101 | L 117.20 143,00 1270 | 5911 Lx L
y | 146,05 14, ! 143,00 12,70 6704 Lz-R AH
o 1:95 : o ﬁ:;rz ¢ , il 143.00 12,70 | 8998 Kx L
; B, 1, ] L o ]
, " s o i j 118,00 153,00 1000 ' 9776 | A101 | L
o ;:333 3%’33 ' EEE; ﬁ jL' ¥ 119,06 146,05 14,28 | 6071 Lz L
; 13000 13,0150 | 5568 Lx L i G 152,42 6,35 6602 Lt L
;gggg :gg‘g ggg; iL.zz t ] 158,78 1428 | 60 Lz L
I T e EECHET YR R :
] 00 i | I K X
130,00 18,00 | Eusn M&J-':H A 140,15 1300 | 9746 | Mx-R | H
13000 1800 | 8225 | A123 | | 145,00 1500 ' 6731 Kx L
A o fe) g b
e uR | EE | u A e ER m § |
136,00 13.’{10 55'54 Lx L 150,00 1400 | 8523 | LeH | Al
142,00 13,00 | 8617 Lx-H | AH {15000 | 1500 | 8845 Lz L
g Rl e | E | o g TR | |
161,00 1500 | 6685 R W 12050 152,35 | 13.00 | 6856 | |x L
18000 | 1400 | eoes | 3| 0| 1520 | rsonbs | 82 | ATk | |
10635 | 127,00 9,52 | 0687 | AKx | L 120,65 | 146,07 1270 & A 33| A
106,36 | 126,95 1279 | 604 Lz L : "\t : !
: : 1.0 160,30 | 2857 | Bd83 | Apr7 | L
[ e “‘:: 1 ﬁn:" i i ]L' .12 ﬂi 15&"30 28,75 9275 | AT63 | L
107,00 143,00 1270 | 6832 L -
: [ 106 1500 | 5924 Tiiat 123,00 © 141,00 1,10 | 8841  MzR | AH
107,95 | Egg}% :;2?? E#é& A'Enza 1 ¢ 123,60 150,00 2800 | 6139 | AQog | L
: ! 1555.'?;, 123:5'3 ! g07 | Az L 0 i f2ams | 1560 42| sm8 | 2 |1
g F AR il ot i L 12500 140,00 1000 | 8996 | 1 | L
108,00 142,88 12,70 5751 Lz L ol ;gg.gg :g,% ggzug g t
108,05 | 142,88 1300 | 8921 k2 | L Mz | }gggg 1;33 E%E :._Ir: |L.
109,00 | 152,40 2000 | 6922 | A48 | | = : }gg.'gg 112.'33 S | W2 1L
CUDOBR ER E g b |G | B BB e
: ' ;gg.'gg }glgg I E M i iMx | 160,00 1500 | 9005 Lx L
1%33 13,‘33 EEEE Lﬁn .ii.-H 125,41 158,78 14,28 6605 Lz L
133, : |
' B0 g 300 - g AN 12580 152,25 1500 | 6827 | w1 |t
14000 '}3.3‘3 ' 63 | :EI | ?! 12680 170,00 1350 | 6149 | Ags4 | |
120'33 - 13'&0 6148 | A 094 L ' 12700 146,00 10,00 9680 | A257 | L
| 140,00 16,00 5808 LR | H Mz | 152,40 14,28 544) Lz L
[ 150,00 12,00 6312 Lz L 152,43 12,70 8535 Kz L
150,00 | 15.00 6073 M: | L 158,77 14,28 6607 Lz L
150,00 1500 | B444 K | L | , 165,10 16,00 g2g2 Kz L
;gggg 13411:1‘502 g?;: gh’f;g t . 192,00 | 14,0185 B424 | Apss | [
4B 180,0 1500 gota | L | L | e [12000] 15000 1200 | 6075 | L2 | L
N RURC AT 1270 | ess2 | Kz | | N p[o00] 1500 R BE | K .
< |13 15405 1587 | 6077 | 12 || IJ Z 160,00 1500 | S50 | iz |
i 158,75 14,28 6082 Mz E 'm 3 B 11;3_33 {333 3333 LE;:FI ALH
1 31| - 14280 492 | 8158 | aoes | L | T @ 170,00 1500 | 6092 PR
j 11230 | 130,00 1100 | 8213 | Mx-R | AW !['_L). ; i sl e e
' : : ==~ | 130,10 155,60 1270 | 5917 Lz L J
!- — _] Mz .
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[r I Altura N° DBH Tipo | Giro
| A1 é !' ;
130,10 161,90 | 14,20 6087 | Lz L X | | 158,75 182,55 15,87 6622 Lz L
132,00 152,00 13,00 B102 Max L T=' i | 180,00 180,00 15,00 8017 x | L
| 9B |. 190,00 15,00 6623 Lx L
133,35 155,60 14,28 BO7E | Lz L LS | . 200,00 12,00 B758 Lx L
: .. 158,75 12.50 6823 | LeR | AH | — | 200,00 5, 592§ z L
158,77 14,28 079 Lz L Kx
: 171,45 12.70 5093 Lz L —_ | 161,00 197,00 12,70 BS1I0 | Mz L
13340 | 15555 100 | o177 | wmx g | I "T) 16190 | 187,30 050 | a3 | 1 |t
134,00 152,00 13,00 6789 L L Kt | 165,00 180,00 13,00 6624 Lx L
I | 168,05 14,28 6608 Lx L : 190,00 15,00 9018 Lx L
| - 200,00 | 1501170 8175 | ADO1 | L
13500 | 155,00 13,00 5915 Lx L | &
s | 160,00 12,00 9006 Lx L 7l | 165,10 203,25 25,40 B143 | Lx L
160,00 13.00 5418 L L il -
160,00 13,00 5319 e 3 | 185,30 206,50 18,00 BE23 Lz L
165,00 12,00 6600 Lz L | ;
165,00 fi1] 6610 Lx L Kr 168,00 188,00 31,50 8716 A 184 Bidi
168,00  10,0/125 | 8080 . Lx-R | AH ; 198,00  16,5/21.0 DEES | ADBD | L
170,00 .00 8010 Lx L
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i | 156.20 185,40 16,00 8820 | A137 | L
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Altura N* DEH Tipo | Giro F_fz' Altura N*DEH
31.75 50,26 635 9550 Mx L e ' | 9800 45,00 500 9111 Tk
. 50.27 635 9610 @ A246 L 45,00 1050 9797 x | kK
50.27 10.31 9584 | A246 L (= 46,00 800  B332 e |k
50,36 1270 - 5763 Mz L | @) 47,00 500 9648 LR | H
| 50,65 635 @ 5765 Mt L . 47,00 800 | 8603 LxH H
50,65 635 8800 Mx L : 4920 10,50 5093 Lz L
50,80 10,70 6770 Mx I Kx 50,00 6,00 8116 Lz L
--50.80 11,11 5939 Mz | L — 50,00 800 8117 W | E
50,80 15,87 6309 Mx L 1 50,00 10,00 9402 Lx L
5237 B35 ses0 | m L | I A2 50,00 1200 | 5285 | Lx |L
§2.37 1270 5519 Mz T | 52,00 10,00 @ 5152 Lx L
53,897 7.90 5595 Mz L Kt 52.00 10,00 8061 Lx-H AH
| 53,97 11,11 5686 Mz L 55,00 9,50 BEAS L L
57,15 952 = 5529 Mz L 56,00 1200 5774 Mz | L
. 57,15 12,70 | 5530 Mz L 56,00 12.00 9143 ix [ B
: 57,96 635 5779 Mt L : 59,00 11,00 | 8352 x | L&
| §0.50 12,70 = 5101 Lx L
_ 33,30 69,40 7.90 | 8697 Mz | L
32,00 39,00 800 | 9805 | A222 | L : -
. 40,00 500 8746 b=t & 33,33 46,46 952 5416 Lz L
40,00 800 | 8877 Lz L 13 50,80 11.90 5766 Mz L
| 42,00 600 9492 | A220 | L 5120 1400 B2 | Mz L
| 42.00 7.00 | B740 X L 57,00 635 | 5531 M| L
42.00 700 9331 Lx L 57,15 B00 6891 Mx | L
1 . 43,00 10,00 | 9794 Lx L 5715 12.70 | 5532 Mz | L
| ' 43,00 1250 | 9795 | Lx L 57.96 6,35 | 5780 M | L
. 44,00 Bo0O | 9802 | LR | H A 60.27 1230 | 5781 Mz | L
| 4400 7.00 | 5410 Lx L
44,00 800 = 9248 Lr L 33,73 52,37 1190 5837 | AO006 L
f 44,00 900 8353 iz L
44,00 10,50 979 Lx L 34,00 39,00 300 | 8854 Lt L
; 45,00 650 = 8710 T g | 47,00 9,0/10,0 | 5508 Mx L
- 45,00 6,50 | 9519 t L 48.00 700 | 8525 @ LxH  H
. 45,00 | 700 | 8321 | A135 | L 7 48,00 7007 9884 | Lx .| L
I 45,00 7,00 | 5168 Lx L 3 P 50,00 700 9126 | Lx L
45,00 700 | 8684 | Lx-H | AH 7 |- 52,00 65@0 @ 9502 | A1 | L
| 45.00 700 | 9515 Lx L R |- 52.00 700 | 9133 Lx L
, 45,00 1000 | 9110 | Lx L . 52,00 750 | 5132 Lx L
; 46,00 600 | 8661 R | H Lt : 52,00 800 | 5524 Mz | L
46,00 W1 MMl Itk : 54,00 800 | 9406 | Lx L
46,00 | 8,00 8568, Lx-H . AH | @ m |- . 54,10 11,00 | 8761 | x| Bid
; 47,00 | 500 | 8828 | DR H LM )| o 8500 800 | 8410 | Dx |1
, 47,00 70100 | B4z2 | Lx o Bidi | {{LefC |- 55.00 1100 = 8841 x | L
, 47,00 7.00 | 5425 O A EL L ] —— : 56,00 | BOD 9417 Lx L
, ; 47.00 BO0 | 8627 | LxH | H Ls 60,00 8,00 | 9430 Lx L
| 4700 | 900 | 9174 | A132 | L 61,90 a5 Liper iz | L
- 47,00 9.00 | 9232 | A133 | L 62,00 800 9434 | Lx L
47,00 950 9808 | AQOBO AH : 72.00 1400 [ S1 1 'Lx | E
. 47,00 10,00 | 5426 Lz L .
I 47,00 1000 6864 | Lx-R  H 34,13 47,60 11,11 5761 /| Mz | L
| 48,00 700 B0S5 | Lx-R | H .
48,00 700 | 8472 b T 3450 | 5920 12,70 | 9531 x |t
| 48,00 | B.00 | 8459 i R - |
50,00 600 | 5% | Lx | L 3485 | 46,43 1,11 | 5635 | Mx | L
50,00 800 | 5202 Lx L : 54.00 710 | 6819 | Mx | L
50,00 800 6696 | L-R | H 57,15 1587 | 6128 | A082 | L
50,00 10,00 & 5293 Lz L 72,00 1200 | 6675 | LeH | H
50.00 10,00 = 5294 Lx L
i 50,00 1000 | 8091 | Lx-R  H 34,90 52,30 950 | 9822 k| E
52.00 7.00 | 5154 Lx L : 63,00 1300 | 8699 | MxH | H
52,00 900 | 5153 | Lx L _ ;
52.00 9,00 &« 5523 | Mr L 34,92 53,49 1587 | 5683 x| %
52.00 10,00 | 8889 Lx L , .
52,00 11.00 | 8043 Lx L i | 3493 44,40 475 | 5860 1t L
524/640  100M55 = 9569 | A154 L & |- 46,43 952 5677 Lz L
. 55,00 8,00 5171 Lz L ], 46,46 7.93 5417 Lz L
; 55,00 950 5172 F; L | =81 46,48 476 | 5418 | I L
. 55.00 10,00 9140 Lx L Mx | |- 46,60 754 | 5419 | Ix | @
} . 56,00 B0D | 9386 Lx L : 47,65 6,35 & 8037 x | &
56,00 10,00 = 5333 Lx L ; 4947 14,28 | 6114 Mx | L
. 56,00 10,00 | 6733 | Mx-H | AH : 4360 1300 | 6683  A156-R  AH
56,00 1200 |53 Lz L 2 ¥ 50.75 12,70 | 5767 Mz L
| 58,00 12,00 = 8646 Mx LIl &1 50,80 793 | 5103 | Mz L
! 58.00 1200 9145 Lx L - 7 50,80 793 | 5769 | Mx | L
: . 60.00 BOD | 9386 Lx L[| (et |- 52.37 1111 | 5520 Mz | L
5 62,00 3075 | 8016 | A038 | L =8| |. 53,49 1230 | 5079 | Lz | L
| g500| 1060 | g4 | o A b 53.49 1230 | 613 | kx | B
| 6500 1300 | 8753 | Mx | L 53.97 w11 | 5104 | & |E
= | 57,15 7.93 | 5866 x | £
32,16 41,61 1428 @ 6772 | A219 | L ) 57.15 1190 | 5777 Mz | L}
: 57.40 793 5867 iz B
32,30 51,40 992 5517 Mz L . 57.96 635 @ 5638 ML
: | =l b 8050 270 502 | L | L
= | 3254 | 50,80 1,11 5328 Lz L : 60,50 1270 | €830 | L | E
g |- | 51.41 992 5771 Mz L [ | 61,90 7.54 G688 Lz L.
< : ' _ l B |- 61,90 1180 | 5100 z |
< | 3275 4450 635 | 5937 | Ms L . 62,03 12,70 | 5785 Mx L
i i ; §3.55 6,35 = 5593 ML
§ 33,00 42,50 800 = 5853 Lz L M | §3.55 12.70 | 5689 iz |8
: 43.00 600 9677 |A156-R H | 3> £3.55 1270 | 5690 My L
s 4400 700 9678  A156-R AM _P ) 68,22 635 5695 u | BN
i 44,0 g00 | 9499 | wMx | L | |LAG]. 68,22 1270 | 5239 k | B
.00 10,00 = 9103 Lx L 72,00 790 6776 | A15%6 | L
i L Ms kL
|Soluclén | utops Pig. 31 Sentido de girauarimta:iﬁn:lvl-Hur:riu.i.l.H+lntihunrlt:;
.
&




P —
—
; | O Eje @ Aloj.
: 0
Tipo |Giro Hﬂ-_jf - 1000 | 506 8
" DBH L0 7,00 5511 1
O | @A, | Altua | s o0 S eane :E-g'} m'ug%‘g -
3 9578 | i 48, 7.00
= 38,05 832 8o N il 50,00 0 B e
28,5 3&;% £58 8577 :L}'I 22 : ggm ;Eg BBAS5 .
¥ 41, ! B H — | ‘00 ! 183
- B120 | Mx 50,0 800 @ |
41,20 6.20 by 3 Kx 5000 1000 5280 g
28,58 | 515 5615 = 1 : o 5| &N T
i 810 652 fm | O ¢ | W | 28 % om
: : 9.52 T = 52,00 ' 670
39,63 476 5851 g ol B 52.00 700 %%
39,75 1050 6818 W b | = - 52,00 000 | 5130
I 41,25 940 6757 Mx L | : £5'00 o0 | Y |4
4121 | e e 4 52,00 70 e | MG
42,95 111 5408 T S 15 5500 I b
44,40 1 ey . : 8.0 -
AN AR b 20 g e |
o s w0 | M | L -' 1 i o
B 8 oW i i o im b
: - 0,0 Mz 2 | - : 1.00 '
: 43,00 :n o0 5633 Lz L ; 58.10 11 i 9308 b
45,00 1150 | 5040 T8 85 50,00 500 831 b
46.48 11,50 | 5413 e : 60,00 000 | Sian 5
| 4846 v B362 L : 00 10, 9709 | AZS
BN I -S04 b oo
- 10,00 ILEC | - 62, 10,00 i
50,00 L L . 62,00 00 BT6T
: 5504 | Mz : 00 18 9382 Af3
YT e | 335 ’ : 84:3 500 | o3 B
ST #& § Az | L | e w8
. | i _ 7 ; & :
2w 500 | o508 IR 15 72:00 1000 804 e
2950 | 4200 105 | 8440 il 72,00 00 | 9153
: 52,00 | 8,000, S0 | M | L - 120 200 B O
: 12,70 . 72,
287 | 5150 - ADO7 | L g | 0 P 5300
o | g we el 1B vE f B2 W
29,80 | gu'm | }g.gﬁg‘-g 9652 | A 103-R { AH Ls 4897 H:‘ra Sﬁg m
: 52,00 ey ' H : 50,80 11,90 577 Mz
: ! | 6803 LaH : 1,40 50 5679 |
29,84 4 o 8N : ' Eggg T8 Sed Mg
ety 48, i 75 | Bidi . Mt
: I i | GAT ; 5764
2085 | 4700 wel | :;?5 | h215 )L 30,16 i 191 o7
| 370 500 |81 A Lk r S | 5140 000 07 | 1
3000 | 3800 : EIEE 8372 I Il:: o 1.80 30'00 BaT4 Ly
38,00 700 | 5270 | R H HE 635 | 9583 |
| 4”.00 ?'nu ! Bﬂﬂ3 Lﬂ L r" I 1 ? 50.35 B
| Ao 700 - A= N P ROl S0l ua |
| 4100 | 1“*23 6469 L by £ 4400 800 9109 r
| 4200 & e | IS R - 45,00 700 | 5424 i
! 00 800 | 8100 | i : 4700 700 #oag
AN A N e i s AW
42,00 7.00 | 5316 A | H A 4 50 10,00 8717 | LR
42,00 700 6690 2R | B 48, 50 | % | .
. 42.00 i 6858 | Lz 50,00 8O0 8 A 154
80 700 g6 e ] e 840 10,0153 Sass | Mr
:g% 8,00 gg’;g Max }: ! 5?.4£49'? 13'25 BTET Mx
| i 8,00 A D16 N 65,10 ’
| 4200 oo | BB | AvE L : 5506 Mk
g om AN L et o o .
% el R | ! f) 3, 998 e M
45,00 700 | 3e7s LI 31,50 5190 20| fw | W
AR 4R & o N o
| 4500 800 | se3d R | B ' 44,60 W Bis A
43, .00 Lz | L y 17 5852
45.00 1000 | 5167 x L 1] 38,07 2 5857 Lz
45,00 700 8882 R | H : 4287 83 B9 | M
§ 45,00 00 | 87 tin Bl 4340 % | os L
g 400 E:gg s S L I%Crg . 4450 8% g -
3 46.00 g:m 5423 E L *—m A 44'50 gg% 5415 ’Lé
: 4 - R n : 4626 U
i 4700 00 B (A d Bl 5000 0 |
47, : L] L : 1
i ge 8@ s | WL o
' B,50 J 2
i 47,00 :

tid ro U ofiemtac -H-Hurarinlle-lﬂ_
Pig. 30 Sentido de giro v orientacidn: |
E
m = !

T e N ¢




TR TR T S

ML';M.__*LM. e

: A= ! - 1
i | il | : i
25,00 45,00 10,00 5163 Lz L | ! |iers0 34,00 4,00 BE4E u g
; : 45,00 1000 6743 Lx L ol B 15 34,92 515 smg i t
| R uR e | Sy g oomoE b
' 47700 7085 | 9217 | Al L !_ A IT.0RT1S 190 | sz AR B
: . 1;33 1533 ggég X f Kx 38.07 7.93 5621 M B
f ; ¢ i 9,00 500 8370 F;
. 47,00 13,00 9259 Lx TR 39, g0 | L2 t
, 48,00 800 9352 L et 39.00 10,50 &
48,0/54,0 850 | 9758 | Aq01 | L | [N 5P 3900 10,50 9789 Lx
50,00 700 9124 Lx L ; 4000 7.00 ggg Lx {
2000 1200 2388 e 55 4200 0 Hr O
200 % 2% 9 L] == 420760 | 16.0M155 8537 | Az28 L
i E%‘% ?'RE 5&1 ﬁ L | & 42,42 6,35 8250 k |8
' 52,00 7.00 6284 Ls L L 4282 952 5855 iz |8
52°00 10,00 5155 Lz L | B 43,00 7.00 8102 D
2:00 000 685 L[] 43,00 710 | 9w | w8
gs’au B,00 9380 Lx L | &= 43,00 9.00 BE57 x|
5500  10,011,0 9313 - L Kr 43,79 9,12 5859 Lz L
. 001, : | L
60,00 800 = 9325 Lx L 4340 9,52 543? E :
i | £2.00 700 | 9148 Lx L . 44'40 9.5 5459 b
N | £2.00 1000 5063 Lz L . :5,4:3 15.35 3395 b
! ' 8500 100 B Bt | &1 8500 800 | 6201 | s | &
. o | ored | At €| L ap 62,00 1100 | 6202 | Lz |8
25,40 3155 3%2 %EE m |E = 27,50 39,60 5,35 6795 M !
! ; 5 A1 L ' 27,95 56,00 10,00 B149 LeR | H
gég? E'Ei?gg E%;E bt: ) t ij'}* ; 70,00 10,00 9775 A301-A H
36,53 482 549 I Lx | 28,00 36,00 600 9084 b
. 37.00 750 | 5159 Lz L . 38.00 5.00 gggg b E
38,07 635 5261 Lx Llp & gg,% Egg 8700 T
38.07 6.66 | B156 | Mx L lld/ ; 38.00 g0 | g1z | O
38,07 9.50 6652 Mx L | Sﬁlﬂﬂ ?IUEI 3799 " t
353; 13?5 ?,ES% rliﬂ f Lt 38,00 7.00 8204 LR  H|N
i ‘ 1 Lx L
39,65 635 5623 Mt L 40.00 £.00 ggg be ok
00 5 %5& My C {2 4000 780 1 Tige
: rE e S sy ) B |2 4000 800 |« 8258 M lte | B
4125 | 54 gs8 e, 8
g, 3k B8 B OIS B R ge A
4420 250 | 8203 Mx  Bidi 40,0/46,0 8.00 | 8335 | A170 | L
4450 650 X i 460 g3 | AT |
44,50 782 9463 Mx L 40,00 820 668 568 K
4420 ety | Sl | aa STelr el 2 8
4643 SRR B | 42700 500 09688  A156-R M
4643 1587 | 5675 | Lx L 42,00 7.00 Erzs ﬁ f
4755 | 1110 | mg LK s J]: :ggg 15.33 sggg |8
— AE—— & 4300 1000 5631 w | B
~oa P 95 B L 4200 500 833 | LA &
: 5200 7,008,0 9238 | ADT1 L n 45,40 6,610.4 B452 | A14 |
2 o 07  Adds | B
: 56,70 7,00 8730 | At46 | L | (] @ 3?'% ;gg ﬂzz 0 :
26 8 | L | {edf 47,00 700 8394 u .
_ZE'W ﬂjgﬂ 4'55153 3353 i En L |li’=-’J'! . 47,00 7.00 8732 | A 183 E
3450 550 | 8773 | Lx-R AH Mz | 47,00 £.00 g;u& Mqu !
e T SIS ] ¢ A SR
7 800 | ion TaEteey B 46 B 4700 1000 | 5124 | ix |48
38.00 500 | 8255 Lx L ',,;( : 50,00 1000 9125 x I8
3800 700 @182 | ADIE L | b2 | 50,70 635 9696 x|
28,00 700 9430 @ A00 L wax ' | . 52.00 700 9132 Lx t
‘ 28,00 800 9786 Lx L 52.00 200 6293 H .
3000 g0 | g | o |t 2200 000 | a8 | W &
i ﬁ:ﬂﬂ 850 | 938 ADE | L EE:EE 121?3 8114 i |
! &0 400 | 8004 | Ak ol o 56.00 800 | 8253 | A06 L
&0 i E ﬁu 5333 &4 ’ L ' 60,00 8.00 9472 Lx |18
4200 800 | 923 | MR f ; 62,00 900 6264 Lx | I8
! ﬁgg lggg { Eﬁ; h'ﬁ’;ﬁ 'E Mz ; 7.00 8550 AT |8
:;gg g.’gg g; g é i g; 6 ||: 28,13 42,50 9,00 = 8034 | B
' 47,00 6.30 g1ty L ] ”Lj?) 28,46 36,50 550 5198 is |8
l 5 22:00 70 fx g mx | 26,50 34,92 310 5075 Mt L
2 00 800 9376 Lx L ; 33.33 E-S‘,E'E g;gg ﬂ'ia E
L e e i u =5t | B 38,00 "7.00 9580 | AT13 | )
;|28 43,00 950 | 9855 | A125 | L | | gggg E%; g;g: X |L.
i‘ 26,80 38,05 5,50 95;; A 244 t Mt E?EE ;gg Eégg a'g:? t v
| s | o il & " Bl 43,00 650 9635 | A260 LW
j | 2697 38,10 55671 eso a2 | U | |LAC |- 43,00 800 6853 TR K
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22,00 34,00 500 8735 | LxH  H =
: 34,00 500 | 9067 Lx ) s
3 35,00 5,00 9077 Lx L o
35,00 oo | B4 | & | |,.
35,00 7.00 | 8872 Lx | |
35,00 800 = B834B Lx B B
35,00 10,00 = 5613 Mz L x
35.00 10,00 9078 Lx L -
3600 7501150 | 8425 | Apso L | (|l B
3600 100m50 8379 | Aoso L | Il A/
37,00 7,00 5157 Lx L. | g
37.00 1000 = 9085 Lx L Kt
38,00 7,00 6271 Lx L
38,00 gs0 9809 | ADIE L =
38,00 1000 9088 Lx L T_ ;
40,00 650 | 6641 Lz L
40,00 7,008,0 6272 A135 L I |
40,00 700 = 5052 gt Ll
40,00 7.00 | 5268 Lx L | &
40,00 7.00 6120 Mx-R H Kr
40,00 8,00 8712 | kxR H
40.00 10,00 9092 Lx L
40,00 1300 | 8438 | AOT0 ' L
42,00 7.00 90497 Lx L |
42.00 10,00 & 9098 Lx L _
45,00 7.00 | 5082 Lx L o
45,00 800 | 9107 | Lx L e
45,00 12000 6138 | ADS4 L
- 46,00 7.00 | 9317 Lx L A
! 47,00 7.00 9310 Lx L | o)
47,00 10,00 | 5056 Lx L (LI | 24,20
| 48,00 10,00 | 9121 Lx L
; 50,00 800 @ 9357 Lx L x| 2450
52,00 700 | 9130 Lx L ;
. 62,00 7.00 | 9147 Lx L :
22,20 34,90 635 | 8313 Lz L :
; 4000 12,0170 | B069 | A14B-R | H » :
50.80 1080 | 8728 | Mx L t Sk
2222 28,50 4,00 | 6701 Mt L N
. 30,11 1271 | 6136 | AO18 L |
31,85 | 476 | 5324 | Lz L £
33,22 952 | 5096 Lz L -
3324 635 | 5933 Lz I .
| 34, 635 | @575 | A241 | L
3492 B35 | 6650 Mx | L
3492 7.83 | 5255 Lx L
35,00 640 | 8731 Lx L
| 35.89 | 952 @ 6165 | AZ37T L
36,40 B35 5614 Mt r
38,05 800 | 5759 Mz L
. 38.07 | 9}g2 | 5105 | Lz L
: 38,07 1220 | 6113 Mx L
! 28,08 9,91 5936 Lz L
39,90 635 5628 Mt L
4125 ¢a5 | o578 | A (L |
4125 1191 | 5401 it 2§ |
: 52,00 10,00 | 6276 Mz L
- 61,00 952 | 8411 | AO78 | L :
2223 | 31,88 478 | 9601 Mt L LMz
. .
22,80 40,00 7,00 9613 | MxR | H |’] [
23,00 | 34,00 6,00 @ B485 | Lx L |
- ' 34.00 650 | 9488 | A100 L
34 5/38,0 750 | 9812 A182 L LMx
35,00 600 8012 T
I 35,00 6570 | 9715 | A218 | L
35.00 800 8718 | Mx-R H
36.00 600 | 9475 | LzR | H
36,50 6,30 5617 Mz L |
i 38,00 G570 | 9491 | A219 | L || |
41,00 gdo | 9818 | AO16 L !
42,00 10,00 | 9346 Lx L e
; . 43,00 1050 9208 | A125 | L
23,35 2977 4,00 | 9527 u L [ ,
23,80 34,92 635 | 5609 | Ms L L??
24,00 33,00 700 9523 Lz L Mx
. 34,00 400 6278 | Ls L
: 34.00 500 | 9726 Lz L "
: 3440 150185 | 8109 | At10 | L .J.)
: 35.00 700 | 812 v L] (el
. 35,00 7.00 9079 Lx B Bl
: 35,50 5570 8226 ' A058 L mt
: 35,55/39,0 81106 92714 A160-R H :
i 36,00 600 | 6279 Lx L I
! 36,00 700 8108 | A0 L | (LSO
. 36.00 5570 | 8182 | A0S L =
L Ms .
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RETENES ORDENADOS ﬁF‘) Altura | -ae-pen | “Tipo | Giro
L : 9239 Lx

POR MEDIDAS DE EJE = 10,80 20,00 8,00 L
|
Altura W* DEH Tipo | Giro iI'II_ .5) I"'DD :;'% ::gg g%g; E t
(LA | - 18,00 500 §212 Lt L
480 [.. 1430 6,50 8137 Lt L = ; 22,00 7,00 9344 Lx L
; 22,00 7.00 8257 Ls L Kx . 26,00 7.00 9348 Lx [
. i 30,00 7.00 9333 Lx L
5,00 15,00 4,00 857 Lx L o .00 10,00 5131 Lx L
. 16,00 600 9319 fe: | L ik | 5—:[ An 35,00 700 G068 | x | L
5,50 16,00 B,00 9240 | AT42 | L Kt 1,11 25,37 8,52 5431 Lz L
: 1350 | 6794 | A176 | L
== | 11,12 22,22 9,52 8573 Mx L
5,55 25,32 4,76 6193 Lt L
- ir | 11,50 24,00 10,00 8778 Lx L
6,00 11,00 400 | 8856 Ls L ] |. 27.00 7.50 9627 | A263 | L
: , 16,00 500 | 8858 Lx L
- 16,00 7,00 B85 Lx L '] 11,80 24,00 6,00 467 Lx L
19,00 7,00 B8E? | Lx L Kr
| 1814 615 9479 Lz L ] 11,90 24,00 6,00 9487 | LR | H
| 20,00 7.00 BBE3 Lx L
22'00 7,00 BEG4 Lx L 12,00 17,00 3,50 6218 Lt L
: . 22,00 £.00 88E5 | Lx L o 17,00 5.00 8334 Lx L
. 18.10 3.70 219 Lt L
6,34 19,00 B,15 6195 | Lz L HE 19,00 450 £905 Lt L
il 8 19,00 7.00 | 98306 | Lx L
6,35 19,05 5,55 6197 Lt L . 20,00 4,00 9707 M L
_ " B 20,00 500 | 9351 Ls L
7.00 16,00 7,00 8860 Lx L | . 20,00 7,00 9034 Lx L
. 20,00 7.00 | 9326 Lx L B 20,00 8,00 9033 Lx L
22.00 7.00 | 88 Lx L : 20,00 90110 | 9861 | A276 | L
| i 21,00 4,00 o774 Lx L
7,90 14,30 5,00 B172 Lt L i 22,00 500°| BBGT Lx L
; 14,60 500 | BOB3 [t L | 22.00 6,00 8188 Lx L
16.00 5,00 6898 Lz L | , 22.00 7.00 5418 Lx L
: | 24.00 5,00 o781 Lx L
7,93 16,00 4,36 5814 Lt L | 24,00 6,00 9782 Lx L
: 18,70 5,35 6201 Lz L Lt 24,00 7.00 9160 Lx L
25,37 852 5430 | L L 24,00 10,00 5254 Lx L
. - 25.00 5,00 8838 Lz L
8,00 14,00 300 | 8726 | Ut L 2500 | 7.00 9045 L L
: | 16,00 6.00 | 9706 | Mt L 2540 | 8,00 8738 L L
: 16,00 7.00 5815 Lx L 26,00 B.00 6220 Ly L
| 17.00 | 7.00 | BeBEt | Lx L 28,00 | 7.00 9308 | Lx L
. 17.45 | 800 | 8671 | Mz L 30,00 | B.00 5136 B | L
| 18.00 450 5202 | Lt L 30,00 8,0/15.0 5137 | A245 | L
18,00 7,00 | 9026 | Lx L 3200 | 7,00 5313 L L
: 19,00 500 | 8389 | Lt L 35,00 7.00 906 Ly L
19,00 | 100 | 902 | bx L : 36,00 | 7,00 9247 Lx L
20,00 7.00 | 9030 Lx L ' ;
| 2200 | 700 | 903 | Lx | L 12,90 | 3200 785 | e | o | L
24,00 | 8L B - = R e T s B | ;
d . 25,00 | 7.00 | 4] HET L 12,50 20,00 5,00 8683 Lz | Bidi
| | - . 25,53 5.78 6221 F L
B840 16,00 650 | 6204 | Lz | L : BdS6 | A47 | L
| | |
9,00 | 22,00 oo | @037 | e L x| 1270 | 19,10 | 3,00 6709 Lt L
¢ | 22.00 10,00 | 6038 Lx L . 22'20 8,00 9742 Mz L
2400 700 | 9336 | Ix | L | 25,35 | 5,40 9741 Mx | L
' 26,00 7.00 | 9327 B L | --25797 535 | 5432 Lx L
: 30.00 7.00 | 9056 <2 LMz 2537 952 5433 Lz L
: . : 25,40 650 | B110 Lz-R | AH
930 | 26.00 11,00 | 8733 [ | i 28,50 7.00 | 8160 I | L
' 28,55 6,35 5497 Mz | L
8,50 16,00 400 | 8260 Ls L Ll 26,55 8,52 5443 Lz L
. . 31,75 9,52 5755 L L
952 | 10,05 | 555 | 6206 Iz | L T 31,95 852 | 5320 Lz L
! i 19.05 635 | 9571 Mx L .
; 25.37 | 952 | 6208 Lt L 13,00 20,00 5,00 8477 Mx L
. ; 22,00 500 8776 Lx L
9,53 19,05 635 | 8494 ke | L i 24,00 600 | 9470 L L
| | : & ! 25,00 7,00 8781 Lx L
10,00 16,00 | 400 | 8883 Lx L L 4 B 26,00 700 | 9284 x| L
: 16,00 | 5,00 9023 Lx L il : 26,05 900 | 6140 L L
16,00 | 6,00 9705 Mt L 1 27,00 5,00 245 Lt L
: 18,00 500 | 9027 Lx L Mz 2700 7,00 9358 Lx L
; 18.00 7,00 9028 Lx L 27.00 7,50 B0GY Lz L
: 19,00 6,50 8039 | Lz L : 28.00 7,00 6226 Lx L
: 19,00 7,00 B210 | Lx L ) 29,00 8,00 9054 L L
: 20,00 5,00 8837 Lx I . 30,00 6,00 | 9058 L L
o 20,00 £.00 9031 | Lx L 30,00 13.00 9320 Lx L
gl 20,00 700 | 9032 Lx L Mx
S : 21,00 700 | 9035 | Lx L 13,40 25,30 9,52 728 Lx L
| g |- : 22,00 5,00 | 5819 | Lx L !
. B 2200 700 | 9039 | Lx L v P | 1350 28,50 7,00 B231 Lz L
ol [ 23 00 8,00 5816 Lz L Lt
xil: 24,00 700 | B2l | L L ' | 14,00 20,00 3,00 o780 Lt L
: 24.00 800 | 9814 | ADSD | L Mt ; 2200 4,00 122 Lt L
il 2500 700 | 9045 | bx | L i} 2200 400 | 8868 | Lx | L
- 26.00 800 | 8277 | ILx L U : 22,00 7.00 | 9040 Lx L
11 30,00 7.00 | 9057 Lx L A 24,00 5,5/8,5 6227 | AWT | L
! |~ 24,00 5,50 8041 Lx L
! J Ms | J
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Pt Fomeetl by Wallides B i F Vid Ay

Catblape Gomeral s Matbidad « e 4 o [ 180 - |4ATVIOT

14,00 24,00 6,00 B318 Lx L

; 24.00 700 | 8817 | Lx L

24:00 BOO 6670 @ A020 L

24.05 850 9043 Lx L

25,00 7.00 9047 Lx L

26,00 5,00 B228 Ls L

26.00 B.00 8195 Lx L

28,00 7,00 B320 Lx L

29,00 7.00 9055 Lx L

30,00 7.00 = 9059 Lx L

30,00 10,00 | 9060 Lx L

32.00 700 @ 8065 Lx L

32.00 10,00 = 9064 Lx L

3500 B.OD = 5245 Lx L

35.00 800 | B284 Lz L

35.00 B00 | 80T Lx L

35,00 10,00 9070 Lx L

42,00 980 9199 | Ai20 L

i 50,90 4580 | 8454 | AO37 L

14,20 28,55 1350 9712 Ms L

14,25 23,80 700 | 6681 Lz L

. 24.00 7.00 | 6805 Lz L

15,00 | 22,00 450 | 8230 Ls L

. | 24.00 500 | 8167 Lz L

2400 700 5074 Lz L

2400 7.00 | 8049 Lx L

25,00 600 | 5434 Lz L

25.00 600 = 6729 Lx L

25,50 7.00 | . 8259 Lx L

26,00 | 5,00 9587 Mx L

26,00 7.00 6229 x L

28,00 6,00 | 5123 Lx L

30,00 450 @ 6291 Lx L

. 30,00 6,35 8023 Mx L

{ 30,00 700 | 5078 | Lz L

20,00 700 | 5138 | Ix L

] 30,00 10,00 5138 Lx L

, 31,00 250 | 6232 | Lz L

32,00 700 | 8288 W oL

. 32,00 | 70045 8dm k. Lz LK

; 32,00 7585 | 9556 | A231 | L

; 35.00 | 500 @ 5611 | Mt L

; 35.00 650 | 6747 | Mx L

35,00 700 | 9072 Lx L

35,00 750 | 5758 | Mz L

35,00 750 { €233 | Ix L

35.00 800 5286 | Lz | L

35.00 | 800 | Bag2 | Ix | L

35,00 BOD | 9496 | A100 | L

35,00 10,00 | 5121 Lx L

37,00 250 | 5161 Lt L

38,00 T.00 | 9087 Lx L

: 3965 635 | 6745 Mx L

15,50 28,70 850 | 9237 Lz L

1560 | 24,00 7,00 | 8447 Lx L

¢ | 25,50 7.00 8798 Lx L

1570 | 4210 | 3anop | @22 | A1 | L

15,77 2541 | 520 | 5931 Lz L

15,87 22,50 600 | 6908 | A1T5 | L

: 2380 470 | 5930 L L

2540 475 | 6780 Lz L

25 42 317 | 6236 [

27.20 635 | 6237 T} L

28,50 1270 = 9708 Ks L

8,55 5.00 8170 Mz L

i 28,55 550 8165 Lz L

, 2855 952 = 5444 oy

; 28,78 952 = 5820 Lr L

- 30,06 635 | 6238 | Ls L

I 31,75 852 | 6238 | Lz | L

. 35,02 952 | 641 | Lz L

| 35,02 9,52 B39y | Lt =L

: 38,07 952 | 5258 | Lz L

15,90 25,35 640 @ 9740 | Mx L

: 0,00 600 | 8729 | Mx L

16,00 22,00 400 = 6822 Ls L

i 2.80 4,80 GBBE Lt L

24,00 350 6242 T L

24,00 7.00 | 9042 Lx L

25,00 5,00 2864 Lx L

25,00 6,00 5435 Lx L

25,00 700 | 9048 Lx L

26,00 500 8390 Lx i
Solucién |

- | -

(i @Eje | 0 Aloj. Altura . Tipo |4
i { ) i of N'DBH | “Tipo
WLy

Lr

LMz

16,00

16,50
17.00

17,10
17,18
17,46
17,50

17,80
18,00

26,00 8.0/20,0 6793 A28
26,00 9.0/20,0 9683 A 028

26,0/36.0 12,00 8275 A D8z
28,00 7.00 5498 Lx
28,00 7,5/155 8273 | A 185
29,0/51.0 7.80 Bi31 | ACBd
29,50 7,30 BE11 Lx
30,00 7.00 9061 Lx
30,00 800 9783 Lx
30,00 10,00 062 Lx
32,00 7.00 9065 Lx
35,00 7,00 8314 Lx
35,00 12,00 8111 ADM
35,00 12,00 8073 Lx
40,00 B.00 9090 Lx
30,00 7,00 5140 Lz
23,00 4,00 8210 Lt
23.00 4,07.0 8190 AliB
2400 4,00 6907 | A 051
24,00 5.00 8479 My
25,00 4,00 8255 Lt
25,00 4.00 476 Lx |
25,00 7.00 50489 Lx |
27.00 500 B785 Lx
27,00 6.00 9050 Lx
28,00 5,0/8,0 5088 | A 081
28,00 5,00 B297 Mx
26,00 6,00 8694 Lz
28,00 6,00 9530 Mr
28,00 7.0/10,0 B736 | Mz-R
26,00 7.0011.0 5489 | A
28,00 7.0/128 G808 | A117-R |
28.00 7,00 50
00 7,00 6245
26.00 7.00 8500 Lx-R
28,00 B.00 B4G5 Lr
28,50 6,00 8118 Lx
28,30 7,00 9820 Lr
29.00 500 76D Lx
30,00 5,0/8,0 8017 Mr
30,00 5,00 8327 Lx
30.00 BOD | 5135 Lz
30,00 6,00 6674 | A115
30,00 7.00 5134 Lz
30,00 7.00 8270 Lx
30,00 | 7.00 9534 Lr
0,40 6.00 B2ED Lx
32.00 | 7.00 B384 Lx
32.00 | 7.00 9635 Lx
32,00 8,00 5162 Lr
32,00 900 5321 Lx
34,00 400 5088 Lx
35,00 500 5245 Lx
35,00 7.00 5555 Lz
35,00 7.00 B166 Lx |
35.00 7.00 B375 Mx |
35,00 7.00 9186 Lr -
35,00 8.00 5249 Lz |
35,00 10,00 5248 Lz |
35,00 1000  BS7O0 Lx |
3500  10,0f13,0 5250 | A135 |
.00 7,00 9248 Lx |
38,00 7,00 9318 Lx |
40,00 6,00 5050 Lx |
40,00 7.0M12,0 BG4 A 249 |
40,00 8,50 5266 Lz |
.00 B50 | 6742 Lx |
40,00 850 B84 Lx |
42,00 7.00 9335 Lx |
45,00 7.00 9321 Lx [
47.00 8,00 0337 Lx |
3.00 5081 | A0 |
28,55 6,35 5501 Mt 1
20,43 4,24 6752 | AD34 |
27,02 7.30 BES51 Lz |
26,50 6,00 6643 Lz I
28,50 7,00 5445 L I
35,00 7.00 6744 L |
32,15 5.50 B458 Ms L
26,00 4,50 9226 Lz L
26,00 6,0/9.5 B283 A 090 I
26,00 7,00 9312 Ls I
28,00 4,00 9051 Lx L
2B 9052 {

00 7.00 Lx
29,25 8.5/10.5 GBGE | A 277

Sentido de giro v orientacién: H - Horario / AH - Antihors
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03-Tablero Centro de Comando

CANT DESCRIPCION MARCA TIPO

1 gabinete 530x310x150 ACERO Acero
11 Bomeras

1 Temporizador Neumético Frontal Schneider LAD-T2
1 ojos de buey VERDE Schneider XBT7-EV43
1 ojos de buey AMBAR Schneider XBT7-EV45
1  pulsador ROJO plastico monolitico Schneider XB7-EA42
1 pulsadore VERDE plastico monolitico Schneider XB7-EA31
2 Contactor Schneider LC1-D32
1 guardamotor Schneider GV2-ME32
1 Contactor Schneider LC1-D25
50 mcable PIRELLI 1 %1 mm?
15 mcable PIRELLI 1 x4 mm?
1 TM4x10A Schneider 24362

1  Diferencial 2x25A,30mA Schneider 16201

1  Control de tensiones RBC Sitel

1  Seccionadora a fusible Schneider DF&ABOB
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5.

Protector de sobre y baja
tension trifasico con deteccion

de secuencia de fase
(para usar con contactor)

Cod. 1109

220 Voit
eee0
. ‘ [EllH|
\\1 I.I B e | £
L :
v o y I} S50
g o
Funcién: |

- Con el auxilio de un contactor, interrumpe la alimentacion eléctrica, del circuito en el cual esta instalado, cuando la
tension de la red sufre variaciones o interrupciones de fase o neutro que puedan dafiar los artefactos o equipos
conectados a dicho circuito eléctrico, reconectandola en forma automatica (con un cierto retardo) cuando la tension
se normaliza.

- Realiza un monitoreo constante de la secuencia de fase, no conectando la salida ante una eventual inversion de la
misma.

- Apropiado para ser utilizado en la proteccion general de equipos en circuitos eléctricos industriales.

Operacion:

- Su operacién en la desconexidn de la alimentacién, es totalmente automatica, existiendo dos formas de
reconexion:

- Reconexion automatica: posicionando la llave frontal hacia arriba, reconecta con un retardo de 2,5 minutos.

- Reconexién manual: posicionando la llave frontal hacia abajo, no reconecta .En el caso de que las tensiones de
fase retornen a su valor normal, dicha situacién se manifiesta con el led verde (normal) destellando. Para
reconectar debe accionarse la llave hacia arriba y luego hacia abajo nuevamente.

- En caso de producirse una inversién en la secuencia de fase, la unidad no reconecta, indicando

el fallo a través de una sefial luminica en el frente (destellos entre rojo y amarillo de los 3 leds indicadores de fase).
Tomando 2 fases cualesquiera e invirtiéndo las conexidnes entre si ,( tanto para las entradas del protector como
para las del contactor), se vuelve a la secuencia comecta.



Instalacion:

-Instalar en el interior de una caja que posea riel Din, en combinacién con un contactor (con capacidad de corriente

adecuada a la carga a controlar),

- Tener especial cuidado en conectar inequivocamente la misma secuencia de fase en las entradas del contactor y

del protector, de forma tal que a un comrecto accionar de la carga, se corresponda una correcta indicacién y
operacion del protector.

- Utilizar exclusivamente en interiores.

- Antes de efectuar la instalacion, debe cortarse la llave general de energia eléctrica de toda la instalacion,

Forma de Conexién:

Com NA :
N Com NA
gaaf) . T | s 0
33 4l 1' q_r,_q,_'gl _CARGA
PROTECTOR ' = % 1123 4
DE TENSION = 3 o PROTECTOR
Cod 1109 2 £ w3 DE TENSION.
5678 = 2 3 Cod 1109 | ‘
%% %% U amlalsl" 2 C 5678
- T:F 1 LA WAL |
L r = g ‘.f'.*: NRST
- o - 1 : :
L] -
NRST NRST -
3 N~ 380V -50 Hz 3N~ 380V -50 Hz
Caracteristicas Técnicas:

» Tension de alimentacién:3 N s 380V - 50hz

- Rango de proteccion: 220 V~ + 10 % ( 242 V/~) - 50 Hz. (entre cada fase y neutro).

-220 V~- 20 % ( 178 V~) - 50 Hz. (entre cada fase y neutro).

- Presicion -+ 3V~

- Retardo de desconexion por sobretension: 10 milisegundos max.

- Retardo de desconexién por baja tensién: 1 segundo + 1/2seg.

- Retardo de reconexién: Seleccionable entre 2,5 minutos ( automatica) o sin reconexion ( manual).

- Anclaje: riel Din

- Dimensiones: Dos bocas Din.

-Indicadores:
- "Sobre" o "Alta" tensién, 3 led bicolores (Rojo = Sobre tension ; Amarillo = Baja tension).
- Tension “Mormal” ( Led verde "Normal” encendido ).

- En espera de reconexion, en Modo "automatico” 6 "manual” : destello del led verde de “Normal”®.

- De secuencia de fase incomrecta: destello de 3 led variando entre rojo y amarillo.
- Salida a relay (bomes 2 y 4, Na) (bormes 2 y 1, NC), Iméax.=25 A
- Dispositivo clase Il
- Uso interior G.
- Peso: 130 gramos.
* Dimenciones: 2 bocas Din.
= Anclaje: riel Din.

CONTACTOR



Componentes de proteccion TeSys

Guardamotores magnetotérmicos modelos GV2-ME y GV2-P

Referencias

Guardamotores magnetotérmicos GV2-ME y GV2-P con borne a tornillo (1)

normalizadas

Polencias Rango de Comiante Referencia Pasa
de los molores trifdsicos reqlae de
50/60 Hz en categoria AC-3 de los disparo
400615V 500V G20V dispara- magnético
P lculdes P lkuics P lcu lcs  dores
wred (2) (2) (2) Wmicoe(l) W20% 00w @ @@
kW kA B KA WWORA A 20 A kg
e - - = - = = 0,1..0,.16 15 GVZ-MEM 0,260
[+ GV2-P01 0,350
Ex & - - = = = = 016.025 24 GV2-MED2 0,260
b6 Gv2-Po2 0,350
008X * - - - = - = 025.040 & GV2-MED3 0,260
& GV2P03 0,350
012 % & - = = 03T % * 040..063 B8 GV2-MED4 0,260
4  GV2-PO4 0,350
0,18 % & - - = - = = 040..0863 B GVZ-MED4 0,260
+] GV2-P04 0,350
025% * - - - O08* * 06.1 13 GV2Z-MEDS 0,260
i] GV2-PO5 0,350
24 % ¥4 & - - - 1..18 225 GV2-MEDE 0,260
4] GV2-POB 0,350
055 % % O05% * 075+ & 1.18 25 GVZ-MEDE 0,260
&6 GV2-PO6 0.350
- = = TS+ * 11 & * 1.8 225 GV2-MEDE 0,260
] GV2Z-PO6 0.350
075 % & 11 *# 183 75 J85.2% 33,5 GVZ-MEOT 0,260
075+ * 41 * * 158 100 16.25 335 ~ Gva-pat 0,350
11 * * 15 * » 22 3 T 25.4 8 GV2-MEDE 0.260
11 # & 15 & x 22 8 100 35.4 51 GV2-PO8 0,350
15 * & a2 'k % 3 3 THE 5.4 51 GV2-MEDE 0,260
18 + =« 22 ® & 3 8 100 25 .4 51 GV2-POB 0,350
22 * *x 3 50 W00 4 3 TF5 4.83 78 GV2-ME1D 0,260
22 * & 3 * * 4 6 100 4.83 T8 GV2-P10 0,350
3 * » 4 10 100 58 3 75 B..10 138 GVZ-ME14 0,260
3 * % 4 50 10 55 6 100 6..10 138 GVZ-P14 0,350
4 %* * 85 10 100 *8 3 75 6..10 138 GV2Z-ME14 0,260
4 * % 55 50 100 75 & 100 .10 138 GVZP4 0,350
58 15 80 7568 716 #§ 3 75 4.4 170 GVZ-ME16 0,260
55 * » 75 42 75 9 & 100 914 170 GVZPiE 0,350
- - = - = = 443 T& 0. .14 170 GV2-ME16 0,260
- = - - = = 11 6 100 9.14 170 GV2-P16 0,350
785 15 50 9 @& 75 15 3 75 43._18 23 GVZ-ME20 0,260
75 50 50 % 0 5 9 4 100 4318 223 GVZPE20 0,350
8 15 40 1M 4 76 W83 75 47.23 azr GVZ-ME21 0,260
8 5 50 11 10 75 154 100 17..23 azr GVZPH 0,350
H I W a6 = e = 0% azr GV2-ME22 (4) 0,260
H B0 B 48 10 s - - - .78 327 GV2-P22 0,350
15 0 50 134 T B 3 THh M. .37 416 GVI-ME32 0,260
1% 50 50 18510 75 22 4 100 24 32 416 GV2-Pi2 0,350

Guardamotores magnetotérmicos GV2-ME con bloque de contactos integrado

Can bloque de contacios awdiares instantinecs (composicion ver pagina 3/15):

- GV-AE1, afiadir AE1TQ al final de la referenda del guardamotor elegida més amiba. Ejemplo; GV2-MED1AE1TA.

- GV-AE11, afiadir AE11TQ al final de ka referencia del guardamotor elagida mids amiba. Ejemplo: GVZ-MEQ1AE11TA.
- GV-ANT1, afiadir AN11TQ al final de La referencia del guardamolor elegida més amiba. Ejemplo: GV2-MEC1AN11TA.
Estos guardamotores con blogue de conlactos inlegrado se venden por lote de 20 piezas en un Onico embalaje.
(1) GV2-ME vendidos por lole an un dnico embalaje, ver la phgina 103,

(2) En % de lcu,

(3) Para utilizacion de los GV2-ME en caja, consdibenos.

t4lcﬂ'£urﬁmnu se puade montar en s cagas GVZ-MC & MP, consultamos.

& > 100 kA,




C60N

IEC SOBQB:EOUD A [ IEC 60947-2: 10kA
curvasB,CyD

Principales aplicaciones

Mando y proteccién contra las sobrecargas y
cortocircuitos en:

B Instalaciones domésticas.

m Distribucion terminal, terciario e industrial.

Funciones

Caracteristicas

m Calibre In: 0.5 a 63A.

m Temperatura de referencia: 30 *C
{curvas B y C, 40° C curva D).

® Tensiin de empleo: 240/440 V CA,
® Tension de impulso Limp: 6 kY.

= Tension de aislacion Ui: 500 V.

® Poder de corte: sagin |[EC 60898,

Tipo Tension PdC (lcn)
(vica A)

P 230 G000

2,34P 400 6000

u Poder de corte: sagin IEC 947-2

Tipo Tension PdC (lcu)
(V) CA (kA)

iP 2301240 10

2,34P 2307240 20

2,3.4P 400/415 10
440 6

les = 75 % de lou

u Ciamre rapido: Capacidad de los contactos de
cerrarse de forma veloz y simultanea sin importar la
velocidad de maniobra del operador, Permite
resistir mejor la operacion frente a comientes
elevadas.

m Seccionamiento de corte plenamente aparente:
Una sefial de color verde en la maneta de mando
del aparato indica la apertura de iodos los polos,
® Maniobras (A-C): 20.000.

m Curvas de disparo:

0 Curva B: disparo magnético entre 3 v 5 In.

0 Curva C: disparo magnético entre 5 y 10 In.

0 Curva D: disparo magnético entre 10 y 14 In,

® Tropicalizacion: sjecucidn 2 (humedad relativa 95
% a 55°C)

Peso (gr)
Tipo P 2»r ir 4P
CHOMN 10 220 340 450

m Instalacién: compatible con toda la gama Multi 9.

Conexion

® Bomes para cables rigidos de hasta:
0 25 mm? para calibre - 254,

0 35 mm? para calibres 32 a 63 A,

| [ Merte: Gerin



Interruptores diferenciales ID

Funciones

Principales aplicaciones
Interrumpen automaticamente un circuito
en caso de defecto de aislamiento entre
conductores activos y terra, igual o
superior a 10, 30 o 300 mA.

o :

El imerruptor diferencial es de tipo
electromecanico, sin fuente auxiliar,

Caracteristicas generales

u Tension de empleo:

230/ 415V CA +10%, -20%

® Poder de core: Reforzado mediante
interruptores automaticos Multi 8, solo para
gamas 1D e 1D"sI",

Peso (gr)
Tipo 1P o
iDMdsi 230 450

= Conexionadoe: bormes de caja para cable fe-
xiblz de hasta 35 mmi2 o rigido de hasta 50
Y.

Los interruptores diferenciales 1D se utilizan
en el sector domastico al igual que en el
terciario e industrial.

Caracleristicas particulares
diferencial J0mA

® No admite auxiliares,

® No tiene capacidad de seccionamiento

sequn IEC 60947-3

® Inovador diseno.

Gama ID, clase AC

Para uso en el sector terclario e industrial

m Visualizacion de defecto diferencial: en
cara frontal por indicvador mecanico rojo

= Adaptacion de auxiliares: requiere de
contacto abligatoro OFS previo al acopla-
miento de los mismos auxiliares eléctricos de
las gamas CB0-C120

N.* de polos  Tensidn Sensibilided Calibre Referencias
v () ] o
-] clase AC
instantinecs
2 polos 230 10 25 16200
E Fi 1
Tl a2.58. 3
SR B 2 Yosts
( 300 E ] 16206
300 [] 16210
300 1] 16214
N 2 300 100 23034 i
. - g =
b oo vy 13
T-r--_-l \"J’ \A.\_E! \é';;:H, ’.ﬁj A0
E ‘L.L‘ B 300 [=] 16260
:J { 00 a0 16263
B e s SR 100 21056
N2 4B Nota: InterTuptores diferenciales de tipo selectivo S, favor consultamos.

i | [Herte G ]



Contactores TeSys

Serie d

Guia de eleccion




LC1-D95ee

LC1-0115ee

Contactores TeSys

Para mando de motores hasta 75 kW bajo 400 V, en AC-3
Circuito de mando en corriente alterna, continua o bajo consumo

Referencias

Contaclores tnpolares con mnemﬁn m&dlanle bornes a tornillo o mnactﬂrefsm

de los motores trifdsicos thmdi auiliares para completar con al

500 Hz en categoria AC-3 de ampleo instantanecs codigo de la lensién (2)

(8 < 60 "C) an AC-3 | | Fijackon (3}

220V 380V BBV 440 v w { Tensiones habituales

230V 400V 415V 440V 500V 690V 1.000V hasta ~ =

EW kW kW kKW kW kW kW A kg
22 4 4 4 &5 58 - 8 1. = LC1-D0%ee(6) BT M7 BD BL 0320
24 55 B5 55 15 15 - 12 LC1-D12es() BT M7 BD BL 0325
4 1598 & W oW - 18 | LC1-D1Bes(G) BT M7 BD BL 0,330
- b S & O R - 5 p LC1-D25ee(6) BT M7 BD BL 0,370
75 15 15 15 185 185 - 2 LC1-D32ee(8) BT M7 BD BL 0375
@ 185 185 185 185 185 - 38 1§ &1 LC1-D38es(6) BT M7 BD BL 0380
1 1852 2 2 30 22 40 1 1 LC1-D40es() BT MT BD - 1,400
15 22 25 30 30 3 0 50 = LC1-D50ee(6) BT M7 BD - 1,400
185 30 37 a7 a7 a1 37 65 gl LC1-DESes BT M7 BD - 1400
2 3r 45 45 55 45 45 B0 1 1 LC1-DE0es BT MT BD - 1,580
25 45 45 45 55 45 45 a5 ; LC1-D35es B7 MTBD - 1810
XN 55 5 5 75 80 75 118 v A LC1-D115se B7 M7 BD - 2500
40 75 B0 BO B0 100 80 150 ; LC1-D150ee BT M7 BD = = 2500

Contactores tripolares con conexién para terminales cerrados o barras (1)

En la refarancia elegida mas ammiba, afadir la cifra 6 delante del codigo de la tension.
Ejempic: LC1-D0%es se convierte én LC1-D09Ges.

Accesorios

Bloques de contactos auxiliares y médulos aditivos: ver las pAginas 4716 a 4/23,

{1) Ver nota (1) en ka pégina de al lado.

(2) Tensiones del circulto de mando existentss (plazo de entrega variable, consultamaos).
Corriente alterna

Voltics 24 42 48 110 115 220 230 240 380 400 415 440 500
LC1-D09...0150 (bobinas D115 y D150 mmm de fbrica)

50060 Hz BT D7 E? F7 FET T U Of W W R -
LC1-D40...0115

50 Hz BS D& E5 F5 FES M5 P56 US O5 VE N5 RE Sb
60 Hz BE - E6 F& - M - w o8 - - R& -
Corriente continua

Volfios 12 34 3B 48 B0 72 110 125 220 250 44D
LC1-D09...D38 (bobinas antiparasitadas de fabrica)

Uda07..125Uc JOO BDO CDO ED ND SD FD GD ™MD UD WD
LC1-D40... D95

U de 0,85...1,1 Uc JD BD CO ED ND SD FD GD MD UD RD
Ude07s..12Uc JN BW CW EW - EW FW - MV - -
LC1-0115 y D150 (bobinas mlparas-uadas de fabrica)

Ude,75...1,2 Uc - ED ND SD FD GD MD UD RD
H_n“ g
Voitios |- 24 48 T2

LC1-D09...038 (bobinas antiparasitadas de fabrica)

Uden7..1,25 Uc AL BL EL SL

Para ofras lensiones de 5 a 690 V, ver las phginas 4/36 a 443,

(3) LC1-D089 a DAB: enganche sobre parfil L de 35 mm AM1-DP o mediante tomillos.

LC1-D40 a D95 ~.: anganche sobre perfll 1 da 35 mm ou 75 mm AM1-DL o mediante tomillos,

LC1-D40 a D95 — enganche sobre perfil L de 75 mm AM1-DL o mediants tomillos.

LC1-D115 y D150 enganche sobre 2 parfiles __r de 35 mm AM1-DP o mediante lomillos.

(4) BC: hajo consumo.

(5] Los pesos indicados son aquelios de los contaciores pars circuito de mando en corments alterna. Para circulto de
mando en comients continua o bajo consuma afiadir 0, 160 kg de LC1-D09a D38, 0,785 kg de LC1-D40 a DES y 1 ky para
LC1-DA0 y Das.

:s]mwmmnmm ver la pdgina 103
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