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Abstract.

The project presented here is about the design of an automatic abrasive shot sweeping system. This
will be installed in an existing blast chamber to fully automate the collection and cleaning process of
the abrasive.

It is projected as a mechanism located into a pit beneath a metallic grating floating floor, allowing the
operator to work above it while the abrasive shot is continuously collected and cleaned. It is a machine
driven pneumatically and electronically controlled by a programmable logic controller (PLC).

The scope of the project consists of design, calculations, program controllers, construction plans, an
assembly plan, quotations and an operation and maintenance manual.

Keywords: abrasive shot, automation, sweeping shot, assembly, metallurgical maintenance.

Resumen ejecutivo.

El proyecto aqui presentado trata acerca del disefo de un sistema automatico de barrido de granallas
abrasivas. Este mismo sera instalado en una camara de granallado ya existente con el fin de
automatizar completamente el proceso de recoleccion y limpieza del abrasivo.

El mismo se proyecta como un mecanismo ubicado en una fosa bajo un piso flotante de rejillas
metalicas, permitiendo al operario trabajar sobre este mientras las granallas son recolectadas y
limpiadas en forma continua. Se trata de una maquina accionada en forma neumatica y controlada
electréonicamente mediante un controlador légico programable (PLC).

El alcance del proyecto consiste en el disefo, calculo, programacion del controlador, planimetria de
fabricacidn, plan de montaje, cotizacion y manual de operacién y mantenimiento.

Palabras clave: granallas abrasivas, automatizacion, barrido de granalla, montaje, mantenimiento de
metalurgica.
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Introduccidn al proceso de granallado.

El granallado es una de las técnicas de tratamiento superficial por impacto que
proporciona el mejor grado de limpieza y terminacion en los elementos. Se define de
manera sencilla como el bombardeo de particulas abrasivas a alta velocidad,
normalmente a velocidades que oscilan entre 65 y 110 m/seg. Por esta razén, es
ampliamente utilizada en practicamente cualquier industria que requiera insumos
metalicos. Algunos de los usos mas comunes son

e Limpieza de piezas de fundicion ferrosas y no ferrosas, piezas forjadas, etc.

e Decapado mecéanico de alambres, narras, chapas, etc.

e Shot Peening; proceso que aumenta la resistencia a la fatiga de resortes,
elasticos, engranajes, etc.

e Limpieza y preparacion de superficies donde seran aplicados revestimientos
posteriores (pinturas, cachos, etc.)

¢ Granallado de pisos de concreto previo a la aplicacién de revestimiento, o
eliminacion de caucho en pistas de aeropuertos.

A principios del siglo XX, el granallado se realizaba solamente mediante la inyeccion de
corrientes de aire comprimido y aun es el mas utilizado para ciertos trabajos, como el
mantenimiento de estructuras armadas.

Actualmente el granallado en lineas de produccién se hizo posible con la aparicion de
la turbina centrifuga. El sistema de granallado por turbina centrifuga es mucho mas
productivo que el de aire comprimido. Ademas, logra una mayor uniformidad en la
preparacion superficial.

El tipo de material, el tamafio y la forma de las partes, asi como la condicién de la
superficie a limpiar, junto con las especificaciones que definen la terminacion superficial,
tienen una influencia directa en la seleccion del sistema de granallado, del abrasivoy en
la definicién del procedimiento. En algunos casos, puede ser necesario emplear otros
métodos de limpieza antes y después del granallado para mejorar los resultados en los
revestimientos.

Conformacion general de un sistema de granallado.

Los sistemas de granallado convencionales puede dividirse en seis subsistemas de
importancia, los cuales son:

A- Sistema de aceleracion de granalla.
Existen dos métodos comUnmente utilizados:

e Granallado por aire comprimido: Posee un bajo rendimiento, por tanto, es mas
adecuado para trabajos pequefios donde los caudales de produccién no son
altos, también es utilizado para preparacién de superficies de estructuras
complejas o de gran porte reemplazando a las herramientas manuales que no
permiten la flexibilidad necesaria.

e Granallado por turbina centrifuga: Técnica mas moderna, mas econémica y
de menor impacto contaminante en el ambiente. Las turbinas arrojan el abrasivo
mediante el principio de fuerzas centrifugas. Pueden utilizar una o mdltiples
turbinas posicionadas de modo que el abrasivo llegue a toda la superficie de las
piezas a granallar.
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B- Sistema de circulacion y limpieza de la granalla.
Parte fundamental que se encarga de la recirculacion y limpieza de la granalla
previamente utilizada, para mantener un funcionamiento continuo.

Convencionalmente, en los sistemas granallado, luego de que la granalla choca con la
pieza, el abrasivo cae en una tolva de recoleccién debajo de la maquinay es llevada por
gravedad o por un sinfin a un elevador de cangilones. Este elevador, lleva el abrasivo,
cascarillas, 6xidos y otros contaminantes a un separador por flujo de aire ubicado en la
parte superior de la maquina.

Posteriormente, una combinacion de zarandas y chapas deflectoras, junto con el flujo
de aire a través de la cortina de granalla, separan las particulas contaminantes, polvos
y particulas de abrasivo pequefias que ya no son efectivas en el granallado.

La granalla limpia cae en una tolva superior desde donde se alimenta por gravedad a la
turbina.

C- Cabina.
Esta cumple la funcién de contener el polvo y el abrasivo en suspension. Se construyen
de acero bajo en carbono y por dentro se revisten de materiales resistentes a la
abrasion, como por ejemplo gomas o componentes sintéticos.

D- Sistema colector de polvos.
El polvo generado durante el granallado es retirado del abrasivo circulante y de la cabina
de granallado por un colector de polvos, este produce un flujo a través de la cabina de
la maquina y del separador.

E- Sistema de movimiento o sostén de las piezas a

granallar.
Dependiendo del proceso y las caracteristicas de la pieza a granallar, se pueden incluir
sistemas que mantengan las piezas en movimiento. Estos sistemas pueden variar desde
transportadores aéreos por cadena y puentes grla para piezas de gran tamafio, hasta
cintas transportadoras, campanas rotatorias utilizadas para piezas a granel y simples
carros de empuje manual.

F- Controles e instrumentacion.
Sistema que provee comandos, indicadores del estado del proceso, arranque y parada
de los distintos equipos.

En estos se consideran los distintos enclavamientos para asegurar la secuencia
adecuada de accionamiento.

A continuacion, se muestra una configuracion tipica de un sistema de granallado con
Sus componentes.
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ISP-F- 1 — Conformacion general de un sistema de granallado

Situacion Problematica.

Como se comento, el granallado es una de las técnicas de tratamiento superficial por
impacto con mayor difusion en el mundo, presente practicamente en el esquema
productivo de cualquier industria metallrgica. Por lo tanto, resulta de vital importancia
mejorar la productividad en esta técnica para estas industrias.

Acudiendo puntualmente al caso que nos compete en este proyecto, una empresa
metallrgica de la regidon desea trasladar la camara de granallado que posee
actualmente a una nueva nave industrial, instalando en el solado de esta un sistema de
barrido automatico.

Actualmente la empresa posee un sistema de aceleraciébn de granalla por aire
comprimido, un sistema interrumpido de circulacion y limpieza, cabina y sistema colector
de polvos. Se menciona el sistema de circulacion como interrumpido ya que hoy en dia
este consta de un tornillo transportador en la parte central de la cabina y un elevador de
cangilones que transporta el abrasivo hacia el separador. Sin embargo, el transporte
desde el suelo hacia el tornillo debe realizarse de forma manual una vez que se ha
terminado de trabajar, interrumpiendo asi el proceso durante aproximadamente 90
minutos.

Siendo un mecanismo automatizado de barrido la pieza faltante en el proceso para
lograr un sistema continuo, con mayor productividad, menor desperdicio de abrasivo y
menor esfuerzo fisico.
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Objetivos.

El objetivo principal de este proyecto es el disefio mecanico, neumético y eléctrico de un
sistema de recuperacion automatico de una cadmara de granallado, poniendo especial énfasis
en un funcionamiento 6ptimo y eficiente.

Alcances.
e Incluira:

o Ingenieria basica del mecanismo a dimensionar.
o Ingenieria de detalle de la parte mecénica y eléctrica.
o Planos de fabricacién y montaje.
o Plan de montaje.
o Automatizacion.
o Guia de uso u operacién y mantenimiento del sistema.

e Noincluiré:

O

@)

Construcciones civiles asociadas.

Ingenieria de mecanismos ya existentes en la instalacion (tornillo sin fin,
transportador de cangilones, tolva de recepcién y mecanismo de limpieza).

Plan de trabajo.
e Estudio de la problematica, tecnologias y legislacion.

¢ Ingenieria basica.

e Disefio y elaboracién de planos

¢ Ingenieria de detalle y seleccién de equipos.

e Analisis econdémico, computo de materiales y presupuesto.
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Introduccion.

En este apartado se pretende brindar detalles acerca del funcionamiento del mecanismo de
barrido a disefiar. De los diversos mecanismos que pueden utilizarse para el barrido continuo
de granalla, seleccionamos como el mas apto el Mecanismo oscilante con accionamiento
neumético (ver MC pag. 9-12).

Mecanismo de barrido.

La translacion de la granalla desde el punto donde se precipité después de ser proyectada
sobre la pieza hasta el siguiente transportador se logra mediante varios movimientos
oscilantes de una serie de deflectores dispuestos uno a continuacion del otro. De esta forma,
en el movimiento de avance, debido al angulo agudo formado entre el deflector y la horizontal,
denominado angulo de ataque (a), este trasladara el material una distancia o paso dado por
la longitud del vastago del actuador. Luego, durante el retroceso del conjunto, al tenerse un
angulo de ataque obtuso, el deflector posterior se desplazara sobre el material aglomerado
por su predecesor, trasladandolo un paso mas hacia delante en la siguiente oscilacion del
sistema. Este mecanismo de traslacion descripto se puede interpretar con la ayuda de la
siguiente imagen.

IB-F- 1 — Mecanismo de barrido
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Disposicion adoptada.

En este caso se adoptd una disposicién en oposicidén de seis carros de barrido propulsados
mediante actuadores neumaticos. Los mismos funcionan oscilando en direcciéon contraria
respecto a los del lado opuesto, es decir, cuando los tres barredores situados a un lado del
tornillo transportador avancen, los tres situados en el lado opuesto estaran retrocediendo.
Este movimiento oscilante se logra controlando los seis actuadores mediante una sola
electrovalvula. En la imagen mostrada a continuacién se puede observar el sistema descripto.

IB-F- 2 — Disposicion adoptada

Este movimiento oscilante puede realizarse con diferentes valores de frecuencia, segun
configure el operario en el PLC (Controlador Logico Programable) segun el caudal de granalla

proyectado.
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Principales componentes del equipo.

IB-F- 3 — Principales componentes del equipo

ITEM CcODIGO DESCRIPCION
1 B1-2GP-EA0001-FB W ESTRUCTURA Y GUIAS PISO FLOTANTE
2 B1-2GP-EA0006-FB APOYO Y GUIA LATERAL
3 B1-2GP-EA0024-FB APOYO Y GUIA LATERAL
4 B1-2GP-EA0012-FB UNION CENTRALW
5 B1-2GP-EA0013-FB APOYO Y GUIA LATERAL UNION
6 B1-2GP-EA0015-FB UNIDAD MOTRIZ COMPLETA
7 B1-2GP-MA0002-FB CARRO DE BARRIDO ARMADO COMPLETO
8 VER PLANO B1-2GP-EA1000-FB-3  [REJILLAS DE PISO FLOTANTE
9 VER PLANO B1-2GP-EA1000-FB-4  [TENDIDO CANERIAS DE A/C
10 B1-2GP-AA1000-FB TABLEROS DE CONTROL ELECTRICO Y NEUMATICO

IB-T- 1- Principales componentes del equipo
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Introduccion.

En este capitulo se detallardan todas las partes que componen la maquina, los planos de
fabricacion y montaje, asi como los esquemas eléctricos y neumaticos. Por otro lado, la
especificacion técnica se dividira en tres partes: repuestos, partes a fabricar y componentes a
adquirir. En cuanto a estos ultimos, se omitira la especificacidn de la buloneria utilizada, la cual

se incluira en la lista de materiales.
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Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Repuesto

Nombre: Guias de desgaste

Peso: 0,3 kg

TAG: B1-2GP-EP0041-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 144
Material: UHMW Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas

Barra rectangular de UHMW 50x10mm

mecanizada

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA0001-FB-2

Diseio:

Descripcidn:

Guia de desgaste UHMW 40X10mm L=580mm.
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Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Repuesto

Nombre: Rueda Carro

TAG: B1-2GP-MP0008-FB

Componentes relacionados:

Peso: 0,4 kg
NC
Cantidad: 72
Material: UHMW i
Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Barra redonda de UHMW @120mm

mecanizada

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-MAO0003-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Rueda de carros @106mm.
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Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Repuesto

Nombre: Buje vastago de sacrificio

Peso: 0,1 kg

TAG: B1-2GP-MP0017-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 12
Material: UHMW Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Barra rectangular de UHMW 60x15mm
mecanizada

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA0015-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Buje vastago de sacrificio.
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Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Repuesto

Nombre: Vastago de sacrificio

Peso: 3,2 kg

Cantidad: 6

TAG: B1-2GP-MAO0005-FB

Componentes relacionados:

NC

Material: SAE 1010; SAE 1040; SAE 8060

Proveedor/Fabricante: Propia

Caracteristicas
Vastago RED. LISO TREFILADO SAE 1040
»19,05mm y punteras de RED. LISO
LAMINADO SAE 8620 @41,3mm

Referencias

MC: pdg. 14-18

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-EA0015-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Vastago de sacrificio.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Repuesto

Nombre: Deflectores de granalla

TAG: B1-2GP-MA0002-FB

Componentes relacionados:

Peso: 2,8 kg
NC
Cantidad: 150
Material: Chapa SAE 1010 esp. 1,6mm )
Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Chapa plegada SAE 1010 esp. 1,6mm

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA0015-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Deflector.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Repuesto

Nombre: Chapa suelo L=3000

Peso: 109,5 kg

TAG: B1-2GP-EP0014-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 12
Material: Chapa SAE 1010 esp. 3,2 mm Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Chapa plegada SAE 1010 esp. 3,2mm

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA1000-FB-2

Disefo:

Descripcidn:

Chapa suelo L=3000.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Repuesto

Nombre: Chapa suelo L=1800

Peso: 66,4 kg

TAG: B1-2GP-EP0015-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 6
Material: Chapa SAE 1010 esp. 3,2 mm Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Chapa plegada SAE 1010 esp. 3,2mm

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA1000-FB-2

Disefo:

Descripcidn:

Chapa suelo L=1800.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificaciones de partes a fabricar.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Mecdnica y estructural

Nombre: W estructura y guias piso
flotante

Peso: 575,9 kg

Cantidad: 4

TAG: B1-2GP-EAO001-FB

Componentes relacionados:

NC

Material: ASTM A56; SAE 1010; UHMW

Proveedor/Fabricante: Propia

Caracteristicas
Perfil W 8x6,5x24
Guias en chapa SAE 1010 esp. 3/16”
Costillas en chapa SAE 1010 esp. 1/4”
Guias de desgaste UMHW 50x10mm

Referencias

MC: pag. 19-20

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-EA0001-FB-1
B1-2GP-EA0001-FB-2
B1-2GP-EA1000-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Pieza que conforma la base de la estructura del mecanismo, sirviendo de apoyo para las rejillas
que componen el piso flotante como de guia para los carros de barrido cuyas ruedas se
desplazaran por las guias de UHMW. Estas ultimas son intercambiables y se sujetan con 4 tornillos

M5x20 con tuerca autofrenante.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecdnica y estructural
Nombre: Apoyo y guia lateral TAG: B1-2GP-EA0006-FB

Componentes relacionados:
Peso: 120,8 kg

NC

Cantidad: 2

Material: SAE 1010; UHMW .
Referencias

Proveedor/Fabricante: Propia MC: pag. 19-20

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Guia en chapa SAE 1010 esp. 3/16” B1-2GP-EA0006-FB-1
Costillas en chapa SAE 1010 esp. 1/4” B1-2GP-EA0006-FB-2
Guias de desgaste UMHW 50x10mm B1-2GP-EA1000-FB-1

Z6calo en chapa SAE 1010 esp. 1,6mm

Disefo:

Descripcidn:

Pieza que sirve como apoyo sobre el lateral de la fosa para las rejillas que componen el piso
flotante como de guia para los carros de barrido. Cuenta con guias de desgaste intercambiables
igual que el item anterior y lleva sobre si un fleje de chapa de 1,6mm que sirve de zécalo para el
interior de la cdmara de granallado. Guia lateral lado 1
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecdnica y estructural
Nombre: Apoyo y guia lateral TAG: B1-2GP-EA0024-FB

Componentes relacionados:
Peso: 120,8 kg

NC

Cantidad: 2

Material: SAE 1010; UHMW .
Referencias

Proveedor/Fabricante: Propia MC: pag. 19-20

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Guia en chapa SAE 1010 esp. 3/16” B1-2GP-EA0024-FB-1
Costillas en chapa SAE 1010 esp. 1/4” B1-2GP-EA0024-FB-2
Guias de desgaste UMHW 50x10mm B1-2GP-EA1000-FB-1

Z6calo en chapa SAE 1010 esp. 1,6mm

Disefo:

Descripcidn:

Pieza que sirve como apoyo sobre el lateral de la fosa para las rejillas que componen el piso
flotante como de guia para los carros de barrido. Cuenta con guias de desgaste intercambiables
igual que el item anterior y lleva sobre si un fleje de chapa de 1,6mm que sirve de zdcalo para el
interior de la cdmara de granallado. Guia lateral lado 2
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecanica y estructural
Nombre: Unién central W TAG: B1-2GP-EA0012-FB

Componentes relacionados:
Peso: 27,4 kg

NC
Cantidad: 2
Material: SAE 1010 ]
Referencias
P Fabri : Propi .
roveedor/Fabricante: Propia MC: pég. 21

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Laterales y placas de fijacion en chapa B1-2GP-EA0012-FB-1
SAE 1010 esp. 1/4" B1-2GP-EA1000-FB-1
Placa superior en chapa SAE 1010 esp.
1/2"
Disefio:

Descripcidn:

Unidn postiza de perfiles centrales de la estructura. Su fin es que su remocién permita tener
acceso al tornillo sin fin que se encuentra en el centro de la fosa.

Presentac.: Reviso: Aprobd Pagina 16 de 112
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023




PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecdnica y estructural
Nombre: Apoyo y guia lateral unidn TAG: B1-2GP-EA0013-FB

Componentes relacionados:
Peso: 6,8 kg

NC

Cantidad: 2

Material: SAE 1010 ]
Referencias

Proveedor/Fabricante: Propia MC: pag. 19-20

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Guia en chapa SAE 1010 esp. 3/16” B1-2GP-EA0013-FB-1
Costillas en chapa SAE 1010 esp. 1/4" B1-2GP-EA1000-FB-1

Z6calo en chapa SAE 1010 esp. 1,6mm

Disefo:

Descripcidn:

Unidn postiza de guias laterales. Su fin es que su remocién permita tener acceso al tornillo sin fin
gue se encuentra en el centro de la fosa.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecdnica y estructural
Nombre: Unidad motriz completa TAG: B1-2GP-EA0015-FB

Componentes relacionados:
Peso: 107,9 kg

B1-2GP-NC0014-FB; B1-2GP-NC0011-FB; B1-2GP-
NC0012-FB; B1-2GP-NC0013-FB; B1-2GP-NC0016-

Cantidad: 6 FB-1

Material: SAE 1010; UHMW .
Referencias

Proveedor/Fabricante: Propia

MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Estructura en chapa SAE 1010 esp. 3/16” | B1-2GP-EA0015-FB-1
Actuador @80 x 320mm FESTO B1-2GP-EA1000-FB-2

Vastago de sacrificio en redondo
liso trefilado SAE 1040 3#19,05mm

Disefo:

Descripcidn:

La unidad motriz es un armado postizo que se monta directamente abulonado a la estructura
previamente colocada en la fosa. Esta ademas cuenta con agujeros para prensaestopas y una
tapa superior de chapa SAE 1010 esp. 1/8” con el fin de evitar el ingreso de suciedad al recinto
del actuador.
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Mecdnica y estructural

Nombre: Carro de barrido armado
completo

Peso: 234,9 kg

Cantidad: 6

TAG: B1-2GP-MA0002-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-MC0001-FB

Material: SAE 1010; UHMW

Proveedor/Fabricante: Propia

Caracteristicas
Bastidor en chapa SAE 1010 esp. 3/16”
Deflec. en chapa SAE 1010 esp. 1,6mm
Ejes en red. liso lam. SAE 8620 @#41,3mm
Ruedas @106mm en UHMW

Referencias

MC: pag. 13

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-MA0002-FB-1

B1-2GP-EA1000-FB-2

Disefo:

Descripcidn:

Los carros de barrido se componen de un bastidor de chapa con 12 ruedas, 25 deflectores de
granalla y un asa de empuje encargada de trasmitirle a estos la fuerza de empuje desde los

actuadores neumaticos.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecanica y estructural
Nombre: Rejilla 1550x600 armada TAG: B1-2GP-EA0004-FB

Componentes relacionados:
Peso: 75,7 kg

NC
Cantidad: 72
Material: F24; SAE 1010 ]
Referencias
P Fabri : Avila S.A; P i .
roveedor/Fabricante: Avila S.A; Propia MC: pég. 18-19

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Rejillas electrosoldadas Avila B1-2GP-EA0004-FB-1
“STD” BR38x4,8 y BC16x3.2 30x100 B1-2GP-EA1000-FB-3

Chapa perf. RT 4P7 esp. 3,2mm
Chapa lisa SAE 1010 esp. 3,2mm

Disefio:

Descripcidn:

Rejillas electrosoldadas de dimensiones 1550X600, barras resistentes de 38x4,8mm cada 30mm
y barras de cruce de 16x3,2mm cada 100mm. Con superficie superior cubierta mayormente por
chapa perforada de 3,2mm a tresbolillo 602 con perf. de 4mm y paso 7mm y en los laterales por
chapa lisa SAE 1010 de 3,2mm. Utilizadas para cubrir el interior de la cabina de granallado.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecanica y estructural
Nombre: Rejilla 1550X536 armada TAG: B1-2GP-EA0010-FB

Componentes relacionados:
Peso: 67,3 kg

NC
Cantidad: 3
Material: F24; SAE 1010 ]
Referencias

Proveedor/Fabricante: Avila S.A; Propia MC: pag. 18-19

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Rejillas electrosoldadas Avila B1-2GP-EA0010-FB-1
“STD” BR38x4,8 y BC16x3.2 30x100 B1-2GP-EA1000-FB-3

Chapa perf. RT 4P7 esp. 3,2mm
Chapa lisa SAE 1010 esp. 3,2mm

Disefio:

Descripcidn:

Rejillas electrosoldadas de dimensiones 1550x536, barras resistentes de 38x4,8mm cada 30mm
y barras de cruce de 16x3,2mm cada 100mm. Con superficie superior cubierta mayormente por
chapa perforada de 3,2mm a tresbolillo 602 con perf. de 4mm y paso 7mm vy en los laterales por
chapa lisa SAE 1010 de 3,2mm. Utilizadas para cubrir el centro del interior de la cdmara.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Mecdnica y estructural
Nombre: Rejilla 1550X570 armada TAG: B1-2GP-EA0005-FB

Componentes relacionados:
Peso: 71,1 kg

NC

Cantidad: 6

Material: F24; SAE 1010 .
Referencias

Proveedor/Fabricante: Avila S.A; Propia MC: pag. 18-19

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Rejillas electrosoldadas Avila B1-2GP-EA0005-FB-1
“STD” BR38x4,8 y BC16x3.2 30x100 B1-2GP-EA1000-FB-3

Chapa lisa SAE 1010 esp. 3,2mm

Disefo:

Descripcidn:

Rejillas electrosoldadas de dimensiones 1550x536, barras resistentes de 38x4,8mm cada 30mm
y barras de cruce de 16x3,2mm cada 100mm. Con superficie superior cubierta totalmente de
chapa lisa SAE 1010 esp. 3,2mm. Utilizadas para cubrir la parte de los barredores que quedan
hacia fuera de la camara de granallado.
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Mecdnica y estructural

Nombre: Rejilla 1550X514 armada

Peso: 56,7 kg

Cantidad: 18

TAG: B1-2GP-EA0009-FB

Componentes relacionados:

NC

Material: F24; SAE 1010

Proveedor/Fabricante: Avila S.A; Propia

Caracteristicas
Rejillas electrosoldadas Avila
“STD” BR38x4,8 y BC16x3.2 30x100
Chapa lisa SAE 1010 esp. 3,2mm

Referencias

MC: pag. 18-19

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-EA0009-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-3

Disefo:

Descripcidn:

Rejillas electrosoldadas de dimensiones 1550x536, barras resistentes de 38x4,8mm cada 30mm
y barras de cruce de 16x3,2mm cada 100mm. Con superficie superior cubierta totalmente de
chapa lisa SAE 1010 esp. 3,2mm. Utilizadas para cubrir las unidades motrices.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Cobertor bajada conexiones

A/C TAG: B1-2GP-NP0O006-FB

Componentes relacionados:
Peso: 1,3 kg

NC
Cantidad: 2
Material: Chapa galvanizada esp. 1,6mm .
Referencias

Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Chapa galvanizada plegada en B1-2GP-NP0006-FB-1
1 sola pieza esp. 1,6mm B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefio:

Descripcidn:

Cobertor de racores de conexion para transicion de cafierias rigidas de PP a tubos flexibles de PU
para tendido en el interior de la fosa.
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Sujecion x4 tu

Peso: 0,1 kg

bos PP

TAG: B1-2GP-NP0O0O03-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 3
Material: Chapa galvanizada esp. 1,6mm Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Chapa galvanizada plegada en

1 sola pieza esp. 1,6mm

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-NP0O003-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Sujecién para tendido de tubos de PP X4.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Sujecion x2 tu

Peso: 0,1 kg

bos PP

TAG: B1-2GP-NP0004-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 13
Material: Chapa galvanizada esp. 1,6mm Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Chapa galvanizada plegada en

1 sola pieza esp. 1,6mm

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-NP0004-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Sujecién para tendido de tubos de PP X2.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
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ACDC: 18/08/2023

Aprobd

Pagina 26 de 112




PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica
Nombre: Sujecion x2 tubos PP en L TAG: B1-2GP-NPO005-FB

Componentes relacionados:
Peso: 0,1 kg

NC
Cantidad: 3
Material: Chapa galvanizada esp. 1,6mm .
Referencias

Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Chapa galvanizada plegada en B1-2GP-NP0O0O05-FB-1
1 sola pieza esp. 1,6mm B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Sujecién para tendido de tubos de PP X2 cuando la superficie de apoyo se encuentra a 902
respecto a la direccion de las tuberias.
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: L soporte conexionado tubos

PP

Peso: 0,2 kg

TAG: B1-2GP-NP0O0O07-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: Chapa galvanizada esp. 1,6mm Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Chapa galvanizada plegada en

1 sola pieza esp. 1,6mm

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-NP0O007-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefio:

Descripcidn:

Sujecién en L de tubos PP en la zona de conexiones con el tablero de mando.
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Pasatubos de PVC @50mm

LADO 1 TAG: B1-2GP-NAO009S-FB

Componentes relacionados:
Peso: 2,5 kg

NC
Cantidad: 1
Material: PVC .
Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:

3 x tubos rectos de PVC + 2 codos 902 B1-2GP-NAOOO9-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcion:

Pasatubos para tendido de tubos flexibles de PU desde fuera de la fosa hacia dentro. Estos se
encuentran colocados dentro del piso de H2 a 100mm de la superficie.
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Pasatubos de PVC @50mm

LADO 2 TAG: B1-2GP-NAO010-FB

Componentes relacionados:
Peso: 2,5 kg

NC
Cantidad: 1
Material: PVC .
Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:

3 x tubos rectos de PVC + 2 codos 902 B1-2GP-NA0010-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcion:

Pasatubos para tendido de tubos flexibles de PU desde fuera de la fosa hacia dentro. Estos se
encuentran colocados dentro del piso de H2 a 100mm de la superficie.
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Adaptador PG16

Peso: 0,01 kg

TAG: B1-2GP-NLOO12-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 12
Material: UHMW Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas

Adaptador de UHMW

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-NLOO12-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Adaptador de perforacion pasante para PG21 a PG16.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Tuerca p/adaptador pg21 a

pgle

Peso: 0,01 kg

TAG: B1-2GP-NLOO13-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 12
Material: UHMW Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas
Tuerca de ajuste adaptador UHMW

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-NLOO13-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Tuerca para adaptadores de PG21 A PG16.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel

Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumatica

Nombre: Tapdn de cierre para agujeros

ciegos

Peso: 0,01 kg

TAG: B1-2GP-NLOO14-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 4
Material: NC Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: NC

Caracteristicas

Tapon ciego

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-NLOO14-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcion:

Tapon para cierre de agujeros ciegos en laterales de unidades motrices.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica
Nombre: Linea neumatica TAG: B1-2GP-NL0020-FB
Componentes relacionados:
Peso: NC
B1-2GP-NLO0O30-FB
B1-2GP-NLO0O31-FB
Cantidad: 1
B1-2GP-NLO0O32-FB
Material: NC )
Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: pag. 34-39
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Tubos de PP PN20 @#20mm B1-2GP-NL0020-FB-1
Termofusion azul B1-2GP-EA1000-FB-4
Disefio:
Descripcion:
Armado linea neumatica.
Presentac.: Reviso: Aprobd Pagina 34 de 112
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica
Nombre: Linea neumatica TAG: B1-2GP-NL0021-FB

Componentes relacionados:
Peso: NC

B1-2GP-NLO0O30-FB

B1-2GP-NLO0O31-FB
Cantidad: 1

B1-2GP-NLO0O32-FB
Material: NC )

Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: pag. 34-39
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Tubos de PP PN20 @#20mm B1-2GP-NL0O021-FB-1
Termofusion azul B1-2GP-EA1000-FB-4
Disefio:
2, ;:mr—?r;_._h_h______wﬁ*::

Descripcion:
Armado linea neumatica.
Presentac.: Reviso: Aprobd Pdagina 35 de 112
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica
Nombre: Linea neumatica TAG: B1-2GP-NL0022-FB
Componentes relacionados:
Peso: NC
B1-2GP-NLO0O30-FB
B1-2GP-NLO0O31-FB
Cantidad: 1
B1-2GP-NLO0O32-FB
Material: NC )
Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: pag. 34-39
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Tubos de PP PN20 @#20mm B1-2GP-NL0022-FB-1
Termofusion azul B1-2GP-EA1000-FB-4
Disefio:
Descripcion:
Armado linea neumatica.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo constructivo: Neumatica
Nombre: Linea neumatica TAG: B1-2GP-NL0023-FB

Componentes relacionados:
Peso: NC

B1-2GP-NLO0O30-FB

B1-2GP-NLO0O31-FB
Cantidad: 1

B1-2GP-NLO0O32-FB
Material: NC )

Referencias
Proveedor/Fabricante: Propia MC: pag. 34-39
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Tubos de PP PN20 @#20mm B1-2GP-NL0O023-FB-1
Termofusion azul B1-2GP-EA1000-FB-4
Disefio:
ﬂt‘h\'

Descripcion:
Armado linea neumatica.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumatica; Electricidad y autom.

Nombre: Tableros de control eléctrico y
neumatico

Peso: NC

Cantidad: 1

TAG: B1-2GP-AA1000-FB

Componentes relacionados:

Ver plano B1-2GP-AA1000-FB-1

Material: NC

Proveedor/Fabricante: Ver listado de
materiales

Caracteristicas
Gabinetes plasticos de 430x520x210mm
(eléctrico) y 530x630x280mm (neum.)

Referencias

MC: pdg. 41-49

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1
B1-2GP-EA1000-FB-5

Disefo:

Descripcidn:

Armado de tableros de control eléctrico y neumatico.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023

Aprobd Pagina 38 de 112




Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumdatica

Nombre: Plegado sujecién valv. 3/2

Peso: 0,15 kg

Cantidad: 1

TAG: B1-2GP-NP0O001-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-NC0021-FB

Material: AISI 304

Proveedor/Fabricante:

Propia

Caracteristicas
Chapa AISI 304 esp. Imm

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Chapa plegada para sujecién de electrovalvula 3/2.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel

Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo constructivo: Neumdatica

Nombre: Plegado sujecién valv. 5/2

Peso: 0,22 kg

Cantidad: 1

TAG: B1-2GP-NP0002-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-NC0023-FB

Material: AISI 304

Proveedor/Fabricante:

Propia

Caracteristicas
Chapa AISI 304 esp. Imm

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Chapa plegada para sujecién de electrovalvula 5/2.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel

Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificaciones de componentes.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd

Pagina 41 de 112




PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Mecanica y estructural

Componente: Rodamiento

Modelo: 6006 2rs1 TAG: B1-2GP-MCO0001-FB

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: 6006 DDUCM

NC
Cantidad: 144
Material: Acero 100Cr6 p/aros y bolas; .
. . Referencias

varios (sellos, jaula, etc.)
Proveedor/Fabricante: Rodamientos
Salto/NSK MC: NC

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Rodamiento rigido de bolas con sello B1-2GP-MA0003-FB-1

rozante de ambos lados

Diseio:

Descripcidn:

Rodamiento rigido de bolas sellado que actia como apoyo de los carros barredores y permite el
desplazamiento de estos con un menor esfuerzo.

Presentac.: Reviso: Aprobd Pagina 42 de 112
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica

Componente: Cilindro normalizado

Modelo: DSBC-80-320-PPVA-N3 TAG: B1-2GP-NC0014-FB

Componentes relacionados:
Caddigo fabricante: 1383342

B1-2GP-NC0011-FB
B1-2GP-NC0012-FB
Cantidad: 6 B1-2GP-NC0013-FB
B1-2GP-NC0016-FB

Material: Aluminio; Otros ]
Referencias

Proveedor/Fabricante: Festo MC: pag. 23-33

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
@80mm B1-2GP-NA00O02-FB-1
Carrera 320mm
Amortiguamiento neumatico

Disefo:

Descripcidn:

Cilindro neumatico normalizado de doble efecto @80mm y carrera de 320mm con amortiguamiento
neumatico regulable en ambos lados
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Brida basculante

Modelo: SNCB-80

Cadigo fabricante: 174394

Cantidad: 6

TAG: B1-2GP-NC0011-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-NC0014-FB
B1-2GP-NC0012-FB
B1-2GP-NC0013-FB
B1-2GP-NC0016-FB

Material: Aluminio; Otros

Proveedor/Fabricante:

Festo

Caracteristicas

Para cilindro @80mm.

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-NAOOO2-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Brida basculante para cilindros normalizados de @80mm.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Horquilla

Modelo: SG-M20X1,5

Cadigo fabricante: 6147

Cantidad: 6

TAG: B1-2GP-NC0012-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-NC0014-FB
B1-2GP-NC0011-FB
B1-2GP-NC0013-FB
B1-2GP-NC0016-FB

Material: Aluminio; Otros

Proveedor/Fabricante:

Festo

Caracteristicas

Rosca M20x1,5

MC: NC

Referencias

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-NAO002-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Horquilla para actuadores con vastago roscado M20X1,5.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Valv. de extrangulacidn
y antiret. TAG: B1-2GP-NC0013-FB

Modelo: GRLA-3/8-QS-10-D

Componentes relacionados:
Cddigo fabricante: 6147

B1-2GP-NC0014-FB
B1-2GP-NC0011-FB
Cantidad: 12 B1-2GP-NC0012-FB
B1-2GP-NC0016-FB

Material: Aluminio; Otros )
Referencias

Proveedor/Fabricante: Festo

MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Conex. 1 BSP 3/8” B1-2GP-NA0002-FB-1

Conex. 2 racor rapido 10mm

Diseio:

Descripcidn:

Valvula que combina funciones reguladoras de caudal y antirretorno desbloqueable con entrada
mediante racor rapido de 10mm y regulacion mediante tornillo multivuelta.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Brida basculante

Modelo: SNCL-80

Cadigo fabricante: 174408

Cantidad: 6

TAG: B1-2GP-NC0016-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-NC0014-FB
B1-2GP-NC0011-FB
B1-2GP-NC0012-FB
B1-2GP-NC0013-FB

Material: Aluminio; Otros

Proveedor/Fabricante:

Festo

Caracteristicas

Para cilindros @80mm

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-NAOOO2-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Brida basculante de fundicién de aluminio para cilindros normalizados @80mm.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica

Componente: Unidad de mant. comb.

TAG: B1-2GP-NC0015-FB
Modelo: MSB6-1/2-FRC5:J1M1

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: 530244

B1-2GP-NC0018-FB

Cantidad: 1

Material: Aluminio; Otros ]
Referencias

Proveedor/Fabricante: Festo

MC: pag. 34
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Filtro regulador con mandémetro B1-2GP-AA1000-FB-1

Lubricador proporcional estandar
Grado de filtracién 40 um

Disefo:

Descripcidn:

Unidad de mantenimiento combinada con funcién filtrante, reguladora y lubricante. Permite un
caudal nominal maximo de 3700 |/min y una regulacidn de presion de entre 0,5 y 12 bar.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Escuadra de fijacién

Modelo: MS6-WP

Caddigo fabricante: 532195

Cantidad: 2

TAG: B1-2GP-NC0018-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-NC0015-FB

Material: Aluminio; Otros

Referencias

Proveedor/Fabricante:

Festo

MC: NC

Caracteristicas

Tamafo 6
Serie MS

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Escuadra de fijacién para unidades de mantenimiento combinadas de la serie MS, tamaiio 6.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel

Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Electrovalvula
Modelo: MFH-3-1/2

Cadigo fabricante: 9857

Cantidad: 1

TAG: B1-2GP-NC0021-FB

Componentes relacionados:
B1-2GP-NC0022-FB
B1-2GP-NC0024-FB

Material: Aluminio; Otros

Proveedor/Fabricante: Festo

Caracteristicas
Funcidn: 3/2 monoestable
Caudal nominal normal 3700 |/min
Presion de funcionamiento 1,5 — 8 bar
Conexiones neumaticas G 1/2"

Referencias

MC: pag. 33

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Valvula monoestable de 2 posiciones y 3 conexiones con retorno por muelle. Con conexionado
neumatico mediante uniones roscadas BSP 1/2".

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica

Componente: Electrovalvula

TAG: B1-2GP-NC0023-FB
Modelo: JMFH-5-1/2

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: 10166

B1-2GP-NC0022-FB

B1-2GP-NC0024-FB
Cantidad: 1

Material: Aluminio; Otros ]
Referencias

Proveedor/Fabricante: Festo

MC: pag. 33
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Funcidon: 5/2 biestable B1-2GP-AA1000-FB-1

Caudal nominal normal 4500 |/min
Presion de funcionamiento 2 — 8 bar
Conexiones neumaticas G 1/2"

Disefo:

Descripcidn:

Valvula biestable de 2 posiciones y 5 conexiones. Con conexionado neumatico mediante uniones
roscadas BSP 1/2".
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica

Componente: Bobina magnética

TAG: B1-2GP-NC0022-FB
Modelo: MSFW-230-50/60-EX

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: 536934

B1-2GP-NC0021-FB

B1-2GP-NC0024-FB
Cantidad: 3
B1-2GP-NC0023-FB

Material: Carcasa Duroplast; otros )
Referencias

Proveedor/Fabricante: Festo

MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Tensién de trabajo 230 VAC B1-2GP-AA1000-FB-1

Potencia consumida 9W en arranque
Y 7W en retencion

Diseio:

Descripcidn:

Bobina magnética para electrovalvulas con conexién eléctrica de 3 pines y fijacion mediante tuerca
moleteada.
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica

Componente: Caja tomacorriente

TAG: B1-2GP-NC0024-FB
Modelo: MSSD-F-M16

Componentes relacionados:
Cddigo fabricante: 539710

B1-2GP-NC0021-FB

B1-2GP-NC0022-FB
Cantidad: 3
B1-2GP-NC0023-FB

Material: Carcasa Duroplast; otros )
Referencias

Proveedor/Fabricante: Festo

MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Conexion 1 tipo zécalo B1-2GP-AA1000-FB-1

Conexion 2 borne atornillado
Margen de tensiones 0-250V
Corriente max. 6A

Diseio:

Descripcidn:

Caja tomacorriente para conexién de 3 hilos de bobinas magnéticas con salida acodada que permite
el giro a 180¢.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Racor rapido roscado
Modelo: Qs-1/2-16

Cddigo fabricante: 153011

Cantidad: 10

TAG: B1-2GP-NC0020-FB

Componentes relacionados:
B1-2GP-NC0021-FB
B1-2GP-NC0023-FB

B1-2GP-NLOO31-FB

Material: Latdn niquelado; Otros

Proveedor/Fabricante: Festo

Caracteristicas
Conexidn 1 rosca exterior R1/2
Conexion 2 p/tubo flexible con didmetro
exterior 16mm
Llave hexagono exterior SW24

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1
B1-2GP-NLO020-FB-1
B1-2GP-NL0021-FB-1
B1-2GP-NL0022-FB-1
B1-2GP-NL0023-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Racor rapido recto roscado serie estandar.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Racor rapido roscado en L
Modelo: QSL-1/2-16

Caddigo fabricante: 153055

Cantidad: 8

TAG: B1-2GP-NC0025-FB

Componentes relacionados:
B1-2GP-NC0021-FB
B1-2GP-NC0023-FB

B1-2GP-NC0015-FB

Material: PBT; Otros

Proveedor/Fabricante: Festo

Caracteristicas
Conexidn 1 rosca exterior R1/2
Conexion 2 p/tubo flexible con didmetro
exterior 16mm
Llave hexagono exterior SW22

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Racor rapido en L roscado serie estandar.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Racor rapido roscado
pasamuros
Modelo: QSSF-1/2-16-B

Cddigo fabricante: 190657

Cantidad: 3

TAG: B1-2GP-NC0026-FB

Componentes relacionados:
B1-2GP-AC0024-FB
B1-2GP-NC0027-FB

Material: Latén niquelado; Otros

Proveedor/Fabricante: Festo

Caracteristicas
Conexion 1 rosca interior G1/2
Conexidn 2 p/tubo flexible con diametro
exterior 16mm
Llave hexagono exterior SW32 y SW29

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Racor rapido roscado pasamuros serie estandar.

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Aprobd

Pdagina 56 de 112




PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Silenciador

Modelo: U-1/2

Cadigo fabricante: 2310

Cantidad: 3

TAG: B1-2GP-NC0027-FB

Componentes relacionados:

B1-2GP-AC0026-FB

Material: PBT; Otros

Proveedor/Fabricante: Festo

Caracteristicas
Conexidén neumatica G1/2

Referencias

MC: NC

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Silenciador G1/2 serie estandar.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Unién rapidaenY
Modelo: QSY-16

Cddigo fabricante: 130609

TAG: B1-2GP-NC0051-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 2
Material: PBT; Otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Festo MC: NC

Caracteristicas
Conexiones neumaticas 1,2 y 3 para tubo
flexible con didmetro exterior de 16mm

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Unién rdpida en Y para 3 tubos flexibles 16mm.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Uniénen T
Modelo: QST-16-12

Caddigo fabricante: 130616

TAG: B1-2GP-NC0028-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 4
Material: PBT; Otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Festo MC: NC

Caracteristicas
Conexiones neumaticas 1y 2 para tubo
flexible con didmetro exterior de 16mm
Conexién neumatica 3 para tubo
flexible con didmetro exterior de 12mm

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Unién rdpida en T de 16mm con reduccién a 12mm.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Unién rdpidaenY
Modelo: QSY-16-12

Caddigo fabricante: 190708

TAG: B1-2GP-NC0050-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 4
Material: PBT; Otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Festo MC: NC

Caracteristicas
Conexién neumatica 1 para tubo
flexible con didmetro exterior de 16mm
Conexiones neumaticas 2 y 3 para tubo
flexible con didmetro exterior de 12mm

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Unién rdpida en Y de 16mm con reduccién a 2 x 12mm.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica

Componente: Conector enchufable

Modelo: Q5-12-10 TAG: B1-2GP-NC0029-FB

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: 153040

NC
Cantidad: 12
Material: PBT; Otros )
Referencias
Proveedor/Fabricante: Festo MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Conexion neumatica 1 para tubo B1-2GP-EA1000-FB-4

flexible con didmetro exterior de 12mm
Conexién neumatica 2 para tubo
flexible con didametro exterior de 10mm

Disefo:

Descripcidn:

Conector radpido de tubos flexibles para reduccién de 12 a 10mm.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Prensacables PG21
Modelo: HP25 TAG: B1-2GP-NLO010-FB

Componentes relacionados:
Caddigo fabricante: 20070325
B1-2GP-AC0024-FB-1
Cantidad: 17
Material: Poliamida 6.6 ]
Referencias
Proveedor/Fabricante: Conextube MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Cable 13-17mm B1-2GP-EA1000-FB-4
B1-2GP-AA1000-FB-1
Disefo:
Descripcidn:
Prensacables PG21 con tuerca.
Presentac.: Revisd: Aprobd Pagina 62 de 112
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Prensacables PG16

Modelo: HP24

Cadigo fabricante: 20070324

TAG: B1-2GP-NLOOO1-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 8
Material: Poliamida 6.6 Referencias
Proveedor/Fabricante: Conextube MC: NC

Caracteristicas

Cable 8-13mm

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:
Prensacables PG16 sin tuerca.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Prensacables PG13,5 .

Modelo: HP23 TAG: B1-2GP-NLO0O11-FB
Componentes relacionados:
Caddigo fabricante: 20070323
B1-2GP-AC0002-FB
Cantidad: 1
Material: Poliamida 6.6 ]
Referencias
Proveedor/Fabricante: Conextube MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Cable 7-12mm B1-2GP-AA1000-FB-1
Disefo:
Descripcidn:
Prensacables PG13,5 con tuerca.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Prensacables PG9 .

Modelo: HP2 TAG: B1-2GP-NLO025-FB
Componentes relacionados:

Caddigo fabricante: 20070321
B1-2GP-AC0002-FB
B1-2GP-AC0024-FB

Cantidad: 6

Material: Poliamida 6.6 )

Referencias
Proveedor/Fabricante: Conextube MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:

Cable 4-7,5mm B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Prensacables PG9 con tuerca.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Tubo PP-R PN 20 x 4m .

Modelo: 20 mm TAG: NC
Componentes relacionados:

Cadigo fabricante: 702020
B1-2GP-NLOO30-FB
B1-2GP-NLOO31-FB

Cantidad: 18
B1-2GP-NLO032-FB

Material: Polipropileno )

Referencias
Proveedor/Fabricante: Polimex MC: pag. 34-39
Caracteristicas Planos de armado relacionados:

Presion max. de trabajo 20bar. B1-2GP-NLO020-FB-1

Unién por termofusién B1-2GP-NL0021-FB-1
B1-2GP-NL0022-FB-1
B1-2GP-NL0023-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Tuberia de polipropileno azul PN20 de #20mm para termofusion.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Codo 90° TAG: B1-2GP-NL0030-FB
Modelo: K20
Componentes relacionados:

Cadigo fabricante: 720020
B1-2GP-NLO0O31-FB
B1-2GP-NL0032-FB

Cantidad: 28

Material: Polipropileno )

Referencias
P Fabri : Poli
roveedor/Fabricante: Polimex MC: pag. 34-39
Caracteristicas Planos de armado relacionados:

@20mm B1-2GP-NLO020-FB-1

Presién max. de trabajo 20bar. B1-2GP-NL0021-FB-1

Unidn por termofusién B1-2GP-NL0022-FB-1
B1-2GP-NLO023-FB-1

Diseiio:

Descripcidn:

Codo 902 radio corto azul PN20 de @20mm para termofusién.
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Tubo inserto hembra
(TF/H)
Modelo: K13

Cddigo fabricante: 713220

Cantidad: 8

TAG: B1-2GP-NLO031-FB

Componentes relacionados:
B1-2GP-NLOO30-FB
B1-2GP-NLO032-FB

Material: Polipropileno

Proveedor/Fabricante: Polimex

Caracteristicas
Presion max. de trabajo 20bar.
Unidn por termofusién
Conex. 1 PP termofusién #20mm
Conex. 2 rosca BSP 1/2"

Referencias

MC: pag. 34-39

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-NL0020-FB-1
B1-2GP-NL0021-FB-1
B1-2GP-NL0022-FB-1
B1-2GP-NL0023-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Unidn con inserto hembra BSP 1/2" azul PN20 de #20mm para termofusidn.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Unién normal TAG: B1-2GP-NLOO32-FB
Modelo: K10
Componentes relacionados:

Cadigo fabricante: 710020
B1-2GP-NLO0O30-FB
B1-2GP-NLO0O31-FB

Cantidad: 4

Material: Polipropileno )

Referencias
P Fabri : Poli
roveedor/Fabricante: Polimex MC: pag. 34-39
Caracteristicas Planos de armado relacionados:

@20mm B1-2GP-NLO020-FB-1

Presién max. de trabajo 20bar. B1-2GP-NL0021-FB-1

Unidn por termofusién B1-2GP-NL0022-FB-1
B1-2GP-NL0023-FB-1

Diseiio:

Descripcidn:

Unidn recta azul PN20 de @20mm para termofusion.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Tubo plastico
Modelo: PUN-H-16X2,5-BL

Caddigo fabricante: 197387

Cantidad: 25 m

TAG: NC

Componentes relacionados:

Ver B1-2GP-EA1000-FB-4

Material: PU

Proveedor/Fabricante: Festo

Caracteristicas
@ext 16mm
Espesor 2,5mm
Presion max. de func. 10bar.

Referencias

MC: pag. 34-39

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Tubo flexible de poliuretano de @16 x 2,5mm.

Presentac.: Reviso:

Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica
Componente: Tubo plastico TAG: NC

Modelo: PUN-H-12X2-BL

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: 159670

Ver B1-2GP-EA1000-FB-4

Cantidad: 10 m

Material: PU .
Referencias

Proveedor/Fabricante: Festo MC: pag. 34-39

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
@ext 12mm B1-2GP-EA1000-FB-4
Espesor 2mm
Presion max. de func. 10bar.

Disefo:

Descripcidn:

Tubo flexible de poliuretano de @12 x 2mm.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Tubo plastico
Modelo: PUN-H-10X1,5-BL

Cadigo fabricante: 197388

Cantidad: 5 m

TAG: NC

Componentes relacionados:

Ver B1-2GP-EA1000-FB-4

Material: PU

Proveedor/Fabricante: Festo

Caracteristicas
@ext 10mm
Espesor 1,5mm
Presion max. de func. 10bar.

Referencias

MC: pag. 34-39

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA1000-FB-4

Disefo:

Descripcidn:

Tubo flexible de poliuretano de @10 x 1,5mm.

Presentac.: Reviso:

Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente:

Neumatica

Componente: Tubo PVC
Modelo: 3,2x50

Codigo fabricante: 11121055

Cantidad: 6 m

TAG: NC

Componentes relacionados:

B1-2GP-NLOO41-FB

Material: PVC

Proveedor/Fabricante: Ramat

Caracteristicas
@ext 50mm
Espesor 3,2mm
S/IRAM 13326

MC: NC

Referencias

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-EA1000-FB-4
B1-2GP-NAOO09-FB-1
B1-2GP-NAO010-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Tubo rigido de PVC blanco @50mm.

Presentac.: Reviso:

Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Neumatica

Componente: Codo 902
Modelo: HH 50mm

Caddigo fabricante: 20215453

TAG: B1-2GP-NLO041-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 4
Material: PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Ramat MC: NC

Caracteristicas

@nom 50mm

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-EA1000-FB-4
B1-2GP-NAOOO9-FB-1
B1-2GP-NA0OO10-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Tubo rigido de PVC blanco @50mm.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica; Electricidad y autom.
Componente: Gabinete TAG: B1-2GP-AC0002-FB

Modelo: 430X520X210 mm PLAST.

Componentes relacionados:
Caddigo fabricante: PRG349

NC
Cantidad: 1
Material: Polipropileno ]
Referencias
P Fabri : Rok
roveedor/Fabricante: Roker MC: pag. 49

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Grado de proteccion IP 65 B1-2GP-AA1000-FB-1
S/IEC 62208:2011 B1-2GP-EA1000-FB-5

Disefo:

Q

L~
Descripcidn:
Gabinete plastico estanco Roker PRG349 tapa opaca.
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Neumatica; Electricidad y autom.
Componente: Gabinete TAG: B1-2GP-AC0024-FB

Modelo: 530X630X280 mm PLAST.

Componentes relacionados:
Caddigo fabricante: PRG347

NC
Cantidad: 1
Material: Polipropileno ]
Referencias

Proveedor/Fabricante: Roker MC: NC

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Grado de proteccion IP 65 B1-2GP-AA1000-FB-1
S/IEC 62208:2011 B1-2GP-EA1000-FB-5

Disefo:

|~
Descripcidn:
Gabinete plastico estanco Roker PRG347 tapa opaca.
Presentac.: Reviso: Aprobd Pagina 76 de 112

Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023




PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: PLC
Modelo: Micro 810

Caodigo fabricante: 208LC10-12QBB

Cantidad: 1

TAG: B1-2GP-AC0O004-FB

Componentes relacionados:

NC

Material: Polipropileno + otros

Proveedor/Fabricante: Allen Bradley

Caracteristicas
Dim.: 91 x 75 x 59 mm
Digital Input: 8
Digital Output: 4
Analogic Input: 4
Analogic Output: 0

Referencias

MC: pag. 41-46

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

PLC Allen Bradley Micro 810 con alimentacion 12...24 Vcc

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Relé tipo bornera
Modelo: 2A 24 VCC

Cadigo fabricante: 700-HLS1724

TAG: B1-2GP-ACO008-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 4
Material: polimeros varios + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Allen Bradley MC: pég. 46

Caracteristicas
Corriente max. adm. 2A
Tensién de funcionamiento 24 VCC
C/LED indicador de activaciéon
1 XCOM - NC + NA

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Relé tipo bornera Allen Bradley linea 700 de 2A 'y 24 VCC.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Relé tipo bornera
Modelo: 14mm 2 polos 6A 24 VCC

Cadigo fabricante: 700-HLT12U24

TAG: B1-2GP-AC0028-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: polimeros varios + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Allen Bradley MC: pag. 47

Caracteristicas
Corriente max. adm. 6A
Tensién de funcionamiento 24 VCC
C/LED indicador de activaciéon
2 X COM - NC + NA

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Relé tipo bornera de 2 polos Allen Bradley linea 700 de 6A 'y 24 VCC.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Fuente de alimentacién
conmutada
Modelo: PRO ECO 72W 24V 3A

TAG: B1-2GP-AC0O030-FB

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: 1469470000

NC
Cantidad: 1
Material: Acero + polimeros varios ]
Referencias

+ otros
Proveedor/Fabricante: Weidmuller MC: pag. 48

Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Potencia max. de salida 72W B1-2GP-AA1000-FB-1

Tension de entrada 230 VCA
Tensién de salida 24 VCC

Diseio:

Descripcidn:

Fuente conmutada Weidmuller 24VCC 72W para montaje sobre riel DIN o contrafrente.

Presentac.: Reviso: Aprobd Pagina 80 de 112
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023




Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Piloto luminoso
Modelo: D22 Verde LED 220 VAC

Cadigo fabricante: XA2EVM3LC

TAG: B1-2GP-AC0010-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: polimeros varios + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: pag. 48

Caracteristicas
@22 mm
220 -230VCA
Anti-interferencia
Color verde

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Luz piloto plastico de @22 mm color verde Schneider 220 VCA.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Modelo: Pulsador marcha

-parada

Cadigo fabricante: XAB5AL73415

TAG: B1-2GP-AC0O011-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: polimeros varios + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: pag. 48

Caracteristicas
@22 mm
1NC+1NA
Con contactos modulares
desmontables

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Pulsador doble Marcha-Parada modular 1 NC +1 NA Schneider.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin

ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Pulsador parada de
Emergencia 1/4 de giro
Modelo: Ve/Ro 1Na+1Nc

Cddigo fabricante: XB5A58445

TAG: B1-2GP-AC0012-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: polimeros varios + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: pég. 48

Caracteristicas
@22 mm y cabeza @40 mm
TNC+1NA
Tipo girar para liberar

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Pulsador parada de emergencia tipo hongo c/cabeza @40mm 1/4 de giro modular 1 NC +

1 NA Schneider.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023

Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Interruptor
termomagnético
Modelo: Acti 9 ik60 2P GA curva C 6kA

Cddigo fabricante: A9K24206

TAG: B1-2GP-AC0001-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: polimeros varios + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: NC

Caracteristicas
2 polos protegidos
Corriente nominal de 6A a 30°C
Curva de disparo tipo C
Poder de corte de 6kA

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Interruptor termomagnético Schneider IK6ON de 6A 'y 2 polos protegidos.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Potencidmetro

Modelo: Lineal 5k

Cadigo fabricante: B5K-15MM

TAG: B1-2GP-AC0031-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: varios Referencias
Proveedor/Fabricante: WL MC: NC

Caracteristicas
Montaje through hole
Para agujero de 15mm
Variacion lineal max. 5kQ

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Potencidmetro lineal 5k para montaje en agujero de 15mm.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Resistencia
Modelo: 2W 2,2k

Cadigo fabricante: cr2

TAG: B1-2GP-AC0032-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: Carbdn + acero Referencias
Proveedor/Fabricante: Royal MC: NC

Caracteristicas
Resistencia de carbén
Pot. Max disipada 2W
Resistencia nominal 2,2kQ
Error 5%

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Resistencia de carbon de 2W y 2,2k.

Presentac.: Reviso:

Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Bornera de tierra
Modelo: 6mm

Cadigo fabricante: BSLKN-06

TAG: B1-2GP-AC0O019-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: ABS + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: pég. 49

Caracteristicas
Montaje sobre riel DIN 35mm
Color verde o verde-amarello
P/cable de hasta 6mm?2
Ajuste c/tornillos

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Bornera de tierra 6mm?2.

Presentac.: Reviso:

Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Bornera
Modelo: 6 mm

Codigo fabricante: BNP-06

TAG: B1-2GP-AC0018-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 2
Material: ABS + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: pég. 49

Caracteristicas
Montaje sobre riel DIN 35mm
Color blanco
P/cable de hasta 6mm?2
Ajuste c/tornillos

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Bornera de 6mm?2.

Presentac.: Reviso:

Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Bornera
Modelo: 2,5 mm

Codigo fabricante: BNP-2,5

TAG: B1-2GP-AC0021-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 17
Material: ABS + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: pég. 49

Caracteristicas
Montaje sobre riel DIN 35mm
Color blanco
P/cable de hasta 2,5mm?2
Ajuste c/tornillos

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Bornera de 2,5mm?2.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Bornera
Modelo: 2,5 mm

Cadigo fabricante: EK-1

TAG: B1-2GP-AC0020-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 8
Material: ABS + otros Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: pég. 49

Caracteristicas
Montaje sobre riel DIN 35mm
Color blanco
Ajuste c/tornillos

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Tope de borneras.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Riel DIN
Modelo: 35mm perforado

Cadigo fabricante: 800002

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 0,6 m
Material: Acero Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: NC

Caracteristicas
Perforaciones para montaje ya
Realizadas (imagen esquematica)

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Riel DIN 35mm.

Presentac.: Reviso: Aprobd Pagina 91 de 112
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023

Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023




Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Soporte inclinado para riel

DIN
Modelo: NC

Cddigo fabricante: 802002

TAG: B1-2GP-AC0013-FB

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 2
Material: Acero Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: NC

Caracteristicas
Inclinacién de 35° respecto a la

horizontal

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Soporte inclinado riel DIN 35mm

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd Pagina 92 de 112




PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cablecanal ranurado

Modelo: 40X40

Cadigo fabricante: 672540

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1,5 m
Material: PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: NC

Caracteristicas

Seccion de 40X40mm

(imagen esquematica)

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefo:

Descripcidn:

Cablecanal ranurado 40x40

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cablecanal ranurado

Modelo: 30X30

Cadigo fabricante: 670140

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1,5 m
Material: PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: NC

Caracteristicas

Seccion de 30X30mm

(imagen esquematica)

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Cablecanal ranurado 30x30

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Puente

Modelo: 2,5 mm2 10 elementos

Cédigo fabricante: JSSB-10-05/BPN

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: PVC + acero Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: pég. 49

Caracteristicas
(imagen por 5 elementos)

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-1

Disefio:

Descripcidn:

Puente para borneras de 2,5 mm2.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel

Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Puente

Modelo: p/interfaces 6,2mm hasta 20

elementos

Cddigo fabricante: 221900

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1
Material: PVC + acero Referencias
Proveedor/Fabricante: Zoloda MC: NC

Caracteristicas
(imagen por 4 elementos)

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-1

Diseio:

Descripcidn:

Puente para interfaces de 6,2mm.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cable flexible 2,5 mm2

Modelo: VERDE-AMARILLO

Cadigo fabricante: NC

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 1 m
Material: cobre + PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Cobrhill MC: NC

Caracteristicas
Normalizado s/IRAM NM 247-3

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Cable Flexible 2,5 mm2 VERDE-AMARILLO.

Presentac.:
Arguet, Sebastian Nahuel
Orbaiz, Ifiaki Martin

Reviso:
GP:11/08/2023
ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cable flexible 1 mm?2
Modelo: ROJO

Cadigo fabricante: NC

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 3 m
Material: cobre + PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Cobrhi MC: NC

Caracteristicas
Normalizado s/IRAM NM 247-3

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefio:

Descripcidn:

Cable Flexible 1 mm2 ROJO.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cable flexible 1 mm?2
Modelo: CELESTE

Cadigo fabricante: NC

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 2 m
Material: cobre + PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Cobrhil MC: NC

Caracteristicas
Normalizado s/IRAM NM 247-3

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefio:

Descripcidn:

Cable Flexible 1 mm2 CELESTE.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cable flexible 1 mm?2
Modelo: MARRON

Cadigo fabricante: NC

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 5 m
Material: cobre + PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Cobrhil MC: NC

Caracteristicas
Normalizado s/IRAM NM 247-3

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Cable Flexible 1 mm2 MARRON.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03
Especificacion Técnica Tipo de componente: Electricidad y autom.
Componente: Cable flexible 1 mm2 TAG: NC
Modelo: BLANCO

Componentes relacionados:
Cadigo fabricante: NC
NC
Cantidad: 3,5m
Material: cobre + PVC .
Referencias
Proveedor/Fabricante: Cobrhil MC: NC
Caracteristicas Planos de armado relacionados:
Normalizado s/IRAM NM 247-3 B1-2GP-AA1000-FB-6
Disefo:
—~— ———
N— " _——— —_— - -
__’,_'__’——’— —
= — /

Descripcidn:

Cable Flexible 1 mm2 BLANCO.

Presentac.: Revisd: Aprobd
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cable flexible 0,5 mm2
Modelo: ROJO

Cadigo fabricante: NC

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 2 m
Material: cobre + PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Cobrhil MC: NC

Caracteristicas
Normalizado s/IRAM NM 247-3

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Cable Flexible 0,5 mm2 ROJO.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cable flexible 0,5 mm2
Modelo: MARRON

Cadigo fabricante: NC

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 3 m
Material: cobre + PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: Cobrhil MC: NC

Caracteristicas
Normalizado s/IRAM NM 247-3

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Cable Flexible 0,5 mm2 MARRON.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Cable TPR 3x0,75mm?2
Modelo: NC

Cadigo fabricante: NC

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 3,5m
Material: cobre + PVC Referencias
Proveedor/Fabricante: M&H MC: NC

Caracteristicas
Normalizado s/IRAM NM 247-5

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Cable Flexible TPR 3x0,75mm?2.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Terminal C/LENG
Modelo: 2,5 mm2 GRIS

Caodigo fabricante: DZ5CA025

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 2
Material: cobre + pldstico sin halégeno Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: NC

Caracteristicas
Gama Linergy

Estandares NF C 63-023
P/cond. de 2,5 mm2

Planos de armado relacionados:

B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

!

Descripcidn:

Terminal C/LENG 2,5 mm2 GRIS.

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023

Aprobd
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Terminal C/LENG
Modelo: 1,5 mm2 NEGRO

Caddigo fabricante: DZ5CA015

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 3
Material: cobre + plastico sin halégeno Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: NC

Caracteristicas
Gama Linergy

Estandares NF C 63-023
P/cond. de 1,5 mm2

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Terminal C/LENG 1,5 mm2 NEGRO

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Terminal C/LENG
Modelo: 1 mm2 ROJO

Cadigo fabricante: DZ5CA010

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 70
Material: cobre + plastico sin halégeno Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: NC

Caracteristicas
Gama Linergy

Estandares NF C 63-023
P/cond. de 1 mm2

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Terminal C/LENG 1 mm2 ROJO

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Terminal C/LENG
Modelo: 0,75 mm2 AZUL

Cadigo fabricante: DZ5CA007

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 12
Material: cobre + plastico sin halégeno Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: NC

Caracteristicas
Gama Linergy

Estandares NF C 63-023
P/cond. de 0,75 mm2

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Terminal C/LENG 0,75 mm2 AZUL

Presentac.: Revisd: Aprobd Pagina 108 de 112
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023

Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023




PFC-2203A

Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” ID-Rev.03

Especificacion Técnica

Tipo de componente: Electricidad y autom.

Componente: Terminal C/LENG
Modelo: 0,5 mm2 BLANCO

Caodigo fabricante: DZ5CA005

TAG: NC

Componentes relacionados:

NC
Cantidad: 12
Material: cobre + plastico sin halégeno Referencias
Proveedor/Fabricante: Schneider MC: NC

Caracteristicas
Gama Linergy

Estandares NF C 63-023
P/cond. de 0,5 mm2

Planos de armado relacionados:
B1-2GP-AA1000-FB-6

Disefo:

Descripcidn:

Terminal C/LENG 0,5 mm2 BLANCO

Presentac.: Reviso:
Arguet, Sebastian Nahuel GP:11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas”

PFC-2203A
ID-Rev.03

Listado de materiales.

” FABRICANTE O CoD.
ITEM DESCRIPCION DISTRIBUIDOR FABRICANTE CNT. UNIDAD | COD. DE PROYECTO
ESTRUCTURA - MECANISMO
1 |Chapa lisa SAE 1010 1/16" (1,60mm) SIDERSA NC 610,0 kg. VER PLANOS
2 |Chapa lisa SAE 1010 1/8" (3,20mm) SIDERSA NC 2550,0 kg. VER PLANOS
3 |Chapa lisa SAE 1010 3/16" (4,76mm) SIDERSA NC 2000,0 kg. VER PLANOS
4 |Chapa lisa SAE 1010 1/4" (6,35mm) SIDERSA NC 380,0 kg. VER PLANOS
5 |Chapa lisa SAE 1010 3/8" (9,53mm) SIDERSA NC 95,0 kg. VER PLANOS
6 |Chapa lisa SAE 1010 1/2" (12,7mm) SIDERSA NC 75,0 kg. VER PLANOS
7 |Perfil W200X 35,9 (W 8X 24) SIDERSA NC 1500,0 kg. B1-2GP-EP0001-FB
8 |Redondo liso laminado SAE 8620 #41,3mm COFIRESA NC 170,0 kg. VER PLANOS
9 [Redondo liso trefilado SAE 1040 3#19,05mm COFIRESA NC 12,0 kg. B1-2GP-MP0012-FB
10 |[Barra APM blanco rectangular 50X10mm NTH NC 95,0 m. B1-2GP-EP0041-FB
11 |[Barra APM blanco rectangular 60X15mm NTH NC 2,0 m. B1-2GP-MP0017-FB
12 |(Barra APM blanco redonda $120mm NTH NC 6,0 m. B1-2GP-MP0008-FB
13 |Chapa perforada Mod. RT 4 P 7 esp. 3,2mm 1220 x 2800 NOMEN NC 19,0 u. VER PLANOS
14 |REJILLAS ELECTROSOLD. BR38X4,8 BC16X3,2 30X100 AVILA NC 87,43 m2. VER PLANOS
15 |Rodamiento 6206 2RS ROD. SALTO/NSK 6006DDUCM 144 u. B1-2GP-MC0001-FB
16 |Bulon CAB./HEX. Ac. Galv. 1/4x 11/2" COIRO NC 300 u. B1-2GP-MB0001-FB
17 |Arandela plana Ac. Galv. 1/4" COIRO NC 48 u. B1-2GP-MB0004-FB
18 |Arandela grower Ac. Galv. 1/4" COIRO NC 24 u. B1-2GP-MB0005-FB
19 |TuercaAc. Galv. 1/4" COIRO NC 624 u. B1-2GP-MB0002-FB
20 |Bulon CAB./HEX. Ac. Galv. 3/8x 11/4" COIRO NC 24 u. B1-2GP-MB0008-FB
21 |Bulon CAB./HEX. Ac. Galv. 3/8x 1" COIRO NC 24 u. B1-2GP-MB0023-FB
22 |[Arandelaplana Ac. Galv. 1/4" COIRO NC 96 u. B1-2GP-MB0009-FB
23 |Arandela grower Ac. Galv. 1/4" COIRO NC 48 u. B1-2GP-MBO0010-FB
24 |[TuercaAc. Galv. 1/4" COIRO NC 48 u. B1-2GP-MB0011-FB
25 |Bulon CAB./HEX. Ac. Galv. 1/2x 11/2" COIRO NC 80 u. B1-2GP-MB0016-FB
26 |Bulon CAB./HEX. Ac. Galv. 1/2x 31/2" COIRO NC 72 u. B1-2GP-MB0012-FB
27 |Arandela plana Ac. Galv. 1/2" COIRO NC 304 u. B1-2GP-MB0014-FB
28 |Arandela grower Ac. Galv. 1/2" COIRO NC 152 u. B1-2GP-MBO0013-FB
29 |TuercaAc. Galv. 1/2" COIRO NC 152 u. B1-2GP-MB0015-FB
30 [Bulon CAB./HEX. Ac. Galv. 5/8x21/2" COIRO NC 6 u. B1-2GP-MB0006-FB
31 |Tuerca Ac. Galv. Autof. 5/8" COIRO NC 6 u. B1-2GP-MB0007-FB
32 |Anclaje perno fischer FWA 12 x 100 COIRO NC 136 u. B1-2GP-MBO0017-FB
33 |Arandela plana Ac. Galv. 3/4" COIRO NC 72 u. B1-2GP-MB0021-FB
34 |Tuerca baja 3/4" COIRO NC 72 u. B1-2GP-MB0022-FB
35 |Tornillo CAB./FRES. Ac. Galv. M5 x 20 phillips COIRO NC 288 u. B1-2GP-MB0026-FB
36 |Tornillo CAB./FRES. Ac. Galv. 1/4 x 3/4" phillips COIRO NC 288 u. B1-2GP-MB0027-FB
37 |Tuerca Ac. Galv. Autof. M5 COIRO NC 288 u. B1-2GP-MB0025-FB
38 |Tuerca Ac. Galv. Autof. M10 COIRO NC 24 u. B1-2GP-MB0018-FB
39 |Arandela plana Ac. Galv. M10 COIRO NC 24 u. B1-2GP-MB0020-FB
NEUMATICA
40 |Cilindro normalizado DSBC-80-320-PPVA-N3 FESTO 1383342 6 u. B1-2GP-NC0014-FB
41 |Horquilla SG-M20X1,5 FESTO 6147 6 u. B1-2GP-NC0012-FB
42 |Brida basculante SNCB-80 FESTO 174394 6 u. B1-2GP-NC0011-FB
43 |Brida basculante SNCL-80 FESTO 174408 6 u. B1-2GP-NC0016-FB
44 |Valv. De estrangulacion y antiret. GRLA-3/8-QS-10-D FESTO 193151 12 u. B1-2GP-NC0013-FB
45 |Electrovalvula MFH-3-1/2 FESTO 9857 1 u. B1-2GP-NC0021-FB
46 |Electrovélvula JMFH-5-1/2 FESTO 10166 1 u. B1-2GP-NC0023-FB
47 |Unidad de mant. Comb. MSB6-1/2-FRC5:J1M1 FESTO 530244 1 u. B1-2GP-NC0015-FB
48 |Escuadra de fijacion MS6-WP FESTO 532195 2 u. B1-2GP-NC0018-FB
49 |Unidn rapidaen Y QSY-16-12 FESTO 190708 4 u. B1-2GP-NC0050-FB
50 |Conector enchufable QS-12-10 FESTO 153040 12 u. B1-2GP-NC0029-FB
51 |Unién en TQST-16-12 FESTO 130616 4 u. B1-2GP-NC0028-FB
52 |Racor rapido roscado en L QSL-1/2-16 FESTO 153055 8 u. B1-2GP-NC0025-FB
53 |Racor répido roscado QS-1/2-16 FESTO 153011 10 u. B1-2GP-NC0020-FB
54 |Unidn rapida en Y QSY-16 FESTO 130609 2 u. B1-2GP-NC0051-FB
55 |Racor rapido roscado pasamuros QSSF-1/2-16-B FESTO 190657 3 u. B1-2GP-NC0026-FB
56 [Silenciador U-1/2 FESTO 2310 3 u. B1-2GP-NC0027-FB
57 |Bobina magnética MSFW-230-50/60-EX FESTO 536934 3 u. B1-2GP-NC0022-FB
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75 |Controlador Micro810, 8IN 24vVDC, 4AIN 0-10V,4SRC, 24V PWR Allen Bradley | 2080-LC10-120BB 1 u. B1-2GP-AC0004-FB
76 |Relé tipo bornera 2A 24VCC Allen Bradley 700-HLS1724 4 u. B1-2GP-ACO008-FB
77 |Relé tipo bornera 14mm SPDT 2 POLOS 6A BOBINA 24 VCA/VCC| Allen Bradley 700-HLT12U24 1 u. B1-2GP-AC0028-FB
78 |Fuente de alimentacién conmutada PRO ECO 72W 24V 3A Weidmueller 1469470000 1 u. B1-2GP-AC0030-FB
79 |Piloto luminoso D22 Verde LED 220VAC Schneider XAEVMELC 1 u. B1-2GP-AC0010-FB
80 |Pulsador doble Ve/Ro 1Na+1Nc Schneider XABSALT3A15 1 u. B1-2GP-AC0011-FB
81 |pulsador parada de emergencia 1/4 Giro INc+1Na Schneider XB5A58445 1 u. B1-2GP-AC0D012-FB
&2 |Interruptor termomagnético Acti9 ik60 2P 6A curva C 6kA Schneider A9K24206 1 u. B1-2GP-AC0001-FB
83 |Potenciometro lineal 5k WL B5K-15MM 1 u. B1-2GP-AC0031-FB
84 |Resistencia 2W 2,2k Royal cr2 1 u. B1-2GP-AC0032-FB
85 |Borne de tierra 6mm Zoloda BSLKN-06 1 u. B1-2GP-AC001S-FB
86 |Bornera bmm Zoloda BNP-06 2 u. B1-2GP-ACO018-FB
87 |Bornera 2,5mm Zoloda BNP-2,5 17 u. B1-2GP-AC0021-FB
88 |Tope P/bornera Zoloda EK-1 3 u. B1-2GP-AC0020-FB
89 |Gabinete 430X520X210 mm PLAST. Roker PRG345 1 u. B1-2GP-AC0002-FB
90 |Riel DIN 35 mm perforado Zoloda 800002 0,6 m. VER PLANOS
91 |Soporte inclinado para Riel DIN Zoloda 802002 2 u. B1-2GP-AC0013-FB
92 |Cablecanal ranurado 40x40 Zoloda 672540 1,5 m. VER PLANOS
93 |Cablecanal ranurado 30x30 Zoloda 670140 1,5 m. VER PLANOS
94 |Puente 2,5 MM.2 10 elementos Zoloda 155B-10-05/BPN 1 u. VER PLANOS
95 |Puente para interfaces 6,2mm hasta 20 elementos Zoloda 221900 1 u. VER PLANOS
96 |Cable Flexible 2,5 mm2 VERDE-AMARILLO Cobrhil NC 1 m. VER PLANOS
97 |Cable Flexible 1 mm2 ROJO Cobrhil NC 3 m. VER PLANOS
98 |(Cable Flexible 1 mm2 CELESTE Cobrhil NC 2 m. VER PLANOS
99 |Cable Flexible 1 mm2 MARRON Cobrhil NC 5 m. VER PLANOS
100 |Cable Flexible 1 mm2 BLANCO Cobrhil NC 3,5 m. VER PLANOS
101 |Cable Flexible 0,5 mm2 ROJO Cobrhil NC 2 m. VER PLANOS
102 |Cable Flexible 0,5 mm2 MARRON Cobrhil NC 3 m. VER PLANOS
102 |Cable TPR 3 x 0,75 mm2 ME&H NC 3,5 m. VER PLANOS
104 |Terminal C/LENG 2,5 mm2 GRIS Schneider DZ5CA025 2 u. VER PLANOS
105 |Terminal C/LENG 1,5 mm2 NEGRO Schneider DZ5CA015 3 u. VER PLANOS
106 |Terminal C/LENG 1 mm2 ROJO Schneider DZSCA010 70 u. VER PLANOS
107 |Terminal C/LENG 0,75 mm2 AZUL Schneider DZSCA007 12 u. VER PLANOS
108 |Terminal C/LENG 0,5 mm2 BLANCO Schneider DZ5CAD05 12 u. VER PLANOS
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TITULO

N° PAG.

B1-2GP-EA0001-FB-1 - W ESTRUCTURA Y GUIAS PISO FLOTANTE

B1-2GP-EA0001-FB-2 - W ESTRUCTURA Y GUIAS PISO FLOTANTE

B1-2GP-EA0002-FB-1 - FRENTE UNIDAD MOTRIZ

B1-2GP-EA0003-FB-1 - MARCO UNIDAD MOTRIZ

B1-2GP-EA0004-FB-1 - REJILLAS 600X1550 ARMADA

B1-2GP-EA0005-FB-1 - REJILLAS 1550X570 ARMADAS

B1-2GP-EA0006-FB-1 - APOYO Y GUIA LATERAL

B1-2GP-EA0006-FB-2 - APOYO Y GUIA LATERAL

B1-2GP-EA0007-FB-1 - CENTRADOR MARCO UNIDAD MOTRIZ

B1-2GP-EA0009-FB-1 - REJILLA 1370X514 ARMADA

B1-2GP-EA0010-FB-1 - REJILLA 1550X536 ARMADA

B1-2GP-EA0012-FB-1 - UNION CENTRAL W

B1-2GP-EA0013-FB-1 - APOYO Y GUIA LATERAL UNION

B1-2GP-EA0015-FB-1 - UNIDAD MOTRIZ COMPLETA

B1-2GP-EA0024-FB-1 - APOYO Y GUIA LATERAL

B1-2GP-EA0024-FB-2 - APOYO Y GUIA LATERAL

B1-2GP-EA0025-FB-1 - FRENTE UNIDAD MOTRIZ AGUJ. DER.

B1-2GP-EA0026-FB-1 - FRENTE UNIDAD MOTRIZ AGUJ. 1ZQ.

B1-2GP-EA1000-FB-1 - MONTAJE ESTRUCTURA

B1-2GP-EA1000-FB-2 - MONTAJE MECANISMO

B1-2GP-EA1000-FB-3 - COLOCACION DE REJILLAS
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B1-2GP-EA1000-FB-4 - TENDIDO CANERIAS DE AC 22
B1-2GP-EA1000-FB-5 - COLOCACION DE TABLERO Y CONEXIONADO 23
B1-2GP-EA1000-FB-6 - ESQUEMA ELETRICO 1 - R0 24
B1-2GP-EA1000-FB-6 - ESQUEMA ELETRICO 2 - RO 25
B1-2GP-EA1000-FB-7 - ESQUEMA NEUMATICO - RO 26
B1-2GP-EA1000-FB-8 - TOPOGRAFICO 1 - RO 27
B1-2GP-EA1000-FB-8 - TOPOGRAFICO 2 - RO 28
B1-2GP-EP0002-FB-1 - GUIA LARGA 1 SIAGUJEROS LAT. 29
B1-2GP-EP0003-FB-1 - OREJA DE FIJACION PERFILES W 65x50 30
B1-2GP-EP0004-FB-1 - APOYO GUIAS SOBRE PERFILES W 31
B1-2GP-EP0005-FB-1 - GUIA CORTA S/AGUJEROS LAT. 32
B1-2GP-EP0006-FB-1 - PLEGADO LATERAL "U" 160x60 MODULO MOTRIZ L=1554 SIN AGUJEROS 33
B1-2GP-EP0007-FB-1 - BRIDA +3 UNIDADES MOTRICES GUIAS 150x55 34
B1-2GP-EP0008-FB-1 - PLACA SEPARACION PERFILES W 180x79 35
B1-2GP-EP0009-FB-1 - PLACA FIJACION MODULOS MOTRICES A PERFILES W 180x60 36
B1-2GP-EP0010-FB-1 - BRIDA CHICA SIN CHAFLAN UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x54 37
B1-2GP-EP0011-FB-1 - PLEGADO LATERAL "U" 156,5x60 MODULO MOTRIZ L=1310 38
B1-2GP-EP0012-FB-1 - PLEGADO TRASERO "U" 156.5x60 MODULO MOTRIZ L=542 39
B1-2GP-EP0013-FB-1 - PLEGADO SUJECION ACTUADORES 200x100 40
B1-2GP-EP0014-FB-1 - CHAPA SUELO L=3000 41
B1-2GP-EP0015-FB-1 - CHAPA SUELO L=1820 42
B1-2GP-EP0016-FB-1 - PLEGADO SUJ. GUIA VASTAGO DE SACRIFICIO 542x156,5x38 43
B1-2GP-EP0020-FB-1 - TAPA PERFFORADA - PISO FLOTANTE 1400x600 44
B1-2GP-EP0025-FB-1 - TAPA LISA - PISO FLOTANTE 1550x570 45
B1-2GP-EP0026-FB-1 - OREJAS DE FIJACION GUIAS LATERALES 46
B1-2GP-EP0027-FB-1 - FLEJE LATERAL - PISO FLOTANTE 600x75 47
B1-2GP-EP0028-FB-1 - DEFLECTOR DE GRANALLA - PISO FLOTANTE 48
B1-2GP-EP0029-FB-1 - PLEGADO LATERAL "U" 160x60 MODULO MOTRIZ L=500 49
B1-2GP-EP0034-FB-1 - TAPA LISA - PISO FLOTANTE 1370x514 50




B1-2GP-EP0036-FB-1 - TAPA PERFFORADA - PISO FLOTANTE 1400x536 51
B1-2GP-EP0039-FB-1 - PLACA REFUERZO UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55 52
B1-2GP-EP0040-FB-1 - SEPARADORES ITERIORES GUIAS 128x66 53
B1-2GP-EP0041-FB-1 - GUIAS DE DESGASTE 54
B1-2GP-EP0043-FB-1 - APOYO EXTREMOS GUIAS SOBRE PERFILES W 55
B1-2GP-EP0044-FB-1 - LATERAL UNION CENTRAL W 56
B1-2GP-EP0045-FB-1 - PLACA BRIDA UNION CENTRAL W 250x182 57
B1-2GP-EP0046-FB-1 - PLACA UNION CENTRAL W 540x165 58
B1-2GP-EP0047-FB-1 - GUIA UNION 59
B1-2GP-EP0048-FB-1 - BRIDAS INTERIORES GUIAS 128x66 60
B1-2GP-EP0049-FB-1 - ZOCALO LARGO 61
B1-2GP-EP0050-FB-1 - ZOCALO CORTO 62
B1-2GP-EP0051-FB-1 - PLEGADO SUPLEMENTO 63
B1-2GP-EP0052-FB-1 - SUPLEMENTO U. MOTRICES 12,7mm 64
B1-2GP-EP0053-FB-1 - SUPLEMENTO U. MOTRICES 9,53 65
B1-2GP-EP0055-FB-1 - ZOCALO UNION 66
B1-2GP-EP0056-FB-1 - FLEJE LATERAL - PISO FLOTANTE 536x75 67
B1-2GP-EP0060-FB-1 - TAPA UNIDADES MOTRICES 68
B1-2GP-EP0062-FB-1 - SELLO SOP. POSTIZO VASTADO SACRIFICIO 69
B1-2GP-EP0064-FB-1 - TOPES GRATTING INTERIOR-EXTERIOR 48.5x38.1 70
B1-2GP-EP0065-FB-1 - BRIDA CHICA UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55 71
B1-2GP-EP0067-FB-1 - TAPA LATERAL 100X120 CORREDERA U. MOTRICES 72
B1-2GP-EP0074-FB-1 - FLEJE TAPA UNION CENTRAL W 73
B1-2GP-EP0075-FB-1 - PLEGADO LATERAL "U" 163x60 MODULO MOTRIZ L=1554 AGUJ. DER. 74
B1-2GP-EP0076-FB-1 - PLEGADO LATERAL "U" 163x60 MODULO MOTRIZ L=1554 AGUJ. I1ZQ. 75
B1-2GP-EP0077-FB-1 - GUIA LARGA 2 S/AGUJEROS LAT. 76
B1-2GP-EP0078-FB-1 - GUIA LARGA 1 C/AGUJEROS LAT. 77
B1-2GP-EP0079-FB-1 - GUIA LARGA 2 C/AGUJEROS LAT. 78
B1-2GP-EP0080-FB-1 - GUIA CORTA C/AGUJEROS LAT. 79
B1-2GP-MA0001-FB-1 - ESTRUCTURA CARRO 80
B1-2GP-MA0002-FB-1 - CARRO DE BARRIDO ARMADO COMPLETO 81
B1-2GP-MA0003-FB-1 - ARMADO RUEDAS 82
B1-2GP-MA0004-FB-1 - ARMADO ASA CARRO - PISTON 83
B1-2GP-MA0005-FB-1 - ARMADO VASTAGO DE SACRIFICIO 84
B1-2GP-MB0022-FB-1 - TUERCA BAJA 85
B1-2GP-MP0001-FB-1 - LATERAL LARGO 1ZQ. - 1 86
B1-2GP-MP0002-FB-1 - SEPARADOR CARRO 87
B1-2GP-MP0003-FB-1 - LATERAL CORTO 1ZQ. 88
B1-2GP-MP0004-FB-1 - PLEGADO PIVOTE DEFLECTORES 89
B1-2GP-MP0005-FB-1 - DEFLECTORES DE GRANALLA 90
B1-2GP-MP0006-FB-1 - CAJA PORTA EJE 91
B1-2GP-MP0006-FB-2 - CAJA PORTA EJE 92
B1-2GP-MP0007-FB-1 - EJE RUEDA CARRO 93
B1-2GP-MP0008-FB-1 - RUEDA CARRO 94
B1-2GP-MP0009-FB-1 - ASA EMPUJE CARRO 95
B1-2GP-MP0010-FB-1 - ASA CARRO 96
B1-2GP-MP0011-FB-1 - CABEZAL SUJ. ACTUADOR VASTAGO DE SACRIFICIO 97
B1-2GP-MP0012-FB-1 - VASTAGO DE SACRIFICIO 98
B1-2GP-MP0013-FB-1 - CABEZAL SUJ. ASA VASTAGO DE SACRIFICIO 99
B1-2GP-MP0017-FB-1 - BUJE VASTADO DE SACRIFICIO 100
B1-2GP-MP0020-FB-1 - LATERAL LARGO 1ZQ. - 2 101
B1-2GP-MP0021-FB-1 - LATERAL LARGO DER. - 1 102




B1-2GP-MP0022-FB-1 - LATERAL CORTO DER.

103

B1-2GP-MP0023-FB-1 - LATERAL LARGO DER. - 2

104

B1-2GP-MP0024-FB-1 - FLEJE DE UNION ASA

105

B1-2GP-MP0025-FB-1 - SEPARADOR CARRO SIN AGUJEROS

106

B1-2GP-NL0012-FB-1 - ADAPTADOR PG16

107

B1-2GP-NL0013-FB-1 - TUERCA P/ADAPTADOR PG21 A PG16

108

B1-2GP-NL0014-FB-1 - TAPON DE CIERRE PARA AGUJEROS CIEGOS

109

B1-2GP-NL0020-FB-1 - LINEA NEUMATICA 1

110

B1-2GP-NL0021-FB-1 - LINEA NEUMATICA 2

111

B1-2GP-NL0022-FB-1 - LINEA NEUMATICA 3

112

B1-2GP-NL0023-FB-1 - LINEA NEUMATICA 4

113

B1-2GP-NP0001-FB-1 - PLEGADO SUJECION VALV. 3/2

114

B1-2GP-NP0002-FB-1 - PLEGADO SUJECION VALV. 5/2

115

B1-2GP-NP0003-FB-1 - SUJECION X4 TUBOS PP

116

B1-2GP-NP0004-FB-1 - SUJECION X2 TUBOS PP

117

B1-2GP-NP0005-FB-1 - SUJECION X2 TUBOS PP EN L

118

B1-2GP-NP0006-FB-1 - COBERTOR BAJADA CONEXIONES A/C

119

B1-2GP-NP0007-FB-1 - L SOPORTE CONEXIONADO TUBOS PP

120
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PR JIEROS 5 |B1-2GP-EPO005-FB-1 GUIA CORTA S/AGUJEROS LAT. 2
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e 7 |B1-2GP-EP0009-FB-1 T 060 4
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CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1 .-2GP-EA0001-FB-1

9

10 11

12




1

Medida (mm) [< 700101 a 1000 1007 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

ARMADO

Q 12
T
- 1395 ~ | 600 ‘ 600 ‘ 600 ‘ 600 ‘ 600 600 ‘ 600 ‘ 600 ‘ 600 ‘ 600 600 ‘ 600 -
| 1] [ = - = IH = = T - -
o T I I
225 1470 1200 1200 1200 1200 1200 1200 300=
I - 591 —  TUERCA
\\/4 - 580 _ HACIA ABAJO
7 KRR
g 7 1
7 2 ot
: - & i
z ‘ - =
/ = 12 | ] 2]
7 S i
7 — = : Y
AN A = = = Y
ROSCAR RW 1/4"
E%%i[ﬁ I_-Ts SOLO PARTE INF
’ DETALLE Q
ESCALA1:7.5
48 X TORNILLO CAB./FRES. GALV. 48 X TORNILLO CAB./FRES. GALW
M5x20 PHILLIPS CON TUERCA AUTOF. 1/4x3/4" PHILLIPS
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
12 |B1-2GP-EP0041-FB-1 GUIAS DE DESGASTE 24
13 |B1-2GP-MB0026-FB-1 TORNILLO CAB./FRES. GALV. M5 x 20 PHILLIPS 48
14 |B1-2GP-MB0025-FB-1 TUERCA HEX. AC. GALV. AUTOF. M5 48
15 |B1-2GP-MB0027-FB-1 | TORNILLO CAB./FRES. GALV. 1/4 x 3/4" PHILLIPS 48
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.;
PESO UNIT..| 521.37 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 10/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
)
esc.: 1:30| rfryLo: W ESTRUCTURA Y GUIAS PISO FLOTANTE .
UNID.: [mm.] [~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A coD:
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-EA0001-FB-2

1 2 3 4 | 5 6 7 | 8




ARMADO

+ ]

Medida (mm) [< 7100|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

160

CORTAR PLEGADO

BAJAR 3,2mm Y SOLDAR

SOLDAR
SOLO DE
ADENTRO

BISLAR, SOLDAR ATOPE Y
AMOLAR A NIVEL LUEGO

1554 A
B 497 560 497 N 60, @
/—\A B ) i 8.
\_ /d X o} A o I “F
o o 1
© o
[o] \_/ (o} ~ ‘_v
o 'l o ;Lo
— i
B 487 B - o
DETALLE A
ESCALA 1 : 2
N
REDONDEAR %
B 1554 A N CORDON R5
DETALLE CORTE PLEGADO
CORTE B-B
ESCALA 1:2.5
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.

1 |B1-2GP-EPO006-FB-1

PLEGADO LATERAL "U" 160x60 MODULO MOTRIZ L=1554 1
SIN AGUJEROS

2 |B1-2GP-EPO0Q7-FB-1 BRIDA +3 UNIDADES MOTRICES GUIAS 150x55 2
3 |B1-2GP-EPOO10-FB-] BRIDA CHICA SIN CHAFL/]A\A'I\;)?SNA{IDADES MOTRICESGUIAS 9
4 |B1-2GP-EPO039-FB-1 PLACA REFUERZO UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55 2
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.;| 18.67 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ
K/
EsC.: 1:7.5 rfryLo: FRENTE UNIDAD MOTRIZ .
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA CBO'?:Z GP-EA0002-FB-1
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - e

5

6 7 | 8




ARMADO

= - -

S|« - 657,5 S 657,5 o

t\’ + o | o

S ﬁ""f:j """"""""""""""""""" —_— rl_::::O_" |

8 ™ _: [ ii (E -

Of 4 | o i) ) 5

S o t ) -

S .I [ane} H {:}O

S I T — 0= |

S B .

o|%

S 1315 A

§ - - —

v _—— —_—

py 5 h m | A

£ ! f i

g? | (,e

ol|E =

o= 104

§ ° REGULAHLE ’

= \

ol N
ol W
AN ©

@11

ABULONAR PARA
ESCUADRAR

CORTE A-A

-———————————————————————————————————0 Y ————-————————————————————————————————————— T T

PRESENTAR PARA
ESCUADRAR

AMOLAR SOLDADURA
DE AFUERA

SOLDAR SOLO
DE ADENTRO

[(e]
Q ! CORTE B-B
~ ESCALA1:5 ESCALA1:5
|
l\ 7
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
° 1 |B1-2GP-EPO012-FB-1 | PLEGADO TRASERQO "U" 156.5x60 MODULO MOTRIZ L=542 1
2 |B1-2GP-EPO0O11-FB-1 [PLEGADO LATERAL "U" 156,5x60 MODULO MOTRIZ L=1310 2
3 |B1-2GP-EPO065-FB-1 BRIDA CHICA UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55 2
4 |B1-2GP-EP0O013-FB-1 PLEGADO SUJECION ACTUADORES 200x100 1
PLEGADO SUJ. GUIA VASTAGO DE SACRIFICIO
5 |B1-2GP-EP0O0O16-FB-1 542x156,5x38 1
6 |B1-2GP-EPO039-FB-1 PLACA REFUERZO UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55 2
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.| 36.42 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ
K
EsC.: 1:7.5 rfryLo: MARCO UNIDAD MOTRIZ .
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA CcOoD: G
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-EA0003-FB-1

5

8
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Tol. (mm)

Medida (mm) | < 700 | 101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

ARMADO
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PUNTEAR UNA SI, UNA NO

l Ll

T

[ e
[ Y Y V| A | [ T [ |
|y v e | ey e | ey T

TIP

N.° N.° DE

PIEZA

DESCRIPCION

B1-2GP-EPOO17-FB-1

REJILLAS 600X1550

B1-2GP-EP0020-FB-1

TAPA PERFFORADA - PISO FLOTANTE 1400x600 1

WIN|—

B1-2GP-EPO027-FB-1

FLEJE LATERAL - PISO FLOTANTE 600x75

4

B1-2GP-EP0028-FB-1

DEFLECTOR DE GRANALLA - PISO FLOTANTE

AUTOCONTROL

A

c

D

E

FECHA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010

CANT.:

PESO UNIT.:| 75.72

kg

72

FIRMA SUP.:

FECHA

NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

O.T. N°

DIBUJO

3/7/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 1:10 TiTULO:

REJILLAS 600X1550 ARMADA

UTN
FRCU

UNID.: [mm.] CLIENTE:

METALURGICA ALBACE S A

=@

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

COD:

B1-2GP-EA0004-FB-1
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TIP

N
N

41,3

N.°

N.° DE PIEZA

DESCRIPCION

CANT.

|

B1-2GP-EP0023-FB-1

REJILLAS 1550X570

2

B1-2GP-EP0025-FB-1

TAPA LISA - PISO FLOTANTE 1550x570

AUTOCONTROL

A c

D

E

FECHA

FIRMA

1er. pieza

Pieza

intermedia

Ultima pieza

VERI

FICACION

Obse

rvaciones

MATERIAL:

SAE 1010

CANT.:

PESO UNIT.:

71.09 kg

6

FIRMA SUP.:

FECHA NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

O.T. N°

DIBUJO

3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ

REVISO

ESC.:

1:10 TITULO: REJILLAS 1550X570 ARMADAS

UNID.: [mm.]

UTN
FRCU

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=@

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

COD:
B1-2GP-EA0005-FB-1

oD




S
S
SN D
H — — — — /TN — — —
g [0 O] 0] [T (7] [0] [0] O]
S - 625 550
o|F - 1825 550
8 3025 550
§ - 4225 550
o5 B 5425 550
Q i — —
= - 6625 ! 550
S — —
v +l
Elz B 1800 3000 3000 .
QI5lE = GUIA + ZOCALO CORTOS GUIA + ZOCALO LARGOS . GUIA + ZOCALO LARGOS =
<O -
S|(T|o
Kl o—
o NolN Q (2 £ Jo JO}
/ [ 1R
_!Z ° _1 : (- )c o / . ! . 7 ; i
3 597 600 600 - - 597 3
/ B 11 x 600 = 6600 | K
DIST. TOMADAS — —
DE CENTRO A CENTRO
UN AGUJERO SOBRE
DE LAS PLACAS CADA OREJA DE FIJACION
- 7500 _
- 6300 _ N
- 5100 - 50, 56= o
- 3900 - 3
- 2700 - - Y
- 1500 _ G>\ 21 , / 2
300 . — /|
<300
840
- 2040 _
- 3240 a DETALLE C
—~ 2440 - ESCALA1:5
- 5640 B _
- 6840 —
9,5 70
:22= = - I/
SeReRNEe . - . j—
- ~NT1
BAJO M S W ! d \ ! D ] R0 j
2 / s i X ) f Y S
/1.6 o 1 UNA VENTANA CENTRADA 35| 35
o / SOBRE CADA OREJA DE
e CORTAR FLEJE FIJACION
—J SUPERIOR ZOCALO / CORTE BB
ESCALA 1:25
[\ 40-60 FRESAR AGUJEROS DETALLE K ]
| 40-60 ! ! DE ARRIBA ESCALA 1:10 N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
A RESALTO 1 |[B1-2GP-EP0002-FB-1 GUIA LARGA 1 S/AGUJEROS LAT. 1
o6 2 |B1-2GP-EPO0O0O5-FB-1 GUIA CORTA S/AGUJEROS LAT. 1
- /@ 3 |B1-2GP-EP0026-FB-1 OREJAS DE FIJACION GUIAS LATERALES 7
B ° 4 |B1-2GP-EP0O040-FB-1 SEPARADORES ITERIORES GUIAS 128x66 12
il 5 |B1-2GP-EP0048-FB-1 BRIDAS INTERIORES GUIAS 128x66 2
— o ﬂ 6 |B1-2GP-EP0049-FB-1 ZOCALO LARGO 2
N l 7 |B1-2GP-EPO0O50-FB-1 ZOCALO CORTO 1
- ! l e 8 |B1-2GP-EP0051-FB-1 PLEGADO SUPLEMENTO 1
85 9 |B1-2GP-EP0064-FB-1 TOPES GRATTING INTERIOR-EXTERIOR 48.5x38.1 ]
10 |B1-2GP-EPO077-FB-1 GUIA LARGA 2 S/AGUJEROS LAT. 1
CORTE E-E ° ° AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
ESCALA 125 ° CORTE CON AMOLADORA ler. pieza
+ SOLDAR PLEGADO Pieza intermedia
SUPLEMENTO Ot o
ima pieza
l VERIFICACION
’ Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
DE PERFIL PESO UNIT.:| 93.53 kg 2
BAJO
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ
¥
PLACAS EXTREMOS esc.: 1.20| riryL0: APOYO Y GUIA LATERAL
iglléllgﬁgos OLODE UNID.: [mm.] |~ IENTE: METALURGICA ALBACE S.A cOD:
45—@ PROYECTO/N® PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-EA0006-FB-1
1 2 3 4 | 5 | 6 8 9 10 N 12




o~
~N
o]

Medida (mm) [< 700|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

ARMADO

3 D 7 0 7 D 7 — 1 7 T - 7 - 7 ]
_ 600 _|_ 600 _|_ 600 600 600 600 _|_ 600 \am/ 600 600 600" _| " 600 600 J
g .<300 1200 1200 1200 1200 1200 - 1200 300>.
)
- 594 _
- 580 _
TUERCA
/ / X HACIA ABAJO
E = T = ; T %ﬁl ]
|
= i 0
50 A ™
i B | || =
B — | |
AN AR e T |
CORTE P-P ROSCAR RW 1/2"
ESCALA1:5 @ SOLO PARTE INF.
DETALLE N
ESCALA1:5
24 X TORNILLO CAB./FRES. GALV. 24 X TORNILLO CAB./FRES. GALV.
M5x20 PHILLIPS CON TUERCA AUTOF. 1/4x3/4" PHILLIPS
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
11 [B1-2GP-EP0O041-FB-1 GUIAS DE DESGASTE 12
12 |B1-2GP-MB0026-FB-1 TORNILLO CAB./FRES. GALV. M5 x 20 PHILLIPS 24
13 |B1-2GP-MB0025-FB-1 TUERCA HEX. AC. GALV. AUTOF. M5 24
14 |B1-2GP-MB0027-FB-1 TORNILLO CAB./FRES. GALV. 1/4 x 3/4" PHILLIPS 24
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.. 9357 kg 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 10/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
X
esc.: 1:30| rfryLo:  APOYO Y GUIA LATERAL .
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA 0510 2GP-EA0006-FB-2
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - e

1 2 3 4 | 5 6 7 | 8




500 60
S B
S ol FT——
~lH ) o
S
S
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3 B
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gA
EE
e
38|
g2
7
/
SOLDAR SOLO
O DE ADENTRO
1
s
CORTE B-B
ESCALA 1:3.5
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.

1 |B1-2GP-EPO029-FB-1 | PLEGADO LATERAL "U" 163x60 MODULO MOTRIZ L=500 1

2 |B1-2GP-EPOO0O7-FB-1 BRIDA +3 UNIDADES MOTRICES GUIAS 153x55 2
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.. 612 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
EsC.: 15 | rfryL0: CENTRADOR MARCO UNIDAD MOTRIZ
UNID.: [mm.] ; COD:
CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A
O o e B1-2GP-EA0007-FB-1
OYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA




+1

Medida (mm) |< 100 | 101 a 1000|1001 a 3000| > 3000
Tol. (mm)
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413

N.°

N.° DE PIEZA

DESCRIPCION

CANT.

1 |B1-2GP-EPOO31-FB-1

REJILLAS 1370X514

2 |B1-2GP-EP0O034-FB-1

TAPA LISA - PISO FLOTANTE 1370x514 1

AUTOCONTROL

A B

c

D

FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima piez

a

VERIFICACI

ON

Observacion

es

MATERIAL:

SAE 1010

CANT.:

PESO UNIT.:

56.68

kg

18

FIRMA SUP.:

FECHA

NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

O.T. N°

DIBUJO

3/7/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 1:10

TITULO:

REJILLA 1370X514 ARMADA

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=@

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

*URTN

COD:
B1-2GP-EA0009-FB-1
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| 40-80

PUNTEAR UNA SI, UNA NO

I
T TIP

=

N.° N.° DE PIEZA

DESCRIPCION

CANT.

1 |B1-2GP-EPO035-FB-1

REJILLAS 1550X536

2 |B1-2GP-EP0O036-FB-1 TAPA PERFFORADA - PISO FLOTANTE 1400x536 1

3 |B1-2GP-EP0O056-FB-1

FLEJE LATERAL - PISO FLOTANTE 536x75 2

AUTOCONTROL A B c

D

E

FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010

CANT.:

PESO UNIT.:| 67.27 kg

3

FECHA NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

FIRMA SUP.:
O.T. N°

DIBUJO 3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ

REVISO

esc.: 1:10| rfryLo0: REJILLA 1550X536 ARMADA

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

¥

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-EA0010-FB-1




ARMADO

£

Medida (mm) [< 100|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

201

——

Al :
9

8 |

|

| !

A I

70

56

48 165 48
™f
A
—— e\
F F
| | o
©
& b
N—— —+ |
31 201

BISELAR ANTES
DE SOLDAR

CORTE A-A
ESCALA1:2.5

N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.

1 |B1-2GP-EP0044-FB-1 LATERAL UNION CENTRAL W 2

2 |B1-2GP-EPO045-FB-1 PLACA BRIDA UNION CENTRAL W 250x182 2

3 |B1-2GP-EP0O046-FB-1 PLACA UNION CENTRAL W 540x165 1

4 |B1-2GP-EPO0Q74-FB-1 FLEJE TAPA UNION CENTRAL W 2
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA

1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.;| 27.41 kg 2

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ

K
ESC.: 15 | rfryL0:  UNION CENTRAL W .
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA CcOoD:

B1-2GP-EA0012-FB-1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

5

8




ARMADO

+ 1]

Medida (mm) |< 700|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

75

138

I,
™

CORDONES
DE PERFIL
BAJO

40-601\
40-60 |/
/]
SOLDAR SOLO
DE ADENTRO
/, O
L
CORTE A-A
ESCALA1:2.5
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 |B1-2GP-EP0047-FB-1 GUIA UNION 1
2 |B1-2GP-EPO048-FB-1 BRIDAS INTERIORES GUIAS 128x66 2
3 [B1-2GP-EP0055-FB-1 ZOCALO UNION 1
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 6.80 kg 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 25/4/2023 ARGUET-ORBAIZ
K
Esc.: 15 | rfry0:  APOYO Y GUIA LATERAL UNION .
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA Cg :’: 2GP-EA0013-FB-1
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - -EA0013-FB-

5

6

8




ARMADO

S o o
313 A K| 1
A _P =
= i (o o i i
(o]
§> ™ l o O“ @ N O“ ©
3/ o @ o g 8 o 5 2%-
S [}
= ' 9 7 Sy
S A Oﬂ |
gk ® 3
2 1552 A - DISTANCIA ENTRE AGUJEROS DE FIJ. LATERALES =
=3 3 _
v - 500 552 500 _
E = 105
g £ 1
Hie =
s Lo o
O TE_
i o _ _ ﬂi}Eﬂﬂ@Eﬂ -
E
CORTE A-A
ARMAR 3
HACIA UNTADO. ARMADO CON TAPA
Y 3 HACIA EL OTRO i
Yo
&
U N.°|  N.°DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
| 1 [B1-2GP-EAQ0Q03-FB-1 MARCO UNIDAD MOTRIZ ]
W 2 |B1-2GP-EA0002-FB-1 FRENTE UNIDAD MQOTRIZ 1
, E:n' 3 |B1-2GP-NAO002-FB-1 CILINDRO NORMALIZADO DSBC-80-320-PPVA-N3 1
§ 5 4 |B1-2GP-MAO0OOO05-FB-1 ARMADO VASTAGO DE SACRIFICIO 1
@ 5 |B1-2GP-EA0007-FB-1 CENTRADOR MARCO UNIDAD MOTRIZ 2
= 2 6 |B1-2GP-EP0062-FB-1 SELLO SOP. POSTIZO VASTADO SACRIFICIO 2
: | ¥ h A 7 |B1-2GP-MPO017-FB-1 BUJE VASTADO DE SACRIFICIO 2
8 [B1-2GP-MB0020-FB-1 ARANDELA GROWER M10 4
S 9 |B1-2GP-MB0018-FB-1 TUERCA M10 4
+ q Y 10 |B1-2GP-MB0O001-FB-1 BULON CAB,. HEX. 1/4x 1.1/2" 4
11 [B1-2GP-MB0004-FB-1 ARANDELA PLANA 1/4" 8
4 x TORNILLOS ALLEN M10 12 |B1-2GP-MBO0O05-FB-1 ARANDELA GROWER 1/4 4
CON GROWER Y TUERCA 13 |B1-2GP-MB0O002-FB-1 TUERCA HEX. 1/4" 4
14 |B1-2GP-MB0016-FB-1 TORNILLO HEX 1/2x 1.1/2" 8
2« BULON 1/4 x 1.1/2" 15 |B1-2GP-MB0014-FB-1 ARANDELA PLANA 1/2" 16
CON DOBLE PLANA, GROWER 16 [B1-2GP-MB0O0O13-FB-1 ARANDELA GROWER 1/2" 8
Y TUERCA 17 |B1-2GP-MB0015-FB-1 TUERCA HEX. 1/2" 8
18 |B1-2GP-MB0023-FB-1 BULON CAB. HEX. 3/8 x 1" 4
19 |IB1-2GP-MB0O009%-FB-1 ARANDELA PLANA 3/8" 8
20 [B1-2GP-MBO0O010-FB-1 ARANDELA GROWER 3/8" 4
21 [B1-2GP-MB0OO11-FB-1 TUERCA HEX. 3/8" 4
22 |B1-2GP-EPO060-FB-1 TAPA UNIDADES MOTRICES ]
23 |B1-2GP-EP0O067-FB-1 TAPA LATERAL 100X120 CORREDERA U. MOTRICES 2
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010; UHMW CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.{{ 105.81 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 30/6/2023 ARGUET-ORBAIZ
¥
‘\ géBBHé-gwA}\/liXéggwgg’\\‘( 4 BULON 3/8 x 1" CON 4éBULON 12 Xé'1(/)2 CON Esc.: 1:7.8 rfryLo: UNIDAD MOTRIZ COMPLETA CoD:
, DOBLE PLANA, GROWER DOBLE PLANA, GROWER UNID.: [mm.] [~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A '
TUERCA - - - -
Y TUERCA Y TUERCA 45—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-EA0015-FB-1

1 | 2 3 4 5 6 | 7 8 9 10 N | 12




o

Q>/ 600 | 600 597 3
597 11 x 600 = 6600

- = DIST. TOMADAS
DE CENTRO A CENTRO
DE LAS PLACAS

je}
Slv
A +l D
— — — - N - — -
S N : : N : : [T : : [T (=] : (O] ; : [T : : (O]
™
o4 . 550 625
S - 550 1825 -
S - 550 3025 -
% N - 550 4225 -—
s|" - 550 5425 _
S - 550 6625 . —
sl - -
R
Elz - 1800 3000 3000 _
NEIE GUIA + ZOCALO CORTOS GUIA + ZOCALO LARGOS | GUIA + ZOCALO LARGOS
0=
e 7 (& (o «t ONO
<= K/| B @ B /@
3 4 4 7
/ A\ 1R
7 7
Y- Y : EBE : : l
— — — — — Ia_E

[}

UN AGUJERO SOBRE |
CADA OREJA DE FIJACION

B - 7500 _
- 6300 _ \
_ 5100 _ 50, 56 .
- 3900 _ ©
- 2700 _ 5
B 1500 N / o
- -— , 2
G>\ 300 _ 14 : » y
&:ﬂ:l:l:ﬂ:y
‘ 840
- 2040 _
' 3240 DETALLE C
95 — = ESCALA1:5
L 4440 N
- 5640 _
L 6840 o
N S =
] - 70 7
N SN, 2 0525
CORDONES 1 - 600 - ’ i ! :
DE PERFIL ne i
! = ! U | =
BAJO I_\—?g“ @/ ) - IL_] I Y
Te]
~ o NV UNA VENTANA CENTRADA 35|35
‘/ o / SOBRE CADA OREJA DE
FIJACION
\ CORTAR FLEJE CORTE B-B
E— | — SUPERIOR ZOCALO \ / ESCALA1:5
FRESAR AGUJEROS |/ 40-40
DE ARRIBA l\ 40-60
DETALLE K 7
4060 ESCALA 1: 10 ESCALAT 25 N.°|  N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
AMOLAR 1 |B1-2GP-EP0O078-FB-1 GUIA LARGA 1 C/AGUJERQOS LAT. 1
<28 NO DEJAR RESALTO 8
2 |B1-2GP-EPO080-FB-1 GUIA CORTA C/AGUJEROS LAT. 1
! 3 |B1-2GP-EP0O026-FB-1 OREJAS DE FIJACION GUIAS LATERALES 7
( | | ° 4 |B1-2GP-EPO040-FB-1 SEPARADORES ITERIORES GUIAS 128x66 12
| 5 |B1-2GP-EP0O048-FB-1 BRIDAS INTERIORES GUIAS 128x66 2
- | 6 |B1-2GP-EP0049-FB-1 IOCALO LARGO 2
Qi 7 [B1-2GP-EP0050-FB-1 ZOCALO CORTO 1
|| (] 8 |B1-2GP-EPO051-FB-1 PLEGADO SUPLEMENTO 1
B 71 o 9 |B1-2GP-EPO064-FB-1 TOPES GRATTING INTERIOR-EXTERIOR 48.5x38.1 1
. 8 _ e CORDONES 10 |B1-2GP-EP0079-FB-1 GUIA LARGA 2 C/AGUJEROS LAT. 1
CORTE E.E S SRRRL AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
ESCALA1:25 a ° BAJO 1er. pieza
T / Pieza intermedia
e q ° Ultima pieza
VERIFICACION
0 £ n' e Observaciones
l MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.{ 9353 kg 2
& FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
E%g{g A(\:,g QL%%XIE)%DORA DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
e SUPLEMENTO PLACAS EXTREMOS v" REVISO *
SOLDAR SOLO DE 20 = : FRCU
ADENTRO 4 Esc.: 1.2V rituLo: APOYO Y GUIA LATERAL _
UNID.: [mm.] [~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A CBO? 2GP-EA0024-FB-1
45—@ PROYECTO/N® PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - Il

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 N | 12




ARMADO

+1

Medida (mm) | < 100 [101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

11

O
: 7 — Z 7— Z F— — ==
| = J - / - 4 | - - J = ! i -
!< 600 600 600 600 600 \600/ 600 600 600 600 609 600 600 -
.<300 1200 1200 1200 1200 1200 1200 300=.
- 594 _
\ /@ - 580 _
TUERCA
/ HACIA ABAJO
(13) =E = L
50
I @ &
iz N ST \ T
— [N
N1/ | s EuEETEECE - FEH ||
CORTE O-O i :‘i /
ESCALA1:5 ! DETALLE M @
ESCALA1:5
24 X TORNILLO CAB./FRES. GALV. 24 X TORNILLO CAB./FRES. GALV.
M5x20 PHILLIPS CON TUERCA AUTOF. 1/4x3/4" PHILLIPS
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
11 |B1-2GP-EP0O041-FB-1 GUIAS DE DESGASTE 12
12 [B1-2GP-MB0026-FB-1 TORNILLO CAB./FRES. GALV. M5 x 20 PHILLIPS 24
13 |B1-2GP-MB0025-FB-1 TUERCA HEX. AC. GALV. AUTOF. M5 24
14 |B1-2GP-MB0027-FB-1 TORNILLO CAB./FRES. GALV. 1/4 x 3/4" PHILLIPS 24
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.;
PESO UNIT.;| 9354 kg 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 10/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
0
esc.: 1:30| rfryLo:  APOYO Y GUIA LATERAL

UNID.: [mm.]

=@

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

COD:

B1-2GP-EA0024-FB-2

5

6

8




2 3 | 4 5 6 7 8
-
I B 497 560 497 N 60, @
A B
§ A i — §
ol NI Lo o \
S o @ o o |
S © o o © =
g ° Q ~ L 19 B G
3 e —
- : i 3
% " DETALLE A
— ESCALA1:2
E —_—
SEE
<o = I\
SEIE
< = =
j i REONRES
DETALLE CORTE PLEGADO
CORTE B-B
ESCALA1:2.5
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 B1-2GP-EPO0O75-FB- PLEGADO LATERAL "U" 163x60 MODULO MOTRIZ 1
1 L=1554 AGUJ. DER.
2 |B1-2GP-EPO0O0O7-FB-1 BRIDA +3 UNIDADES MOTRICES GUIAS 150x55 2
3 |B1-2GP-EP0O010-FB-1 BRIDA CHICA SIN CHAFL/]A\4I\;)EJSN4IDADES MOTRICESGUIAS 2
AR B o SOLDAR 4 |B1-2GP-EP0039-FB-1 | PLACA REFUERZO UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55 2
ggth)ADRE AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
ADENTRO 1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
| | Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.;
BISLAR, SOLDAR A TOPE Y 1
AMOLAR A NIVEL LUEGO PESO UNIT.:| 18.65 kg
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 09/05/2023 ARGUET-ORBAIZ
l !
| EsC.: 1:7.9 rfryLo: FRENTE UNIDAD MOTRIZ AGUJ. DER. ;
AGUJEROS TUBOS FLEXIBLES UNID M1 | G JENTE: METALURGICA ALBACE S.A CBO:’" 2GP-EA0025-FB-1
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - e

1 2 | 3 4 | 5 6 7 | 8




ARMADO

+ ]

Medida (mm) [< 700 [107 @ 1000[ 1007 a 3000] > 3000

Tol. (mm)

B 497 560 497 N 60, @
A B ol 1 2
\_ /d X o} A o I “F
© © o
A ol O o] \_/ o l O O ~ C ‘_V
! & 0
B > |
:
o - DETALLE A
ESCALA1:2
N
- - CORDON R5
DETALLE CORTE PLEGADO
AGUJEROS TUBOS FLEXIBLES
CORTE B-B
ESCALA1:2.5
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 B1-2GP-EPOO7 6-FB- PLEGADO LATERAL "U" 163x60 MODULO MOTRIZ 1
1 L=1554 AGUJ. IZQ.
2 |B1-2GP-EPO007-FB-1 BRIDA +3 UNIDADES MOTRICES GUIAS 150x55 2
3 |B1-2GP-EPOO10-FB-1 BRIDA CHICA SIN CHAFL/]A\4I\;)EJSN4IDADES MOTRICESGUIAS o
EEKTI?A;;ngiG\(AggLDAR 4 |B1-2GP-EPO039-FB-1 PLACA REFUERZO UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55 2
ggth)ADRE AUTOCONTROL A B c D 5 FECHA SRVA
ADENTRO 1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
| | Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
BISLAR, SOLDAR A TOPE Y 1
AMOLAR A NIVEL LUEGO PESO UNIT.:| 18.65 kg
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 09/05/2023 ARGUET-ORBAIZ
l !
| EsC.: 1:7.5 rfryLo: FRENTE UNIDAD MOTRIZ AGUJ. 1ZQ. ;
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA CBO :’ 2GP-EA0026-FB-1
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - e

| 2 | 3 4 | 5 6 ! | 8




+1

Medida (mm) [< 7100|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

ARMADO
Tol. (mm)

1660

1720

1660

| 9465 | 9465 , - 5040 -
o <
—
o — . SR e — 28
1o
B 9195 540 9195 _
LARGO PERFILES W ONIGN LARGO PERFILES W
B 1200x6=7200 1200x6=7200 _
4695 B M , 1200 1695
A BROCAT—— = = ~ABROCAT
1374 _ 1374 _
——— e ) ——— e ey ; A 1
0 (75}
A= i _ 3 3 <
o|<d e K " wll<3
S e N ALINEAR PERFILES s — ] Sl w
2|lza L] n RESPECTO AL CENTRO . e|lza
E " = 8 DE LA FOSA S K
z ~ = Z
, ; (o) (0 o (0 = @ @ 0 & @ O @ O
| 1
2 Te) Lo (7)) %
< i 2 2 . < O
ol 2O W< & olw
S w =t == ==
wlZ2ao o w|(ZAQ Teie)
= i 3 g " ) = I
Z . ~ = O
] | m — — m | | <
\ e === ==8== o I
<ot <8 B Ry i o <(:D)
2 ELU mﬁ I—I%— *:ﬂd ELU
\_ —E —T Ite) [Te) "_j'_;____ll _____ —D
z R R =
: X G —— 2 G & = $ G 2 2 — 4-=J 4 ! ‘
18930

o LARGO DE FOSA o

COLOCAR SUPLEMENTOS
P/FIJAR U. MOTRICES
LATERALES

PARA MONTAJE DE UNIONES

24 x BULON CAB. HEX. 1/2x1.1/2"
C/DOBLE PLANA, GROWER Y TUERCA
((CANT. TOTAL S/LIST. MATERIALES))

/
P
N

136 x ANCLAJE PERNO FISHER FWA 12 x 100
C/SU ARANDELA Y TURCA

COLOCAR U. MOTRICES
CON AGUJEROS EN EL FRENTE
HACIA ESTE LADO

COLOCAR GUIAS LATERALES
TAL QUE EL CORTE EN ZOCALO
QUEDE HACIA FUERA DE LA CAMARA

Lh

N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 |B1-2GP-EAQ001-FB-2 W ESTRUCTURA Y GUIAS PISO FLOTANTE 4
2 |B1-2GP-EA0024-FB-2 APOYO Y GUIA LATERAL 2
3 |B1-2GP-EA0006-FB-2 APOYO Y GUIA LATERAL 2
4 |B1-2GP-EA0015-FB-1 UNIDAD MOTRIZ COMPLETA ]
88KOAC§JRJER'\3§TEF§}CEESFRENTE 5 |B1-2GP-EA0015-FB-1 UNIDAD MOTRIZ COMPLETA ]
HACIA ESTE LADO 6 |B1-2GP-EA0015-FB-1 UNIDAD MOTRIZ COMPLETA ]
7 |B1-2GP-EA0015-FB-1 UNIDAD MOTRIZ COMPLETA ]
8 |B1-2GP-EA0015-FB-1 UNIDAD MOTRIZ COMPLETA ]
9 |B1-2GP-EA0015-FB-1 UNIDAD MOTRIZ COMPLETA ]
10 |B1-2GP-EAQ012-FB-1 UNION CENTRAL W 2
11 |B1-2GP-EAQ013-FB-1 APOYO Y GUIA LATERAL UNION 2
12 |B1-2GP-MBO0OO16-FB-1 BULON CAB./HEX. AC. GALV1/2 x 1 1/2" 56
13 |B1-2GP-MB0014-FB-1 ARANDELA PLANA AC. GALV. 1/2" 112
S ARA MONTALE DE U. MOTRIGES A PERE. W 14 |B1-2GP-MB0013-FB-1 ARANDELA GROWER AC. GALV. 1/2" 56
32 x BULON CAB. HEX. 1/2x1.1/2" 15 [B1-2GP-MB0O015-FB-1 TUERCA AC. GALV. 1/2" 56
gfcﬂj&E‘TL_Eg%ﬁ[‘g,ﬁgﬁ%ﬁgRTlgfgf 16 |B1-2GP-MB0017-FB-1 ANCLAJE PERNO FISHER FWA 12 x 100 136
17 |B1-2GP-EP0052-FB-1 SUPLEMENTO U. MOTRICES 12,7mm 8
e 18 |B1-2GP-EPO053-FB-1 SUPLEMENTO U. MOTRICES 9,53 8
,J:'_ t‘ - AUTOCONTROL A B C D E FECHA FIRMA
G '}1‘:7-“ . 1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones
MATERIAL:| VARIOS CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT..| 278860.34 1

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:

DIBUJO 10/7/2023 ARGUET-ORBAIZ

REVISO * IlEJF\:l(-:ltJl
esc: 1:50| riry1 0: MONTAJE ESTRUCTURA :
UNID-: fmm-] | o) JENTE: METALURGICA ALBACE S.A coD:
3 [ PROYECTON® PRESUP. BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-EA1000-FB-1

3 4 5 6 7 8 9 10 N 12 13 | 14 15 16 | 17




ARMADO

+1

Medida (mm) |< 700|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

ETAPA MONTAJE CHAPAS PISO

TIPS
UNA VEZ COLOCADAS LAS CHAPAS O
ALINEAR Y PONER EXTREMOS A NIVEL, BISELAR
POR SECTORES, PUNTEAR Y AMOLAR HASTA DEJAR PLANO

a »
3 =
- 3000 3000 1820 540 1820 3000 3001 -
ETAPA MONTAJE CARROS DE BARRIDO
e e e e e e e e e e e e e e e e e e o - = :::
G

1590

ENTRE CARAS INTERIORES DE GUIAS o

1390

ANCHO DE CARRO o

MONTAR CARROS DE BARRIDO

SIN RUEDAS

CORTE G-G
ESCALA1:7.5

DETALLE H
ESCALA2:75

Y MANTENIMIENTO

COLOCAR UNA VEZ POSICIONADOS EN LA FOSA ,
SEGUN "PROCEDIMIENTO 4" DEL MANUAL DE OPERACION

esc.: 1:50| rry10: MONTAJE MECANISMO

N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
19 |B1-2GP-MAO0002-FB-1 CARRO DE BARRIDO ARMADO COMPLETO 6
20 |B1-2GP-EP0O014-FB-1 CHAPA SUELO L=3000 12
21 |B1-2GP-EPOO15-FB-1 CHAPA SUELO L=1820 6
AUTOCONTROL A B Cc D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| VARIOS CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 278860.3¢ 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
REVISO * UTN

FRCU

NID.: [mm, - COD:
u [mm.] CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1 ;ZGP-EA1 000-FB-1

| 14 15 16

17




ARMADO

+1

Medida (mm) [< 700 [107 a 10001007 a 3000] > 3000

Tol. (mm)

514

1370

1550

600

536

N.°

N.° DE PIEZA

DESCRIPCION

CANT.

22 |B1-2GP-EAO005-FB-1

REJILLAS 1550X570 ARMADAS

23 |B1-2GP-EAOO010-FB-1

REJILLA 1550X536 ARMADA

24 |B1-2GP-EA0004-FB-1

REJILLAS 600X1550 ARMADA

/2

25 |B1-2GP-EA0009-FB-1

REJILLA 1370X514 ARMADA

18

AUTOCONTROL A

B c D E

FECHA

FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| VARIOS

PESO UNIT.:| 278860.3¢

1

CANT.: FIRMA SUP.:

FECHA

NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO

11/7/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

esc.: 1:50| rfryLo: COLOCACION DE REJILLAS

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

C

45_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

0

B1-2GP-EA1000-FB-1

9

10 11

12




w
o~
~N

ARMADO

+1]

Medida (mm) |< 700|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

FIJAR ENTRE SI

CON 2x TORNILLO
PHILLIPS M5x16 C/DOBLE
PLANAY TUERCA AUTOF.

= Qﬂz =
~ &/ = =l
— =

CONEXIONADO

xx

/

)

3
=N
N/

N\
N/

N /=

Q

(26)

1 SOPORTE HORIZ. TIPO X2
POR COLUMNA

20) ()
o
3
MONTAJE CANERIAS DE POLIPROPILENO
L]
1
""4"-".'-E'-'E’-'F.\'-Eﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁkﬁﬁﬁﬁﬁttﬁﬁﬁgﬁ ¥ ¥ wo® ok ¥ o® o o® ¥ ¥ ¥ -
|
- PARA TRAZADO DE LINEAS DE POLIPROPILENO APOYARSE EN PLANOS DE LINEA (ITEMS 26,27,28 Y 29 DE LM) |
- CANT. NECESARIA DE TUBOS PP PN20 @20mm 18
- FIJAR TODOS LOS SOPORTES CON TORNILLOS AUTOPERFORANTES TEL DRY T1 MECHA 8X1/2

2 SOPORTES TIPO X4
1 POR MENSULA
DE COLUMNA

325

[ —

3254

1754

3554
DEL SUELO AL CENTRO DE LOS

4 SOPORTES VERT. TIPO X2
2 POR LADO

SOPORTES

DETALLE TENDIDO LINEAS PUN DENTRO DE FOSA
IDEM PARA EL LADO OPUESTO

‘:/26\,:‘

TUBO FLEX.
PUN @10

TUBO FLEX.
PUN @10

Fuso FLEX. 2
bUN 912

TUBO FLEX. PUN @16 TUBO FLEX. PUN @16

/LI'UBO FLEX. PUN @12

2 x PG16 S/TUERCA +

2 x PG21 C/TUERCA
POR LADO)

2 x PG21 C/TUERCA
POR LADO)

2 x PG21 C/TUERC
POR LADO)

ADAPTADOR Y SU TUERCA
(POR LADO)

GLOBOS VERDES -> CIRCULACION AC

VISTA SUPERIOR

2 x ADAPTADOR, TUERCA Y TAPON

(POR LADO)

2 x PG16 S/TUERCA +
ADAPTADOR Y SU TUERCA
(POR LADO)

SEGUIR ESQUEMA NEUMATICO
COD. B1-2GP-EA1000-FB-7

43

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g—@ PROYECTO/N° PRESUP.

: BARREDOR DE GRANALLA

N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT
26 |B1-2GP-NLO020-FB-1 LINEA NEUMATICA 1 1
27 |B1-2GP-NLO021-FB-1 LINEA NEUMATICA 2 1
28 |B1-2GP-NL0022-FB-1 LINEA NEUMATICA 3 1
29 |B1-2GP-NLO023-FB-1 LINEA NEUMATICA 4 1
30 |[CORTE MP TUBO PLASTICO PUN-H-16x2,5-BL -
31 |[CORTE MP TUBO PLASTICO PUN-H-12x2-BL -
32 |[CORTE MP TUBO PLASTICO PUN-H-10x1,5-BL -
33 |B1-2GP-NLOOT0O-FB PRENSACABLES PG21 (CON TUERCA) 16
34 |B1-2GP-NLOOO1-FB PRENSACABLES PG16 (SIN TUERCA) 8
35 |B1-2GP-NLO0O12-FB-1 ADAPTADOR PG16 12
36 |B1-2GP-NLOO13-FB-1 TUERCA P/ADAPTADOR PG21 APGI16 12
37 |B1-2GP-NLOO14-FB-1 TAPON DE CIERRE PARA AGUJEROS CIEGOS 4
38 |B1-2GP-NC0028-FB UNION EN T QST-16-12 4
39 |B1-2GP-NC0050-FB UNION RAPIDA EN Y QSY-16-12 4
40 |B1-2GP-NC0029-FB CONECTOR ENCHUFABLE QS-12-10 12
41 |B1-2GP-NPO006-FB-1 COBERTOR BAJADA CONEXIONES 2
42 |B1-2GP-NPO003-FB-1 SUJECION X4 TUBOS 3
43 |B1-2GP-NP0O004-FB-1 SUJECION X2 TUBOS 13
44 |B1-2GP-NPO005-FB-1 SUJECION X2 TUBOS PP EN L 3
45 |B1-2GP-NP0O007-FB-1 L SOPORTE CONEXIONADO TUBOS 1
46 |B1-2GP-NB0O0OO1-FB-1 TORNILLO AUTOPERFORANTE TEL DRY T1 MECHA 8X1/2 48
47 |B1-2GP-NB0002-FB-1 TORNILLO PHILLIPS M5x16 2
48 |B1-2GP-NBO003-FB-1 ARANDELA PLANA M5 4
49 |B1-2GP-NB0004-FB-1 TUERCA HEX. AC. GALV. AUTOF. M5 2
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| VARIOS CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| NC 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 13/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
REVISO *
esc.: 1:50| rjry10: TENDIDO CANERIAS DE AC :
UNID.: [mm.] COD:

B1 ;ZGP-EA1 000-FB-4

10 N 12 13 |

14

15

17




ARMADO

+1

Medida (mm) |< 100|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

TABLERO NEUMATICO

BARREDOR

TABLERO ELECTRICO

BA

INSTALACION

TABLERO ELECTRICO
ELEVADOR Y GRANALLADORA
RREDOR (EXISTENTE)

FIJAR AL MURO
CON 4x TIRAFONDOS CON
TARUGOS C/U

(130)

1266

(482)

UBICACION EN PLANTA

TABLEROS
ELECTRICO Y NEUMATICO
BARREDOR DE GRANALLA

\ /

TABLERO ELECTRICO
ELEVADOR Y GRANALLADORA
(EXISTENTE)

7 I 7 g T T o
PUERTA A NE

S=1

=

SALA ANEXA °
m, \
/i
j

i - = | ] U@D
7

NARNN

I

=

SEGUIR ESQUEMA NEUMATICO
COD. B1-2GP-EA1000-FB-7

N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
50 |[B1-2GP-AA1000-FB-1 TABLEROS DE CONTROL ELECTRICO Y NEUMATICO 1
51 |B1-2GP-NC00514-FB UNION RAPIDA EN Y QSY-16 2
52 |CORTE MP TUBO PLASTICO PUN-H 16x2,5-BL -
AUEGCONTEDEP-EP@040-FR-1 | B ¢ TAPA UNIBADES MOTRICES| FECHA FIRMA
Pie;: I'i.n‘t)el‘::rznaedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| VARIOS CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 321799.9Q 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°
DIBUJO 17/7/2023 ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 1:25| 11y 0: COLOCACION DE TABLERO Y CONEXIONADO

)

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

45_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

COD:

B1-2GP-EA1000-FB-5

9

10

12
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REFERENCIAS
N2 N¢ DE PIEZA DESCRIPCI&N CANT,
1 [B1-2GP-AC0002-FB-1 Gabinete 430X520X210 mm PLAST. 1
2 [B1-2GP-NA0001-FB-1 Unidades de mant. Comb. MSB6-1/2-FRC5:JIMI 1
3 [B1-2GP-AC0003-FB-1 Riel DIN perforado L=310mm 1
4 [B1-2GP-AC0004-FB-1 Controlador Micro810, 8IN 24VDC, 4AIN 0-10V,4SRC,24V PWR 1
9 [B1-2GP-AC0005-F B-1 Cablecanal ranurado 40x40 L=320mm 3
6 [B1-2GP-AC0009-F B-1 Cablecanal ranurado 40x40 L=400mm 1
7 [B1-2GP-AC0001-FB-1  |Interruptor termomagnético Acti9 k60 2P 6A curva C pkAL
8 [B1-2GP-AC0008-FB-1 Relé tipo bornera 2A 24VCC
9 [B1-2GP-NA0003-F B-1 Electrovalvula MFH-3-1/2 + Bobina + Cajo de conexion

—_
o

B1-2GP-NA0004-FB-1

Electrovalvula JMFH-5-1/2 + Bobina + Cajo de conexibn

—_
[—

B1-2GP-NC0020-F B-1

Racor rapido roscado QS-1/2-16

—
no

B1-2GP-NP0001-FB-1

Plegado sujecién valv., 3/2

—
w

B1-2GP-NP0002-F B-1

Plegado sujecién valv, 5/2

—
~

B1-2GP-NC0025-F B-1

Racor rdpido roscado en L QSL-1/2-16

—
(@]

B1-2GP-NLO0011-FB-1

PG 13,5 C/TUERCA

—
[ea]

B1-2GP-AC0010-FB-1

Piloto lumihoso D22 Verde LED 220VAC

—
~

B1-2GP-AC0011-FB-1

Pulsador doble Ve/Ro INa+INc

—
o

B1-2GP-AC0012-FB-1

Pulsador parada de emergencia 1/4 Giro INc+INa

19 B1-2GP-AC0014-FB-1 Coblecanal ronuroado 30x30 L=340mm
20 [B1-2GP-AC0015-FB-1 Coblecanal ronurado 30x30 L=180mm
21 [B1-2GP-AC0016-F B-1 Coblecanal ronurado 30x30 L=280mm
22 [B1-2GP-AC0013-FB-1 Soporte inclinodo para Riel DIN

no
w

B1-2GP-AC0017-FB-1

Riel DIN perforacdo L=260mm

no
~

B1-2GP-AC0019-FB-1

Borne de tierra 6mm

n
(@)}

B1-2GP-AC0020-FB-1

Tope P/kornera

n
n

B1-2GP-AC0018-FB-1

Bornera 6mm

no
~

B1-2GP-AC0021-FB-1

Bornera 2,5mm

—_

n
e o)

B1-2GP-AC0022-FB-1

Puente 2,5 MM2 10 elementos (4)

29 [B1-2GP-AC0023-FB-1 Puente 2,50 MM2 10 elementos (3)

30 [B1-2GP-AC0024-FB-1 Gobinete 530X630X280 mm PLAST,

31 [B1-2GP-NL0010-FB-1 PG 21 C/TUERCA

32 [B1-2GP-NC0026-FB-1 Racor rdpido roscado pasamuros QSSF-1/2-16-B
33 [B1-2GP-NC0027-F B-1 Silenciador U-1/2

34 B1-2GP-AC0026-F B-1 Coblecanal ronurado 30x30 L=500mm

35 [B1-2GP-AC0025-F B-1 PG 9 C/TUERCA

37 [B1-2GP-AC0030-FB-1 Fuente de alimentacidon conmutodo PRO ECO 72W 24V 3A
38 [B1-2GP-AC0031-FB-1 Potenciémetro lineal Sk

w
NoJ

B1-2GP-AC0032-FB-1

Resistencia 2W 2,2k

~
=)

B1-2GP-AC0033-F B-1

Puente pora interfaces 6,2mm hasta 20 elementos (4

n|———] — [on[—|w] w|u|———|<g|| of—] —| P|—|—|— | —|—|—|—| co| —| —]| | — — ]

FECHA

NOMBRE FECHA DE ENTREGA

HOJA 2

DIBUJA

29/4/2023

ARGUET-IRBAIZ

REVISA

TETULD: TOPOGRAFICO

UTN
FRCU

CLIENTE: METALORGICA ALBACE SA

PROYECTO/N® PRESUP. BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4.76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 28.65 kg 8
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 17/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
esc.: 1:15| rfryLo0: GUIA LARGA 1 SIAGUJEROS LAT. :
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0002-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #9,53 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 020 kg 56
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 16/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; o
T/TULO: OREJA DE FIJACION PERFILES W 65x50
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0003-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6.35 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.60 kg 1 04
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; i
TITULO: APOYO GUIAS SOBRE PERFILES W
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0004-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 17.18 kg 8
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 17/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

esc.: 1:10| rfryLo: GUIA CORTA SIAGUJEROS LAT.

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP0005_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 14.97 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:10| 4 ; o _
TITULO: PLEGADO LATERAL "U" 160x60 MODULO MOTRIZ L=1554 SIN AGUJEROS
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0006-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #9,53 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.59 kg 36
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; ;
T/TULO: BRIDA +3 UNIDADES MOTRICES GUIAS 150x55
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0007-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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1

Tol. (mm)

LASER

Medida (mm)

180

AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #9.53 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 1.05 kg 8

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 16/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc.: 11 | rfryLo: PLACA SEPARACION PERFILES W 18079

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-EP0008-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #9.53 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.78 kg 1 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 11 | rfryLo: PLACA FIJACION MODULOS MOTRICES A PERFILES W 180x60
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0009-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #9,53 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 057 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1.1 | rfryLo: BRIDA CHICA SIN CHAFLAN UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x54
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0010-EB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R




256
55 | 146 , 55
5 ] | 60
S i 11
S
9|7 ip =\
8 9 IR I
. 80|
S 88 | 80 |- 38
ol 4,76
|+
S <
0
8. &
vt =
€l
EIE
« |35
5|0
~ Toll Tl
™ 3%
© ©
8 x x
g) vo— o o
% + 5 8 8
R
S Al < <
= |+ < <
S < <
- 2 2
S T T
oS
o
§ -
+l
v
e
8|clE
3|2 ®30
H 8 = I |
>
103\ ,50, 103
| EB O]
3 o)
N\ g o OOV o
| x
1
100
AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 12.31 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

esc: 1:7.5 TITULO: PLEGADO LATERAL "U" 156,5x60 MODULO MOTRIZ L=1310

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP001 1 _FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4.76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 496 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
Esc.: 1:5 p ; - _
TITULO: PLEGADO TRASERO "U" 156.5x60 MODULO MOTRIZ L=542
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0012-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 1.81 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 26/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

Esc.: 1.2.5 rry10: PLEGADO SUJECION ACTUADORES 200x100

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP001 3_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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Medida (mm)| < 100 101 @ 1000] 1001 @ 3000 Anguios

3000

Tol. (mm)

PLEGADO

HACIA ARRIBA 33.69° R 3.18

36

AUTOCONTROL

FECHA

FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #3.2

CANT.:

PESO UNIT.:} 109.39 kg

12

FECHA NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

FIRMA SUP.:
O.T. N°

DIBUJO 10/7/2023 ARGUET-ORBAIZ

REVISO

esc.: 1.20| rfryL0: CHAPA SUELO L=3000

UTN
FRCU

COD:

UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=@

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-EP0014-FB-1
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101 a 1000

\4‘[

23

N

33

+1

<100

Tol. (mm)

CORTE GUILLOTINA
Medida (mm)

1463

+1°

TN O TO

1820

+1

HACIA ARRIBA 33.69° R 3.18

HACIA ARRIRA 22 £28Q° D 2 419
INIA\SA VWA RANAN ] =/ n wsviv v iv)

Tol. (mm)

Medida (mm)| < 700|101 a 1000| 1001 a 3000| Angulos

PLEGADO

.
"

AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #3.2 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 66.36 kg 6

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 10/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

esc.: 1:20| 7iryLo: CHAPA SUELO L=1820 el

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP001 5_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #3,2 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 222 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
Esc.: 1:5 p ; A \/A
TITULO: PLEGADO SUJ. GUIA VASTAGO DE SACRIFICIO 542x156,5x38
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0016-EB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| CHAPA PERF. RT 4P7 ESP. 3,2mm CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 2110 kg 72
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 3/7/2023 INAKI UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:10| 4 ;
TITULO: TAPA PERFFORADA - PISO FLOTANTE 1400x600
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0020-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R




1001 a 3000

101 a 1000

< 100
+1

Tol. (mm)

CORTE GUILLOTINA
Medida (mm)

1550

570

AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #3,2 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 22.19 kg 6

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc.: 1:10| rfryLo: TAPA LISA - PISO FLOTANTE 1550570

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-EP0025-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4.76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.35 kg 28
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

Esc.: 1:1.5 rfryL0: OREJAS DE FIJACION GUIAS LATERALES

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P-EPOOZG'FB'1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #3,2 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 113 kg 144
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
Esc.: 1:5 p ;
TITULO: FLEJE LATERAL - PISO FLOTANTE 600x75
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0027-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R




76
52

1001 a 3000

101 a 1000

21
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1

Medida (mm)
Tol. (mm)
540

LASER

57
588

30x18

+1

Tol. (mm)

Medida (mm)| < 700|101 a 1000| 1001 a 3000| Angulos

PLEGADO

AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #1.6 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.: 050 kg 144

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

EsC.: 15 | rfryL0: DEFLECTOR DE GRANALLA - PISO FLOTANTE

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP0028_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 487 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
EsC.: 15 | rfryL0: PLEGADO LATERAL "U" 160x60 MODULO MOTRIZ L=500
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0029-EB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #3,2 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 17.69 kg 1 8
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
esc.: 1:10| rfryLo: TAPA LISA - PISO FLOTANTE 1370x514
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0034-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| CHAPA PERF. RT 4P7 ESP. 3,2mm CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 18.85 kg 3
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:10| 4 ;
TITULO: TAPA PERFFORADA - PISO FLOTANTE 1400x536
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0036-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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1

Medida (mm)
Tol. (mm)

LASER

147

AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #9,53 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.: 060 kg 24

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc.: 1:1 TITULO: PLACA REFUERZO UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55

COD:

UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A

B1-2GP-EP0039-FB-1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6.35 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.42 kg 1 52
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 16/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; i
TITULO: SEPARADORES ITERIORES GUIAS 128x66
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0040-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R




*
10

Medida (mm) |< 7100 | 101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

N
+ r 580 j
N - —
T 8‘ < o
V d
Q5 E = 15 550 1§=
I S|=
HEE
<
15

DETALLE B
ESCALA1:1

AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| BARRA APM 50x10 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 027 kg 1 44
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 2/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
Esc.: 15 | rfryL0: GUIAS DE DESGASTE
. CcOD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0041-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6.35 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.67 kg 8
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 09/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; i
TITULO: APOYO EXTREMOS GUIAS SOBRE PERFILES W
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0043-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6,35 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.; 633 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
EsC.: 15 | rfryLo: LATERAL UNION CENTRAL W
. CcOD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0044-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6.35 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 202 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
Reved * FRCU
EsC.: 1.2.5 rry10: PLACA BRIDA UNION CENTRAL W 250x182
. CcOD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0045-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #12,7 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 888 kg 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 25/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
Esc.: 1:5 p ; 5
TITULO: PLACA UNION CENTRAL W 540x165
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0046-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4.76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 524 kg 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 25/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REved * FRCU
Esc.: 15 | rfryLo0: GUIA UNION
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0047-EB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6.35 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: kg 2 O
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 22/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; i
T/TULO: BRIDAS INTERIORES GUIAS 128x66
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0048-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL

E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #1,6

PESO UNIT.:| 3.73

CANT.:

8

FIRMA SUP.:

FECHA

NOMBRE

FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO

22/4/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

esc: 1.5 | riryLo: zOCALO LARGO

¥

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-EP0049-FB-1
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AUTOCONTROL A B C D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #1,6 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT..| 224 kg 4

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 22/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc: 15 | riryLo: zOCALO CORTO

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP0050_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #1,6 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.42 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 22/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

esc.: 1.2.5 rfryL0: PLEGADO SUPLEMENTO

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-EP0051-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #12.7 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.92 kg 8
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 6/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ;
TITULO: SUPLEMENTO U. MOTRICES 12,7mm
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0052-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #9.53 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.69 kg 8
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 6/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ;
T/TULO: SUPLEMENTO U. MOTRICES 9,53
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0053-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #1,6 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 0.67 kg 2

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 25/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc: 1:2.5 riryLo: zOCALO UNION

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-EP0055-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #3.2 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.: 1.01 kg 6

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 3/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

£sc: 15 | 7jryio: FLEJE LATERAL - PISO FLOTANTE 536x75

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP0056_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #3,2 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.;| 2432 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
KEVNSG *FRCU
esc.: 1:10| rfryL0: TAPA UNIDADES MOTRICES
. CcOD:
UNID.: [mm.] | ~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0060-FB-1
g@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - e
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #1,6 GALV. CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.12 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 30/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; i
TITULO: SELLO SOP. POSTIZO VASTADO SACRIFICIO
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0062-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #6.35 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 0.09 kg 4

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 22/4/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc.: 2:1 TITULO: TOPES GRATTING INTERIOR-EXTERIOR 48.5x38.1

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-EP0064-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #9,53 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 058 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 4/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ; i
TITULO: BRIDA CHICA UNIDADES MOTRICESGUIAS 147x55
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0065-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #1,6 GALV. CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.13 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 30/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:1 p ;
TITULO: TAPA LATERAL 100X120 CORREDERA U. MOTRICES
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0067-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6,35 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.78 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
Reved * FRCU
Esc.: 1.2 | rfryLo: FLEJE TAPA UNION CENTRAL W
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0074-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 14.96 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 09/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
Esc.: 1:10| 4 ; o _
TITULO: PLEGADO LATERAL "U" 163x60 MODULO MOTRIZ L=1554 AGUJ. DER.
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0075-EB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 14.96 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 09/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
esc.: 1:10| rfryLo0: PLEGADO LATERAL "U" 163x60 MODULO MOTRIZ L=1554 AGUJ. IZQ.
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0076-EB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4.76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 28.70 kg 8
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 17/5/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc.: 1:15| rfryLo0: GUIA LARGA 2 SIAGUJEROS LAT.

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_EP0077_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA




I
I
o OA | ) /&\ A b
S o Rl O N N N
% 1) | ~
o7 s
S
8 S| 40
T
| o
) B
S ey 3
[o] N
— |+ \
S -
- 10,
S|~ - DETALLE B 1
v T ESCALA 2: 15 «——‘
o (@)
3 S
g 1 | |
E|E (f
x 8
ks
88" o
3= | ™~ ~
MR
Xl
(%
Qo Q o
EE 8 g 2 <
\9 +l o © ol o [e0)
< S 3 oI S| S o
Q AR o N|m=;
8 N o ~— ™
@ xl
e < <
+
S < <
S O O
S T <
g T
B N
S |
S
Sl o C/AGUJEROS
% 8 FIJACION
= LATERAL
SRS
=SE
<| 8|
0 3|3 V
HE
=
o
o
| (o]
o H14
N
[(e]
o E//\\ VARES
8 :\ //T\\:\\// ~
| L | |
66| 128 |66
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4.76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.;| 2869 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REvso * FRCU
esc.: 1:15| rfryLo: GUIA LARGA 1 C/AGUJEROS LAT, :
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0078-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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e AUTOCONTROL A B (o D FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4.76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 28.75 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:15| + ; FRCU
-l TITULO: GUIA LARGA 2 C/AGUJEROS LAT. .
UNID.: [mm.] ; COD:
CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A
=@ . : B1-2GP-EP0079-FB-1
OYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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. | AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 17.20 kg 4
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 05/05/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
e * FRCU
= 1TV rfTuLo:  GUIA CORTA C/AGUJEROS LAT. :
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-EP0080-FB-1
G—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - R
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e 1 |.300_Bdg CANTIDADES:
24 ESPACIOS DE 300 = 7200 — 1 PARA PRUEBA
A 5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 [B1-2GP-MP0002-FB-1 SEPARADOR CARRO 1
2 |B1-2GP-MP0025-FB-1 SEPARADOR CARRO SIN AGUJEROS ]
3 [B1-2GP-MPO0O0T1-FB-1 LATERAL LARGO IZQ. - 1 1
4 |B1-2GP-MP0020-FB-1 LATERAL LARGO IZQ. -2 1
5 |B1-2GP-MP0O003-FB-1 LATERAL CORTO IZQ. 1
6 [B1-2GP-MP0O006-FB-1 CAJA PORTA EJE 12
7 |B1-2GP-MP0023-FB-1 LATERAL LARGQO DER. -2 1
8 |B1-2GP-MP0021-FB-1 LATERAL LARGO DER. - 1 1
9 |B1-2GP-MP0022-FB-1 LATERAL CORTO DER. 1
10 |B1-2GP-MP0O004-FB-1 PLEGADO PIVOTE DEFLECTORES 25
DETALLE C AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
ESCALA 1:8 1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
o VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.| 129.94 kg 6 (NOTA)
; / FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
: DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ
& O = )
esc.: 1:50| rfryi0: ESTRUCTURA CARRO .
DETALLE D UNID.: [mm.] ; COD:
ESCALA1:35 CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A i i i i
g—@ PROYECTO/N°® PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-MA0001-FB-1
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|
S - 24 ESPACIOS 300 = 7200 -
Q|
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CORTE E-E
- 300 — | - ESCALA 1:17
| |
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{0 At ;
2 JFJd - (o) /\
8 8 8 8 ! ~ S
i
- 345 233 233 233 345 a / I ! )
— 300 ‘! DETALLE O CANTIDADES:
) DETALLE F ESCALA 1:2.5 1 PARA PRUEBA
csonedT s CETALLE ESCALA 1: 4 5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
ESCALAT: 4 N.°[  N.°DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 |B1-2GP-MAQOQO01-FB-1 ESTRUCTURA CARRO 1
2 |B1-2GP-MAQO003-FB-1 ARMADO RUEDAS 12
3 |B1-2GP-MP0O009-FB-1 ASA EMPUJE CARRO 1
4 |B1-2GP-MP0O005-FB-1 DEFLECTORES DE GRANALLA 25
5 [B1-2GP-MB0O008-FB-1 TORNILLO 3/8"x 1 1/4" 4
6 |B1-2GP-MB0O009-FB-1 ARANDELA PLANA @3/8" 8
7 |B1-2GP-MBO0OOT11-FB-1 TUERCA HEX. @3/8" 4
8 |B1-2GP-MBO0O001-FB-1 TORNILLO 1/4"x 1 1/2" 50
9 |B1-2GP-MB0002-FB-1 TUERCA HEX. @1/4" - NC G5 100
10 |[B1-2GP-MB0012-FB-1 TORNILLO 1/2"x 4 1/2" 12
11 |B1-2GP-MB0O014-FB-1 ARANDELA PLANA @1/2" 24
12 [B1-2GP-MB0013-FB-1 ARANDELA GROWER @1/2" 12
ESOALAG 13 |B1-2GP-MB0O15-FB-] TUERCA HEX. @1/2" 12
14 |B1-2GP-MAQ004-FB-1 ARMADO ASA CARRO - PISTON 1
15 |[B1-2GP-MBO010-FB-1 ARANDELA GROWER ©3/8" 4
AUTOCONTROL |~ ~ZA——__ B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia T
Ultima pieza T -
VERIFICACION [ .
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 + OTROS CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT..| 240.64 kg 6(NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
7 DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ
DETALLE L 50| = FRCU
ESCALA1:5 Esc.: 1.9V rjryLo: CARRO DE BARRIDO ARMADO COMPLETO ;
UNID.: [mm.] [~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A CBO’ID:Z GP-MA0002-FB-1
45—@ PROYECTO/N® PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - e
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CORTE B-B
ESCALA1:2
D CANTIDADES:
12 PARA PRUEBA
60 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT
1 |B1-2GP-MP0O007-FB-1 EJE RUEDA CARRO 1
] 2 |B1-2GP-MCO0001-FB-1 ROD.6006-2RS1 2
3 |B1-2GP-MP0O008-FB-1 RUEDA CARRO 1
4 |B1-2GP-MB0021-FB-1 ARANDELA PLANA 3/4" 1
5 B1-2GP-MB0022-FB-1 TUERCA BAJA ]
. |AUTOCONTROL | A | B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia B
Ultima pieza T
VERIFICACION I
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 + APM CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 1.90 kg 72(NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DEENTREGA | O.T. N°
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ
K
Esc.: 15 | rfry0: ARMADO RUEDAS :
UNID-:Imm] | ¢1 IENTE: METALURGICA ALBACE S.A coD:
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-MA0003-FB-1
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CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
- 5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 |B1-2GP-MPO010-FB-1 ASA CARRO 1
2 |B1-2GP-MP0024-FB-1 FLEJE DE UNION ASA 1
. | AUTOCONTROL A | B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia e
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.; 662 kg 6 ( N OTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:20| 4 FRCU
= 12U\ 1fTyLo:  ARMADO ASA CARRO - PISTON :
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-MAOQO4-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B
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AUTOCONTROL

FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010; SAE 1040; SAE 8060

PESO UNIT.:| 317

kg

CANT.:

6

FECHA

NOMBRE

FIRMA SUP.:
O.T. N°

FECHA DE ENTREGA

DIBUJO

29/6/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 1.2

TITULO: ARMADO VASTAGO DE SACRIFICIO

¥

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-MAO0005-FB-1
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TOMAR TUERCA
3/4" Y FRENTEAR
HASTA MEDIDA
REVISAR ENTRADA ROSCA
DEL LADO FRENTEADO
CANTIDADES:
12 PARA PRUEBA
60 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| TUERCA 3/4" GALV. CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 36.38

72(NOTA)

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVSO * FRCU
esc.: 21 | rfryLo: TUERCA BAJA :
COD:

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-MB0022-FB-1
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CANTIDADES:
109 |55 1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
. | AUTOCONTROL A | B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia B
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.;| 18.16 kg 6 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
T * FRCU
S TITULO: LATERAL LARGO I1ZQ. - 1 :
UNID.: [mm.] ; COD:
CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A
=) o B1-2GP-MP0001-FB-1
PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
. | AUTOCONTROL A | B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia e
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 762 kg 6 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:20| 4 FRCU
= 1’2V rfryLo: SEPARADOR CARRO
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-MP0002-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B
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CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
e AUTOCONTROL TTA-—_ _l B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia e
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT. 823 kg 6 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:20| +f FRCU
ol TITULO: LATERAL CORTO IZQ. .
COD:

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-MP0003-FB-1
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CANTIDADES:
25 PARA PRUEBA
125 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
AUTOCONTROL |~ A-—___| B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia e
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #1,6 CANT.: FIRMA SUP.:
A A
PESO UNIT.:| 079 kg 50(NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

esc.: 1:20| 7jry 0: PLEGADO PIVOTE DEFLECTORES

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_M P0004_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA




161 14 15

1001 a 3000

101 a 1000

<100
+1

91

Tol. (mm)

CORTE GUILLOTINA
Medida (mm)

1375

HACIA ARRIBA 50° R 1.6
HACIA ABAJO 110° R 1.6

HACIA ARRIBA 38.66° R 1.6
HACIA ABAJO 77.32° R1.6
HACIA ARRIBA 38.66° R 1.6
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PLEGADO

106

121

CANTIDADES:
3 PARA PRUEBA
147 MAS DESPUES DE LA PRUEBA

AUTOCONTROL TTA——__ B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza -

Pieza intermedia ———

Ultima pieza ———

VERIFICACION T

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #1,6 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 2.76 kg 1 50(NOTA)

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

esc.: 1:20| 7iryL0: DEFLECTORES DE GRANALLA e

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_M P0005_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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70 CANTIDADES:
12 PARA PRUEBA
60 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
. | AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia TTe——
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #3,2 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.36 kg 72 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:2 p FRCU
< 12| 1fTULO: CAJA PORTA EJE
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-MPO006-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B




+1

Tol. (mm)

Medida (mm) |< 7100|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000

ARMADO

80

42

ABRIR CORTE CON
AMOLADORA

\

e;___;;;;;;___;;
\

e A ——

e
—————

(

CANTIDADES:
12 PARA PRUEBA
60 MAS DESPUES DE LA PRUEBA

AUTOCONTROL

TTA-—_

FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:

SAE 1010 #3,2

CANT.:

PESO UNIT.:

0.34 kg

72 (NOTA)

FECHA

NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

FIRMA SUP.:
O.T. N°

DIBUJO

21/6/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 1.2

TITULO: CAJA PORTA EJE

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=@

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

¥

B1-2GP-MP0006-FB-2
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B CORTE B-B
ESCALA1:15

CANTIDADES:
12 PARA PRUEBA
60 MAS DESPUES DE LA PRUEBA

AUTOCONTROL TTA-—_ B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza T——

Pieza intermedia -

Ultima pieza ———

VERIFICACION .

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 @=41,3 L=180 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 1.43 kg 72(N OTA)

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

Esc.: 1.2 | rfryL0: EJE RUEDA CARRO

) . COD:
UNID.: fmm] | o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-MP0007-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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CORTE B-B
@52 ESCALA1:1.5
@120
CANTIDADES:

12 PARA PRUEBA
60 MAS DESPUES DE LA PRUEBA

AUTOCONTROL TTA-—_ B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza -

Pieza intermedia -

Ultima pieza ———

VERIFICACION .

Observaciones

MATERIAL:| APM @ = 120 mm; L =59 mm CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 0.37 kg 72(N OTA)

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc: 12 | 7iTyL0: RUEDA CARRO

) . COD:
UNID.: fmm] | o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-MP0008-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA




1001 a 3000

101 a 1000

<100

Medida (mm)
Tol. (mm)

LASER

+1

Tol. (mm)

Medida (mm)| < 100| 101 a 1000| 1001 a 3000| Angulos

PLEGADO

1178

160

60

173

239

233

233

HACIA ARRIBA 90° R 6.35

233

239

173

66

106

CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA

AUTOCONTROL

FECHA

FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:

SAE 1010 #6,35

PESO UNIT.:| 8.61

kg

CANT.:

6(NOTA)

FIRMA SUP.:

FECHA

NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

O.T. N°

DIBUJO

21/6/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 1:20

TITULO: ASA EMPUJE CARRO

UTN
FRCU

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=@

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

COD:

B1-2GP-MP0009-FB-1




1001 a 3000

101 a 1000

R10

<100
1

Medida (mm)
Tol. (mm)

PANTOGRAFO

300

300

153

60

153

282

—

@16

—

R10

134

282

CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA

AUTOCONTROL

TTA-—_

FECHA

FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:

SAE 1010 #12,7

PESO UNIT.:

427 kg

CANT.:

6(NOTA)

FIRMA SUP.:

FECHA

NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

O.T. N°

DIBUJO

21/6/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 1:10

UNID.: [mm.]

TITULO: ASA CARRO

A

=@

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

COD:

B1-2GP-MP0010-FB-1
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. | AUTOCONTROL A B c D FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
| MATERIAL:| RED. LISO LAMINADO SAE 8620 @41,3mm CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.82 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
P * FRCU
Esc.: 1:1 p ; A
TITULO: CABEZAL SUJ. ACTUADOR VASTAGO DE SACRIFICIO
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-MP0011-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B
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AUTOCONTROL A B D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| RED. LISO TREFILADO SAE 1040 @19,05mm CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 1.36 kg 6
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
Reved * FRCU
Esc.: 1.2 | rfryL0: VASTAGO DE SACRIFICIO :
UNID.: [mm.] - COD:
CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-MP0012-EB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B
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Medida (mm)| <700 | 101 a 500 | 501 a 3000| > 3000
+3
0
S~—_|

CORTE DE PERFILES
Tol. (mm)

85

40
RW 3/4"x10

+1.2

< 100|101 a 1000|1001 a 3000, > 3000

+0,3

Tol. (mm)

Medida (mm)

MECANIZADO

AUTOCONTROL A B FECHA FIRMA

3]
Q
m

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| RED. LISO LAMINADO SAE 8620 @41,3mm CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.;; 081 kg 6

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

£sc: 11 | 7jryLo: CABEZAL SUJ. ASA VASTAGO DE SACRIFICIO

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_M P001 3_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA




PROBAR QUE DESLICE SIN

A S JUEGO APRECIABLE
bS] fl REDONDO @3/4"(19,05mm)
' /
S
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™ ™
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L 120 -
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D
. | AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
| MATERIAL:| APM 15X60 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 010 kg 1 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 29/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
" | REns * FRCU
esc.: 11 | rfryLo: BUJE VASTADO DE SACRIFICIO
UNID.: [mm.] ; COD:
CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A
O o e B1-2GP-MP0017-FB-1
OYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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CANTIDADES:
109 1 PARA PRUEBA
164 5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
. | AUTOCONTROL A | B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia T
Ultima pieza T
VERIFICACION I
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 1821 kg 6 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:50| 4 FRCU
S TITULO: LATERAL LARGO 1ZQ. - 2 :
COD:

UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-MP0020-FB-1
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e = CANTIDADES:
" 1 PARA PRUEBA
109 5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
AUTOCONTROL |  ~A-—___| B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia e
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.;| 18.16 kg 6 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

£sc.: 1:50 | rfry10: |LATERAL LARGO DER. - 1

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-MP0021-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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109 _| 55 CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
. | AUTOCONTROL A | B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia B
Ultima pieza T
VERIFICACION | T
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.;| 823 kg 6 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:20| 4 FRCU
= 1’2V rfryLo: LATERAL CORTO DER. :
UNID.: [mm.] COD:

=@

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-MP0022-FB-1
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[ \ N CANTIDADES:
109 1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
. | AUTOCONTROL A | B c D FECHA FIRMA
1er. pieza T
Pieza intermedia B
Ultima pieza T
VERIFICACION B ———
Observaciones
| MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 1821 kg 6 (NOTA)
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ * UTN
REVISO
F
Esc.: 1:50| 4 FRCU
- 1.9V 1fryLo: LATERAL LARGO DER. - 2
. . COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-MP0023-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B
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30130 CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA
AUTOCONTROL A B (o D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| SAE 1010 #6.35 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 2.36 kg 6(N OTA)

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

EsC.: 15 | rfryL0: FLEJE DE UNION ASA

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

B1-2GP-MP0024-FB-1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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CANTIDADES:
1 PARA PRUEBA
5 MAS DESPUES DE LA PRUEBA

AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| SAE 1010 #4,76 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 7.66 kg 6 ( N OTA)

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 21/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc.: 1.20| rfry10: SEPARADOR CARRO SIN AGUJEROS

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1 _2G P_M P0025_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA




+1,2

+0.8

+0,5

0.3

+

Medida (mm) | < 700|101 a 1000|1001 a 3000| > 3000
Tol. (mm)

MECANIZADO

©®40 e

25

20

ROSCA PG21

»40

PG21

ROSCA
PG16

PROBAR TUERCAS

CORTE B-B

AUTOCONTROL A B c

E FECHA

FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| APM @40

PESO UNIT.:| 0.01 kg

CANT.:

12

FIRMA SUP.:

FECHA NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

O.T. N°

DIBUJO 30/6/2023 ARGUET-ORBAIZ

REVISO

esc: 21 | 7fryLo: ADAPTADOR PG16

A

COD:

UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-NL0012-FB-1




1.2

£08

+0,5

< 100|101 a 1000|1001 a 3000, > 3000

+0,3

Tol. (mm)

MECANIZADO
Medida (mm)

36 12

R20

ROSCA
PG21

AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| APM @40 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.: 0.01 kg 1 2

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 30/6/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

esc.: 21 | rfryLo: TUERCA P/ADAPTADOR PG21 A PG16

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B 1 _2G P_N LOO 1 3_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA




+1,2

+0,5

+0.3

Medida (mm)| <100 |101 a 1000|1001 a 3000, > 3000
Tol. (mm)

MECANIZADO
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CORTE B-B

AUTOCONTROL

FECHA

FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:

APM @30

CANT.:

PESO UNIT.:

0.01 kg

4

FECHA

NOMBRE

FECHA DE ENTREGA

FIRMA SUP.:
O.T. N°

DIBUJO

30/6/2023

ARGUET-ORBAIZ

REVISO

Esc.: 2:1

TITULO: TAPON DE CIERRE PARA AGUJEROS CIEGOS

¥

UNID.: [mm.]

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=@

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

B1-2GP-NL0014-FB-1




ARMADO

+1]

Medida (mm) [< 700 [107 @ 1000] 1001 @ 3000] > 3000

Tol. (mm)

3400

PLANO COMPLEMENTARIO DE MONTAJE
NEUMATICO B1-2GP-EA1000-FB-4

AJUSTAR MEDIDAS AL MONTAR SOBRE
[ CAMARA DE GRANALLADO

A TABLERO

A ACTUADORES

N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 [CORTE MP TUBO PP-R PN20 x 4m @20mm (CANT. S/PLANQ) -
2 |B1-2GP-NLOO30-FB-1 CODO 90° K20 6
3 |B1-2GP-NLOO31-FB-1 TUBO INSERTO HEMBRA (TF/H) K13 2
4 |B1-2GP-NC0020-FB-1 RACOR RAPIDO ROSCADO QS-1/2-16 2
5 |B1-2GP-NLO032-FB-1 UNION NORMAL K10 1
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| POLIPROPILENO CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.. 17.85 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
)
Esc.: 1.25| rfry10:  LINEA NEUMATICA 1 .
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA CcOoD: G
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-NL0020-FB-1

2 3 4 | 5 6 7 | 8




ARMADO

+ 1]

Medida (mm) [< 700 [101 @ 1000|1001 a 3000| > 3000

Tol. (mm)

2890

3290

PLANO COMPLEMENTARIO DE MONTAJE
NEUMATICO B1-2GP-EA1000-FB-4

AJUSTAR MEDIDAS AL MONTAR SOBRE
CAMARA DE GRANALLADO

A TABLERO
A ACTUADORES

=

N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 |[CORTE MP TUBO PP-R PN20 x 4m @20mm (CANT. S/PLANO) -

2 |B1-2GP-NLOO30-FB-1 CODO 90° K20 6

3 |B1-2GP-NLOO31-FB-1 TUBO INSERTO HEMBRA (TF/H) K13 2

4 |B1-2GP-NC0020-FB-1 RACOR RAPIDO ROSCADO QS-1/2-16 2

5 |B1-2GP-NLOO32-FB-1 UNION NORMAL K10 1

AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| POLIPROPILENO CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.. 17.59 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
— *FRCU
Esc.: 1.25| rfry10:  LINEA NEUMATICA 2
) CcOD:
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA B1-2GP-NL0021-FB-1
g‘@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - e

1 2 3 4 | 5 6 7 | 8




ARMADO

+ ]

Medida (mm) [< 700 [107 @ 10001007 a 3000] > 3000

Tol. (mm)

3400

A ACTUADORES

3000

PLANO COMPLEMENTARIO DE MONTAJE

NEUMATICO B1-2GP-EA1000-FB-4

AJUSTAR MEDIDAS AL MONTAR SOBRE

A TABLERO .
CAMARA DE GRANALLADO
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 |CORTE MP TUBO PP-R PN20 x 4m @20mm (CANT. S/PLANQO) -
2 |B1-2GP-NLOO30-FB-1 CODO 90° K20 8
3 |B1-2GP-NLOO31-FB-1 TUBO INSERTO HEMBRA (TF/H) K13 2
4 |B1-2GP-NC0020-FB-1 RACOR RAPIDO ROSCADO QS-1/2-16 2
5 |B1-2GP-NLO032-FB-1 UNION NORMAL K10 1
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| POLIPROPILENO CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT..| 2432 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
REVISO *
Esc.: 1.25| rfry10:  LINEA NEUMATICA 3 .
UNID.: [mm.] |~ JENTE: METALURGICA ALBACE SA CcOoD: G
g—@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-NL0022-FB-1

5

’ |
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PLANO COMPLEMENTARIO DE MONTAJE
NEUMATICO B1-2GP-EA1000-FB-4
A ACTUADORES V‘
N TABLERG AJUSTAR MEDIDAS AL MONTAR SOBRE
CAMARA DE GRANALLADO
N.° N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANT.
1 [CORTE MP TUBO PP-R PN20 x 4m @20mm (CANT. S/PLANQO) -
2 |B1-2GP-NLO030-FB-1 CODO 90° K20 8
3 |B1-2GP-NLO031-FB-1 TUBO INSERTO HEMBRA (TF/H) K13 2
4 |B1-2GP-NC0020-FB-1 RACOR RAPIDO ROSCADO QS-1/2-16 2
5 |B1-2GP-NLO032-FB-1 UNION NORMAL K10 ]
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza inFt)ermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| POLIPROPILENO CANT.: FIRMA SUP.;
PESO UNIT..| 2337 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ
)
EsC.: 125 rry10:  LINEA NEUMATICA 4 .
UNID.: [mm.] [~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A cOoD:
=@ | PROYECTON PRESUP. BARREDOR DE GRANALLA B1-2GP-NL0023-FB-1
2 3 4 | 5

7 | 8
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AUTOCONTROL A B C D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| AISI 304 #1 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.:| 0.14 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 14/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

Esc.: 1.2 | rfryLo: PLEGADO SUJECION VALV. 3/2

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B 1 'ZG P_N P0001 _FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| AISI 304 #1 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 022 kg 1
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 14/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
Reved * FRCU
Esc.: 1.2 | rfryLo: PLEGADO SUJECION VALV. 5/2 :
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-NP0002-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B
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FIRMA SUP.:

O.T. N°

COD:

B1-2GP-NP0003-FB-1

CANT.:

FECHA DE ENTREGA

AUTOCONTROL

1er. pieza
Pieza intermedia

Ultima pieza
VERIFICACION

Observaciones

CHAPA GALV. #1.6

kg
FECHA
11/7/2023

NOMBRE

ARGUET-ORBAIZ

TITULO: SUJECION X4 TUBOS PP

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA

MATERIAL:

PESO UNIT.:| 0.07

DIBUJO
REVISO
Esc.: 1.2

UNID.: [mm.]

E

F
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. | AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
| MATERIAL:| CHAPA GALV. #1.6 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.05 kg 1 3
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
e | * FRCU
= 1T 1 1fTuLo:  SUJECION X2 TUBOS PP :
. COD:
UNID.: [mm.] | o~ JENTE: METALURGICA ALBACE S.A B1-2GP-NPO004-FB-1
G@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA - - B




27 73
“ny
RS}
IS 2l
S 9) .
P F o)
S|4 S A ‘
~ S
S &
S S
S N\
S S
S
(B Lto
|+ S \ \
(.
2 E CI: \
o S
S| —
; +i % _
=~ 1|+
v h
€ = Yo}
— SR
E|E
/£ 8IEE
x| ol S|3|Z
<ul"> 3° E?l ?) ) | ‘
Sz | F2 23 43 _| 30 _|
60
69 40
Q7 9)
I © ‘ ™ |
S DO
49 1 HACIA ARRIBA 90° R 16/
© © 3
- - / g
e > >
o
i s g
N o o J !
= S
< <
O O
< <
T T
161
AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| CHAPA GALV. #1.6 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 0.09 kg 3
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA | O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

EsC.: 1.2 | rfryLo: SUJECION X2 TUBOS PP EN L

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B 1 'ZG P_N P0005_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B c D E FECHA FIRMA
1er. pieza
Pieza intermedia
Ultima pieza
VERIFICACION
Observaciones
MATERIAL:| CHAPA GALV. #1.6 CANT.: FIRMA SUP.:
PESO UNIT.: 133 kg 2
FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:
DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO *

FRCU

Esc.: 15 | rfryL0: COBERTOR BAJADA CONEXIONES A/C

UNID.: [mm.] COD:

CLIENTE: METALURGICA ALBACE S.A B 1 -ZGP'N P0006_FB_1

g_@ PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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AUTOCONTROL A B (o4 D E FECHA FIRMA

1er. pieza

Pieza intermedia

Ultima pieza

VERIFICACION

Observaciones

MATERIAL:| CHAPA GALV. #1.6 CANT.: FIRMA SUP.:

PESO UNIT.:| 0.17 kg 1

FECHA NOMBRE FECHA DE ENTREGA O.T. N°:

DIBUJO 11/7/2023 ARGUET-ORBAIZ UTN
REVISO
* FRCU

Esc.: 1.2 | rfryLo: L SOPORTE CONEXIONADO TUBOS PP

. . COD:
UNID.: Imm.] [ o) |ENTE: METALURGICA ALBACE S.A

=) B1-2GP-NP0007-FB-1

PROYECTO/N° PRESUP.: BARREDOR DE GRANALLA
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Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” MC-Rev.05
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Introduccion.

En este capitulo se muestran los céalculos, verificaciones y criterios de seleccion de cada
pieza y componente del sistema de recuperacion.

Segmentandose este, al igual que los demas anexos y planos, en distintas partes:

e Mecanica y estructural
e Neumatica

e Electricidad

e Automatizacion

Por ultimo, se realiza un estudio de costos e inversiones para determinar los plazos de
amortizacion, planificacién, plan de montaje y andlisis de riesgos.
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Estudio de métodos para la recuperacion de granallas
abrasivas.

A la hora de seleccion el sistema de recuperacion de granalla el aspecto fundamental
que debe considerarse es el grado de automatizacion solicitado en la recogida del
abrasivo, ya que este constituye el sistema mas importante en la sala de granallado.
Hay tres formas principales para recoger el abrasivo:

- Manual

- Semiautomatica

- Automatica

Recuperacién manual.

Comunmente utilizado para niveles pequefios de produccion, donde los procesos de
granallado no se realizan de manera continua sino esporadicamente y en piezas de
tamafio reducido.

Se permite que el abrasivo utilizado se acumule en el piso de la camara, al finalizar el
proceso, por medio de escobillas y palas, el operario levanta y deposita la granalla en
una zaranda o criba, para posteriormente depositarlo en el equipo de limpieza.

Recuperacion semiautomatica.

El operario tiene que detenerse transcurrido determinado tiempo de granallado para asi
poder barrer el abrasivo hacia una tolva donde un sistema mecéanico o neumatico se
encarga de elevar el abrasivo hasta un sistema de criba y limpieza donde cae a un silo
y se clasifica el abrasivo apto y limpio de impurezas y polvo. Una vez finalizado este
proceso se puede volver a proyectar. Por tanto, se puede subdividir en dos:

- Recuperacion semiautomética mecénica: Se utiliza con bastante frecuencia, ya
gue es de simple construccion e implementacion. Utilizando un sistema de
elevacion por medio de cangilones que depositan la granalla en la etapa de
limpieza y recirculacion.

La granalla puede ser directamente transportada a la tolva de aspiracion del
elevador por un operario, 0 pueden utilizarse roscas helicoidales, como se
presentan en las imagenes

MC-F- 1 - Configuraciones para la recuperacion semiautomatica

- Recuperacion semiautomética Neumética: Se emplean bombas de vacio que
generan la absorcion de la granalla, la cual por medio de mangueras es

transportada hacia el sistema de criba y limpieza para su posterior recirculado.
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MC-F- 2 - Recuperacion semiautomatica neumatica.

Recuperacion automatica.

El operario no tiene la obligacion de detener el proceso ya que el suelo de la cabina esta
compuesto por una serie de rejillas peatonales “Grating” que debajo contienen el
sistema de transporte de granalla, cominmente conocido como barredores.

Estos barredores son los encargados de llevar la granalla hacia un determinado punto,
definido por el disefio de la cabina, donde es recolocado por un elevador de cangilones
que se encarga de elevar el abrasivo a la etapa de limpieza y recirculacion, para su
posterior proyectado.

El método de accionamiento de los barredores puede variar dependiendo del tipo de
abrasivo y de las cantidades que se deseen transportar, los accionamientos
comunmente empleados son:

- Mecanismo oscilante con accionamiento neumatico
- Mecanismo oscilante con accionamiento hidraulico

- Mecanismo continuo por transportador tipo reddler

- Por gravedad

Eleccidn del sistema de recuperacion.

Por requisito de la empresa contratista, se parte del punto en el cual el sistema de
recoleccién de abrasivo debe estar completamente automatizado, ya que los niveles de
produccion son lo suficientemente altos para que este esté justificado. Por lo tanto, un
sistema completamente manual queda descartado, y a su vez, se pretende eliminar la
accion de barrer y recoger la granalla por medio de escobas y palas, elimindndose asi
también la opcion de un sistema semiautomatico.

De esta forma, se enfocara el analisis a los distintos procesos automaticos previamente
nombrados, para elegir la opcion més factible segun distintos aspectos.
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Mecanismo oscilante con accionamiento neumatico.

El mecanismo consiste en un arreglo de carros méviles, que se desplazan sobre guias,
de manera longitudinal, los mismos presentan una serie de deflectores que durante la
accion de avance del carro empujan el material abrasivo al paso siguiente y durante su
retroceso pasan por encima sin volver a arrastrar el material.

La granalla, es llevada hasta cierto punto, dependiendo de la configuracién y
dimensiones de la camara, donde se encuentra un transportador helicoidal encargado
de continuar con el proceso de recoleccién del abrasivo.

La energia impulsora de los carros es provista por pistones neumaticos, alimentados
por un sistema de aire comprimido.

Este tipo de esquemas constructivos se utilizan en niveles de produccion moderados y
llegan a ser los mas comunes provistos por las industrias especializadas en equipos de
granallado.

MC-F- 3 - Mecanismos oscilante con accionamiento neumatico.

Mecanismo oscilante con accionamiento hidraulico.

La configuracién resulta analoga al mecanismo anterior, reemplazando la energia
impulsora del aire comprimido por aceite a presion, provisto por un sistema hidraulico.

Al ser un sistema mucho mas robusto que el neumatico, en conjunto con un mecanismo
de mayor peso podria trasladar mayores cantidades de abrasivo por oscilacion. Este
seria una opcion en lugares donde no se posea una red de aire comprimido de facil
acceso.
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Mecanismo continuo por transportador tipo reddler.

La principal caracteristica de este tipo de mecanismo es su funcionamiento de caracter
continuo, consiste en un transportados del tipo reddler, el cual, por medio de su cadena,
arrastra la granalla a cierto punto donde se ubica una rosca helicoidal encargada de
llevarla a la siguiente etapa de transporte.

MC-F- 4 - Mecanismo continuo por transportador tipo Reddler.

Por gravedad.

Este sistema resulta ser uno de los mas simples en términos de funcionamiento, ya que
se aprovecha la fuerza de gravedad y el principio de deslizamiento sobre una pendiente,
la cual debe ser suficiente para vencer el angulo de deslizamiento o de talud del
abrasivo.

Consiste en la construccion de una fosa cuya profundidad y angulo dependeran de las
dimensiones de la camara, lo cual constituye una de las complicaciones principales del
sistema, ya que, desde cierto punto, la obra civil resultaria antieconémica por sus
dimensiones.

Luego de esta etapa el proceso de recirculaciéon de la granalla continda, usualmente,
por medio de una rosca transportadora.

Debido a las dimensiones de la cAmara y el &ngulo de talud de la granalla, esta opcién
es descartada, tendremos en cuenta el uso de un transporte por gravedad en conjunto
con un mecanismo vibratorio que reduzca el angulo necesario de transporte.

Metodologia de seleccidn.

Para poder seleccionar de manera cuantitativa el mejor mecanismo de los presentados,
se evaluaran ciertos puntos claves para un sistema de recoleccion de abrasivo, estos
son:

e Inversion inicial

e Mantenimiento

e Desarrollo

e Simplicidad de instalacion
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Estos puntos se evaluaran en una escala del 1 (Inaceptable) al 10 (excelente), la tabla
MC-T-1 se indican los valores adjudicados a cada método de transporte:

ASPECTO DE ANALISIS
INVERSION INICIAL MANTENIEMIENTO DESARROLLO SIMPLICIDAD DE INST. TOTAL

MECANISMO

OSCILATORIO TIPO
NEUMATICO
OSCILATORIO TIPO
HIDRAULICO
CONTINUO TIPO
REDDLER
POR
GRAVEDAD+VIBRACION

9 8 10 7 34

2 4 4 3 13

5 4 3 7 19

7 8 3 7 25

MC-T- 1 - Andlisis cuantitativo del mejor método.

Finalizado este andlisis se concluye que el proceso 6ptimo, segun la escala de valores
propuesta, es el oscilatorio de tipo neumatico. Esto se justifica fundamentalmente en el
aspecto de inversion inicial, ya que la planta presenta la instalacion de aire comprimido
en condiciones de funcionamiento Gptimas, por lo que no es necesaria su modificacion.

De igual manera, los equipos neumaticos no requieren un mantenimiento excesivo como
si lo requieren los sistemas hidraulicos y mecanicos tipo redler. Particularmente, en el
caso de mecanismo acoplado a los actuadores neumaticos las piezas sometidas a
desgaste abrasivo son pocas, relativamente simples y econémicas.

La capacidad de transporte se ve resuelta, ya que los niveles de produccion, si bien son
altos, no resultan excesivos, por lo que este sistema no presentaria problemas.
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Mecanica y estructural.

El mecanismo de barredor oscilante neumatico consta, en este caso, de seis carros
dotados de deflectores transversales que trasladan la granalla. En lo que respecta al
mecanismo Yy la estructura, las partes a calcular y/o verificar seran las consideradas
como mas comprometidas a esfuerzos que puedan de afectar su integridad estructural,
lo que incluye el armazon del carro, los vastagos de sacrificio con sus vinculos y las
rejillas o grating.

Carros.

Se procede verificar que este resista a los maximos esfuerzos a los que puede estar
sometido en las condiciones de disefio mas desfavorables. Estas corresponden al caso
en el que el actuador ejerce la maxima fuerza posible, es decir, Fy = 2513 N. (ver MC
pag. 30).

von Mises (kaffem*2)
207,5
. 8168
. TIED
_ 6353
_ 5445
| 4538

L 3630

L 2723

1615
I o
00

— Limite eldstico: 2.549,3

MC-F- 5 - Verificacién mecénica del carro barredor.

Por tanto, verifica a las condiciones propuestas.
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Véastagos de sacrificio.

Debido a la solicitacion de traccién y compresién a la que estos estaran sometidos, se
calcularan a traccion/compresion y se los verificard a pandeo en la situacion mas
desfavorable, es decir, sometidos a Fx = 2513 N = 256,2 kg (ver MC pag. 30).

Por calculo de resistencia, para una varilla de acero trefilada SAE 1040 con o =
41 kg/mm2 y un coeficiente de seguridad n = n, .n, .n; , (Dubbel, 1925), con:

e n; = 1,2 ya que se tienen cargas conocidas con gran precision.
., O'f
e n, = 1,5 para una relacion ~-=0,63.
T
e n3 =1 yaque se considera esta como una pieza de baja responsabilidad.
De esta forma, se tendra:

n=12.15.1=18

kg

o A1),

g, = L = —_mm? _ 55 gkg;
adm n 1,8 mm

4. Fyg
Dpecys = T Oug
-Ogdm.

5 4.256,2 kg
necVs =
7.22,8 kg/mm2

Resultando:

Dnec.VS = 3,8 mm

Por cuestiones de disefio y disponibilidad de materiales se seleccionan varillas de
@=19,3 mm y se verifican al pandeo mediante la formula de Euler.
n? . E.]
Perys = K D2

Donde, el momento de inercia para una varilla de seccion circular seré:

m-D* m- (193 mm)*

_ 4
ol = = 6810,8 mm

] =

Y se tiene E = 21407 kg/mm? como el mddulo elastico del acero, K = 0,7 como
coeficiente de inestabilidad para columnas de un extremo movil y otro empotrado (ya
gue los pernos permiten rotacion solo en un eje y estan uno sobre cada eje) y L =
610 mm como la longitud méxima expuesta a pandeo del vastago de sacrificio. Por tanto,
sera:

p B w2 .210000 N/mm? .6810,8 mm*
crvs = (0,7 .610 mm)?

Pys=77422 N
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Y siendo
P.vs B 77422 N

= =30,8
Fc  2513N

Podemos asegurar que no habrd inconvenientes de inestabilidad por pandeo en la

pieza.
Simulando el modelo con la carga dada se obtuvieron los siguientes resultados:

Mombre del rmodelos 22173%-MPOD 2
Maombre de estudio: Pandeo 1(-Predeterminado<Como mecanizada:-)

Tipo de resultadao: Pandeo Smiplitudd
Forrna modal: 4 Factor de carga = 31,084
Escala de deformacidn: 6,53085

MC-F- 6 - Verificacion al pandeo del vastago de sacrificio.

Resultados que comprueban los calculos realizados, obteniendo un factor de carga
similar al determinado anteriormente.
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Pernos vastagos de sacrificio.

Se procede a comprobar la fuerza maxima que pueden transmitir las uniones
abulonadas de los vastagos de sacrificio a los carros barredores.

Esta debe ser capaz de transmitir la maxima fuerza que puede ejercer el émbolo, Fy =
2513 N(ver MC pég. 29), y se forma como se muestra en la siguiente:

5/8" BSW SAE G5

. \
172 11
F N | Fe

< i —>

41,3 mm

MC-F- 7 - Verificacion de pernos vastago de sacrificio.

Se tienen las siguientes propiedades de los componentes de la unién:

e Bulon 5/8x2” G5 con oy = 6468 kg/cmz y 0, = 8437 kg/cmz (Shigley, 2004)

« Chapa SAE 1010 LC esp. 1/2 * con g; = 2000 9/ 'y o, =3600 X9/ ,
(SAE, 2023)
« Redondo liso LC SAE 8620 @ = 41,3 mm con of =3500 “9/_, y o, =

kg
6500 /sz.

Para obtener las tensiones admisibles tanto al corte como al aplastamiento se toman los
siguientes valores (tabla 10.5 Niemann): (Niemann, 1973)

Taam = 0,42 0r Y Padam = 2,2 t44m

Para el corte en el bulén seré:

2
. Dm’wleo

FSTadm- 4

con Dyucieo = 1,25 cm para el bulon antes mencionado sera:

.(1,25 cm)?
F<042.6468 k9 T LI
cm 4

F <3334kg

Verificando la placa de 1/2" por ser la de menor espesor y propiedades mas
desfavorables, se tiene:

F < Tadm-A
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Con A como el area o seccién expuesta al corte, es decir:
A=17cm.1,27 cm = 2,16 cm?

Entonces:
F <042.2000 X9/, 216 cm?
cm

F <1814 kg

Por otro lado, al aplastamiento solo se verificar4 la placa, por lo anteriormente
mencionado

F< Padm -Dnﬁcleo .S

Siendo s el menor de los espesores de las piezas a unir, en este caso tomaremos s =
1,27 cm, Y Dpycieo = 1,25 cm, resultando:

F <2,2.0,42.2000 kg/cmz .1,25cm.1,27 cm

F <2933,7 kg
Resultando la fuerza limitante de la union:
F=1814kg = 17795 N > Fy = 2516 N
Por lo tanto, la union verifica con un factor de seguridad de:

_17795N_71
2516 N "’

Simulando la misma, se obtuvieron los siguientes resultados:

von Mises (kgf/cn
3544
l 3190
. 2836
_ 2481
L2127
H 1772
!, 1418

| 1063

709
355
00

86713
I 70.004,8
| 709384

| 62070

| 532055
| R
L 3man,7

. 266063

_ 177338

I 86734
7,0

886713 ¢

MC-F- 8 - Verificacion perno vastago de sacrificio.
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Donde se obtiene un factor de seguridad minimo de 7,0 para la union, valor similar que
comprueba lo arrojado por los célculos anteriores.

Grating.

Para el piso se decide utilizar rejillas metalicas del fabricante Avila Argentina S.A tipo
30 con barras resistentes (BR) de planchuela de 1.1/2x3/16” (38,1x4,76mm) y barras
de cruce (BC) de planchuela de 5/8x1/8” (15,9x3,2mm) que, con una luz de 1460mm,
segun la tabla MC-T-2

Tamafio Carga Distancia entre apoyos (mm)
Barra (kg/ml)
RE:lst?ntE Flecha 600 500 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1500
[Nominal) {mim})
C.unif 3.500 | 2.800 | 2.000 | 1.800 | 1.100 | 700 400
123 Flecha 1,07 | 271 31 4,25 5.39 6,35 5,19
C.conc 1.500 | 1.200 | 1.000 | 500 J00 400 250
Flecha | 2,15 [ 219 [ 260 [ 321 [ 431 [ 622 | 581
Cunif 5.000 | 4.000 | 3.500 | 2.800 | 1.700 | 1.000 | 700
32x5 Flecha | 096 | 231 | 324 | 995 | 495 | 54 | 645
C.conc 3.000 | 2.000 | 1.800 | 1.700 | 1.400 | 1.000 | 700
Flecha | 1,46 | 23 | 295 | 3,82 | 544 | 617 | 645
Cunif 5.000 | 4.000 | 3.500 | 2.800 | 1.700 | 1.000 | 70O
X3 Flecha | 086 | 218 | 305 | 372 [ 469 | 511 | 61
C.conc 3.000 | 2.000 | 1.800 | 1.700 | 1.400 | 1.000 | 700
Flecha | 1,38 | 218 | 279 | 362 [ 515 | 580 | 61
Cunif 6.000 | 5.000 | 4.000 | 3.000 | 2.500 | 1.700 | 1.100
I Flecha | 0,69 | 1,82 | 2,34 | 2,67 | 4,62 | 548 | 605
C.conc 4.000 | 3.000 | 2.600 | 2.400 | 2.100 | 1.700 | 1.200
Flecha | 1,16 | 2,06 | 255 | 3,22 | 487 | 553 | 66
Cunif 7.000 | 7.000 | 5.000 | 4.000 | 3.000 | 2.000 | 1.400
s0x3 Flecha | 0,50 | 1,57 | 1,79 | 2,19 | 340 | 420 | 502
C.conc 4.000 | 3.000 | 2.600 | 2.500 | 2.200 | 1.B00 | 1.400
Flecha | 0,76 | 0,91 | 1,66 | 2,19 | 3,33 | 432 | 502
Cunif 7.000 | 6.000 | 5.000 | 4.000 | 3.000 | 3.000 | 2.300
SONS Flecha 0,33 1.06 1,21 147 | 2,29 4,25 5.56
C.conc 3.000 | 3.000 | 3.000 | 2.500 | 2.200 | 2.500 | 2.200
Flecha 0,51 1,34 129 147 | 2,24 4,05 531

MC-T- 2 - Valores caracteristicos grating.

Por si sola cada rejilla de 600mm de ancho podra soportar una carga concentrada
maxima en el medio del vano de 912kg.

Sumando a esta un marco de planchuela igual a las barras resistentes y la chapa
microperforada de 3,2mm de espesor, y simulando el conjunto a una carga concentrada
en el medio del vano de 875kg se obtuvieron los siguientes resultados:
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won Mises (kgffcm”2)
13498
l 1.2149
- 1.0801
. 9452
. 8103
6754
_ 5405

4057

2708
1359
1,0

— Limite elastico: 2.549,3

URES {mm)

L 07

. 05

04
0z
00

MC-F- 9 - Verificacion Grating.

Analogamente al andlisis realizado anteriormente (ver MC pag. 14), se toman los
mismos 3 coeficientes ya que se trata de un acero de similares caracteristicas
resultando un coeficiente normativo de seguridad de n = 1,8

Por lo tanto, teniendo en cuenta la forma de trabajo usual en la camara, que es
colocando las piezas a trabajar encima de carros con 4 puntos de apoyos, podemos
asegurar con un coeficiente de seguridad de 1,9 que con una distribucion de carga
uniforme, el piso puede soportar una carga maxima de 3500kg en cualquier sitio y, por
tanto, como:

19>18

Verifica.

Guias y apoyos de grating.

Ya que las rejillas tienen un ancho de 600mm al igual que las costillas de refuerzo de
las guias y, por cuestiones de disefio, se deja cierta holgura entre rejillas, estas
guedaran montadas en diferentes posiciones referido a las costillas. Por lo tanto, para
la verificacion se toma la situacidon mas desfavorable, es decir la aplicacién sobre una
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guia del total de la carga puntual de disefio en el medio del vano formado por las
costillas.

Por tanto, para verificar se toma una carga de 875 kg aplicada sobre la superficie de la
barra resistente que compone el marco de la rejilla. Obteniendo los siguientes
resultados:

1.105,7
l 995,2
. 88
_ 7743
663,
553,3

242,9

3324
21,9
114
1,0

— Limite elastico: 2.549,3

URES (mm)
07
. 06
.06
.05

- 04

MC-F- 10 - Verificacién del apoyo de grating.

Lo que nos da un coeficiente de seguridad minimo respecto a la carga maxima de trabajo
de 2,3.

Por tanto, utilizando el mismo coeficiente normativo anteriormente calculado (ver MC
pag. 14), se tiene entonces que como:

2,3>1,8

Verifica.
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Cajon de unidn perfiles W.

En forma analoga a las verificaciones realizadas anteriormente, se probara que el cajon
de union de los perfiles W que componen la estructura de la maquina soporte 1/8 de la
carga maxima de disefio para carros de granallado montados directamente sobre rieles
colocados en estos, la cual se fij6 en 11 toneladas.

De esta forma, los resultados obtenidos fueron los siguientes:

wvon Mises (kgf/cm*2)
786,9
l 708,2
_ 6295
_ 5508
471
. 3934
. 3148
. 2361
157.4
787

00

URES (mm)
02
l 01
.01
.01

.01

01
L 01

MC-F- 11 - Verificacion protector.

Obteniendo en este caso un factor de seguridad minimo de 3,2, que si lo contrastamos
con el normativo ya calculado (ver MC pag. 14), tendremos la siguiente desigualdad:

32>18

Verifica.
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Neumatica.

Una vez disefiado y verificado totalmente el mecanismo de barrido, se procede a
calcular y seleccionar los 6rganos neumaticos que transmitan la fuerza necesaria al
mismo, asi como también el comando de estos.

Circuito neumatico.

En lo que hace al sistema neumético, este se compone, de una FRL (Unidad de
Mantenimiento Combinada), electrovalvulas 3/2 y 5/2 para corte y comando,
respectivamente y los actuadores. La distribucion de aire comprimido desde el comando
hacia estos ultimos se hace mediante un total de 4 tuberias principales rigidas de
polipropileno para luego distribuir a sus correspondientes actuadores en la fosa. Ver
plano de montaje B1-2GP-EA1000-FB-4 y esquema completo B1-2GP-EA1000-FB-7

N
||

......

wa-a
=y

H
E
rl-_
[
Hp

MC-F- 12 - Circuito neumatico.

Dimensionamiento de componentes.

Primeramente, se procede con el célculo y seleccién de los equipos neumaticos,
siguiendo como guia el esquema impartido por el distribuidor de equipos “Festo”, el cual
dicta los pasos para la correcta seleccién de los distintos elementos necesarios para la
confeccion en su totalidad del cuadro neumatico.
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Actuadores.

Definicién de parametros.

Las siguientes variables fueron establecidas para conseguir las condiciones de
funcionamiento deseadas en funcién de las prestaciones pretendidas por la empresa:

Masa total.

Es necesario contar con el peso total que debera desplazar el actuador, por tanto, se
define la incégnita m, la cual se compone de dos valores, la masa del carro y la masa
de granalla maxima a acumular.

e ml[kg] = Masa total a desplazar = m, +m,
Por medio de un disefio preliminar, se definié un valor aproximado del peso del carro:
e m,|kg] = Masa carro = 255.133 kg

De los datos relevados sobre las boquillas de granalla que se utilizan cominmente, se

observa que le flujo maximo de los modelos normales es de 13 kg de gmna”a/min,

suponiendo que se tardard aproximadamente un minuto en evacuar la granalla, se
deduce que:

e my[kg] = Masa granalla = 13 kg

Tiempo v recorrido.

Tanto el recorrido como el tiempo de carrera fueron definidos por medio de un disefio
preliminar, entonces:

e ([m] =recorrido necesario = 0.32m
o t.=tiempodecarrera=25s

Presién de trabajo.

La presién de funcionamiento es la regulada por la unidad de mantenimiento, donde se
propone utilizar:

e P [Bar] = Presionde trabajo = 5 bar

Cabe aclarar que, los datos de presion para cualquier linea neuméatica se
expresan en valores de presion relativa, por lo tanto, a lo largo de este trabajo
esto serd asi a menos que se exprese lo contrario.

Fuerza necesaria de avance.

Depende de la masa de la carga, el angulo del movimiento, la elevacién, del rozamiento,
de la presién de trabajo y del area efectiva del émbolo, por lo que, al tratarse de un
desplazamiento plenamente horizontal se determina este valor por medio de un calculo
dinamico.
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JE,=m-a
Foo—F,=m-a
Donde, F, corresponde a la fuerza de rozamiento producida entre la granalla y el suelo:
Fe=p-N
Siendo:

e u : Coeficiente de rozamiento entre el suelo y la granalla, se considera por
recomendacién de SMC, para un movimiento plenamente horizontal, para acero-
acero, 0.4

“Un movimiento horizontal (angulo 0°) necesita vencer el rozamiento. La fuerza
necesaria viene definida por el coeficiente de rozamiento el cual puede variar
(normalmente entre 0,1 y 0,4, para deslizamiento metal- metal).” (SMC, 2002, p. 60).

e N : Fuerza Normal, en este punto se considera tanto la carga total de granalla a
trasladar como el peso de los elementos metalicos, dando como resultado:

N = (13 kg +255.133 kg) - 9.8 ™/,

N =2627.7N
Reemplazando:
F,=04-2627.7N
F, =1051.1N
Despejando:

Foo=F,+m-a

Considerando que el movimiento es rectilineo uniformemente acelerado

d = t+1 t2
= 7; 2 a

Despejando:

(C — Vi t) -2
qa=—-
t2
Donde:
v; = Velocidad inicial = 0 m/s
t = tiempo de carrera = 2.5 s
C =Carrera=320mm=0.32m

Reemplazando:

(C—vi-t)-Z
a=—7-7—

tZ
_(032m—-0m/s-25s) -2
= (2.55)2
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a=01024™/,

Finalmente, la fuerza necesaria es:

F,qo=1051.1 N+ (13 kg + 255.133) - 0.1024 m/sz

Fno=1391N

Fuerza real necesaria de avance.

Siguiendo los valores recomendados del fabricante, se determina la fuerza real
necesaria del cilindro, segun la siguiente expresion:

F,
E,= _na

A

Donde:

o 1 = Factor de carga para producir la aceleracién (SMC, 2002):
- Velocidades normales = 0,7
- Velocidades altas = 0,4 - 0,5

Considerando velocidades de operacién normales, se reemplaza:

1391 N
Ffra=—057"
F,.,=1987 N

Fuerza necesaria de retroceso.

Considerando que durante el retroceso no se arrastra la granalla, sino solo el peso de
la estructura, la fuerza necesaria para el retroceso sera:

Fr,=F+m-a
Donde F, = 0 para el retroceso.
Entonces, reemplazando los valores:

For = 0+333kg-0.1024 ™/,

Dando como resultado:

F,,=34N

Fuerza real necesaria de retroceso.

Siguiendo los valores recomendados del fabricante, se determina la fuerza real
necesaria del cilindro, segun la siguiente expresion:

For
A

E., =
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Donde:

e 1=0,7 para velocidades normales como ya se menciond. Entonces:

34 N
b =97
F,,=48.6 N

Determinacion de dimensiones del cilindro.

El fabricante “Festo” dispone de la siguiente tabla para verificar la fuerza capaz de
entregar el actuador, la cual deberd ser superior a la requerida segun los célculos
previos. Por lo tanto, ingresando con la fuerza teérica calculada, y la presién de trabajo
propuesta de 5 bar, se define el diametro del émbolo, (Festo, 2022):

Fuerza del émbolo [N]
@ Presion de funcionamiento [bar]

1 2 3 & 5 6 7 8
2.5 0,4 0,9 1,3 1,8 2,2 2,7 3.1 3.5
3.5 0.9 1,7 3.8 3.5 4.3 5,2 6.1 6.9
5,35 2 4 6,1 8.1 10,1 12,1 14,2 16,2
6 2,5 5,1 7.6 10,2 12,7 15,3 17,8 20,4
8 4.5 9 13.6 18.1 22,6 27.1 317 36,2
10 7.1 14,1 21,2 28,3 35,3 42,4 49,5 56,5
12 10,2 20,4 30,5 40,7 50,9 61,0 71,3 81,4
16 18,1 36,5 54,3 72,4 90,5 109 127 145
20 28,3 56,5 84,8 113 141 170 198 226
25 44,2 88,4 133 177 7 265 309 353
32 72,4 145 217 290 362 434 507 579
40 113 226 339 452 565 679 792 905
50 177 353 530 707 884 1060 1240 1410
63 281 561 842 1120 1400 1680 1960 2240
80 452 905 1360 1810 2260 2710 3170 3620
100 707 1410 2120 2830 3530 4240 4950 5650
125 1100 2210 3310 4420 5520 6630 7730 8840
160 1810 3620 5430 7240 9050 10900 12700 14500
200 2830 5650 B480 11300 14100 17000 19800 22600
250 4420 8840 13300 17700 22100 26500 30900 35300
320 7240 14500 21700 29000 36200 43400 50700 57900

MC-T- 3 - Fuerzas méaximas actuadores.
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De igual manera, se dispone de una seleccién rapida segun el siguiente nomograma,
en el cual como se podra verificar arroja el mismo resultado, (Festo, 2022).

Presion de funcionamiento p en funcién del @ del émbolo y de la fuerza F
En el grafico se ha considerado aprox. un 10 % de fuerza de friccion
4 T \p[blalr]lll TTTTT
3 27304 L5 62871012
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MC-F- 13 - Fuerza, presion y diametro.

Por lo tanto, el diAmetro comercial de embolo inmediatamente superior es de 80 mm.
Los cuales permiten satisfacer los requerimientos de fuerzas a la presion de trabajo
impuesta por la instalacion.

Se seleccionan actuadores de diametro de émbolo de 80mm y 320mm de carrera, los
cuales comercialmente se encuentran con vastagos de 25mm de diametro.

Caudal y consumo de aire.

El consumo de aire en el caso de un cilindro en la carrera de avance, de ahora en mas
CA, se define como:

S, .L
Q1= r
Donde:
2 2
S, [em?] =22 = M) _ 50,2 em? = Seccion del actuador en CA

4 4

Lc [Cm] = Carrera maxima del actuador = 32 cm

t. = tiempo de carrera = 2.5 s
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50,2 cm? .32 cm
1= 25s

_ cm® _ l
Q, = 642.56 — = 38.55 /i

En el caso del consumo de un cilindro en la carrera de retroceso, CR, la seccién
disponible sera:
w.(D?— d?)

4

m.(8 cm — 2,5 cm)?
Sz = 4

Sz [em?] =

S, = 45,4 cm? = Seccion del actuador en CR
Siendo, por tanto:

_ 454 cm? .32 cm

2= 25s
cm3 l
Q, =581.12 — = 35—
S mmn
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Verificaciones.

Verificacién al pandeo.

El pandeo depende de:

e Valor de la carga

o Dimensiones del vastago (momento de inercia)
¢ Material del vastago (Mddulo de elasticidad)

¢ Longitud entre empotramiento (fijacion y carga)

m? . E.]
Fe = 12

Donde:

e E [N/mmz] = Modulo de elasticidad del acero = 210000 N/mmz
e ] [mm?] = Momento de inercia de la seccion
e L [mm] = Longitud libre de padneo

e K =0,7 = Coeficiente de inestabilidad para columnas de un extremo movil,
(SMC, 2002)

Calculando el momento de inercia de la seccion:

_7T-D4
/= 64
_ - (25mm)*
a 64

] =19174.8 mm*
Considerando que la fijacion del actuador sera de que un extremo queda moévil
L=0.7"L,
Donde:
o Ly = Longitud de la carrera = 320 mm
Reemplazando:
L=0.7-320mm
L=224mm

Retomando la carga maxima:

m?-210000 N/, .19174.8 mm*
mm
(224 mm)?

Fg, =

Fyg, = 792052.3 N

Este valor, se debe verificar segun la fuerza de compresion méaxima, la cual se obtiene
como sigue:
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Fe=P-A.

Reemplazando:

- (0.08 m)>?
Fx = 500000 Pa - —
F¢ = 2513 N
Esta fuerza debe verificar que:
F
Fy
_ 79202.3 N
~ 2513N

S =315>=5 - Verifica

El vastago verifica ampliamente, lo cual se puede comprobar en base a la siguiente
gréfica que brinda por el fabricante “Festo”, (Festo, 2022):

o del vastago en funcion de la longitud de carrera l y de la fuerza F
& [mm

‘ [mm]
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F[N]

MC-F- 14 - Diametro del vastago en funcion de la fuerza ejercida y la carrera.

Claramente se observa como el vastago minimo recomendado para los valores de
fuerza calculados estan dentro del rango de 16 mm, por lo que uno de 25 mm seria mas
gue suficiente.
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Verificacion de la velocidad maxima.

Los cilindros neumaticos pueden tener una velocidad muy elevada y se pueden
desarrollar fuerzas de choque considerables al final de la carrera, estos choques pueden
producir dafios en él embolo, por lo que es importante disminuir esta energia por medio
de algln sistema.

En los cilindros pequefios tienen una amortiguacion fija, por medio de amortiguadores
elasticos. En cambio, en los cilindros grandes, el efecto del impacto puede reducirse de
distintas maneras, la clasificacion comunmente empleada es la siguiente:

¢ Amortiguaciones mecanicas y elasticas: Resortes o0 materiales elasticos
amortiguan el choque en el final de la carrera.

¢ Amortiguaciones neumaticas y servoneumaticas: El efecto de frenado se
produce a través de compresion de aire.

e Sistemas de amortiguacion hidraulicos: El efecto de frenado se consigue con la
ayuda de fluidos viscosos, como por ejemplo el aceite.

Por su reducido consto y alto rendimiento los topes mecanicos a base de elastobmeros y
los tipos de amortiguacion neuméticas son las técnicas cominmente empleadas, incluso
sistemas que combinan ambas posibilidades, ya que econémicamente, muchas veces,
resultan mas viables que los sistemas hidraulicos de amortiguacién. Por lo que el
andlisis se centrara fundamentalmente en esta técnica.

Verificacion de amortiguacion.

Por medio de una amortiguaciéon neumatica que decelera el émbolo en la parte terminal
de la carrera. El amortiguador se apropia de parte del aire de escape cerca del punto
final de carrea y lo evacua mas lentamente a través de una restriccion regulable
establecida por un tornillo, como se observa en la siguiente imagen:

MC-F- 15 - Principio de amortiguacion por aire.

El escape normal del aire al orificio de salida, se cierra en cuanto el casquillo de
amortiguacion “1” entra en la junta de amortiguacién “2”, de forma que el aire puede
escaparse solo a través del orificio de restriccion regulables “3”. El aire atrapado se
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comprime a una presion levemente superior que absorbe la inercia que trae el embolo

por su carrera.
Cuando el cilindro inicia la carrera contraria, la junta de amortiguacién actia como una

valvula antirretorno para permitir el paso de aire al émbolo.

La amortiguacion neumética no esta disefiada para absorber valores altos de energia
cinética, como pueden hacerlo los amortiguadores hidraulicos. Por lo tanto, hay que
verificar la velocidad maxima del actuador que puede desarrollar en funcion de la masa
a trasladar.

La amortiguacion del cilindro seleccionado debe ser capaz de absorber la energia
cinética desarrollada por la masa en movimiento.

Los datos necesarios son;

e mlkg]| = Carga externa = 268.14 kg
e Kelkg] = Masa del émbolo
e S [kg/mm] = Masa del vastago

Los valores caracteristicos del actuador se obtienen de la siguiente tabla, extraida del
fabricante “SMC” bajo la norma ISO 4393, (SMC, 2002).

@ | Ez@) | K(Kg) |St (Kg/0.im)

32 IS 0,110 0176 |

40 [ 245 0244 || D466, |

| 50 [ AAD 0465 | 0260 |
| 63 ' 7.85 0,534 0,260
80 11.80 0,938 0,400
100 | 20,60 1,498 | 0,560
T 0 0,800

140 [T 446as " “abag | 0800

160 |  s880 | 5070 | 1000

MC-T- 4 - Peso de componentes del actuador.

La expresion para utilizar es la siguiente, donde la energia cinética producida por la
masa total a transportar debe ser inferior al valor establecido por la normativa para
amortiguacion neumatica:

1
Ek=§-(m+Ke+st).vZSEz

Conv=a-t

1
Ek=z-(m+mv+m5)-(a-t)2SEz

1
=35 (268.14 kg + 0.938 kg + 1.28 kg) - (0.1024™/ , - 2.55)* < 11.8]
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E, =886] <11.8] - VERIFICA

De igual manera, a modo de comprobacion de la situacion, utilizando el siguiente
nomograma propuesto por el fabricante “SMC”, (SMC, 2002).

‘ Diagrama mlv @ del cilindro (mm) !

' 3000 [— e e i

\ 2000 § 1

| | | |

; bl i
) 160
300 — —

o | 200 * 140

|| a2 | 125

' = | 100 B
70

| E ig{ g’;‘ 1

| 20| | S0

| 40

i ‘?l | ——x

’ 200 250 300 350 400 450 500 550 600

| V (mm/seg)

|

Figura 7.16. Verificacion de la velocidad maxima.

MC-F- 16 - Verificacion de la velocidad maxima.

Se comprueba que el actuador verifica a velocidad maxima de funcionamiento para un
amortiguamiento estandar neumatico.

Véalvulas direccionales.

Como se mostr6 en el esquema anteriormente, el circuito constara de dos
electrovélvulas, una bipilotada 5/2 y otra 3/2 con retorno mediante muelle. Estas se
seleccionan teniendo en cuenta el caudal nominal de trabajo. Con los valores de caudal
determinados para cada carrera de los actuadores, tendremos un consumo de aire
comprimido a la presion de trabajo de:

Qtotar = 3-(Q1 + Q2)

L l
Qtotar = 3. (3855% + 35 %)

l
Qtotar = 220.65 min

Que a presic’)n atmosférica son:
Q = 1323,9 : N
total ’ mi

Con este valor, se seleccionan electrovalvulas Festo modelos IMFH-5-1/2 y MFH-3-1/2,
respectivamente. Estas con caudales nominales que rondan los 4500 I/min, valores
superiores a los calculados.

Preparacion de aire comprimido.
El aire contiene un porcentaje de humedad capaz de variar con la temperatura, y que
en nuestra zona puede ser de hasta 80 g/m3. Este excedente puede condensar dentro

Presentac.: Reviso: Aprobo Pagina 33 de 70

Arguet, Sebastian Nahuel GP: 11/08/2023
Orbaiz, Ifiaki Martin ACDC: 18/08/2023




PFC-2203A
Mejoras para la recuperacién automatica de “granallas abrasivas” MC-Rev.05

del circuito neumatico, ocasionando dafios por corrosion. Ademas de esto, el aire
proveniente de la red industrial puede contener particulas que causen dafios por erosion
en los componentes del circuito.

Teniendo en cuenta lo mencionado y que, para el correcto funcionamiento del
mecanismo resulta necesaria la regulacion de presion al ingreso del circuito, se opta por
seleccionar una unidad de mantenimiento combinada, o también conocida como FRL.

Segun 1SO 8573-1:2010, el grado de filtracion del aire debe ser de 40um, bajo esta
normativa, se opta por seleccionar una unidad de mantenimiento combinada Festo de
la serie MSB6, mas especificamente el modelo MSB6-1/2-FRC5:J1M1 que posee
caudales nominales de trabajo de 3700 I/min.

Perdidas de carga

A continuacion, se procede con el calculo de las pérdidas de carga de la instalacion,
considerando el ramal con el punto de alimentacién mas alejado en la instalacion.

Distribucién de aire en la instalacion.
La distribucion en planta que se propone instalar se representa en el siguiente esquema
simplificado y fuera de escala, utilizado como referencia del tramado propuesto.

NOMENCLATURA:

- @int = Didmetro interior
- PU = Poliuretano

- PP = Polipropileno

- P = Presién

- @ = Caudal

- Ltrect. = Longitud de tramo racto
- ©180°%1 = Codo a 180° radio largo
- C80°= Codo a 80°

- C80°r= Codo a 80° radic larga

- CS= Cambio de seccion
- Tee FN= Tee fiujo normal

- ¥= Divisor tipo ¥

-¥ &/CS= Divisor fipo ¥ con cambio de seccién

N

B1-2GP-MAODD3-FB
Electrovilvula MFH-3-1/2
Conexién puertos 1-2
@=1288.5 llmin N

B1-2GP-NLO118-FB
PU @int 11mm
@=1288,5 Umin N
Ltrect 0 2m
1ce0od B1-2GP-NLO023-FB
PP @int 14,4mm
Q=578,3 Umin N
Lirect =12,2m
BCBC°/ I1CS

B1-2GP-NCOD15-FB
FRL

P=5bar

B1-2GP-NLD126-FB B1-2GP-NLD107-FB
PU int 117mm PU @int 11mm
E1-2GP-NLO110-FB Q=578,3 Umin N Q=578,3 limin N

Ltrect =0.8m Ltrect =3,2m
1CS

PU @int 11mm 3
Q=1288.5 Umin N 2C90%i/ 1 Tee FN

Ltrect.~0.4m
2 cooor

B1-2GP-NLO100-FB
PU @int 11mm
Q=385.5 l/min N
Lirect~1.6m

1Y c/CS

B1-2GP-NLO111-FB
PU @int Bmm
Q=1828 limin N
Lirect=~1.7m

1Cs

B1-2GP-NLO117-FB
PU @int Tmm
Q=192.8 I/min N
Lirect =0 3m
1C180° / 1CS

B1-2GP-NL0124-FB
PU @int 11mm
Q=1288,5 Umin N
Ltrect.=0,2m
2Co0r1Y

B1-2GP-NADDD4-FB
Electrovaivula JMFH-5-1/2
Conexién puertos 14
Q=1288.5 Umin N

MC-F- 17 - Linea neumatica.

Ecuaciones planteadas.

1) Ecuacion de continuidad

Q=v-Apn (1)
2) Ecuacion de Bernoulli
Py Va Pr Vp
+Z,+—= +Zp+——+Hf s 2
I A R A fa-r) (2)
Donde:
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e P,,Pp[Bar] = Altura de presion de los puntos considerados.
e Z,,Zp [m] = Altura desde el plano de referencia.

eV, Ve [™M/s] =Velocidades en los puntos correspondientes.

e g [m/sz] = Aceleracion de la gravedad.

o p[*9/ ;] = Densidad del fluido.

e Hfu_r) = Pérdidas de carga entre los puntos Ay F

3) Ecuacion de Darcy-Weisbach:

_f'vz'Lteq

V=T e

Donde:

e [ = Factor de Darcy-Weisbach.
e v[M/] = Velocidad media del fluido.
e D, [m] = Didmetro interior del conducto.

4) Longitud equivalente:
Lteq =L+ Leq.acc €))

Donde:

o Lgg [m] = Longitud de tramo recto.
0 Leg.acc Im] = Longitud equivalente de accesorio.

5) Numero de Reynolds:

Donde:
U [kg ’ m/s] = Viscosidad dinamica del fluido

6) Diagrama de Moody:

En funcion del nimero de Reynolds (Ngg) Y la rugosidad relativa de la
cafieria (g)
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Esguema de calculo.

o [ v O e O Oy

LTR —

Lacc —

MC-F- 18 - Esquema de célculo pérdidas de carga.

Longitud equivalente en accesorios.

Caida de presién en valvulas

En el caso de las valvulas, los fabricantes brindan los valores caracteristicos necesarios
para poder comparar entre distintos modelos, con los cuales podemos determinar la
caida de presién para las condiciones de funcionamiento planteadas.

El tamafio de una valvula no queda determinado por el diametro de sus bocas ni por sus
dimensiones fisicas, sino por su caracteristica de caudal, aunque claramente existe
relacién entre estas. Esta caracteristica de caudal queda determinada por distintos
factores de caudal K,,, C,,, k,, Y Q.

En el caso de las valvulas seleccionadas, el fabricante Festo, especifica su caracteristica
de caudal se el caudal nominal normal, Q,,, que representa el caudal de aire normal en
L/min que pasa por la valvula con una presién de alimentacion de 6 bar y una pérdida
de carga de 1 bar, esto es con una salida de presién de 5 bar. Este también suele
expresarse en unidades equivalentes de m3/h, [/seg, etc.

Entonces para los célculos se emplea la siguiente expresion:

40,89 - Q,

Qn
VAp - (p. — Ap)

Donde:

Q, = Caudal nominal de la valvula (Nl/min)

Ap = Caida de presién admitida en la vélvula (bar)

p. = Presion absoluta de alimentacion de la valvula (bar)
Q, = Caudal requerido por el accionamiento (Nm3/h)

Entonces, despejando la caida de presion:
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40,89-Qr)2
Qn
De igual manera, se considera por tendencia general y recomendacién de los

fabricantes una caida de presion Ap debe estar entre el 5 al 10% de la presién de
alimentacién de la véalvula.

—(Ap)* + Ap - pe — (

Caida de presion en curvas, codos y demas accesorios.

Para la caida de presion en las curvas, codos, cambios de seccion y demas derivaciones
se obtienen de tablas como la siguiente brindada por el fabricante Micros, (Micro, 2021).

Elemento intercalado

en tuberias

3/8”

Vaélvula esclusa
(Tot. Abierta)

0.09

1
017

T de paso recto

0.15

0.21

0.45

(Tot. Abierta)

T paso a derivacién 0.76 0.76 126 1.61 213 246 3.16
Curva de 90° 042 042 0.52 0.64 Q.79 1.068 124 158
Curva de 45° 015 015 0.23 029 037 0.48 057 073
Valvula globo 426 4.26 5.66 T04 8986 11.76 | 1377 | 1767

Valvula angular

243

243

283

350

448

5.88 6.88

(Tot. Abierta)

MC-T- 5 - Tabla caidas de presion de componentes.

Consideraciones adicionales

Como parametros de calculo se tomaron los siguientes valores:

- Temperatura de funcionamiento, T (°C): Considerando que la zona se

encuentra techada y con buena ventilacién, se toma una temperatura de
30°C.

- Densidad del aire, § (kg/m3): A la presién de funcionamiento absoluta es de
6 Bar y la temperatura de funcionamiento de 30°C, por medio de la ecuacién
de los gases ideales se obtiene un valor de, 6.984 kg/m3.

- Viscosidad dinamica, u (kg/m - s): Determinada de tablas termodinamicas,
se obtiene un valor de 0.000172 kg/m - s.

- Rugosidad absoluta, ¢ (mm): Segun la siguiente tabla, para distintos
materiales, considerando cafierias termoplasticas, se obtiene un valor de
0.0015 mm
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Rugosidad absoluta (k) para diferentes materiales
utilizados en la fabricacién de tuberias

Material K, imm!
Vidrio 0.0003
PVC, CPVC 0.0015
Asbesto cemento 0.03
st 503
Acero 0.046
__Hierro forjado__ 0.06
cce 0.12
" Hierro fundido asfaltado | 0.12
Hierro galvanizado 0.15
Arcilla vitrificada 0.15
Hierro fundido 0.15
Hierro ddctil 0.25
Madera cepillada 0.18-0.9
Concreto 0.3-3.0 )

Acero bridado

0.9-9

MC-T- 6 - Rugosidad relativa para distintos materiales.

Tabla de velocidades.

En la siguiente tabla se determinan las velocidades y caudales en cada tramo de tuberia
para las condiciones de disefio plateadas.

Calculo de velocidades
Tramo |Dint (m) Aint (m2) Q (L/min N)| Q (L/min) | Q (m3/s) v (m/s)

A-B 0,0110 0,0000950 13239 220,7 0,0037 38,7
B-C 0,0110 0,0000950 13239 220,7 0,0037 38,7
C-D 0,0110 0,0000950 13239 220,7 0,0037 38,7
D-E 0,0110 0,0000950 6939 115,7 0,0019 20,3
E-F 0,0144 0,0001629 6939 115,7 0,0019 11,8
F-G 0,0110 0,0000950 6939 115,7 0,0019 20,3
G-H 0,0110 0,0000950 4626 77,1 0,0013 13,5
H-1 0,0080 0,0000503 2313 38,6 0,0006 12,8

-J 0,0070 0,0000385 2313 38,6 0,00