Zona

TAG

Lazo

Lazo de control de peso. Relacion de

Descripcién
Descripcion

1. Verificacion de operacién del tornillo SC-100. El ciclo de operacion de carga y descarga de
catalizadores se encuentra enclavado al funcionamiento del tornillo SC-100.

2. La posicion inicial de las valvulas es cerrada. El ciclo comienza con la apertura de la valvula XV-
SL100-1.

Sensor

Celda de carga para medir la diferencia

Tipo de instrumentos

Elemento final

XV-SL100-1

Posicion ante

falla

Tipo de control

Tipo de seial

Eléctrica para las celdas de carga

camisa de TK-104

termico (vapor de media) para alcanzar la temperatura de mezclado deseada.

temperaturas en un amplio rango.
Caudalimetro de placa orificio.

100 SL-100 . . 3. Se sensa el peso en el silo SL-100 y se mide la variacion del mismo hasta alcanzar una diferencia de peso, el cual corresponde al peso Fail closed Feedback e ,
catalizadores a dosificar. R . . i . . XV-SL100-2. y neumatica para las valvulas.
equivalente a la establecida por la dosificacion. seteado para dosificar en ciclos.
4. Una vez alcanzada esta diferencia, se cierra la valvula XV-SL100-1.
5. Se abre la valvula XV-SL100-2. Seguida a esta valvula, se encuentra instalada una rotativa que
determinara el tiempo de apertura de la XV-SL100-2. Cerrada esta valvula, se repite el ciclo.
1. Verificacion de operacion del tornillo SC-100. El ciclo de operacion de carga y descarga de
catalizadores se encuentra enclavado al funcionamiento del tornillo SC-100.
2. La posicion inicial de las valvulas es cerrada. El ciclo comienza con la apertura de la valvula XV-
Lazo de control de peso relacion de B0 Caltib do ez e medliel ket XV-SL101-1 Eléctrica para las celdas de carga
100 SL-101 . pesor 3. Se sensa el peso en el silo SL-100 y se mide la variacion del mismo hasta alcanzar una diferencia de peso, el cual corresponde al peso Fail closed Feedback p . , 8
catalizadores a dosificar R . . i . . XV-SL101-2. y neumatica para las valvulas.
equivalente a la establecida por la dosificacion. seteado para dosificar en ciclos.
4. Una vez alcanzada esta diferencia, se cierra la valvula XV-SL101-1.
5. Se abre la valvula XV-SL101-2. Seguida a esta valvula, se encuentra instalada una rotativa que
determinara el tiempo de apertura de la XV-SL101-2. Cerrada esta vélvula, se repite el ciclo.
Celda de carga del silo 102 indica la
El lazo de dosificacion de ambos catalizadores, en la relacion correcta, mide el peso en el SL-102, si este| cantidad de mezcla de catalizadores
100 SL-102 Lazo de dosificacion de catalizadores [se encuentra por debajo del set-point activa el speed controller y dosifica mediante la variacion de que debe ingresar, segun set-point, Speed controler. Feedback Eléctrica.
velocidad del tornillo dosificador SC-100 hasta llegar al peso requerido en el silo. mediante un variador de velocidad en el
tornillo.
100 TK-101 Aty bewitial El control de bajo nivel es de indicacion para la reposicion de P-xileno. El alto nivel indica el llenado del | Sensor de mvel. de Flpo conductivo para XV-100 Feedback
tanque. alto y bajo nivel del tanque
EI TK-101-1 posee un sensor de alto y bajo nivel los cuales aseguran el llenado del mismo. En caso de | Sensor de nivel de tipo conductivo para
100 TK-101-1 Alto y bajo nivel. detectarse bajo nivel, se abre la valvula XV-101. Cuando se alcanza el alto nivel, el controlador cierra la | alto y bajo nivel del tanque. Vélvula on¢ XV-101 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valvula. off neumatica.
. L Sensor indicador de nivel de tipo
100 TK-100 (Cemiz] de»mvel d’e.l e S aderce El control de bajo nivel es de indicacion para la reposicion de 4cido acético fresco. conductivo para alto y bajo nivel del Lazo abierto. Feedback
Acido Acético fresco 5
tanque. Alarma de alto nivel
En el TK-102, la valvula XV-204 se encuentra continuamente abierta y en operacion normal es
alimentado con 4cido acético recuperado. Este tanque tiene un sensor de bajo nivel que si sensa un nivel Sensor de nivel del tino conductivo, Fail open
100 TK-102 Lazo de bajo nivel inferior al de set-point, implica que hay una reduccion en la recuperacion de acético en la zona 200. Se . . Y © | XV-100, XV-204. " op Feedback Eléctrica y neumatica.
.. e L . Valvulas neumaticas on-off. Fail open
abre la XV-100 que deja ingresar el 4cido acético fresco desde el TK-100 hasta recuperar el nivel
deseado. Una vez alcanzado este nivel se cierra la XV-100.
100 TK-102 Lazo de alto alto nivel A1 sensarse el alto alto nivel, se corta el ingreso del acético fresco proveniente del TK-100, cerrando la Sensolr de nivel delytl.po conductivo. XV-100. Fail closed Feedback sy e,
valvula XV-100. Valvulas neumaticas on-off.
100 TK-102 Lazo de alto alto nivel El tanque tiene un sensor de alto alto.r'uvel que de alca@rse, corta el ingreso de acido acético Sensof de nivel del'tl‘pO conductivo. XV-204 Fail closed Feedback lsitten g memwien,
proveniente del proceso de recuperacion cerrando la valvula XV-204. Vélvulas neuméticas on-off.
Caudalimetro de placa orificio. Este
. . . . as 2 . . mide diferencia de presion que funciona
osifi talizad Mediant . 3
100 TK-102-1 D @ cata e con . o lecturé Gelerl d.e ceidy A(fe"cf) SR 2 tanque,‘el i SC. LD por disminucion de area de secciony | Speed controler. Feedback Eléctrica.
tornillo velocidad para dosificar la cantidad estequiométrica adecuada de catalizador proveniente del SL-102. .
entre entrada y salida, la cual se
traduce en caudal.
El transmisor de nivel es un sensor
100 TK-102-1 e vl apai Mediante un sensor de Plvel, et'l el tanque 102-1, se genera un»a' sefial de bajo nivel, que mantiene abierta ultr.asomco que mediante la medicion LCV-102-1 Feedback sy e
o cerrada, si es necesario, la valvula LCV-102-1 de almentacion al tanque. de tiempo que tarda la onda sonora en
volver, detecta el nivel en el recipiente.
100 TK-102-1 Alto nivel. EL TK-102-1 posee un control de alto nivel, que de alcanzarse, detiene la alimentacion de 4cido acético | Sensor de nivel Ide tipo conductivo para XV-102-1 Fail closed Feedback sy e,
fresco cerrando la XV-102-1. alto nivel del tanque
100 TK - 103 Aty beptial El control de bajo nivel es de indicacion para la reposicion de dcido bromhidrico. El alto nivel indica el | Sensor de mvel. de Flpo conductivo para Lazo abierto. Feedback
llenado del tanque. alto y bajo nivel del tanque
EI TK-103-1 posee un sensor de alto y bajo nivel los cuales aseguran el llenado del mismo. En caso de | Sensor de nivel de tipo conductivo para
100 TK - 103-1 Alto y bajo nivel. detectarse bajo nivel, se abre la valvula XV-103. Cuando se alcanza el alto nivel, el controlador cierra la | alto y bajo nivel del tanque. Vélvula on¢ XV-103 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valvula. off neumatica.
Lazo control de alimentacién de materia| Mediante un ratio controler se automatiza la dosificacion de las materias primas al TK 104, teniendo SOVATTHHL
100 TK-104 . . . P ’ Caudalimetro Placa Orificio. FCV-102-1/1. Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
prima. como base de célculo el caudal de p-xileno
FCV-103-1/1.
Sensor de temperatura tipo termocupla
N . . . . . . L .
100 TK-104 Lazo de control de temperatura en un sensor de a, se abre o cierra la valvula FCV-104/1, de fluido de intercambio que posee gran presicion para medir FCV-104/1 Fail closed Feedback B et g T
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Para evitar atmosferas explosivas mediante un analizador, se mide el porcentaje de oxigeno en el tope del
reactor. Si esta medicion se encuentra fuera del rango establecido, limite superior ¢ inferior de

Analizador de Oxigeno tipo laser de
diodo sintonizable. Espectroscopia que

falla

100 R-100 Control de oxigéno en tope de reactor. .. y q " a analiza las lineas de absorcion que son XV-R100/1 fail open Feedback Eléctrica y neumatica.
explosividad, se cierra la entrada de oxigeno mediante la valvula L .
caracteristicas de la especie de gas que
XV-R100/1, P
se esta midiendo.
100 R-100 Lazo de anIrol d.e' caudal de Mediante la lectura del caudal de allmentacmn. en la linea de materias primas, se abre o cierra la valvula @il b GRiss, FCV-R100/1 Fail closed Feedback lsitten g mamwien,
alimentacion. FCV-R100/1 para mantener el caudal necesario.
100 R-100 Lazo de control de presion de oxigeno. el ot .d'e 1 prﬁslon e .l'a S I Ee R el A SO Mano6metro del tipo Bourdon. PCV-R100/1 fail open Feedback Eléctrica y neumatica.
para regular la presion de n.
La dosificacion de oxigeno al reactor se encuentra controlada por un porcentaje de alimentacion en
100 R-100 Lazo de control de caudal de oxigeno. |exceso con respecto a las materias primas. Esto se regula mediante la lectura del caudal de Oxigeno en la Caudalimetro de placa orificio. FCV-R100/2 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
linea de ingreso y se acciona la valvula FCV-R100/2, para alcanzar el exceso de Oxigeno deseado.
Mediante el sensado de la temperatura en el interior del reactor, se regula el caudal de agua de
enfriamiento que ingresa al condensador de reflujo E-100, a través de la valvula FCV-E100/1. Esto Tenmesh o dlemiallds
100 R-100 Control de temperatura. X que Ingr ” v y L " S temperatura. Placa orificio para el FCV-E100/1 fail open Feedback Eléctrica y neumatica.
modifica la capacidad de condensacion lo que a su vez genera una variacion en la presion de equilibrio y dal
por lo tanto, la temperatura. caudat.
El objetivo del control de nivel del reactor es mantener el nivel constante dentro del mismo. Esto se
100 R-100 Control de nivel. realiza mediante la accion de la valvula de control de salida de producto terminado, LCV-105/1, del Medidor de nivel del tipo ultrasonico. LCV-105/1 Feedback Eléctrica y neumatica.
fondo del tanque.
En el tope del reactor, se sensa la acumulacion de gases incondensables y vapores, lo que genera un
" aumento de presion. Este aumento es controlado por una valvula, PCV-200/1, la cual alivia la . . . L .
100 R-100 Control de presion. L. . s, . - Manometro del tipo Bourdon. PCV-200/1 fail open Feedback Eléctrica y neumatica.
acumulacion de los mismos y por lo tanto la presion, el caudal de de los gases
hacia el scrubber, T-200.
100 TK-105 Alto nivel. Indicacion de nivel. Bererdmvel _de (D AT (T N/A Lazo abierto Eléctrica.
alto nivel del tanque
A través de un controlador se regula la presion requerida en la alimentacion al cristalizador. El
100 CR-100 | Control de presion de la alimentacion. |manometro toma la presion en la linea y envia una sefial al controlador que compara con el setpoint de 6 Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR100/1 fail open Feedback Eléctrica y neumatica.
bar y ante una perturbacion acciona la valvula de control para mantener dicha presion.
A través de un controlador se regula el caudal requerido en la alimentacion del cristalizador. El Cal{d.alllmeno (.151 tipo .
dalimetro toma el valor del caudal en la linea y envia una sefial al controlador que compara con el alesRemnpriles, G i
100 CR-100 Control de caudal de la alimentacion. | . L, . . de procesamiento de senal puede FCV-CR100/1 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor establecido por el operador de consola y ante una perturbacion acciona la valvula de control de . . N
L, . ., o, realizar mediciones en fluidos con hasta
caudal. Este caudal determinara el ritmo de produccion de cristalizacion. - .
55% de solidos en suspension.
A través del indicador de presion se mide la presion dentro del cristalizador. Este envia una sefial al
100 CR-100 Control de presion de operacion. controlador que sensa el valor y compara con el setpoint de 6 bar. Si la presion esta por encima de este Manometro del tipo Bourdon. PCV-MX200/1 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor aumenta el porcentaje de apertura de la PCV-MX200/1, de lo contrario disminuye el porcentaje.
100 CR-100 Indicador de nivel. El cirstalizador posee control de alto y bajo nivel con el unico fin de indicacion. Sensor de nivel del tipo conductivo. N/A Feedback Eléctrica.
Sensor para la medicion en linea de la
humedad del producto. Se compone de
100 CR-100 Indicador de humedad. Con fines indicativos, se mide la humedad del producto en la descarga. una sonda central de acero inoxidable y N/A Feedback
esta rodeada por cuatro sondas
adicionales.
A través de un controlador se regula la presion requerida en la alimentacion al cristalizador. El
100 CR-101 | Control de presion de la alimentacion. |manoémetro toma la presion en la linea y envia una sefial al controlador que compara con el setpoint de 4 Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR101/1 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
bar y ante una perturbacion acciona la valvula de control para mantener dicha presion.
A través de un controlador se regula el caudal requerido en la alimentacion del cristalizador. El Cal{d.alllmeno (.151 tipo .
dalimetro toma el valor del caudal en la linea y envia una sefial al controlador que compara con el alesemnpriles, G i
100 CR-101 Control de caudal de la alimentacion. | . ., . . de procesamiento de senal puede FCV-CR101/1 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor establecido por el operador de consola y ante una perturbacion acciona la valvula de control de . " N
L, . ., o, realizar mediciones en fluidos con hasta
caudal. Este caudal determinara el ritmo de produccion de cristalizacion. - .
55% de solidos en suspension.
A través del indicador de presion se mide la presion dentro del cristalizador. Este envia una sefial al
100 CR-101 Control de presion de operacion. controlador que sensa el valor y compara con el setpoint de 4 bar. Si la presion esté por encima de este Manometro del tipo Bourdon. PCV-MX200/3 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor aumenta el porcentaje de apertura de la PCV-MX200/3, de lo contrario disminuye el porcentaje.
El cirstalizador posee un control de nivel. Este asegura que dentro del equipo se mantenga un nivel de
100 CR-101 Control de nivel. operacion SR, NG dDEHs e Wi valley i G (Sl ieqpntils, goaedtaml var¥ad0r & Sensor de nivel del tipo conductivo. | Speed controller. Fail closed Feedback Eléctrica.
velocidad de la bomba P-105 para aumentar el caudal de descarga de producto, en caso contrario se
disminuye la velocidad de la bomba.
Sensor para la medicion en linea de la
humedad del producto. Se compone de
100 CR-101 Indicador de humedad. Con fines indicativos, se mide la humedad del producto en la descarga. una sonda central de acero inoxidable y N/A fail closed Feedback Eléctrica.

esta rodeada por cuatro sondas
adicionales.
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El sensor dirige un haz de luz infrarroja hacia la linea de licor madre, utilizando un LED que emite a una

Sensor de turbidez y sélidos totales

falla

100 CF-100 Indicador de turbiedad en licor madre |longitud de onda determinada. El haz de luz es dispersado por particulas en la muestra, y la intensidad de N N/A fail closed Feedback Eléctrica.
. 8 5 5 . disueltos. TSS
la luz dispersada es directamente proporcional a la turbidez del licor madre.
100 TLV-100 Indicador de peso. ::;z?:gfz;i?:oy;aiz tl:ji:,e:elad:l))l:?n(;:;i‘ﬁ‘:: r::slalln\leron;zi\;:/;z‘ga;acﬂ g]za.erador Ebeumih, EneEndl Celda de carga dinamica. N/A fail closed Lazo abierto Eléctrica.
Control de caudal de aire de A través de un controlador se regula el caudal de aire requerido en la alimentacion del calentador. E1 Sl @il . )
100 RD-100 " - dalimetro toma el valor del caudal en la linea y envia una sefal al controlador que compara con el Caudalimetro placa orificio. . fail closed Feedback Eléctrica.
. 9z 5 4 5 : del ventilador.
valor establecido y ante una perturbacion acciona el variador de velocidad del ventilador JB-100.
A través de un controlador se regula el caudal de Nitrogeno requerido, en la alimentacion del calentador,
100 RD-100 Control de cagdal de .I\'Iitro'geno enla |con el fin de ?:star fueralde los lir}lites de explosividad en la operacion. E1 caudall’meu.'o toma el valor del il il G, FCV-JB100/1 Fail closed Feedback B s e
alimentacion. caudal en la linea y envia una sefal al controlador que compara con el valor establecido y ante una
perturbacion acciona la vélvula de control FCV-JB100/1.
Control de combustible en el Se controla la temperatura en la descarga del aire. Si esta se encuentra por debajo del valor requerido, se Caudalimetro placa orificio. i . ;
100 RD-100 calentador aumenta el porcentaje de apertura de la valvula de control de caudal de gas, FCV-B100/1, de lo contrario| Transmisor de temperatura, FCV-B100/1 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
) se disminuye el porcentaje de apertura. termocupla.
Los indicadores de humedad se encuentran ubicados en la descarga del secador de aire. Estos indican
100 RD-100 Indicadores de humedad. valores de humedad absoluta del aire seco y establecen el ptimo funcionamiento del secador. Los Sensor de humedad por microondas. N/A fail closed Feedback Eléctrica.
indicadores estan en paralelo para la confiabilidad de la medicion.
Alo largo del equipo se instalan indicadores de temperatura con el objetivo de verificar las mismas. Tamssuh e &l el s
100 RD-100 Indicadores de temperatura. Estas seran de referencia para el perfil de temperatura, el cual cuenta con tres zonas, una de r—— N/A fail closed Feedback Eléctrica.
calentamiento, una latente y la ultima de finalizacion. )
La sustancia seca en el slurry se medira tanto a la entrada como a la salida del equipo. Estos indicadores
100 RD-100 Concentracion de solidos. contaran con alarmas que si existe un desvio lo indicaran en pantalla. Con estos indicadores se busca bdicion de concentracion por refractomet N/A fail closed Feedback Eléctrica.
controlar la capacidad y eficiencia de secado en el equipo.
Indicadores de alto y bajo peso en el silo con fines informativos para el operador de consola. Estos
100 SL-103 Indicador de peso. indican el maximo y minimo peso que debe tener el silo para el correcto funcionamiento del proceso de Celda de carga dinamica. N/A fail closed Feedback Eléctrica.
purificacion-
1. A través de los caudalimetros XX1 y XX2 se toman los valores de las corrientes de entrada de gas y
200 T200 |[QC el e ) ) ) Comiimzi EPEREIEOIT | gey g fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
2. Estos valores son vinculados a través de un Ratio Controller que compara con setpoint. En caso de ambas corrientes
estar fuera de rango, es regulado accionando la valvula de control FCV-T200-1.
Mediante la valvula de control LCV-T200-1 se regula el nivel de liquido en el fondo de la torre. El
200 T-200 Control de nivel. sensor de nivel de liquido en la torre sensa el nivel de esta, en caso de estar por encima del valor Sensor de nivel del tipo conductivo. LCV-T200-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
blecido, se abre la valvula. En caso contrario, se cierra.
En la unidad primaria, el fluido del
proceso (gases y vapores) ejerce
A través de la valvula de control de presion, PCV-T200-1 se mantiene la presion de operacion en la presion sobre el sensor a través de
200 T-200 torre. Se sensa la presion a través del PT-200, si esta se encuentra por encima del valor establecido se diafragmas aislantes flexibles y PCV-T200-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
abre la valvula. En caso de estar por debajo, se cierra. resistentes a la corrosion, y de tubos
capilares que contienen el fluido de
relleno.
" . P T . PCV-MX200-2 . s -
200 MX-200 Control de Presion. A través de este lazo se expande el producto gaseoso de cristalizacion. Sensor de presion diferencial PCV-MX200-4 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
Se tiene un lazo de temperatura, debido al subenfriamiento del condensador. En este, se regula la
temperatura de la corriente de salida a través del caudal de agua de enfriamiento. Sensor de temperatura de tipo
Para ello, la temperatura es sensada en la corriente de salida de interés. Si ésta se encuentra por encima termoresistencia. . o -
200 E-208 vt Ao tempamime: del valor requerird’o se abre la valvula de control de caudal de agua de enfriamiento, F! CV-EZI(J)S-L Enel | Caudalimetro de placa orificio para el SENAZIEH] iail Ciesed Eeedibniad Bl icaiis e ica
caso contrario, se cierra. agua de enfriamiento.
Mediante la valvula de control LCV-V204-1 se regula el nivel de liquido en el acumulador de
200 V-202 Control de nivel. condensados. El sensor de nivel de liquido en el acumulador sensa el nivel de este, en caso de estar por Sensor de nivel del tipo conductivo. LCV-V204-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
encima del valor blecido, se abre la valvula. En caso contrario, se cierra.
Se regula la temperatura de la corriente de salida a través del caudal de agua de enfriamiento.
1. Se se sensa la temperatura en la corriente de salida de interés. Si ésta se encuentra por encima del Sl g Qs . . .
200 E-207 Control de temperatura. valor re.queridfy se abre la valvula de control de caudal de agua de enfriamiento, FCV-E207-1. En el caso termoresistencia, FCV-E207-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
contrario, se cierra.
La corriente de descarga de intercambiador de calor E-207, debe ser llevada a presion atmosférica.
200 E-207 Control de presion. Esto se consigue sensando la presion de la linea y con la apertura de la valvula de control de presion Manometro de presion diferencial PCV-T201-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.

PCV-T201-1 hasta alcanzar el valor requerido.
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El control de presion se hace con el objetivo de evitar la acumulacion de gases en el tope de la torre.

En la unidad primaria, el fluido del
proceso (gases y vapores) ejerce
presion sobre el sensor a través de

falla

Tipo de control

Tipo de sefial

200 T-201 Control de presion. Se sensa la presion de la torre, si esta se encuentra por encima del valor establecido, se abre la valvula de diafragmas aislantes flexibles y PCV-T201-2 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
control de presion PCV-T201-2. En caso contrario, se cierra. resistentes a la corrosion, y de tubos
capilares que contienen el fluido de
relleno.
Mediante la valvula de control LCV-T201-1 se regula el nivel de liquido en el fondo de la torre. El
200 T-201 Control de nivel. sensor de nivel de liquido en la torre sensa el nivel de esta, en caso de estar por encima del valor Sensor de nivel del tipo conductivo. LCV-T201-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
bl se abre la valvula. En caso contrario, se cierra.
200 T-201 Alto nivel. Indicacion de nivel. B “‘Viiz““‘i’\‘,’ef"“duc“v" para N/A fail closed Lazo abierto Eléctrica.
200 TK-200 Control de nivel. El tanque debera contar con un nivel minimo ope.ryativo. Este cuenta con alarmas de alto y bajo nivel las | Sensor de nivel. de .tipo conductivo para N/A fail closed Lazo abierto Eléctrica.
cuales aseguran estar dentro del rango de operacion. alto y bajo nivel del tanque.
Se regula la temperatura de la corriente de salida a través del caudal de vapor.
Para ello, se se sensa la temperatura en la corriente de salida de interés. Si ésta se encuentra por debajo .
200 E-200 Control de temperatura. del valor requerido para la operacion de la columa de destilacion, T-202, se abre la valvula de control de S Iemp.eratur.a ety FCV-E200-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
q 5 termoresistencia.
caudal de vapor, FCV-E200-1. En el caso contrario, se cierra.
lS:Jf-ezr(n)elg-ula la presion de operacion de la columna, con el agua de enfriamiento del condensador de reflujo, [ s i i, .do el
Esto se consigue sensando la presion de la T-202, si el manometro detecta una presion por encima del pm.cye SO Y V) e_]e’rce
. P a < presion sobre el sensor a través de
200 T-202 Control de Presion. e e candl donana do condens'f\f:lon 2 u'a.xves GolgEeIEI >1a e diafragmas aislantes flexibles y FCV-E201-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
E201-1. Con un mayor caudal de agua para la condensacion se obtiene una mayor capacidad de X .,
condensacion, lo que da como resultado menor cantidad de gases condensables en el tope de la torre y resls.tentes ol CLILCEIEI 37 de. e
por lo tanto, menor presion. En el caso contrario, de detectarse una menor presion que la operativa, se zplasl i enEhilbdote
reduce la capacidad de condensacion cerrando la valvula FCV-E201-1. wlow
En control de temperatura en la columna se logra con el aumento del caudal de vapor en el rehervidor.
Esta maniobra se consigue sensando la temperatura en la columna, si esta se encuentra por debajo del
200 T-202 il iz, valor establ.ecido, se é?umenta el flujo de vapo}' en el reheervidor con el objetivo de elevar la temperatura. Sensor de temp.eratur.a de tipo FCV-E202-1 fail closed Feedback. sl e,
Esto se realiza a través de la apertura de la valvula de control FCV-E202-1. termoresistencia.
En el caso de que la temperatura en la columna se encuentre por encima del valor requerido, la valvula
FCV-E202-1, se cerrara hasta alcanzar el valor deseado.
El acumulador de condensado, V-200, posee un control de nivel.
1. El control de nivel se realiza con el accionamiento de la valvula de control de nivel, LCV-V200-1. En
el caso de que el sensor de nivel, presente en el recipiente, detecte bajo nivel, transmitira una sefal hacia
el controlador de nivel, con el fin de cerrar la valvula de control. En el caso contrario, la valvula abrira
permitiendo mayor paso de caudal y por lo tanto una disminucion en el nivel del recipiente.
2. Con el accionar de esta valvula, se estard provocando una perturbacion en el caudal de destilado y por
200 V-200 Control de Nivel. lo tanto ux.lya alteracion en la relaci(')n. de reflujo de la columna de destilacion, T-202. Para amoniguar.esta Sensm‘v de nivel del.tipo conduc.tiv?. FCV-V200-1 fail closed Feedback sl e,
perturbacion, el lazo de control de nivel, se encuentra en cascada con un control de caudal en el reflujo Caudalimetros del tipo placa orificio. LCV-V200-1
de condensado hacia la torre. A través de un caudalimetro en la linea de destilado, asi como en la de
reflujo, se toma el valor del caudal de estos. Estos valores son tomados por un relacionador que efectua
la relacion entre ambos caudales, es decir, L/D y compara dicha relacion a través de un ratio controller,
en caso de detectar una di ia con el valor blecido, se accionan las vélvulas de control, FCV-
V200-1 Y LCV-V200-1, en la linea de destilado como en la de reflujo, con el fin de mantener una
relacion de reflujo constante.
Al ser el reheervidor del tipo marmita, este sera considerado un plato en equilibrio con la columna de
destilacion. El control de nivel en este, controlara el nivel de la columna. Trismstier @i 6 w6
200 E-202 Control de Nivel. La maniobra consiste en sensar el nivel de liquido acumulado en el E-202. Si este se encuentra por . LCV-E202-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
encima del valor deseado, se acciona la apertura de la véalvula de control de nivel, LCV-E202-1. En el wiila s
caso contrario, la valvula se cierra hasta recuperar el nivel operativo.
200 TK-202 Indicacién de nivel. Este tanque cuenta (inicamente con indicadores y alarmas de alto y bajo nivel de manera informativa Sensor de nivel .de tipo conductivo para N/A fail closed Lazo abierto Eléetrica.
para el operador. alto nivel del tanque
Se regula la temperatura de la corriente de salida a través del caudal de vapor.
Para ello, se se sensa la temperatura en la corriente de salida de interés. Si ésta se encuentra por debajo
del valor requerido para la operacion de la columa de destilacion, T-203, se abre la valvula de control de sy e A
200 E-203 Control de temperatura. caudal de vapor, FCV-E203-1, lo que aumentara el ingreso de fluido de intercambio, provocando un A, FCV-E203-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
aumento en la temperatura. En el caso contrario, se cierra, restringiendo el paso de fluido de intercambio, :
lo que se traduce como una reduccion en la temperatura.
200 TK-201 Control de Nivel. Este tanque cuenta (inicamente con indicadores y alarmas de alto y bajo nivel de manera informativa Sensor de nivel de tipo conductivo para N/A fail closed Lazo abierto Eléctrica.

para el operador.

alto nivel del tanque
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EI TK-201-1, cuenta con un control de nivel operativo. Este posee un sensor de bajo nivel, que en el caso
de detectar que el nivel desciende por debajo del operativo, abre la valvula de control de caudal FCV- St el 5 o ceE o
200 TK-201-1 Control de Nivel. VL P?Sta TS D e e.l area cvle flujo i lo tanto el caudf':l IR pEE m alto nivel del tanque. VRN Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
aumento de nivel en el tanque. En caso contrario, la valvula disminuye su porcentaje de apertura. Caudalimetro del tino placa orificio XV-TK201/1-1
En caso de alcanzarse un alto alto nivel en el tanque, se bloquea la alimentacion a través del cierra de la pop )
valvula on off, XV-TK201/1-1.
]S;-:zrgfula la presion de operacion de la columna, con el agua de enfriamiento del condensador de reflujo, (i o s s, o o @]
Esto se consigue sensando la presion de la T-203. Si el manometro detecta una presion por encima del pg:f:::é&:e:l Ze\;:r;?fi::\'l’:,zcge
200 T-203 Control de Presion. wellor i, o ¢l el ds ‘a'gua 4 ‘”‘T’es Gobapmimd l? vl FCV_EZ.(,M_I' Cemam diafragmas aislantes flexibles y FCV-E204-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
mayor caudal de agua para la condensacion, se obtiene una mayor capacidad de condensacion, lo que da resistentes a la corrosion. v de tubos
como resultado menor cantidad de gases condensables en el tope de la torre y por lo tanto, menor capilares que contienen :elyﬂui do de
presion. En el caso contrario, de detectarse una menor presion que la operativa, se reduce la capacidad P a relleno,
de condensacion cerrando la vélvula FCV-E204-1. i}
En control de temperatura en la columna se logra con el aumento del caudal de vapor en el rehervidor.
Esta maniobra se consigue sensando la temperatura en la columna, si esta se encuentra por debajo del
200 T-203 @t o T valor establecido, se aumenta el flujo de vapor en el reheervidor con el objetivo de elevar la temperatura. Sensor de temperatura de tipo FCV-E205-1 fail closed Feedback Hlsitten gyt
. Esto se realiza a través de la apertura de la valvula de control FCV-E205-1. termoresistencia. .
En el caso de que la temperatura en la columna se encuentre por encima del valor requerido, la valvula
FCV-E205-1, se cerrard hasta alcanzar el valor deseado.
Al ser el reheervidor del tipo marmita, seré considerado un plato en equilibrio con la columna de
destilacion. El control de nivel en este, controlara el nivel de la columna.
. La maniobra consiste en sensar el nivel de liquido acumulado en el E-205. Si este se encuentra por Transmisor de nivel del tipo radar de q i s
200 E-205 CoutbCel encima del valor deseado, se acciona la apertura de la valvula de control de nivel, LCV-E205-1, lo que onda guiada LEAZANS-I ftill il ezl Sl § TEATE:
aumentara el flujo de acido acético recuperado y por lo tanto una disminucion en el nivel de fondo. En el
caso contrario, la valvula se cierra hasta recuperar el nivel operativo.
El acumulador de condensado, V-201, posee un control de nivel.
1. El control de nivel se realiza con el accionamiento de la valvula de control de nivel, LCV-V201-1. En
el caso de que el sensor de nivel, presente en el recipiente, detecte bajo nivel, transmitira una sefal hacia
el controlador de nivel, con el fin de cerrar la valvula de control. En el caso contrario, la valvula abrira
permitiendo mayor paso de caudal y por lo tanto una disminucion en el nivel del recipiente.
2. Con el accionar de esta valvula, se estard provocando una perturbacion en el caudal de destilado y por
. lo tanto una alteracion en la relacion de reflujo de la columna de destilacién, T-203. Para amortiguar esta| ~Sensor de nivel del tipo conductivo. FCV-V201-1 . B -
- i fail closed Feedback Elécts tica.
200 V=201 Conteiieitiel perturbacion, el lazo de control de nivel, se encuentra en cascada con un control de caudal en el reflujo Caudalimetros del tipo placa orificio. LCV-V201-1 At clos cocbac S A
de condensado hacia la torre. A través de un caudalimetro en la linea de destilado, asi como en la de
reflujo, se toma el valor del caudal de estos. Estos valores son tomados por un relacionador que efectua
la relacion entre ambos caudales, es decir, L/D y compara dicha relacion a través de un ratio controller,
en caso de detectar una di ia con el valor blecido, se accionan las vélvulas de control, FCV-
V201-1 Y LCV-V201-1, en la linea de destilado como en la de reflujo, con el fin de mantener una
relacion de reflujo constante.
El decantador S-200, cuenta con sensores de conductividad. Estos tienen el objetivo de detectar una
variacion en la separacion, por diferencia de densidades, del agua y el n-butil acetato.
El control se realiza sensando la conductividad en el decantador. En el caso de detectarse una U ductivimet ide I
conductividad mayor a la deseada, implica que la cantidad de agua en el recipiente es mayor que la de d lz.c,(;“ ducl w::_“ rg nln €
solvente, por lo tanto, se acciona la valvula de control de conductividad, CCV-S200-1, accién que con ;.C 1lv ! ,a, elec ul:a © ostmnesl.en CCV-5200-1
200 $-200 Control de Conductividad. aumentara el valor del flujo en la corriente de descarga de agua, lo que implicara una disminucién en la una ¢iso ucllym;‘p ara ;gr;ir eslo :f :jca CCV-$200-2 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
conductividad dentro del recipiente y por lo tanto una disminucién del nivel. un car:‘pole < .lfo e el, ots h a; (; 05
En el caso de detectarse una baja conductividad en el recipiente, implica que aumento el nivel de solvente ymdea res: 611101'(.1'6 cetrica de fa
dentro del decantador, por lo tanto, se accionara la valvula CCV-S200-1, para disminuir su porcentaje isolucion
de apertura y se aumentara la apertura de la CCV-S200-2, con el fin de aumentar el caudal en la linea
de descarga de solvente, n-butil acetato, accion que disminuira el nivel de solvente dentro del recipiente.
Transmisor de nivel magnetostrictivo
200 $-200 Indicacién de nivel. Este tanque cuenta unicamente con indicadores y alarmas de alto y bajo nivel de manera informativa de mf)'ma_]e externo. Este cuefna con N/A fail closed Lazo abierto st vkl
para el operador. deteccion de alta precision no intrusiva
de nivel de liquido y nivel de interfase
El control de nivel en este tanque se realiza con el fin de amortiguar las perturbaciones en la
recuperacion de agua, proveniente del decantador S-200.
El TK-203 cuenta con sensores de nivel, que en caso de detectar bajo nivel, implicara que disminuy6 el | Sensor de nivel del tipo radar. (Tanque
. caudal de agua recuperada. Para solventar esta disminucion se accionara la apertura de una valvula de | de grandes dimensiones, por lo que se [ FCV-TK203-1 .
200 TK-203 Soonlieies control de caudal de agua de reposicion, FCV-TK203-1, con el fin de alcanzar el valor del nivel deseado | necesita un instrumento con un campo [ XV-TK203-1 failcosed
dentro del tanque. una vez alcanzado dicho nivel esta valvula se cerrara. de medida grande)
El tanque posee ademas un control de alto alto nivel, que en caso de alcanzarse, se bloquea la
i ion de agua de reposicion con el cierre de la valvula on off, XV-TK203-1.
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Indicadores de alto y bajo peso en el silo con fines informativos para el operador de consola. Estos
300 SL-103 Indicador de peso. indican el maximo y minimo peso que debe tener el silo para el correcto funcionamiento del proceso de Celda de carga dinamica. N/A Feedback Eléctrica.
purificacion.

A través de este lazo, se determina la relacion entre el caudal de agua y acido tereftalico crudo que se
deben dosificar para la pre-dilucion.

La linea de ali ion de agua proveni del TK-303 cuenta con un caudalimetro que se encuentra
. . . sensando el valor de este. Este valor es enviado a un controlador de caudal, el cual compara a un valor . . I FCV-TK301-1 . A
- 6 b 3 . . ) ? . fail closed Feedback Eléctrica.
300 T-301  [(contordereieitaidemmateraapiinas de relacion agua/CTA, que dependiendo la capacidad de produccion, el operador de formulaciones setea. Ceucineigitingpleateniiony SC-300 At clos cocbac cetrica

El lazo ajusta tanto el caudal de agua a través del accionamiento de la valvula de control de caudal, FCV-
TK301-1, como la cantidad de 4cido tereftélico crudo a dosificar, accionando el variador de velocidades
del tornillo sinfin, SC-300, de esta manera se consigue la relacion de dosificacion adecuada.

Se regula la temperatura de la corriente de agua que ingresara al tanque de mezcla, TK-300, a través del
caudal de vapor. Esta maniobra se realiza con el objetivo de alcanzar la temperatura deseada en la
alimentacion al TK-300.

300 E-304 Control de temperatura. Para ello, se se sensa la temperatura en la corriente de salida de interés. Si ésta se encuentra por debajo
del valor requerido, se abre la valvula de control de caudal de vapor, FCV-E304-1, hasta alcanzar dicho
valor . En el caso contrario, se cierra, de manera que se restringa el ingreso de vapor al intercambiador lo|
que provocard una disminucion en la temperatura.

Candiinetgiiogplacabuificio FCV-E304-1 |Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.

El objetivo de este lazo es alimentar al TK-300, con la correcta proporcion de agua fresca- CTA diluido.
Para obtener la correcta dosificacion, se cuenta con un caudalimetro tanto en la linea de alimentacion de
agua fresca como en la linea de alimentacion de CTA diluido. Estos, toman valores de caudal, los cuales FCV-TK300-1
Control de allmef]taclon de materia [son coml?ara(?os con un ratio controller. EI RC, verlﬁca_ f]ue se esté qoslﬁcando. la proporclctn adecuada Caniiiziv i s et V.anador de Fail closed Feedback sy e

prima. de materia prima. En caso de detectar alguna perturbacion, es amortiguada accionando la valvula de velocidad de P301-|
control de caudal de agua, FCV-TK300-1 o con el variador de velocidades de la bomba de 1
desplazamiento positivo, P301-1. A través de la modificacion en la velocidad de giro de la bomba, se
consigue modificar el caudal de alimentacion del CTA diluido.

300 TK-300

El proceso de mezcla en este tanque sera llevado a cabo a la temperatura de reaccion, 290° C.

Para operar dentro de esta temperatura, el tanque se encuentra enchaquetado y posee un lazo de control
de temperatura, el cual a través de un transmisor de temperatura, sensa dicha variable en el tanque. Si
esta se encuentra por debajo del valor deseado, se acciona la apertura de la valvula de control de fluido Transmisor de temperatura del tipo
de intercambio, FCV-TK300-2, permitiendo el ingreso de un mayor caudal de vapor a la chaqueta del termoresistencia.

tanque, generando asi un incremento en la temperatura. En el caso contrario, de tener un valor elevado de
temperatura con respecto a la deseada, se cierra la valvula de control restringiendo el paso de fluido de
intercambio a la chaqueta, lo que se traduce como un descenso en la temperatura del producto de mezcla.

300 TK-300 Control de temperatura. FCV-TK300-2 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.

Este lazo proporciona, por una parte, la alimentacion de Hidrogeno al reactor, en la presién de operacion
rquerida, y por otra, una correcta relacion de alimentacion de caudal Hidrogeno en funcion del caudal de
alimentacion del producto de mezcla, proveniente del TK-300.
1. Para la alimentacion de Hidrogeno a la presion de operacion, la linea de dicha materia prima, cuenta
con un 6 o, el cual se do la presion y en caso de detectar una disminucion en la
Control de alimentacién de materia misma, acciona la apertura de la valvula de control de presion, PCV-R300-1, hasta alcanzar la presion » . ;
300 R-300 T deseada de 79 bar. En el caso contrario, se acciona el cierre de la valvula. Manometro tipo Bourdon PCV-R300-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
) 2. Para la correcta alimentacion de materia prima, tanto la linea de Hidrogeno como de producto de
mezcla, cuentan con caudalimetros los cuales toman los valores para los caudales y efectiian una relacion|
entre estos. Este valor de relacion es comparado en un ratio controller, con un valor preestablecido. En el
caso de estar fuera del valor deseado, es accionada, ya sea, la valvula de control de caudal de Hidrogeno,
FCV-R300-1 o el variador de velocidades de la bomba de desplazamiento positivo, P-302, con el fin de
amortiguar la perturbacion.
La reaccion de purificacion es exotérmica y la operacion del reactor, R-300, es isotérmica. Es por esto
que dicho reactor cuenta con un lazo de control de temperatura.
Este, a través de un transmisor de temperatura en la linea de descarga de producto del reactor, sensa y
envia el valor de la misma a un controlador de temperatura, el cual compara este valor con la
temperatura de reaccién de 290° C. Si este valor se encuentra por encima del requerido, acciona la Transmisor de temperatura del tipo
apertura de la valvula de control de agua de enfriamiento, FCV-R300-2, permitiendo el ingreso de mayor termoresistencia.
caudal de agua, generando asi un descenso en la temperatura del reactor. En el caso contrario, de
detectarse un valor de temperatura por debajo del deseado, se cierra la valvula FCV-R300-2,
restringiendo el paso del fluido de i bio, lo que se traducira en un en la temperatura del
reactor.

300 R-300 Control de temperatura. FCV-R300-2 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.

El control de presion dentro del reactor sera realizado a través de la manipulacion de los gases
acumulados en el tope del mismo. Esto se consigue con un manémetro, que sensa y envia el valor de la
presion dentro del reactor a un controlador de presion. Si este valor se encuentra por encima de la

300 R-300 Control de presion. presion de operacion de 79 bar, se accionara la apertura de a valvula de control de presion, PCV-R300- Manometro PCV-R300 Fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
2, enviando el gas acumulado en el reactor hacia la antorcha aliviando asi la presion en el reactor. En
caso de que el valor de la presion en el reactor esté por debajo del requerido, esta valvula se cerrara,
restringiendo el paso de gases hacia la antorcha, aumentando asi la presion en el reactor.
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A través de un controlador se regula la presion requerida en la alimentacion al cristalizador. El

falla

300 CR-300 | Control de presion de la alimentacién. |manometro toma la presion en la linea y envia una sefial al controlador que compara con el setpoint de Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR300-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
40 bar y ante una perturbacion acciona la valvula de control para mantener dicha presion.
A través de un controlador se regula el caudal requerido en la alimentacion del cristalizador. El Cal{d.alllmeno (.151 tipo .
o A B N electromagnético. Gracias a un sistema
300 CR-300 Control de caudal de la alimentacion. adimet t.oma dlrddemilenbiieyerim sena.l'al co@mlador ,que EEB e de procesamiento de senal puede FCV-CR300-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor establecido por el operador de consola y ante una perturbacion acciona la valvula de control de . " N
caudal. Este caudal determinara el ritmo de produccion de cristalizacion. reelica medlclyo.nm Sides c.o’n e
55% de s6lidos en suspension.
A través del indicador de presion se mide la presion dentro del cristalizador. Este envia una sefial al
300 CR-300 Control de presion de operacion. controlador que sensa el valor y compara con el setpoint de 40 bar. Si la presion esta por encima de este Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR300-2 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor aumenta el porcentaje de apertura de la PCV-CR300-2, de lo contrario disminuye el porcentaje.
El cirstalizador posee un control de nivel. Este asegura que dentro del equipo se mantenga un nivel de
300 CR-300 Control de nivel. operacion establecido. En caso de detectar un valor por encima del requerido, la valvula de control LCV-  Sensor de nivel del tipo conductivo. LCV-CR300-1 fail closed Feedback Eléctrica.
CR300-1 modifica su apertura segtin el setpoint requerido
Sensor para la medicion en linea de la
humedad del producto. Se compone de
300 CR-300 Indicador de humedad. Con fines indicativos, se mide la humedad del producto en la descarga. una sonda central de acero inoxidable y| N/A Feedback
esta rodeada por cuatro sondas
adicionales.
A través de un controlador se regula la presion requerida en la alimentacion al cristalizador. El
300 CR-301 Control de presion de la alimentacion. |manémetro toma la presion en la linea y envia una sefial al controlador que compara con el setpoint de Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR301-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
20 bar y ante una perturbacion acciona la valvula de control para dicha presion.
A través del indicador de presion se mide la presion dentro del cristalizador. Este envia una sefial al
300 CR-301 Control de presion de operacion. controlador que sensa el valor y compara con el setpoint de 20 bar. Si la presion esta por encima de este Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR301-2 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor aumenta el porcentaje de apertura de la PCV-CR301-2, de lo contrario disminuye el porcentaje.
El cirstalizador posee un control de nivel. Este asegura que dentro del equipo se mantenga un nivel de
300 CR-301 Control de nivel. operacion establecido. En caso de detectar un valor por encima del requerido, la valvula de control LCV-  Sensor de nivel del tipo conductivo. LCV-CR301-1 fail closed Feedback Eléctrica.
CR301-1 modifica su apertura segtin el setpoint requerido
Sensor para la medicion en linea de la
humedad del producto. Se compone de
300 CR-301 Indicador de humedad. Con fines indicativos, se mide la humedad del producto en la descarga. una sonda central de acero inoxidable y| N/A Feedback Eléctrica.
esta rodeada por cuatro sondas
adicionales.
A través de un controlador se regula la presion requerida en la alimentacion al cristalizador. El
300 CR-302 | Control de presion de la alimentacion. |manémetro toma la presion en la linea y envia una sefial al controlador que compara con el setpoint de Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR302-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
10 bar y ante una perturbacion acciona la valvula de control para dicha presion.
A través del indicador de presion se mide la presion dentro del cristalizador. Este envia una sefial al
300 CR-302 Control de presion de operacion. controlador que sensa el valor y compara con el setpoint de 10 bar. Si la presion esta por encima de este Manometro del tipo Bourdon. PCV-CR302-2 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
valor aumenta el porcentaje de apertura de la PCV-CR302-2, de lo contrario disminuye el porcentaje.
El cirstalizador posee un control de nivel. Este asegura que dentro del equipo se mantenga un nivel de
300 CR-302 Control de nivel. opera.ci(m CblIoaE, NG HDEHs e wi valley i G (Sl ieqpntils, goaestaml var?ador & Sensor de nivel del tipo conductivo. | Speed controller. Feedback Eléctrica.
velocidad de la bomba P-105 para aumentar el caudal de descarga de producto, en caso contrario se
disminuye la velocidad de la bomba.
Sensor para la medicion en linea de la
humedad del producto. Se compone de
300 CR-302 Indicador de humedad. Con fines indicativos, se mide la humedad del producto en la descarga. una sonda central de acero inoxidable y N/A Feedback Eléctrica.
esta rodeada por cuatro sondas
adicionales.
El control de nivel en este tanque se realiza con el fin de amortiguar las perturbaciones en la
recuperacion de agua.
EI TK-303 cuenta con sensores de nivel, que en caso de detectar bajo nivel, implicara que disminuyé el | Sensor de nivel del tipo radar. (Tanque
. caudal de agua recuperada. Para solventar esta disminucion se accionara la apertura de una valvula de de grandes dimensiones, por lo que se | FCV-TK303-1 . frid .
300 TK-303 ContellegNies control de ciudal depagua de reposicion, FCV-TK303-1, con el fin de alcanz: el valor del nivel deseado neciita un instrumento cI:m un gampo XV-TK303-1 eilclod Eedbac (e e
dentro del tanque. una vez alcanzado dicho nivel esta valvula se cerrara. de medida grande)
El tanque posee ademas un control de alto alto nivel, que en caso de alcanzarse, se bloquea la
li de agua de reposicion con el cierre de la vélvula on off, XV-TK303-1.
300 TK-305 Indicador de nivel. Este tanque cuenta unicamente con indicadores y alarmas de alto y bajo nivel de manera informativa Sty vl et i Lazo abierto Eléctrica.

para el operador.
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Descripcion Tipo de instrumentos

Descripcion Sensor Elemento final Posu;‘::;laante Tipo de control Tipo de sefial

El objetivo de este lazo es alimentar a la centrifuga CF-300, con una temperatura adecuada para una
separacion eficiente de solidos y aguas madres. Esto se consigue a través de un transmisor de
temperatura en la linea de alimentacion a la centrifuga.Este sensa y envia el valor de la temperatura a un
controlador que compara dicho valor con uno preestablecido. En caso de estar por encima del valor

Transmisor de temperatura del tipo

300 E-303 Control de temperatura. requerido, se acciona la apertura de la valvula de control de agua enfriamiento, FCV-E303-1, . 3 FCV-E303-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
v . A . termoresistencia.
permitiendo el paso de un mayor caudal de fluido de intercambio, lo cual produce un descenso en la
temperatura. Si la temperatura esta por debajo del valor deseado, se cerrara dicha valvula, restringiendo
el paso del agua de enfriami bteniéndose un en la temperatura de alimentacion a la
centrifuga.
El sensor dirige un haz de luz infrarroja hacia la linea de licor madre, utilizando un LED que emite a una S it i il
300 CF-300 Indicador de turbiedad en licor madre (longitud de onda determinada. El haz de luz es dispersado por particulas en la muestra, y la intensidad de N Feedback Eléctrica.
. 8 5 5 . disueltos. TSS
la luz dispersada es directamente proporcional a la turbidez del licor madre.
300 TLV-300 linsfeadtor e s Indicadores de alto y bajo peso en la tolva con fines informativos para el operador de consola. En caso de| @i s i Gl Lazo abierto Eléctrica
) detectarse bajo peso en la tolva, se debe modificar la velocidad del SC-301. ) )
Control de caudal de aire de A través de un controlador se regula el caudal de aire requerido en la alimentacion del calentador. E1 Sl @il . )
300 RD-300 . - caudalimetro toma el valor del caudal en la linea y envia una sefal al controlador que compara con el Caudalimetro placa orificio. . fail closed Feedback Eléctrica.
alimentacion. . P 5 4 5 : del ventilador.
valor establecido y ante una perturbacion acciona el variador de velocidad del ventilador JB-300.
A través de un controlador se regula el caudal de Nitrogeno requerido, en la alimentacion del calentador,
300 RD-300 Control de cagdal de .I\'Iitrégeno enla |con el fin de ?:star fueralde los lir}lites de explosividad en la operacion. E1 caudall’meu.'o toma el valor del il il G, FCV-IB300-1 fail closed Feedback s e
alimentacion. caudal en la linea y envia una sefal al controlador que compara con el valor establecido y ante una
perturbacion acciona la vélvula de control FCV-JB300-1.
Control de combustible en el Se controla la temperatura en la descarga del aire. Si esta se encuentra por debajo del valor requerido, se Caudalimetro placa orificio. » . ;
300 RD-300 calentador aumenta el porcentaje de apertura de la valvula de control de caudal de gas, FCV-B300-1, de lo Transmisor de temperatura, FCV-B300-1 fail closed Feedback Eléctrica y neumatica.
) contrario se disminuye el porcentaje de apertura. termocupla.
Los indicadores de humedad se encuentran ubicados en la descarga del secador de aire. Estos indican
300 RD-300 Indicadores de humedad. valores de humedad absoluta del aire seco y establecen el 6ptimo funcionamiento del secador. Los Sensor de humedad por microondas. Feedback Eléctrica.
indicadores estan en paralelo para la confiabilidad de la medici6
Alo largo del equipo se instalan indicadores de temperatura con el objetivo de verificar las mismas. Tamssuh e &l el s
300 RD-300 Indicadores de temperatura. Estas seran de referencia para el perfil de temperatura, el cual cuenta con tres zonas, una de r—— N/A Feedback Eléctrica.
calentamiento, una latente y la ultima de finalizacion. )
La sustancia seca en el slurry se medira tanto a la entrada como a la salida del equipo. Estos indicadores Neiiston b ermestmstinger
300 RD-300 Concentracion de solidos. contaran con alarmas que si existe un desvio lo indicaran en pantalla. Con estos indicadores se busca N/A Feedback Eléctrica.

refractometria.

controlar la idad y eficiencia de secado en el equipo.
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